Vetla în fabrica modernă, arhitectura de afaceri a statului durabilă și d și este recomandată de comitetul deînvățământ tehnic superior de la URSS CEC ca manual pentru construcții Vtuz Profesor Ingenieur W D ZwetagfffffFFearbeite un^l ergqnzte Moskau/Leningrad • Profen și publicația științifică și tehnică de statreîncărcată a industriei construcțiilor din construcția navală a lloskva^/iningragom Irzz Superoblazhka, legarea șititlul sunt făcute de subțire B Editor Titov I I Pryshshin N V Brigada de grafice Sakharov: Baratynskaya S S ,Ivanov I I , Makeeva I S , Pankratshina G I , Otidshev E L , Transov b A trecut în producția /IP Semnat lapresa /ѵII ;Gosstroyzdat nr ;Index cu Lankorlit nr ; x / ; de exemplare; i/ p L ; t înteren L ;August Ordinul nr A -a casă de imprimare a Onti, numită după Evgenia Sokolova, Leningrad, RedCommanders Avenue, - - ( ) Departamentul de prefață Prima producție de producție Tabelul paginilor Temppice p Capitolul Cerințele de bază pentru clădirile de pre-producție Capitolul II Clasificareaclădirilor industriale Capitolul III One -One -Story Production Metodologie generală de proiectare ■ A Structuri B Caracteristici ale metodelor de proiectareeuropeană B Caracteristici ale metodelor de proiectare americană Clădiri de producție de înălțimi mici A Clădiriunice -Span ; B Clădiri de patinaj multipan a Clădiri cu lumină laterală b Clădiri culumină combinată B Clădiri multiple cu repetarea întinderilor a Clădiri cu întinderi mici Clădiri cu lumină laterală Clădiri cu anti -airraft și lumină superioară cu dublă Clădiri cu o lumină superioară (felinare din șopron) b Clădiri de plasare Clădiricu o lumină laterală Clădiri cu lumină combinată Clădiri de producție de o înălțime mare A Clădiri cu un singur nivel a Clădiri pentru industrii fărăeliberarea de căldură și gaze dăunătoare b Clădiri pentru industrii cu eliberarea de căldură și gazedăunătoare B Clădiri multiple de tip Ridge Type a Clădiri cu o pantă comună a acoperișului b Clădiri cu ridicarea pe distanțe individuale ale secolului al -lea Clădiri cu galerie B Clădirimultiple cu repetarea întinderilor a Clădiri pentru producție fără a evidenția căldurași bazinele dăunătoare b Clădiri pentru industrii cu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare Concishes G Lava IV Clădiri multi -storey B Perețide cărămidă de silicat într -o soluție caldă V Pereții sistemului Gerard gpereți din cărămidă roșie sau silicat cu izolație de cutii termice și lubrifianți P D Pereți de cărămidă roșie cuizolație termică din piesă internă Pereți din cărămidă ușoară eficientă A Definiția cărămizii eficiente și clasificarea acesteia B Masoneria dincărămidă eficientă • ■ a Pereți de cărămidă eficientă continuă b Pereți de cărămidăporoasă eficientă c Pereți de cărămidă eficientă și gălăgioasă Perețimonolitici din beton cald Pereți de pietre de beton de căldură A Determinarea pietrelor de beton de căldură și clasificarea acestora '• B Masoneria perețilordin pietre de beton de căldură a Pereți de pietre de beton de căldură continuă Producția de pietre Pereții mărcii A din pietre de beton de căldură Pereții mărcii B din pietre de beton termic Pereții mărcii din pietrele de beton cald b Pereți de pietre de beton de căldură goală Perețide la Artica la TUF Apă generală ………………………………………………… Cerințe de bază, prezentat pereților și umpluturilor Din Clasificarea pereților și umpluturilor Capitolul II Masoneria pasuluiși umpluturilor Pereți din cărămidă roșie și silicat A Pereți de roșu Cărămidă peo soluție caldă Capitolul Capitolul I Partea generală Cerințele de bază sunt prezentate cu Clasificarea suporturilor II Dispozitivul suporturilor stâlpi de cărămidă der Yanny mănâncăși Protecția rafturilor din lemn de la foc Conectarea rafturilor cu rulații Conectarea pufului cugrinzi Dispozitivul rafturilor din lemn multi -store Dispozitiv Bashmaki Coloane de oțel Coloaneîncărcate central Coloane cu încărcare în plus centrată Forma secțiunii transversale Baza Capiter Coloane multi-storey Coloane care poartă grinzi de macara Coloane sudate Coloane de beton Coloane de beton armat • • A Coloane încărcate central a Coloane cu clemă obișnuită b Coloane cu arme indirecte secol Coloane cu un nucleu turnat și cu o coajă de oțel B Coloane cu o sarcină în plus centrată • V Bashmaki și fundațiile coloanelor Cuprins p Divizia a patraEmbrays Capitolul I Partea generală Cerințele de bază pentru tavane Clasificarea tavanelor CAPITOLUL II Suprapunerea grinzilor de lemn Enracții fabricate la locul demuncă fascicule, selecție și tiv Tipuri de podele mansardă Tipuri de pardoseli inter-sotive Trecerea de la elementele terminate tavane cu selecție și rulment sub formă de scuturi Terasamente cugrinzi de scândură afectate Dispozitive despre alergări alergări dintr -o pădure rotundă,de la baruri, de pe scânduri pereche, din beam -uri planificate, făcute din Plank -to -purtător de grinzi cu o cruce sauperete de placaj, din grinzi de gel din lemn, realizate din grinzi și canale de mic dejun metalice și sub formă derulări de beton armat Concluzii generale Sigilarea capetelor grinzilor și aleargă în pereți CAPITOLUL III Enracții pe grinzi metalice Enracții fabricate la fața locului, lucrează fascicule Conexiune 'grinzi cu runde Proiectarea tavanelor INACTIUNI cu umpluturăboltită Treceri cu plăci de beton armat Vrăjitori cu fascicule sub formă de ferme sudate rezolvate Trecerea de laelementele terminate de tavane cu plăci de ciment gol și plăci de casetă Capitolul IV Tavane din beton armat Suprapunere, fabricată pe loc podele cu fascicul Placă, grinzi secundare șiprincipale Pardoseli cu nervuri cu coaste proeminente Suprapuneri cu nervuri cu plăci superioare și inferioaretamponate Enchantments cu o sobă de garnitură superioară și tencuită inferioară pe grilă Terasamente cu o sobă operatăde -a lungul conturului Tavane neliniștite Concluzii generale Trecerea de la elementele terminate Principaleleforme de elemente prefabricate Treceri cu grinzi alimentare Calculul grinzilor Grober Grinzi ale sistemului S Stafilevsky Pardoseală născută: TSNIPS Treceri de pe canale, fascicule rapide, grinzi și tavane cu două baraje dingrinzile sistemului feroviar Grosimile de mai sus ale podelelor și concluziilor Traversarea cu pietre, cutii și formemetalice speciale Sărbătorile goale ale Leningradstroy cupietre goale și remi Tavane Kesson cu pietricele și TSNIPS Polman Încântări cu sigilarea formelor metalice speciale șicu tăvi înalte) Concluzii generale Cusăturile extensiei Capitolul V Izolarea Aerul este o- și un strat impermeabil lubrifiant de lut, argilă impregnată, numai Izolarea termo- și a sunetului sunt un strat de șofer Construirea gunoiului, nisip, zgură, sphagnum, plută,silicaturi organice blocuri, plăci de fibolita, peatoleum, etc Departamentul Five Cocof Capitolul / Principalele tipuride acoperișuri și cazuri ale exemplelor lor Capitolul II Acoperiri din lemn Flate Partea generală Exemple B Compușii de încolțire p O parte comună Structuride sticlă pe dibluri inelare netede Exemple Dezavantaje ale fermelor cu scăderi cu inele netede Gotha-Ring Downs B Compuși Nagel Partea generală Structuri de fascicul Soluții pentru întinderi mici: I -Beams cusolid Beamuri de perete, de cutie și grinzi de taur Exemple Soluții pentru întinderi mici și medii: I -Beams cu un peretecontinuu încrucișat, fascicule duble cu un perete rar și fascicule impanate de placaj Exemple Soluții pentru întinderisemnificative - ferme cu centuri superioare îndoite Paraboxi pe ticăloși și unghii Exemple Ferme desegment Exemple Structuri arcuite Arcade în două și trei etape Exemple Două pase ale sistemului Kabrbe și cu un tip detip gau -tip Trei arcade cu pereți de placaj și poligonale Structuri de cadru Cadru planificat cu trei ore G Compușiide lapte Partea generală Exemplu Sisteme spațiale A Arcade duble îndoite ale sistemuluiSchukhov-Broda Partea generală Exemple B Acoperirile de adunare a cerculuisistemului Tsolbau > Partea generală Exemple B Șurubul de boltă Partea generală Planiuri cu pereți subțiri și arcade de placaj Exemple Coajă de boltă cu nervuri Exemplu Apa generală G Lava III Acoperiri din beton armat • Structuri de dramă Cadre cu balamale și defecte Cadre unice -Span și Multi -Span Un cadru cu două etape cu osingură etapă, cu suporturi înghesuite, un cadru cu două etape cu un singur nivel cu suporturi articulate Un cadru cu osingură transversală parabolică și un puf Un cadru cu o singură înălțime mare Un cadru cu două ani, cu o barătransversală din trei centre și un puf Un cadru cu trei ani cu o parte de mijloc crescută O soluție cu trei ani, cu ramede beton armat în întinderi extreme și o acoperire din lemn în medie Un cadru cu trei ani cu o bară încrucișatăînclinată Cadre cu rotiri ale consolei Un cadru simetric de cinci ani Acoperiri de înot Formacodului: munca sa Condiții pentru crearea echilibrului necesar Acoperire boltită crubal Bolți cu nervuri Acoperireaarcuită a plantei Kama Arcade de beton armat subțire cu pereți subțiri precum Kolba Esența arcadelor precum Kolba;Calculul lor Dispozitivul acoperirii boltite pe depozitul auto al comisariatului poporuluicu o structură de purtare a cadrului Arcade cu pereți subțiri cu o structură de rulment sub formă de arcade Acopeririboltite cilindrice ale sistemului ■ d IV și da Esența arcadelor-shells Acoperiri boltite cilindrice în garajulcomisariatului poporului și deasupra atelierului de electroliți al plantei din aluminiu Dnieper C cu un strat Esența acoperirilor pliate;Calculul lor Acoperirea pliată a IAD pentru Forge of Art Medzhi-wan Acoperiripliate într -o fabrică de hârtie Kama ■ Apa generală CAPITOLUL IV Acoperiri pentrustructuri metalice Structuri Rift A A Farms de plapumă de plante fascicul, consolă și fermearcuite B Sisteme spațiale ale structurilor de rafturi cupolă, piramidală ,cort și ochiuri cilindrice Structuri curate de Rafter Fe R M Tabelul din tabelul p A Centura superioară B Centura inferioară B Tijele telecomenzilor G Sunny D Suport Suport deperete • B Suport pe coloane de oțel în Suporturile de călcâie ale arcuitelor și cadrelor destructuri de con-■ E Exemple de ferme de rafturi nituite • Structuri sudate A Tipuri de sudare A Sudarea cu gaz ■ b Sudareaelectrică sudare cu arc Sudarea conform metodei Be-Nardos, Cerenier, Slavyanov Sudarea hidrogenului atomicși sudarea în câmpul gazelor de protecție Sudarea prin captivitate Titions B Proiectarea și performanța muncii Consecințe organice ale sudării Modificări ale secțiunilortransversale ale elementelor individuale Calculul structurilor sudate Selectarea tipului de compuși Sudarea înstrăinătate Structuri sudate în Uniunea Sovietică , V Concluzii generale CAPITOLUL V Acoperiș Partea generală ° A Cerințelede bază pentru acoperișuri B Clasificarea acoperișurilor Dispozitiv de acoperiș A Acoperișuri de fier a Acoperișuri din fier de acoperiș • b Acoperișuri din fier ondulat B Acoperiș din materiale laminate a Acoperișuri fierbinți b Ruberoid Acoperiș c Acoperișuri Holzceent • ■ • • B ASBESTO -EXECT, Acoperișuri • • a Acoperișuri terofazepite (eternite) b Acoperișuri asbofanerice acoperișuri înclinate D Acoperișuri de gresie E Acoperișuri Teroxil (din placaj pentruacoperiș) ZH Acoperișuri insorite CAPITOLUL VI Acoperișuriizolate Partea generală A Cerințele de bază pentruacoperișul izolat B Clasificarea acoperișurilor izolate Dispozitivul acoperișurilor izolate •• A Acoperișuri izolate pe acoperiri din lemn B Acoperișuri izolate pentrustructuri de capcane metalice B Acoperișuri încălzite pe acoperiri din beton armat Analiza corectitudinii dispozitivului acoperișului izolat CAPITOLUL VII Îndepărtarea apei de ploaie și topire din acoperișurile clădirilor Partea generală Dispozitivul de scurgere a apei A Îndepărtarea interioară a apei B Drenajul extern al apei Departamentul al șaselea Structuri de beton armat prefabricat Capitolul I Avantajele metodei prefabricate de lucru CAPITOLUL II Proiectarea cu metoda de asamblare a lucrării Scheme Irecheiiexcesive Principalele instalații pentru construcția metodei prefabricate One -STORY Clădiri:clădiri cu mici clădiri și clădiri de întindere Clădiri multi -store Concluzii generale elemente prefabricateseparate A Bashmaki încălțăminte de sticlă Instalații de bază Exemple Concluziigenerale Pantofi cu cuiburi Instalații de bază Exemple Concluzii generale B Coloane p Instalații de bază Coloane fără grinzi de macara: cu capitale, acuzatoare și cu console Exemple Concluziigenerale Coloane care poartă grinzi de macara Exemple Concluzii generale B Grinzi Principalele atitudini Catedrala, consola și fascicule nerezonabile Dispozitiv de conectare Exemple Concluziigenerale Al șaptelea departament de iluminat al clădirilor prin lumina naturală și aerarea lor Capitolul I Principaleledate pentru proiectarea iluminatului Dispoziții generale Cerințele de bază pentru dispozitivul de iluminat Principalele valorifotometrice Calculul găurilor de lumină ■ CAPITOLUL II Windows General> Partea A Cerințele de bază pentru ferestrele B Clasificarea Windows B Soiuri de absolvire Alegerea varietății și a Dimensiunea ochelarilor și selecția legăturilor ferestrelor Dispozitivul ferestrelor A Windows cu legături de lemn dimensiuni de legături dinlemn Grosimea bandajelor și a cocoașelor Lățimea bandajelor Lățimea fumurilor Forma legăturilor Bingers fără cutii șicutii Instalarea și întărirea legăturilor Imposturi de beton din lemn, metalice și armate Dispozitive pentru deschidereapieselor de rușine B Ferestre cu legături de beton armat Dimensiunea legăturilor Grosimea și lățimea șuvițelor șia cocoașelor Forma legăturilor Părțile de probă ale legăturilor Instalarea și întărirea legăturilor Geam Întărirealegăturilor Dispozitive pentru deschiderea pieselor de tâmpenie B Windows cu legături metalice încuietori dedesign simplu Legături americane Domnul Lava III Lumini Partea generală A Cerințele de bază pentru felinare B Clasificarea felinarelor B Caracteristicile felinarelor a Caracteristici aleacoperirilor cu lanterne cu o singură linie b Caracteristici ale acoperirilor cu luminicombinate c Caracteristici generale ale felinarelor Dispozitivul felinarelor A Lumini unilaterale tije de beton din lemn și armate B Luminicombinate din lemn, beton armat și felinare metalice B Lanterne anti -airraft și bilaterale a Lumini de lemn pe acoperiri de lemn ' felinar triunghiular (longitudinal și transvers) cu Single glazură Lanternă transversală triunghiulară cu geamuri duble Lanternă triunghiulară longitudinală cu geamuriduble Lanter de tip boalo Lanternă longitudinală cu geamuri verticale Lumini trapexoidale O lanternă de tipmixt b Lumini de lemn în acoperiri din beton armat Lanternă triunghiulară cu geamuriduble Lanternă triunghiulară cu geamuri duble și struti în Lanterne metalice în acoperiri din beton armat Tabelul conținutului p Lanterna triunghiulară din cadre prefabricate standard Lanternatriunghiulară cu straturi Lanterna rotundă G Lanterne metalice pe căpriori metalici……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………us Un felinar metalic triunghiular sub forma unui arc cutrei ore Lanterna tipului de mansardă Lanternă în formă de A pentru turnătorie Deschideri de metal cu suportsuperior Lumini trapexoidale Lumini de beton armat Lanternă triunghiulară cu cocoașe prefabricatestandard Lanterna triunghiulară din elemente prefabricate Lumini trapezoidale cu dealuri din beton armat și suprapunerimetalice G Hatches de lumină Curățarea felinarelor Departamentul din a opta scară Capitolul I Partea generală Cerințele de bază sunt prezentateEklescerent Clasificarea scărilor Nomenclatura elementelor pasului șiscării G Lava II Dispozitiv pentru scări SĂRĂRI DE PRIVE SĂRĂRI DE CONCRET ARTANE • scări din beton armat prefabricat scări metalice Rasill Clasificarea partițiilor Capitolul II Dispozitivulpartițiilor Partiții din lemn septumele cu cadru de tip remoted de pe plăci Partițiicadru cu un raft american, cu covorașe de stuf, cu o grilă rabitter Purtarea partițiilor din lemn partiții cadrudin pădure rotundă și baruri Partiții războinice Cărămidă și glande ale penetrodurilor irpicale Partiții concrete ' Partiții din beton armat Partițiide alabaster Partiții de gipsolit Partiții din disfire și plăci de alabast-maro P Partiții fibrilite Partiții cu siguranțe de turbă O B și E Concluzii Departamentul al zecelea etaje Capitolul Partea generală Cerințele de bază prezentate Pardoseli Clasificareasexelor CAPITOLUL II Aranjament de galerie Dispozitivul „terenului pentru podele Pardoselile Pământului Pardoselile din cărămidă și bream Pardoseli de ciment Pardoseli asfalt Pardoseli de magnolit Pardoselimozaice Pardoseli din Tiles Metlah Pardoseli din plăci de xilolit P OLinoleum Sunteți BRR ca sexul Departamentul celor unsprezece uși, vestibule și porțiCapitolul I Partea generală Cerințele de bază pentru uși, vestibule și porți Clasificarea ușilor și porților Capitolul II Dispozitiv de uși CAPITOLUL III Dispozitiv de poartă Poruri de lemn Porții deschise externe cu înveliș dublu Deschiderea porților detip american Porți feroviare simple Porțile feroviare de tip american Porți glisante ale celui mai simpludispozitiv Porți glisante de tip american Porțile de lemn în „Jeethal-Skomkarkas Poartadeschisă de otvyplank Porți glisante Porțile de foc autoenslavând A puroi Departamentul al Doisprezecelea Hatches Dispozitiv de trape Literatură Indexul subiectului Prefață laprima ediție a biroului editorial al începutului uriașului nostru giganți industriali, cum ar fi: Stalingrad, Kharkov șiChelyabinsk tractor Fabricile, Moscova (AMO) și fabricile auto Nizhny Novgorod, prima etapă a Magnitostroy, Kuznetskstroy, Bobrikstroy,Bereznikov, etc marchează sfârșitul unei anumite perioade de construcție a întreprinderilor industriale în URSS Luptaproletariatului sub conducerea Partidului Comunist pentru ritmul bolșevic al industrializării, în patru ani în patru anine -a condus la o victorie decisivă În cel de -al treilea an decisiv al planului de cinci ani, am finalizat cu succesconstrucția fundamentului economiei socialiste Am câștigat această victorie în lupta detaliată cu dificultățile noastre- dificultăți de creștere, în lupta pentru stăpânirea tehnicii de ridicare a acestor giganți și pentru dezvoltareaproceselor de producție Proiectarea proiectelor de construcții uriașe a fost una dintre punctele slabe ale activitățiinoastre;A fost pornit de noi, cu implicarea celor mai buni specialiști străini uneori Cu toate acestea, în viitor, odatăcu desfășurarea construcției, nu numai cunoștințele și abilitatea personalului nostru tehnic și calificărilelucrătorilor noștri care comit exploatări eroice în cele mai nefavorabile condiții, dar și conștiința marelui lor forțăa crescut Cea mai înapoiată în comparație cu alte legături din industrie, industria construcțiilor a depășit acum celemai avansate țări capitaliste din multe dintre domeniile sale De exemplu, ar trebui menționate structuri prefabricatedin beton armat, organizarea lucrărilor de iarnă, fermele de lemn mari, etc , ar trebui menționate sarcinile uriașe aleultimului an al primului plan de cinci ani, cu o dublare a construcției industriale de anul trecut de anul trecut Planulși sarcinile chiar mai largi ale celui de -al doilea plan de cinci ani necesită un sediu puternic al personalului tehnicde înaltă calificare XVII Conferința Partidului All-Union privind raportul tovarășului Ordzhonikidze a indicat că„formarea personalului, corespunzătoare cantitativ și calitativ la implementarea uriașă a industriei socialiste, este ocondiție indispensabilă pentru implementarea cu succes a planului din Compoziția tehnică ar trebui să fie înculmea echipamentelor mondiale moderne, sub cunoștințe complete despre condiții specifice fermei noastre "Pentru aîndeplini sarcinile în ceea ce privește pregătirea personalului de comandă al proiectelor noastre de construcțiisocialiste, sunt necesare o serie de evenimente necesare În plus față de rețeaua detaliată a instituțiilor de învățământtehnice superioare și secundare staționare și furnizarea lor cu cartea potrivită (un manual, ajutoare vizuale etc ),sunt necesare o serie de astfel de cărți, cu ajutorul căruia ar fi posibil să fie posibil Creșteți cu succeseficacitatea de luptă a participanților la proiectele noastre de construcții în dezvoltarea tehnicii de ridicare agiganților socialiști și de a stăpâni problemele sectoarelor de construcții individuale în procesul de lucru în sine înclădiri O mare cantitate de materiale din experiența construcției noastre nu este rezumată în prezent într -o edițiesistematică Articolele din reviste, ziare etc nu permit angajatului construcției să concentreze acest material peanumite cicluri de întrebări și să -l folosească în procesul de lucru Cartea noastră tehnică este produsă în astfel decantități, încât nu este capabilă să satisfacă cererea nevoilor crescute;În același timp, cartea tehnică fabricatăuneori, prin prezentarea și aranjarea materialului, nu poate fi capabilă unui cititor nepregătit Nevoia incredibil decrescută de cunoștințe și interes pentru problemele de stăpânire a tehnicii prezentate înaintea noastră necesitatea de acrea o serie de acest tip de cărți pe care personalul nostru tehnic le -ar putea folosi cu succes Forță de muncă prof V D Tsvetaeva „Arhitectura modernă a fabricii” este prima experiență în această direcție Locația de succes și abundențamaterialului, preluată în principal din practica noastră sovietică din ultimii ani, propriul său punct de vedere, pecare autorul îl oferă pe fiecare problemă separată și un număr mare de desene și imagini clare fac ca o carte să fiefoarte valoroasă Atât pentru TNU -ul nostru, cât și pentru conducerea atunci când este proiectat în birouri deproiectare, cât și direct pentru lucrătorii în construcții O obiecție bine cunoscută față de carte ar putea fi„caracterul său enciclopedic” Este de la sine înțeles că este imposibil să plasați toate tipurile de arhitecturăindustrială modernă într -o singură carte, începând cu aspectul general și terminând cu cele mai mici detalii Acestlucru necesită lucrări colective pentru a crea o „enciclopedie a construcțiilor industriale” Cu toate acestea, cu foameanoastră în literatura tehnică bună, a fost imposibil să ezităm o singură zi cu publicarea, deoarece cartea ar facilita,fără îndoială, tinerii noștri designeri și constructori să îndeplinească sarcini foarte dificile pentru ei Ea le vaarăta prin exemple bune cele mai bune lucrări practice și le va permite să se elibereze de nevoia de a căuta numeroasereviste și cărți sovietice și străine, precum și în instrucțiunile, decretele și normele noastre În plus, cartea vaoferi un anumit impuls pentru identificarea noilor Proiecte și simplificări, precum și pentru prefață la dezvoltarea gândirii creative a tinerilor noștri specialiști Înacelași timp, a fost realizată o atitudine clară în carte cu privire la multe probleme controversate până de curând,ceea ce va simplifica chiar și activitatea participanților la proiecte de construcții socialiste Pe baza tuturor celorde mai sus, ar trebui să se presupună că munca prof Tsvetaeva ar trebui să ajute participanții la construcția socialistăîn implementarea unui imens despre gramele construcției ultimului, finalizând anul primului plan de cinci ani,transmitând cunoștințele necesare personalului nostru tehnic, deoarece „Tehnologia decide totul în timpul celor Perioadade reconstrucție "Prin instrucțiunile liderului partidului, tovarășul Stalin, toate lucrările noastre practice artrebui să fie pătrunse și mai ales în problemele de stăpânire a tehnicii Prefața Gosstroyzdat de către autor este mareascară a construcției industriale a Uniunii Sovietice, cu industrializarea tuturor proceselor de producție necesitămetode de lucru complet diferite decât a fost până în prezent Abilitățile și tradițiile obișnuite ar trebui să dea locanalizei, normelor, tipului și standardului Literatura tehnică sovietică existentă pe clădirile din fabrică a fost înmare parte alimentate de trecut și, prin urmare, nu a putut afișa schimbarea colosală care a avut loc în echipamentelede construcții în ultimii ani Lucrările desfășurate de o serie de organizații de construcții sovietice, experiențaAmericii și a Europei de Vest a fost proprietatea instituțiilor și persoanelor individuale și au fost disponibileparțial doar pentru familiarizarea cu masele largi de tehnicieni ruși din articole de jurnal, desigur fără niciosistematizare Autorul acestei lucrări și-a asumat sarcina de a rezuma experiența tehnică în construcția industrială dinultimii - ani și oferă atenția materialelor sistematice ale tehnicienilor sovietici ca manual pentru proiectare,producție și formare în instituțiile de învățământ Autorul a avut ocazia să îndeplinească acest lucru, deoarece pe lângăo serie de ani de activități de producție, proiectul Moscova lucrează în prezent în încredere, precum și în ConsiliulTehnic al Trest'gosproektstro Necesitatea rezolvării zilnic Probleme tehnice în toate domeniile construcțiilor maridin fabrică cu studiu simultan personal al celor mai interesante lucrări ale altor trusturi și organizații de proiectareși construcții-Vis, „Builder”, Mosstroy, State Project, Dneprostroy, Giprostroy, Leningradstroy, State Property , Fire-Stopproekt, Chelyabtor-Stroy, Svark Office, Uralmash Statal, Corporation American Albert Kan Kan Kan Kan Kan Kan Kan KanKan Kan Kan Kan Kan Kan Kan Kan Kan Kan Kang "și colab Departe de viața actuală, dar mai degrabă, pentru a lucra sau aparticipa la studiul mai multor planificări complexe și uneori doar, dar nu a primit încă înregistrarea finală aproblemelor Prezentarea autorului a adoptat această normalizare și clasificare strictă, care ar trebui stabilite pentruconstrucția industrială a Uniunii Sovietice Principiul indicat oferă scala generală pentru înțelegerea și evaluareastructurilor și a părților lor, eliberându -le din momente aleatorii și astfel stabilind un singur model pentru studiulși implementarea lor În conformitate cu cartea menționată în construcția cărții, autorul a adoptat o anumită metodologie- În primul rând, sunt date cerințe generale acestor tipuri de structuri sau părților sale;Mai mult, această industrieeste clasificată în funcție de toate cele mai importante și caracteristice ale acesteia O astfel de prezentare permitecititorului să se familiarizeze imediat cu subiectul integral, după care - deja în următoarele capitole, el poate faceun studiu suficient de detaliat al întregului complex în detalii În locurile necesare - la sfârșitul departamentelor saucapitolelor - sunt date concluzii de generalizare Astfel, se obține o structură clară a construirii unei cărți -sinteză, analiză și sinteză Pentru o mai mare comoditate a utilizării materialului, întreaga carte este împărțită într-o serie de departamente Primul departament se referă la cea mai importantă și responsabilă parte a fiecărei clădiri deîntreprindere și producție din fabrică, cu o identificare detaliată a cerințelor pentru acestea și cu clasificareacorespunzătoare a acestora Alte departamente sunt construite pe principiul prezentării părților individuale aleclădirilor industriale în ordinea secvenței construcției lor, precum și importanța scopului lor În concluzie, considercă este necesar să notez că datorez un design tehnic bun al numărului întreg de imagini ale imaginilor de la Nature laV D Ivanovsky, care și -a completat cu adevărat fotografia VL Tsvetaev noiembrie a prefaței la a doua ediție aediției The Edition Office în a doua ediție de muncă procesată și suplimentată a Prof V D Tsvetaeva „Arhitecturamodernă a fabricii” stabilește metode pentru proiectarea clădirilor industriale și construirea unor părți individualeale clădirilor industriale Autorul acoperă în mod cuprinzător practica de a construi cel mai mare industrial al nostru Giganții, datorită căruia este asigurat schimbul socialist de producție, tehnică și experiență de cercetare ”În acelașitimp, o serie de probleme legate de construcția industrială (standardizare, tipificare și standardizare) sunt ridicateși rezolvate de către autor, iar justificarea metodologică a arhitecturale și proiectarea clădirilor de producțiedictate de unul sau un alt proces tehnologic este dată mai întâi Cartea oferă materiale de pornire și seturi deindicatori cu privire la problemele tehnicilor planificate și constructive, precum și la aplicarea de noi materiale deconstrucție;În plus, oferă cele mai bune soluții cuprinzătoare pentru clădirile industriale, ceea ce ajută la reducereacosturilor construcției, la creșterea productivității muncii și la stăpânirea dezvoltării de noi echipamenteavansate Alături de problemele teoretice și practice ale construcției industriale moderne, autorul nu pierde din vederenecesitatea conexiunii inextricabile a echipamentelor cu economia, evitând astfel cadrul „tehnicismului” restrâns Înaceastă lucrare, după cum s -a menționat mai sus, autorul exhaustiv a acoperit problemele proiectării clădirilorindustriale și proiectarea unor părți ale clădirilor industriale Problemele rămase la fel de importante aledistrictului, proiectarea cuprinzătoare a întreprinderilor industriale și a soluțiilor de arhitectură și de proiectare autilității și scopurilor speciale, precum și arhitectura în componentele sale (proporții, ritm, scară etc ) vor fievidențiate în lucrările ulterioare prin Prof V D Tsvetaeva și în lucrările altor autori prezentate pentru publicareaZausstruzhizdat Cantitatea semnificativă a cărții a fost determinată de necesitatea de a da un manual care acoperă pedeplin disciplina structurilor industriale, respectiv, programul aprobat pentru povești Pentru o dezvoltare mai mare acunoștințelor care depășesc programul adoptat, o serie de probleme sunt abordate cu o lățime foarte semnificativă, ceeace va permite studenților cu costul celui mai puțin timp pentru atingerea acestui obiectiv Prima publicație a forței demuncă luată în considerare a fost Borior de către Comisia pentru Premiul prețurilor științifice la comisariatulpoporului RSFFOR A doua ediție a fost admisă de Comitetul pentru Educația Tehnică Superioară în cadrul URSS CEC camanual de construcții industriale pentru TTUZ Gosstroyzdat Manager Engineer A I Ratner Prefața Institutului deInginerie din Moscova pentru lansarea celei de -a doua ediții de către autor a folosit în primul rând toateinstrucțiunile și recenziile apărute în presă și observații sistematice ale studenților Institutului de Inginerie dinMoscova care a folosit cartea ca manual principal pe curs de structuri industriale Prefața primei ediții a declarat cănormalizarea și clasificarea strictă, care ar trebui pusă în construcția industrială a Uniunii Sovietice, a fostadoptată ca bază a prezentării Principiul indicat, după cum a arătat experiența, a primit confirmarea completă înpractică și a cerut doar o dezvoltare naturală naturală Metodologia generală din această publicație ar trebui să obținăo expresie mai clară, iar în dezvoltarea principiului metodologic de bază, autorul a încercat și să gano teoria formăriitipurilor de clădiri de producție pentru a argumenta că formarea The Formation the the the the the the the the the thethe the the the the the the Specia nu este un fenomen accidental, ci rezultatul inevitabil al contradicțiilor acumulateîn această etapă a evoluției, iar subiectele sunt cel mai mult pentru a imagina aceste tipuri într -o expresie deconstrucție foarte definită în schema principală În confirmarea poziției declarate, autorul a propus un tabel cuprincipalele tipuri de clădiri industriale, arătând clar degenerarea evolutivă a speciilor anterioare în celeulterioare La prezentarea subiectului, s -ar putea contura două metode Potrivit primului, studiul clădirilor ar trebuisă fie realizat ca compoziții arhitecturale și constructive, care sunt rezultatul scopului funcțional îngust alstructurilor, adică în întregime în funcție de anumite caracteristici tehnologice și, în acest caz, întregul curs artrebui să fie construit în funcție de industrii, împărțindu -l, de exemplu, în turnătorie, forjare, învârtire, țesut,paste, etc În a doua metodă, tipurile de clădiri generalizate sunt studiate ca o sinteză a soluțiilor arhitecturale șiconstructive care decurg din factorii tehnologici considerați considerați Doar ca suma anumitor fenomene fizice careacționează asupra naturii structurilor, și anume: un exces de căldură de producție, prezența gazelor dăunătoare, excesulde umiditate, pericol exploziv și de incendiu, etc Abaterile de la această metodă sunt permise doar în unele cazuriinevitabile Autorul consideră că atitudinea principală a subiectului însuși ca disciplină științifică ar trebui să fiefăcută pe principiul studierii tipurilor generalizate de clădiri care îndeplinesc cerințele diferitelor procese deproducție și, dacă este posibil, indiferent de scopul lor restrâns Calea indicată a fost adoptată de autor datorităfaptului că luarea în considerare a producției Clădirile din secțiunea industriei vor extinde extrem de mult volumul obiectului, îl vor duce la enciclopedicitate și vacrea, fără îndoială, paralelism, deoarece aceleași tipuri de clădiri pot fi găsite în toate industriile În conformitatecu specificarea, primul departament al cursului interpretat despre clădirile de producție a fost procesat Restul deunsprezece departamente examinează proiectele părților individuale ale clădirilor industriale Aceste departamente suntcompletate în mod semnificativ de cele mai recente date tehnice;În plus, au fost supuși procesării foarte mari pentruintroducerea unui singur principiu - un început de generalizare, analiză și generalizare în devenire În concluzie, artrebui indicat că sarcina muncii de mai sus este prof „V D Tsvetaeva-Give Un manual care acoperă disciplinastructurilor industriale în volumul programului VTUZ și care constituie o parte a cursului general al arhitecturii dinfabrica de plantă În același timp, sarcina este de a crea un manual pentru inginerul de proiectare și orice angajat îndomeniul construcțiilor industriale, în care ar putea găsi răspunsuri la întrebările pe care le îndeplinesc în practicade zi cu zi, cu acoperirea acestora Probleme din unghiul economiei socialiste a construcției Uniunii Sovietice Directoral Misi ing A M Epstein I Clădiri de producție Capitolul primele cerințe de bază pentru clădirile de producție pentrua specifica cu exactitate toate cerințele pentru întreprinderea fabricii moderne, destul de confortabile, este extrem dedificilă datorită varietății de procese tehnologice și o serie de condiții locale specifice care afectează designulfinal al Structuri industriale Prin urmare,, în mod firesc, că identificarea cerințelor pentru clădirile de producțieeste o chestiune și mai dificilă, cu atât mai mult cu atât din urmă sunt în dependență funcțională de natura întregiiîntreprinderi în ansamblu;Practic, însă, ajung la următoarele A Toate modalitățile de mișcare a materialelor și aproduselor semi -definite pe tot parcursul prelucrării fabricii ar trebui să fie cele mai scurte Schema organizăriiproceselor din fabrică poate fi cu siguranță diversă, dar încă într -o anumită măsură, indiferent de producția în sine,principiile construcției sale rămân aceleași De obicei, materiile prime sau un produs semi -definit, Coinzen călărindla un capăt al plantei, după ce a trecut o serie de etape separate, iese la capăt;Prin urmare, cu un design planificatcorect, clădirile de producție ar trebui să fie proiectate astfel încât toate mișcările din ele să fie învinse spațialîntr -o ordine secvențială, având cele mai scurte mișcări separate, care, ca urmare, vor obține cea mai economicăsoluție generală B Fluxurile de producție nu ar trebui să se intersecteze și toate mișcările materiilor prime,materialelor auxiliare și produsele semi -definite ar trebui să fie efectuate într -o direcție, fără cel puțin parțialmișcare inversă În același timp, este necesar să se evite trecerea materialelor prin atelierele în care procesarea lornu este efectuată În producția unei scări moderne atunci când se construiește toate procesele pe baza unui principiufluid, un camber aleatoriu în orice etapă de asamblare intermediară sau procesare care a avut loc la o intersecție amișcărilor poate avea un impact foarte negativ asupra indicatorilor economici și poate reduce eficiența întregii plante B Proiectarea clădirilor ar trebui efectuată pe baza standardizării maxime a elementelor individuale pentruconstrucția metodei industriale și în cel mai scurt timp posibil;În același timp, ar trebui să se realizeze oexpresivitate arhitecturală și artistică logică Proiectarea clădirilor individuale ar trebui să fie realizată astfelîncât să fie asigurată cea mai completă posibilitate de a le extinde fără încălcarea progresului existent al producției,și cu atât mai mult fără suspendarea uzinei în ansamblu La dezvoltarea unui proiect, este necesar să se prevadă șiposibilitatea reamenajării parțiale a echipamentelor interne, în funcție de îmbunătățirea metodelor de echipamente dinfabrică - D ​​Clădirile ar trebui să fie amplasate în raport cu țările lumii astfel încât premisele interne suntasigurate cel mai mult din lumina directă a soarelui;În orice caz, dacă razele de dimineață, ca fiind mai puținfierbinți, pot fi lăsate în continuare să treacă în interiorul clădirilor, atunci într -un timp prealabil, când aeruldin perioada de vară este deja foarte încălzit, ar trebui evitată penetrarea luminii solare E Cu cea mai raționalăorganizare a muncii, și anume, cu metoda de flux a producției lor, direcția luminii superioare ar trebui să coincidă cudirecția proceselor în sine pentru a obține cea mai mare iluminare uniformă pe planul de lucru, deoarece altfel, datoratPentru suprasolicitare vizuală, eficacitatea muncii va scădea Zh Când proiectați clădiri industriale, de la bun început Să contureze și să implementeze o organizare clară a fluxurilor umane în timpul trecerii și mișcarea muncii Instalareaprincipală ar trebui acceptată pentru furnizarea celor mai mari facilități pentru personalitatea personalului cu privirela apropierea plasării dispozitivelor auxiliare și de uz casnic de locurile de muncă directă;În același timp, producțiaar trebui să fie asigurată de la orice congestie Îndeplinirea acestei afecțiuni este, de asemenea, extrem de importantădacă o panică este capabilă să apară în timpul unui incendiu sau explozie Proiectarea trebuie efectuată înconformitate cu toate cerințele necesare de igienă și precauții de siguranță Cele mai avansate dispozitive de siguranțănu ating obiectivul dacă sunt construite clădiri apropiate și întunecate Camera amenajată a instalației creșteproductivitatea muncii și reduce semnificativ leziunile și bolile profesionale I Atunci când proiectați clădiri cu olățime semnificativă sau clădiri destinate producției odată cu eliberarea de căldură excesivă și gaze dăunătoare,profilul acoperișului ar trebui să fie selectat pe baza coordonării complete a uniformității și eficienței lucrărilorușoare ale felinarelor cu felinare Condiții de aerare Amplasarea felinarelor trebuie efectuată în legătură organică culocația echipamentelor interne, în special cu surse de disipare a căldurii, ceea ce va permite întreprinderilorindustriale într -un singur organism de producție cu productivitate maximă K Având în vedere în cel mai complet mod,toată producția este de / Cerințe de apă de producție pentru obținerea unei fabrici ieftine în rezultatul final,trebuie amintit că economiile excesive în ceea ce privește siguranța la incendiu pot duce la consecințe ireparabileextrem de severe, deoarece în absența gardurilor artificiale sub formă de zone rezistente la foc sau Coridoarele,localizarea incendiilor, chiar dacă există o mulțime de incendii echipe de incendiu suficient de calificate sunt foartedificile și, uneori, chiar imposibile În același timp, construcția nu ar trebui să fie crescută prin cheltuieli care nusunt justificate de pericole reale L Locația clădirilor de producție ar trebui să asigure comoditatea maximă aaccesului lor la toate tipurile de transport necesar În același timp, clădirile ar trebui să fie amplasate cu suficientepauze pentru a respecta cerințele de siguranță la incendiu;În același mod, clădirile nu ar trebui să întunecă trecerealiberă a luminii naturale către structurile vecine CAPITOLUL CAPITOLUL CLASIFICAREA CONSTRUCTIILOR CONSTRUCTIICLASIFICAREA CONSTRUCTIILOR DE PRODUCȚIE poate fi realizată în funcție de o serie de caracteristici de bază: după tipulde clădiri în raport cu siguranța la incendiu, în funcție de numărul de etaje, prin metoda de dezvoltare, tipul, întermeni de distanțe, în termeni de întinderi, în ceea ce privește înălțimea spațiului, sub formă de acoperiri, înfuncție de metoda de iluminare prin lumină naturală, în funcție de tipul general de construcție, în funcție deadaptabilitate la condițiile climatice, prin localizarea clădirilor din Planificați și prin metoda de mișcare aobiectelor în interiorul clădirilor A În tipul de clădiri în raport cu siguranța împotriva incendiilor, clădirile deproducție în conformitate cu „standardele unificate ale proiectării construcțiilor” sunt împărțite în patru tipuri a)Clădirile rezistente la foc sunt clădirile care au pereți externi și capitali interni, suporturi, interne și tavanesuperioare, scări, precum și ușile din firewall -uri și zidurile scărilor sunt incendii, iar podelele și acoperișurile-'-ninestic sau nevinovat;În același timp, materialele rezistente la foc sau elementele constructive ale clădirii suntrecunoscute de cei care sunt capabili să reziste acțiunii focului pentru o lungă perioadă de timp Astfel, aceste*materiale și elemente nu ar trebui să le ardă pe cont propriu și, fiind în foc, nu ar trebui să se piardă în mare măsurăputerea lor și să nu fie expuse la deformații periculoase pentru stabilitate Materialele de construcție aurientează înconformitate cu „Standardele unificate de proiectare a construcțiilor” includ majoritatea pietrelor naturale, cărămidă,beton, soluții, argilă, plăci, etternet, terorism, azbest, etc În ceea ce privește elementele structurale rezistente lafoc ale clădirii, următoarele sunt considerate a fi acestea: ziduri, dacă sunt așezate din cărămidă continuă, poroasăsau goală, cu o grosime de cel puțin o cărămidă;pereți de beton cu o grosime de cel puțin cm, din beton cu pietriș decărămidă sau zgură;Fachwerk din beton sau oțel armat cu umplutură rezistentă la foc, cu condiția ca fachwers să fieînconjurați de o rezistență la foc la căptușeala grosimii corespunzătoare, în funcție de natura spălării focului;perețide pietre de beton goale cu o grosime de cel puțin cm (acest lucru nu este adevărat, deoarece zidăria folosită deobicei b ]/g de piatră are o grosime mai mică);Pereți de beton de zgură cu o grosime de cel puțin cm, cu armăturăprotejată corespunzător și pereți din beton armat în cele din urmă cu o grosime de cel puțin cm Vaulturile decărămidă sunt considerate arcade incendiate (în prezent Timpul nu este utilizat) cu o grosime de cel puțin o cărămidă și bolți de beton armat Plafoanele inter -sotive șisuperioare aparțin categoriei de foc -rezistente dacă sunt confecționate din jeleu de Zobeton și se odihnesc pe perețisau coloane rezistente la foc, iar armarea coaste cel puțin , cm și în plăci cu un strat de cel puțin , cm Incendiile sunt considerate și tavane constând dintr -un sistem de grinzi metalice cu umplutură rezistentă la foc, cucondiția ca grinzile să fie înconjurate de o rezistență la foc la întregul Înălțimea coastelor lor cu o rezistență lafoc a grosimii corespunzătoare Suporturile de foc se numără coloane de beton armat în care armarea este acoperită cu unstrat de beton cu o grosime de cel puțin , cm, precum și coloane de tip turn și oțel înconjurate de rezistență lafoc Stâlpii de cărămidă cu o grosime de cel puțin cărămidă v/z în fiecare dimensiune sunt, de asemenea, considerațicămăși Scările sunt considerate rezistente la foc dacă treptele și platformele lor sunt confecționate din materialerezistente la foc, iar suprafața treptelor cu o podea din lemn este permisă b) Clădirile necombustibile sunt astfel declădiri care au pereți externi și capitali interni, suporturi, tavane inter -sotive și superioare, scări, podele,acoperișuri, uși în firewall -uri și pereți de scări sunt non -hocozy, iar clădirile sunt, de asemenea Recunoscut canecombustibil dacă o parte din elementele enumerate pot fi atribuite structurilor rezistente la foc Materialele deconstrucție și elementele structurale ale clădirilor aparțin categoriei de cele inutile, dacă sunt în stat timp de ]/>oră Pentru a rezista acțiunii focului, adică ei înșiși nu ard, dar sub influența focului își pierd puterea într -o maremăsură și sunt, de asemenea, supuși unei deformări periculoase pentru stabilitate Astfel de materiale necombustibileinclud fontă, oțel, toate celelalte metale, sticlă etc , și elemente structurale necombustibile ale clădirilor suntstructuri de metal deschis care nu sunt protejate de rezistența la foc, care protejează metalul de încălzire până latemperaturi care provoacă în ea periculoasă pentru stabilitatea deformării Sunt luați în considerare perețistrălucitori: pereți de cărămidă cu o grosime mai mică de unul, dar mai mult decât o cărămidă de silicat obișnuit,silicat, zgură, poroasă sau goală;Pereții constând dintr -un fahverk de oțel cu o umplutură de foc sau necombustibil,dacă metalul din cadru nu este protejat de o rezistență la foc;pereți cu pietre de beton goale cu o grosime de pânăla cm;Pereți de fibrilit, gips sau alte plăci de fir de foc și, în sfârșit, pereți de fier ondulat sau frunze Cutavane necombustibile, cei care se bazează pe pereți sau suporturi rezistente la foc sunt considerați și sunt aranjațipe fascicule metalice cu fir de foc pentru clasificarea clădirilor de producție D cu o pleonare între ele, iar coastele și rafturile grinzilor nu sunt nu sunt nu sunt nuînconjurat de o coajă rezistentă la foc În cele din urmă, scările inconsistente includ scările de fier sau turn -erou,b) clădirile protejate de foc sunt considerate a fi astfel de clădiri, în care pereții interni externi și capitali,tavane inter -sotive și superioare, suporturi și scări sunt protejate de foc Materialele de construcție sau elementeleconstructive protejate de foc sunt numite cele care nu se aprinde și nu dau atunci când ard flacăra deschisă, adică eiînșiși sunt distruse de foc, dar sunt acoperite cu rezistență la foc prin îmbrăcăminte suficientă pentru a le proteja defocul direct Astfel, un copac protejat de foc poate fi atribuit unui foc, acoperit cu rezistență la foc cu haine sau ocompoziție refractară, sub care doar arderea imperfectă a unui copac apare cu o caritate treptată, fără apariția uneiflăcări deschise;Pereții, partițiile și tavanele de construcție sunt considerate protejate de foc de elementeconstructive ale clădirilor, acoperite din partea unei îmbrăcăminte rezistentă la foc, care este posibilă în timpul unuiincendiu sub forma unei tencuiali de var cu o grosime de cel puțin cm , un motor termic sau fier de acoperiș a pus unpâslă și pe carton de azbest Clădirile mixte atât de astfel -numite care au complet sau cea mai mare parte a perețilorrezistenți la foc sau a focului și a tavanelor superioare sau interfloor, precum și o parte a pereților de capital suntechivalate cu acest tip de clădire, sunt echivalate cu acest tip de tip de tip clădiri;În acest caz, acoperișul artrebui să fie rezistent la foc sau la foc d) Clădirile combustibile sunt considerate a fi astfel de clădiri, în carepereții de capital, suporturile, podelele inter -sotive și superioare, acoperișurile, scările și ușile sunt arse, iarclădirile arse sunt, de asemenea, recunoscute ca cele în care doar o mică parte din aceste elemente poate fi atribuitstructurilor, protejate de foc, inconsecvente sau incendiene Materialele combustibile sau elementele structurale aleclădirilor sunt considerate a fi astfel Care, sub influența focului, se aprinde și sunt distruse Astfel de materiale combustibile includ: lemn, rumeguș dinlemn, paie, trestii, plută etc , și pentru elemente constructive combustibile - pereți din lemn, tavane pe grinzi delemn sau, deși pe metal, dar cu umplutură combustibilă, pereți de lemn, scări din lemn, etc Conform proiectului denoi norme, această clasificare în funcție de tipul de clădiri privind modificările de siguranță la incendiu laurmătoarea Toate clădirile sunt împărțite în foc -rezistent, semi -rezistent și neo -rezistent Astfel de elementestructurale ale clădirilor sunt recunoscute ca înflăcărate, care, dacă focul asupra lor, nu arde pe ele și pentru olungă perioadă de timp (până la ore), fiind în câmpul de foc și suferă irigare cu apă la stingerea unui foc , nupierde o forță substanțial proiectată și nu sunt supuse deformațiilor care încalcă stabilitatea structurii Astfel deelemente constructive ale clădirilor sunt recunoscute ca fiind semi -densitate care, pentru o perioadă scurtă de timp(până la oră), rezistă acțiunii focului și după timpul specificat, fiind în câmpul focului și irigate de apă, pierdPuterea și, deformarea lor, suferă distrugeri Astfel de elemente constructive ale clădirilor sunt recunoscute ca neo-agresive, care nu au nici măcar capacitatea de a rezista focului și sub influența acestora din urmă își schimbă formași distruge B În ceea ce privește numărul de etaje, clădirile de producție se despart în: a) un singur, b) multi-storey, c) combinate Alegerea numărului de etaje se bazează pe o serie de condiții a) Din punctul de vedere alsiguranței la incendiu a clădirii în sine, în funcție de gradul de rezistență la focul elementelor structuraleindividuale Conform „normelor unificate”, fabricate și protejate de foc, clădirile de producție nu trebuie să aibă maimult de două etaje, iar podeaua etajului doi ar trebui să fie amplasată la o înălțime de cel mult , m peste marcamedie a Pământului suprafață adiacentă perimetrului În plus, clădirile, atât unstory, cât și două, care au pereții arseși protejați de foc, pot avea un subsol sau un semi -semi -rezistent la foc, iar acest etaj nu este numărat în numărulmaxim admis de podele, dacă podeaua primului etaj al clădirii nu este mai mare de , m peste marca medie a teritoriuluiadiacentă perimetrului Clădirile mixte de natură industrială, care au pereți necombustibili sau rezistenți la foc șicombustibil sau protejat de foc, care se bazează pe suporturi intermediare combustibile, pot conține nu mai mult de treietaje și cu suporturi care sunt protejate în special cu atenție de foc , nu mai mult de patru etaje Pentru clădirilenecombinate din cauza mai multor siguranță la incendiu, numărul de etaje poate fi adus la șase;În ceea ce priveșteclădirile rezistente la foc, acestea pot avea orice număr de etaje b) Din punctul de vedere al pericolului de incendiusau al pericolului unei explozii sugerate în clădirea de producție Conform „normelor unificate”, toate tipurile deproducție pe baza acestor caracteristici sunt clasificate în cinci categorii - A, B, C, G și D Cea mai periculoasăcategorie A, care prevede producția și procesarea lichidelor inflamabile Acest lucru oferă un focar și poate da oexplozie (de exemplu, producția sau procesarea benzinei, eterului, alcoolului, gazelor luminoase etc ), poate filocalizată doar într -o clădiri rezistente la foc Cea de -a doua categorie de categoria B, care include producția șiprelucrarea materialelor, substanțelor și produselor inflamabile combustibile (de exemplu, producția și prelucrareauleiurilor, rășinilor etc ), poate fi plasată într -un singur sotiv sau clădiri multi -store, și În ultimul caz doaratunci când le efectuați fir Celelalte trei categorii: B- Cu producția și prelucrarea combustibilului nu sunt ușor deaprins materiale, substanțe și produse, G- cu producția și prelucrarea materialelor și produselor care nu sunt marcateîn cazul în care procesarea cazurilor are loc într-o stare fierbinte și D -Odată cu producerea și prelucrareamaterialelor și produselor care nu consumă într-o stare rece, poate fi plasată atât în ​​clădiri cu un etaj cât și îndouă etaje, cât și în mai multe etaje, cu restricțiile indicate în paragrafe, în funcție de gradul de rezistență arezistenței Incendiul structurilor individuale I Clădiri de producție, precum și cu standardizarea zonelor maxime înfuncție de tipul de producție c) Pe baza cerințelor de producție - pentru a construi cea mai rațională diagrama delucru, într -adevăr eficientă în raport cu o scădere a costului de producție produs În funcție de tipul și naturaproducției, pot fi doar două soluții principale;A treia soluție este intermediară Producția care necesită echipamentevoluminoase și grele și care funcționează cu Este mai recomandabil să -l așezați cu obiecte cu volume semnificative într -o clădiri de suste, precum și producția cuprezența unor mari sarcini dinamice din prese, ciocane, etc Acest tip de clădire include construcții de mașini,metalurgic, gaterie și unele Plante chimice De asemenea, este mai potrivit pentru o locație -sustorie în industrii, cumișcarea unor volume minore de materiale în vrac, cum ar fi la brutării cu dimensiuni mici sau mijlocii, deoarece înacest caz aspectul orizontal nu necesită echipamente de ridicare speciale costisitoare, care nu ar putea plata din cauzanesemnificației volumului masei procesate a materialelor în vrac În cele din urmă, o clădire -suport poate fi uneoridictată de o organizare a producției transportoare, necesitând aproximarea produselor semi -definite în locurileconsumului lor, mai ales că mișcarea maselor într -o direcție orizontală se realizează într -un lucru mai simplu și maimult mod ieftin decât mișcarea verticală Prin urmare, atelierele de asamblare mecanică ale fabricilor de automobile șitractoare cu toate camerele de pliere sunt amplasate într -o clădiri cu un singur sotiv A doua soluție - dezvoltareamulti -sustorie în ceea ce privește natura producției - este de obicei determinată de cerința procesării maseisemnificative a materialelor în vrac;Într -adevăr, fezabilitatea unei astfel de alegeri este destul de evidentă dacăținem cont de faptul că materialul în vrac, odată ridicat, nu necesită costuri suplimentare de fonduri suplimentarepentru mișcarea sa pe verticală, deoarece acesta din urmă este realizat de gravitație Prin urmare, fabricile și brutăriicu putere mare sunt construite în funcție de o schemă verticală cu locația lor în clădiri cu mai multe stocuri În celedin urmă, cel de -al treilea tip de producție este unul care nu necesită condiții speciale pentru plasarea acesteia înclădiri cu un sotiv sau cu mai multe stocuri Pentru aceste industrii, alegerea finală este stabilită pe baza totalitățiitotale a tuturor caracteristicilor distincte care caracterizează unul sau alt tip de clădiri industriale d) Din punctulde vedere al cerințelor de vindecare a forței de muncă, decizia de a alege o serie de etaje poate fi, de asemenea, detrei ori Atunci când asamblează piese și mecanisme mici, este necesară lumina laterală, deoarece partea superioară cuaceastă natură a producției acționează prea obositor asupra personalului muncitor Astfel, lățimea clădirilor în acestcaz nu poate depăși o anumită limită, ceea ce cu o zonă constrânsă dictează dezvoltarea multi -sotivă În plus, clădirilede suste, în special situate în sudul Uniunii Sovietice, sunt supuse unei insolații semnificative, care se deterioreazăasupra condițiilor activității lucrătorilor angajați în ele, ca urmare a cărei poate deveni mai de dorit să construiascămai multe etaje Dimpotrivă, producția care necesită o uniformitate semnificativă a iluminatului este de preferat să searanjeze într -o clădiri cu o singură dată, deoarece în ultimul caz, prezența luminii superioare cu un aranjamentrațional al lămpilor permite cu ușurință aceeași putere de lumină în întreaga zonă Clădirea, care în niciun caz nu poatefi efectuată în iluminarea târzie În egală măsură în industriile cu o eliberare semnificativă de gaze nocive, vapori saupraf, precum și o creștere a temperaturii, la care ventilația artificială cea mai avansată nu este capabilă să facă fațărapid îndepărtării lor, clădirile de suste conturul transversal al acoperișului (de exemplu, în iazul de acoperire detip) poate fi proiectat cu calculul lui G întărirea cimatică a acțiunii valvelor naturale Și În cele din urmă,există o serie de industrii pentru care pot fi create aceleași condiții de muncă în ambele tipuri de dezvoltare - înacest caz, problema este rezolvată pe baza mai multor favoruri ale altor factori e) Din punctul de vedere al reduceriicosturilor inițiale, clădirile cu o singură dată sunt aproape întotdeauna preferabile ca cele mai ieftine Aceastăprevedere este uneori considerată controversată, deoarece în construcția locuințelor, de obicei, cea mai economică suntclădirile cu trei patru etaje în care o unitate a costurilor fundațiilor și acoperișurilor este distribuită într-osuprafață utilă mare decât în ​​clădirile cu o singură etaj Cu toate acestea, în construcția industrială, costulpereților și fundațiilor joacă un rol semnificativ mai mic decât costul pardoselilor de interferență foarte scumpe, celmai adesea calculate pe sarcini grele de la mașini -unelte și echipamente Prin urmare, se poate spune dinainte căconstrucția clădirilor din fabrica cu un etaj necesită costuri inițiale mai mici decât o soluție cu mai multe etaje,deoarece în primul caz, în loc de podele inter-etaje costisitoare, vă puteți limita la un foarte economic Acoperiș cald,susținut de un lemn ușor, beton armat sau uneori structură metalică Mai departe, costul scărilor și ascensoarelordispare în clădiri cu o singură dată;În plus, zona pereților externi Redus semnificativ Într -adevăr, dacă este necesară suprafața totală pentru, de exemplu, m , atunci într -o clădirecu o singură sumă cu o lățime de m, o lungime de m și o înălțime de m, zona pereților și a ferestrei Găurile sevor dovedi în m , iar într -o clădire cu trei etaje la o lungime de m, lățimea de m și aceeași înălțime apodelei de metri va crește până la m , adică cu aproape % Adevărat, cu o clădire de stocare, costul încălziriicrește ușor datorită transferului de căldură mai mare, deoarece în clădiri cu o singură sumă la m din suprafața utilăa podelei există mai multe suprafețe de răcire ale acoperirilor și pereților decât în multi -storey;Cu toate acestea,această creștere este relativ ușor și mai mult decât acoperită cu alte avantaje economice ale primului tip declădire Calculele făcute în mod repetat pe baza datelor practice au confirmat pe deplin fezabilitatea economică a uneiconstrucții de suste;De obicei, rezultatele calculului dau cel puțin - % în favoarea acestuia din urmă și, de celemai multe ori, depășesc în mod semnificativ limita maximă specificată f) În funcție de locația, configurația șidimensiunile prevăzute pentru dezvoltarea șantierului, în cazul general, acestea pot fi proiectate atât unstor, cât șimai mult Principalul stimulent pentru alegerea clădirilor multi -store pentru clasificarea clădirilor de producție Construcții, din punctul de vedere al locației proprietății terenurilor, este de a -l găsi în zonele populate centrale,unde valoarea relativă a terenului datorat la investiții în ea este foarte mare În ceea ce privește configurația șidimensiunea complotului terestru, acestea sunt determinate de condiții pur locale - prin urmare, decizia finală cuprivire la numărul de etaje ar trebui luată, în funcție de proprietățile individuale ale posesiei destinate dezvoltării,precum și de natura și volumul producției proiectate B Conform metodei de dezvoltare, clădirile de producție suntîmpărțite în două tipuri a) Clădirile de pavilion sunt o serie de clădiri separate care alcătuiesc întreprinderea dinfabrică Această metodă de dezvoltare permite o construcție atât de sumă, cât și de mai multe stocuri, iar în primul caz este de obicei utilizat pentru dimensiuni semnificative ale zonelor libere ale Pământului, iar în a doua -pentruindustriile care necesită o schemă de construcție verticală Pe baza experienței disponibile deja în Uniunea Sovietică,este necesar să se mențină desilarea unei scăderi a numărului total de clădiri, deoarece, cu numărul lor semnificativ,costurile generale sunt crescute pentru transportul intra -factor, precum și se înrăutățesc și devine mai puțin adecvatîn principala schemă de producție b) Clădirile conform metodei de dezvoltare continuă implică o dezvoltare continuă subun acoperiș al unei părți sau a întregului teren În cazul general, dezvoltarea continuă nu poate fi realizată decât cuclădiri cu o singură sumă, deoarece clădirile cu mai multe stocuri, în care lumina superioară poate fi folosită doarpentru etajul superior, nu ar trebui construite mai mult de o anumită lățime bazată pe iluminare cerințe Cu aceastămetodă de construcție, clădirea conține de obicei o serie de producție independentă, inegală, în natura lor, necesitânddiferite dimensiuni de întinderi și înălțimi, ca urmare a cărui, în acest caz, este necesară recurgerea la diferitetipuri de soluții constructive și planificate Rezultatul este o combinație de clădiri de diferite înălțimi și seîntinde cu o fractură semnificativă a profilului superior Datorită succeselor tehnologiei americane, astfel de clădiriau primit o serie de soluții planificate excelente în America pentru a combina un efect foarte îmbunătățit alventilației naturale cu o uniformitate suficientă și forța de iluminat Cu ajutorul acelorași tehnici, în prezent suntpermise un număr semnificativ de clădiri de construcții sau giganți construiți, cum ar fi: Stalingrad, Kharkov șiChelyabinsk Tractor Plants, Gorky Automobile Plant, Sibcombain, Siden, Nizhny Tagil-Building și Orsky Lobe Plants PlantsPlants LOBE PLANTS LOBE PLANTS LOBE PLANTS LOBE , etc Conform tipului de clădire, acestea se despart în patinaj și înclădiri cu repetarea întinderilor a) Clădirile de patinaj pot fi unice -span și multi -span Lățimea rațională a acestorclădiri este limitată la aproximativ m B) -, cu repetarea întinderilor, este permisă doar o soluție multi-span;Acestea sunt deosebit de caracteristice tuturor giganților industriei în prezent în construcție, deoarece văpermit să obțineți cele mai favorabile condiții generale pentru orice lățime a atelierelor D , din punctul de vedere aldimensiunilor întinderilor, clădirile se despart în trei tipuri a) Clădirile cu întinderi mici sunt de obiceiconsiderate clădiri în - m și nu aproximativ m O astfel de soluție este aproape întotdeauna necesară pentruclădiri cu mai multe stocuri, unde, cu cele mai frecvente sarcini pentru întreprinderile industriale, distanța maximădintre Coloanele nu depășește - m;Cu sarcini sănătoase semnificative care depășesc - kg/m , se întinde trebuie să fie încă redus În ceea ce privește o construcție de stofă, dacă este posibil să economisești metalul,întinderi mici sunt, de asemenea, destul de frecvente pentru multe clădiri de producție, permițând să ofere soluțiiraționale și ieftine În prezența unui număr mare de mașini și în absența motoarelor individuale pe mașinile motoarelorindividuale, locația relativ frecventă a coloanelor vă permite să atașați cu ușurință transmisia la ele pentru a conduceechipamentul necesar Pe de altă parte, locația rafturilor de susținere este prea apropiată la unele tipuri de acoperiri,de exemplu, la instalarea acoperișurilor cu panglică, este necesar să se crească numărul de holobe, ca urmare acheltuielilor de exploatare pentru conținutul din Acestea din urmă sunt crescute în stare bună Condițiile transportuluiinter -part b) Clădirile Span se numesc clădiri cu distanțe superioare la m;În cazuri cunoscute, acestea ajung chiarși - m sau mai mult Clădirile Span sunt de obicei utilizate pentru prelucrarea obiectelor voluminoase pe mașini dedimensiuni semnificative, iar greutățile sunt de obicei efectuate folosind macarale nechibzuite care se deplasează de -alungul căilor ferate așezate deasupra grinzilor de macara longitudinală;În unele cazuri, există o lipsă de robinete, deexemplu, atunci când asamblați obiecte cu capacitatea de auto -transfer Pete mari sunt foarte des utilizate în metodaamericană de construire a unor clădiri din zone semnificative, deoarece în acest caz zona internă este mai puținrestrânsă, ceea ce vă permite să plasați mai mult echipament de producție;În plus, cu modificări periodice aleproceselor tehnologice, care sunt rezultatul actualizării în continuare a metodelor și metodelor de procesare, un numărrelativ mic de rafturi de susținere vă permite să luați în considerare mai puțin cu prezența segmentelor din zona uneianumite lățimi între coloane c) Clădirile de tip mixt, sau așa, clădiri combinate, sunt clădiri care au o dimensiunesemnificativă a alternativului cu întinderi mici Acest tip de soluție este de obicei utilizat atunci când se combinăconstruirea apei de diferite tipuri de producție, legate inextricabil între ele, dar diferă în natura procesării Oastfel de producție subordonată necesită de obicei o varietate de soluții planificate;Cu toate acestea, ca o regulă binecunoscută, putem presupune că pasul intervalului adoptat ca bază în cadrul fiecărei clădiri ar trebui repetat în modrepetat în zone de dezvoltare separate pentru a crea o armonie a expedienței producției cu eficiență constructivă Într-adevăr, vedem că atunci când rupem un număr semnificativ de clădiri din fabrică în prezent în construcție, acestprincipiu este complet observat și, de cele mai multe ori, distanțele extreme sunt dublate în timpul tranziției lamijloc, iar acestea din urmă sunt din nou dublate În același timp, este necesar să se avertizeze împotriva armonieiexcesive a „Tsvetaev I Clădiri de producție ale soluției de planificare prin deteriorarea indicatoriloreconomici E Prin numărul de întinderi, clădirile de producție sunt împărțite în două tipuri a) Clădirile unice -Span încazul general sunt efectuate pe o distanță relativ semnificativă, deoarece cu lățimea mică a clădirii, construcțiaacesteia din urmă este nepractică și poate fi doar aleatorie b) Clădirile multi -span sunt realizate două -spanuri cu olățime de - m, trei -span -cu o lățime de - – m, patru -span -cu o lățime de – – m, etc dimensiunileindicate aparțin clădirilor de tip creastă;Cu clădiri multi -span cu repetarea întinderilor, lățimea fiecărui intervaleste de obicei luată cel puțin - m În înălțimea spațiului, clădirile pot fi împărțite în trei tipuri a) Clădirilede înălțime obișnuită sunt realizate în intervalul de la podea la tavan nu de peste m Conform „normelor unificate”cea mai mică înălțime a lucrătorilor sau a instalațiilor de producție destinate sau special adaptate în scopurile deproducție ale fabricii Întreprinderea ar trebui să fie cel puțin , m de podea până la suprafața inferioară a tavanuluiși la cel puțin m de la podea până la părțile structurale proeminente ale tavanului sau până la cel mai puțin punct alplafonului înclinat Înălțimea mai mică poate fi permisă numai în camerele industriale și de întreținere, care includspații speciale concepute pentru instalarea de transmisii, motoare electrice, pompe, dispozitive de condensare etc Limita cea mai mare a înălțimii acestor camere este respectiv , m până la tavan și , m până la părțile structuraleproeminente Traversări Înălțimea finală a clădirilor industriale este determinată de dimensiunile echipamentelor situate în ele șiîn prezența numai a iluminării laterale, precum și a cerințelor suplimentare de lumină În orice caz, este necesar săîncercați întotdeauna să evitați înălțimile excesive pentru a reduce costurile inițiale de construcție, care reprezintăo suprapunere semnificativă a costurilor de producție Cu toate acestea, această prevedere nu ar trebui să fie adusă lapunctul de absurd, atunci când, din cauza economiilor de câțiva centimetri înălțime, nu este posibilitatea instalării deechipamente noi, mai avansate, care pot fi mai multe dimensiuni generale mari b) Clădirile sunt mari - mai mult de m -înălțimi sunt de obicei utilizate pentru producție cu procesarea obiectelor voluminoase și cu macarale de pod pentrumișcări interne, precum și atunci când echipamentul înalt este situat în ele c) Clădirile combinate sunt realizate cuprezența diferitelor înălțimi în părți separate De exemplu, într-o clădire cu trei blindari, ridicarea medie a NEF estefoarte tipică pentru formarea unei lumini superioare verticale și pentru sărituri de macarale sau pentru a intra pecăile ferate într-o parte medie crescută, fără o creștere excesivă a întregului volum al structurii Necesitatea unorînălțimi diferite, pe lângă cerințele specifice ale industriilor subordonate situate în aceeași clădire, poate ficauzată de o joncțiune reciprocă transversală a două clădiri, fiecare fiind deservită de propria sa macara depod Astfel, pentru posibilitatea transferului de obiecte sau produse de la un robinet la altul, locația lor estenecesară la diferite înălțimi, ceea ce la rândul său provoacă creșterea unei părți a clădirii în raport cu cealaltă sub formă de acoperiri, clădirile de producție pot fi împărțite în patru tipuri principale a) Clădirile cu acopeririabrupte (inclusiv curbate), în care panta acoperișului depășește %, sunt de obicei cele mai ieftine, necesitândcheltuieli de exploatare relativ mici pentru conținutul lor b) Clădirile cu un tip de acoperiri blândă au o pantă aacoperișului de la la % c) Clădirile cu acoperiri plate sunt fabricate cu un acoperiș care are o pantă mai mică de % Datorită creșterii semnificative a construcției în construcția acoperișurilor plate, acestea din urmă ar trebui săfie utilizată numai în cazul necesității lor reale de producție, precum și imposibilitatea incontestabilă de a leînlocui cu un alt tip de acoperire mai economic Aceste concluzii nu se referă la clădiri cu coloane în formă de T și MAși felinare trapezoidale, atribuite condițional doar acestui tip de clădiri D) Clădirile cu o formă specială aacoperirilor pot avea acoperișuri de viteze sau acoperișuri cu panglică, precum și acoperișuri de un tip american deiaz În timp ce cortul sau acoperirea plată poate fi utilizat pentru clădiri, orice număr de etaje, ultimul tip deacoperiri este potrivit?Numai cu o clădire de suste Acoperirea capodoperei este de obicei aranjată în cerința iluminăriiorizontale uniforme, și a acoperirii de tip, iaz - în timpul producției cu radiații cu o cantitate semnificativă decăldură și eliberarea unei cantități mari de gaze dăunătoare sănătății, deoarece suprafețele înclinate ale lămpilor detip tip ajută la creșterea acțiunii ventilației naturale I Conform metodei de iluminare prin lumină naturală, clădirilede producție se descompun în două tipuri a) Clădiri cu lumină laterală Cea mai mare lățime a acestor clădiri depinde deînălțimea lor și de personajul sugerat pentru plasarea muncii în ele b) Clădiri cu lumină combinată cu un dispozitiv, pelângă ferestrele laterale ale lămpilor longitudinale sau transversale cu geamuri verticale sau înclinate Acest tip deiluminare este utilizat în principal pentru clădiri cu o singură boală;Cu clădiri multi -store, lumina superioarădreaptă este disponibilă numai pentru iluminare, etaje superioare K , în funcție de tipul general de construcție,clădirile industriale pot fi împărțite în două tipuri, în funcție de natura construcției a) Clădirile permanente suntridicate, dacă este necesar, pentru utilizarea pe termen lung a clădirilor Acesta este tipul obișnuit de construcție dinfabrică, care oferă, pe de o parte, cea mai rațională depreciere a investițiilor cheltuite, iar pe de altă parte, lipsade uzură morală prematură a clădirilor în sine în caz de aplicare a structurilor prea durabile pentru aceste condiții b)Clădirile temporare sunt construite, de exemplu, în timpul lucrărilor de construcție la scară largă L , în funcție defitness la condițiile climatice, clădirile de producție sunt împărțite în funcție de rezistența la căldură astructurilor de pereți și acoperiri, în funcție de condițiile climatice locale și, în cazul general, sunt rupte în treitipuri uzură morală - pierderea unei mari părți din valoarea sa datorită îmbunătățirilor aduse de clădire sauechipament, a căror utilizarea acestei clădiri nu satisface One -One -STORY CONSTRUCTII DE PRODUCȚIE A ') COMENT,Adică tipul obișnuit de clădire sunt realizate cu grosimea peretelui și izolarea Acoperiri, respectiv de zone climatice b) Clădirile reci sunt construite în unele ateliere de plante metalurgice, încare prezența excesului de căldură este atât de mare încât, pentru a putea rămâne în ele, este încă necesară deschidereazonelor semnificative ale suprafețelor de perete Astfel de clădiri sunt foarte des făcute din fier ondulat, cu toateacestea, în prezent, un rar este complet rar până la rezultatul foamei de metal c) Clădirile izolate sunt clădiri carenecesită doar temperaturi relativ scăzute M , prin locația clădirii în plan, pot exista o serie de opțiuni în funcție deconfigurația complotului de teren și a cerințelor de producție furnizate pentru dezvoltarea terenului, precum și decompoziția generală și tehnicile planificate proiecta Cea mai frecventă marcă dreptunghiulară în forma sa pură sau încombinație cu alte combinații, oferind cel mai adesea o soluție complet de succes N Conform metodei de mișcare aobiectelor în interiorul clădirilor, acestea din urmă sunt împărțite în două tipuri a) Clădiri cu prezența pieselor demacara În acest caz, pot exista două soluții: atunci când se deplasează obiecte grele, se folosesc robinete de punte șicu marfă cu greutate mică - piste de monorail Dispozitivul celor mai recente macarale de tip nu provoacă complicații;Înceea ce privește macaralele de pod, în special cu capacitatea lor de transport de - tone sau mai mult, este necesarsă se aranjeze suporturi puternice cu producția de console pentru a ține grinzile de macara, precum și pentru aintroduce un logwer de beton sau metal în curs de design în proiectare a pereților externi b) Clădiri fără piste demacara, care sunt tipul obișnuit de clădiri industriale, în special în industria ușoară Clădirile cu alte tipuri dedispozitive de transport intra -factor pot să nu fie clasificate, deoarece în timpul proiectării lor nu necesită undesign special de proiectare care să afecteze fundamental natura sau tehnicile de dezvoltare Clasificarea de mai sus nuar trebui să fie considerată cu siguranță exhaustivă datorită varietății excepționale de caracteristici distinctive carecaracterizează clădirile de producție, dar într -o anumită măsură ar trebui să ajute să înțeleagă corect și să abordezelogic rezoluția întrebărilor adresate constructorilor - ■ cu costul minim al fondurilor și folosind cea mai micăcantitate de materiale rare pentru a oferi cele mai potrivite soluții de producție Capitolul trei, clădiri de producțiecu un etaj, partea principală a construcției celor mai mari întreprinderi din fabrică se realizează în prezent princonstruirea în principal a clădirilor de producție cu un etaj Pentru o mai bună înțelegere a tipurilor lor individuale,în detaliu de principalele caracteristici din capitolul precedent, este foarte recomandabil să împărțiți clădirile deproducție în tipuri primare, principale (Fig ) G și să urmărim creșterea treptată a complexității designuluiplanificat ( Fig ) și soluții arhitecturale și constructive pentru baza autopsiei acumulării de contradicții care nune permit să aplicăm specii anterioare în dezvoltarea lor ulterioară În paralel cu identificarea transformării unui tipde clădiri în altul, momentele de apariție a unor salturi ca rezultat inevitabil al evoluției ulterioare vor ficlarificate Această metodă de analiză cu unitatea clădirilor de pe tipurile principale va face posibilă introducereaunui fel de darwinism în tehnică Cu o considerație secvențială a deciziilor tipice ale clădirilor de producție, începândcu simplă și care se termină mai complexă, este mai ușor să se realizeze reducerea proiectării întreprinderilorindustriale Împreună cu studiul proiectării arhitecturale a clădirilor industriale, acesta va fi elaborat în combinațiicomplicate treptat de structuri și părțile lor individuale, cu o analiză detaliată a corectitudinii setuluifinalizat Această metodă va permite cititorilor cu costul celor mai puține forțe să stăpânească cu ușurință cel mairațional complex pentru fiecare caz dat ■ - ■ Soluții arhitecturale și constructive Înainte de a trece la luarea înconsiderare a anumitor tipuri de clădiri industriale, este recomandabil în Fig este plasat pe paginile și Beiging repetări excesive pentru a evidenția metodologia generală de proiectare într -o secțiune specială Metodologiegenerală de proiectare Metodologie generală pentru proiectarea clădirilor de producție unu -suport, care este mai jos,este format din trei părți: soluția planului și selecția de materiale și proiecte, caracteristicile metodelor deproiectare europeană și caracteristicile metodelor de proiectare americană O astfel de distribuție a materialului văpermite să rezumați în grupuri separate întrebările legate între ele cu evitarea paralelismului A Decizia planului șiselecția materialelor și structurilor prin principalii factori care afectează aspectul clădirilor industriale șidetermină dimensiunile acestora, precum și conturarea alegerii materialelor și structurilor, servește: producția, forțade muncă (organizarea fluxurilor umane și viața de producție), Cerințe de industrializare și accelerare a timpului de construcție și a standardelor stabilite Primul factor - producția- se referă la cel mai important, deoarece proiectarea întreprinderilor industriale ar trebui să asigure în primul rândorganizarea corectă a proceselor tehnologice pentru cele mai rapide obținerea produselor benigne și ieftine Datorităfaptului că fiecare produs din momentul intrării instalației sub formă de materii prime sau produse semi-finanțateînainte de producerea sa ca produs finit este supus unei seri de operații consistente, proiectarea structurilor deplantă din fabrică ar trebui să fie Începeți cu construcția așa-numitei diagrame de lucru Această diagramă de lucru,fiind principalul * I Clădiri de producție ale tijelor de proiectare industrială, este o secțiune a liniei pe careoperațiunile separate ale proceselor de producție sunt marcate vectorial în secvență, care a transformat materialele înproduse finite La rândul său, diagrama de lucru poate fi dublă În ceea ce privește acoperirea producției în întregulplan general al întreprinderii, se numește diagrama generală de lucru;Dacă se referă la activitatea unui atelier separatși ilustrează detaliile proceselor de producție din acesta din urmă, acesta se numește o diagramă privată Atunci cândplanificați clădiri industriale, cu excepția cazurilor de dezvoltare continuă a întregului site sub un singur acoperiș,de obicei trebuie să faceți față unei diagrame private Desigur, această diagramă privată ar trebui să fie complet legatăde total în funcție de locația clădirii proiectate pe planul general al întreprinderii Astfel, tehnologul, după ce aprimit sarcina și a conturat schema proceselor tehnologice, se desfășoară în ordine succesivă pentru a determina zonelenecesare pentru anumite etape ale operațiunilor de producție, ghidate de numărul de articole de echipament, dimensiunilelor și locația reciprocă În plus, împreună cu transportorul, el prezintă o modalitate de a furniza materii prime și de atrimite fabrici, precum și natura transportului intra -dread În prezent, cu greutăți mici de articole mutate pentrutransfer intern, mașinile electrice sunt foarte des utilizate, ceea ce, în ciuda costurilor mici, permit efectul maximîn ceea ce privește viteza și flexibilitatea transportului Pentru astfel de mișcări, este necesar să se lase o lățimesuficientă în direcțiile necesare, iar locația lor strict fixă ​​în circuitul clădirii ar trebui să fie făcută astfelîncât să nu încalce cursul principal al producției Atunci când prelucrați obiecte voluminoase, este necesar să recurgețila construcția de macarale în unele cazuri ale unei forțe de ridicare foarte semnificativ vertical În paralel cudezvoltarea problemei de transport, problemele de compunere intra -compuneri a materiilor prime, a produselor semi-definite și a produselor finite ar trebui rezolvate;În același timp, sunt determinate locația instrumentelor și apărților auxiliare ale echipamentului pentru întreținerea corespunzătoare a acestuia din urmă Astfel, toate problemelelegate de producția în sine sunt treptate Al doilea factor - Forța de muncă ■ - necesită organizarea corectă a mișcăriiși distribuției fluxurilor umane și a organizării corespunzătoare a vieții de producție În anii precedenți, cu un volumnesemnificativ de întreprinderi industriale, îndeplinirea acestor condiții a fost obținută relativ pur și simpludatorită dimensiunilor mici a clădirilor și unui număr mic de lucrători Scara modernă a construcției și disponibilitateaunui număr semnificativ de personal angajat în noile întreprinderi complică rezolvarea acestor probleme, forțând, înavans, pentru a oferi o organizare clară a trecerii lucrătorilor în locațiile mașinilor și echipamentelor pe care leservesc În caz contrar, în special cu o lucrare de obicei, de obicei, sau chiar cu trei schimbări, fluxuri care sedezorganizează cursul normal al întreprinderii și afectează extrem de negativ indicatorii economici ai acesteia suntinevitabile Prin urmare, este de dorit să direcționați următoarele schimbări de lucrători către pasajele de sus șisubterane special desemnate pentru aceasta, pe care, ocolind atelierele altor oameni, ar putea ajunge la producțialor Rezoluția corectă a problemei plasării pasajelor relevante nu permite, totuși, să obțină pe deplin trecerea deplanificare a lucrătorilor, dacă în același timp există un aranjament cu adevărat rațional al spațiilor auxiliare pentruorganizarea corespunzătoare a vieții de producție Această ultimă cerință îi obligă uneori să le proiecteze în imediataapropiere a atelierelor deservite de aceștia, care, cu metode vechi de proiectare planificată a clădirilor din fabrică,este în prezent foarte dificilă datorită organizării în linie a proceselor, în care continuitatea Producția nu este Permite ocuparea zonei principale a podelei cu camere auxiliare În astfel de cazuri, trebuie să recurgeți ladispozitivul coridoarelor speciale cu două suporturi de foc, ale căror metodologie de proiectare detaliată va fiprezentată mai jos Următoarea condiție pentru proiectarea rațională a clădirilor este de a ține cont de cerințeleindustrializării lucrărilor de construcție și de a accelera condițiile producției lor Industrializarea construcției șireducerea termenilor pentru implementarea acesteia poate fi efectuată numai dacă se poate efectua producția în masă apieselor standard, ceea ce necesită uniformitate și claritate a soluției planificate Instalarea de rață vă face săaplicați în principal conturul dreptunghiular al planului, precum și să unificați plasele axelor de coloană Cea mairecentă condiție, care stabilește și reglementează dimensiunea plană și volumetrică a clădirilor, ar trebui să includărespectarea standardelor relevante pentru îndeplinirea cerințelor de protecție împotriva incendiilor, vindecareamăsurilor de muncă și a siguranței În același timp, ar trebui luate în considerare toate condițiile care pot asigura celmai mult capacitatea de apărare a țării În legătură cu prezența clădirilor uriașe de clădiri în construcția modernă azonelor enorme, este necesar să se rezolve cu atenție toate problemele legate de cea mai mare siguranță aîntreprinderilor din fabrică în foc Într -adevăr, în caz de brigadă de pompieri din fabrică neobișnuită accidentală șiîn absența pre -gândirea și în timpul construcției măsurilor corespunzătoare, focul care a apărut poate lua astfel dedimensiuni, încât în ​​viitor nu va părea posibil să se apere o ardere Construirea și, prin urmare, poate muri completîmpreună cu tot ceea ce este localizat în el este un echipament foarte valoros Desigur, îndeplinirea tuturor cerințelorprezentate de condițiile de muncă de siguranță și siguranță, deoarece principala instalație sovietică în întreprinderileindustriale este obținerea celei mai ieftine fabrici, creând în același timp regimul intern sanitar-igienic corect Încele din urmă, este de înțeles să se conformeze condițiilor prezentate de apărarea Uniunii Sovietice Factorii de mai susdetermină măsurările orizontale și verticale ale clădirilor Un studiu detaliat al condițiilor care afectează aspectulclădirilor ar trebui să fie început cu luarea în considerare a principalelor soluții planificate găsite în practicafabricii-Zavodsk (Fig ), ceea ce va face mai ușor înțelegerea arhitecturală și proiectarea individuală a clădirilorindustriale Datorită faptului că tehnologia nu constituie o clădire de producție unică de de roboți, aceste soluțiivor fi date doar într -o scurtă formă schematizată Forma principală și principală a planului este un dreptunghi din caresunt convertite toate cele ulterioare (Detaliul , Fig ) Într -adevăr, un plan de contur dreptunghiular ne permite săobținem cel mai pur și simplu un design arhitectural rațional, cu o defalcare clară a plaselor axelor de coloană și cu olegătură completă a cerințelor tehnice și economice Această formă este deosebit de convenabilă atunci când dezvoltațifabrici dintr -un singur material, adică atunci când diagrama de lucru reprezintă o linie dreaptă în general Un exemplude clădire cu producție, planificat profitabil într-o direcție simplă, este departamentul pregătitor al plantei deextracție a petrolului din Katta-Kurgan (Fig și ), în care semința, care intră în Bunker prin compartimentul degreutate la instalațiile de producție, este supus unui număr de operațiuni consistente Această soluție vă permite săobțineți cea mai rațională organizație din partea tehnologică a producției, necesitând -o o construcție simplă Estenecesar să se indice aspectele negative cunoscute ale unui astfel de design planificat, în care lungimea excesivă apereților externi crește semnificativ suprafața specifică a acestuia din urmă, care vine la fiecare pătrat Un metru dezonă utilă a podelei O relație mai puțin avantajoasă pentru acest caz de pereți de pereți și podele, decât pentruclădirile care se apropie în formă de un pătrat, agravează în mod natural indicatorii economici cu privire la costulinițial al construcției și dimensiunea costurilor ulterioare de exploatare pentru încălzire;Prin urmare, alegerea finalăa soluției ar trebui făcută pe baza totalității tuturor avantajelor și dezavantajelor tehnologice și deconstrucție Astfel, vedem că, cu o creștere a lungimii modurilor de producție, se produce dezvoltarea orizontalăcorespunzătoare a formei dreptunghiulare a planului, adică alungirea acesteia În același timp, o serie de contradicțiiîncep să se acumuleze - cerințele proceselor tehnologice și capacităților teritoriale, precum și considerente economiceși tehnice Contradicțiile forțează să schimbe direcția de mișcare ■ producția curge într-o formă unghiulară, dictată asite-ului și a cerințelor tehno-economice, aducând decizia planului la forma în formă de Mr (Partea , Fig ) Prin urmare, forma în formă de Mr este rezultatul transformării formei dreptunghiulare primare a planului, bazată pecontradicțiile care apar între cerințele tehnologice ale dezvoltării clădirii în lungime și considerente ale ordiniieconomice, tehnice și teritoriale Prelungirea ulterioară a căilor proceselor de producție duce la o dublă schimbare adirecției de mișcare a materialelor și, prin urmare, se obține forma în formă de P a planului (partea , Fig ) Odatăcu dezvoltarea ulterioară a ultimei soluții și o triplă întoarcere a fluxurilor interne, planul dobândește un aspectînchis (partea , Fig ) Astfel, forma de planuri în formă de P și închisă este rezultatul transformării formeidreptunghiulare primare a planului, bazată pe contradicțiile care apar în plus care nu ne permit să aplicăm soluțiianterioare: pentru imaginea P-Image-M în formă de P-M , și pentru o formă închisă în formă de P a planului Uneori,materialul, pornind de la o anumită etapă, este supus la două tipuri diferite de prelucrări, ca urmare a căror douătipuri de produse finite sunt obținute;În acest caz, este profitabil să avem un plan de construcție sub forma literei t(partea , Fig ), datorită căruia va fi prezentată posibilitatea dezvoltării adecvate a fluxurilor de producție dupăbifurcația lor În plus, designul în formă de T a planului este recomandabil, dacă este necesar, pentru a plasa douăetape de producție într-o clădire dintr-o clădire, dintre care una necesită utilizarea macaralelor grele, iar cucealaltă poate fi limitată doar la aranjament de echipamente staționare O astfel de alăturată în unghiuri drepte una decealaltă a clădirilor individuale vă permite, de asemenea, să obțineți cele mai scurte moduri interne de mișcare amaterialelor în prezența paralelului, operațiuni în stadiul inițial de procesare a materiilor prime sau a produselorsemi -definite și a operațiunilor comune în ulterior Construirea acestui tip este descrisă în termeni de fig , și întăieturi - în fig Dive -Echaroctor Materiile prime sunt furnizate direct fiecăreia dintre cele două depozite și ,situate de -a lungul marginilor clădirii din stânga (pe plan) sunt transversale în direcția către clădire, descărcatesunt descărcate pentru locul destinat depozitării lor Această metodă de rezolvare a unei probleme de transport, carepermite mecanizarea livrării de materii prime fără suprasarcină intermediară, are un efect favorabil asupra scăderiicostului produselor finite Mișcarea intra -factorie a materialelor din carcasa se efectuează folosind macaralelongitudinale situate la o înălțime de m, ceea ce permite transmiterea directă a încărcăturii către ele de la macaraletransversale care servesc depozite, deoarece acestea din urmă sunt plasate la o înălțime mai mare Astfel, fluxurileseparate ale etapei inițiale de producție, care au o direcție de la depozitele și până la mijlocul Corpului , suntulterior combinate în partea perpendiculară a clădirii într -o direcție generală și materiale, trecând printr -o seriede operațiuni consecutive, ieșiți sub formă de produse finite pe Expediția , situată în extensia din dreapta (peplan) La rândul său, trimiterea de produse finite este realizată de calea ferată, pentru care mașinile sunt introduse înexpediție prin Vestibul ;Mărfurile pentru încărcare sunt furnizate prin două macarale care se deplasează în transversalla carcasa a direcției Datorită unei astfel de componente, se obține o schemă armonioasă, care vă permite săraționalizați cu adevărat etapele individuale ale operațiunilor de producție, începând de la momentul livrării dematerii prime și produse semi -definite și care se încheie cu producția de produse finite Astfel, forma în formă de T aplanului este rezultatul unei anumite complicații a proceselor tehnologice Dacă depășesc unele mașini, altele suntobținute prin unele excese de produse cu jumătate de procesare, ceea ce nu are timp să fie ratat de etapele ulterioareale producției Pentru a găzdui astfel de surplusuri, fără a înghesui atelierele în sine, astfel încât depozitele tampon-numite pot fi aranjate În aceste cazuri, este profitabil să oferim clădirii o formă în formă de H, care permiteutilizarea pieselor transversale pentru instalarea depozitelor în ele (partea , Fig ) Aceste tipuri de planuri daucel mai mare efect cu un proces tehnologic simplu, în principal cu o diagramă de lucru cu o singură linie Foarte dessubiectul de producție este fabrica care necesită mai multe genuri de materiale pentru fabricarea lor, a căror procesareconstantă apare simultan, iar fluxurile sunt direcționate în paralel cu canalele individuale, contoperând în etapa I Clădiri de producție de procesare ulterioară sau asamblare Pentru astfel de industrii, cel mai rațional aranjament alclădirilor sub forma unei furculițe;În acest caz, mai multe cazuri paralele sunt conectate cu ajutorul unui transversal,adiacent laturilor finale ale primei (partea , Fig ) O decizie similară a planului are o serie deavantaje Intermediarul dintre clădirile paralele ale instanței permite dispozitivul lateral pentru fiecare Ramuri de producție, asigurând destul de mult posibilitatea ventilației intensive a clădirilor În plus, șantierele potservi ca depozite de materiale care așteaptă procesarea lor ulterioară, ceea ce va permite, fără a înghesui ateliereleîn sine, să introducă materiale în procesul de procesare în locurile necesare, fără mișcări inutile în interiorulclădirilor Întreținerea curții poate fi efectuată de macarale de punte pe baza pereților clădirilor paralele, datorităcărora costurile atelierului de mișcare vor scădea semnificativ Cu această locație a planului, se obține cea mai micăprobă de produse de la începutul procesului de producție până la sfârșitul său De asemenea, industriile individuale suntdistribuite în camere izolate, ceea ce vă permite să specializați mai bine atelierele cu selecția corespunzătoare deechipamente, dispozitive de transport și natura ventilației Exemple de astfel de decizii sunt atelierul de fierărie alplantei de tractor Chelyabinsk (Fig și ) și atelierul de ștampilă și stropire a plantei de construire a stearoiORSK (Fig , și ) După cum putem vedea, forma în formă de bici a planului poate fi rezultatul unei complicațiisemnificative a proceselor tehnologice care nu ne permit să aplicăm designul anterior În absența secrețiilor dăunătoare,precum și a proceselor care provoacă confuzii, nu este necesară izolarea atelierelor individuale, ceea ce permiteajustarea directă a acestora din urmă ”În acest caz, se obține o soluție planificată, care se apropie de formă la unpătrat în funcție de fig , care prezintă una dintre opțiunile pentru planul Atelierului de locomotivă cu abur alfabricii de locomotive cu aburi Orsky Întreaga zonă a clădirii este împărțită în secțiuni separate în interiorulîntinderilor, fiecare având un scop independent: Colecția SPAN -; - Mednitsky; - căptușeală; - termic; - garnituriși role; - Șuruburi, știfturi și piulițe; - Dzlushlovoy span; - Distribuția aburului; - spații de rezervă; -cutii; - Scats; - prefabricat; - cilindru; - Monturi de cadru și în final - un zbor de plecare;În plus,numărul indică benzinăria Toate distanțele mecanice sunt deservite de șinele feroviare introduse în părțile lorinițiale, ceea ce face posibilă livrarea de materiale direct la atelier în punctele de pornire ale proceselortehnologice Pentru a stoca produsele și semifabricate semi -definite de -a lungul pieselor, este prevăzută o zonăliberă Capetele opuse sunt adiacente ansamblului, ceea ce vă permite să livrați cel mai convenabil piesele fabricate înlocurile consumului lor Locomotiva cu aburi asamblate în departamentul de asamblare intră în benzinărie pentruaprinderea și eliberarea lor din atelier Prin urmare, forma pătrată a planului (partea , Fig ) în unele tipuri deproducție a fost rezultatul transformării unui plan în formă de bici prin închiderea clădirilor separate În legătură cuun număr semnificativ de industrii individuale, nu este posibilă aducerea tuturor tipurilor de soluții planificatedictate de specialitatea proceselor tehnologice -de aceea, vă puteți limita la principalele proiecte indicate mai sus șisă continuați la luarea în considerare a rezoluției corespunzătoare a organizării lucrătorilor cu locația considerabilăa spațiilor auxiliare și a evenimentelor în atitudinea siguranței incendiilor Implementarea acestor condiții, caregarantează organizarea rațională a proceselor din fabrică, poate fi relativ ușor efectuată într -o viață la separareaclădirilor cu coridoarele rezistente la foc special, cu două suporturi, permițând să spargă întreaga zonă în zoneseparate Astfel, datorită răspândirii obișnuite a focului deasupra vârfului camerelor prin acoperiș, prezența unorastfel de perdele de foc, ridicându -se la o anumită înălțime deasupra nivelului acoperișului, blochează accesul la focși localizează mecanic focul în anumite zone Sub un astfel de coridor rezistent la foc, cu locația etajului doi pecoloane de beton armat separat, se formează o zonă liberă, care este utilizată cu succes pentru trecerea mașinilorelectrice Dacă este necesar, o parte din acest pasaj este atribuită pentru a trece lucrătorii, iar pentru siguranțamișcărilor, suprafața trotuarelor este ușor ridicată deasupra nivelului podelei În industriile cu procesareamaterialelor combustibile și locația lor direct pe podea pentru o siguranță mai mare la incendiu, una dintre cele douălinii ale coloanelor de coridor rezistente la foc poate fi adăugată pe pereții firewallului Etajul doi este utilizatpentru a plasa dispozitive auxiliare pentru personalul muncitor - vestiare, dușuri, toalete, precum și pentru celulelede birou, legate în mod inextricabil de producție și nu sunt capabile să fie alocate clădirii fabricii Dispunereaacestui etaj este de obicei fabricată în funcție de sistemul coridorului cu o locație cu o singură parte a camerelorindividuale;Astfel, dacă este imposibil din orice motive, să omite principalele fluxuri de muncă în limite Nivelul de la primul etaj poate fi furnizat cu ușurință prin trecerea gratuită a lucrătorilor de la etajul doi Prinintervalele bine cunoscute într -un coridor rezistent la foc, sunt aranjate scări, permițând celor care auajuns Schimbarea lucrătorilor de a merge direct la atelierele lor și de a părăsi clădirea care a lucrat și a eliberat șieliberarea, ocolind atelierele altor oameni Astfel, devine complet clar, cât de mare este dispozitivul coridoarelorrezistente la foc de a rezolva corect principalele probleme asociate cu proiectarea adecvată a clădirilor pentruproducție care necesită o metodă de creare a unor zone semnificative Pentru o mai bună asimilare a metodologieidispozitivului de coridoare rezistente la foc, este necesar să se ia în considerare soluții individuale pentru aspectulcarcasei cu un aranjament divers al acestor coridoare dezvoltare Un exemplu de clădire dreptunghiulară, împărțită îndouă părți cu un coridor longitudinal de cămăși, este o instalație de cablu descrisă de Fig CA Asigură destul de multlocalizarea focului în zone mici , Separarea unor ateliere mai periculoase de restul clădirii Brandmauerna Pereții meiridicate de clădiri de producție de un singur sotiv pe una sau chiar două linii ale coloanelor coridorului, în caz deincendiu, protejează împotriva răspândirii de foc de -a lungul zonei inferioare a spațiului Un coridor rezistent la foccu două straturi, insuficient de lumină în partea inferioară a locației în ultimele ateliere de producție, vă permite săutilizați cu succes zona liberă inferioară pentru a organiza mișcarea transportului intra -zavodskiye, sugerat sub formăde mașini electrice Astfel, transferul local, efectuat în afara echipamentului aranjat, nu interferează cu felulprincipal al proceselor de producție și le permite să fie efectuate cu cea mai mică congestie și la viteza maximă demișcare Trotuarele aranjate pe părțile laterale ale pasajului principal, se ridică oarecum deasupra nivelului podelei,sunt concepute pentru a trece lucrătorii în locațiile mașinilor sau echipamentelor lor;Plasat la o anumită distanță unulde celălalt, ducând la etajul doi, oferă posibilitatea de a intra în camerele auxiliare situate în partea superioară acoridorului, venind și lăsând lucrători Dispunerea de vestiare, dușuri și toalete a fost făcută în conformitate cunumărul de personal angajat în producția de personal și astfel încât acestea să fie cât mai aproape de atelierele pecare le -au servit În plus față de dispozitivele auxiliare, la etajul doi al coridorului există laboratoare, birouri deateliere, camere pentru șefi de departamente și maeștri, comisii de atelier și alte camere, legate inextricabil cu oviață comună și nu pot fi alocate în clădiri separate, fără a aduce atingere prejudiciului cu o legătură cu prejudiciulcu cazul Astfel, vedem că dispozitivul unui coridor rezistent la foc face un început organizațional la construcțiacorectă a proceselor din fabrică și îi permite să fie destul de recomandabil să rezolve o serie de probleme foartecomplexe și responsabile Dacă este necesar să proiectăm o clădire de producție cu aproximativ aceleași dimensiuni înplan, uneori mai rațional, în loc de una, pentru a aranja două coridoare O astfel de clădire este prezentată în fig și ;■ Este împărțit la două coridoare rezistente la foc în trei părți, din care media în suprafață este aproximativsuma a două extreme Zonele suplimentare de rezistență la foc sunt perpendiculare pe coridoarele din HCD ale benzilorindividuale ale creșterii betonului armat Astfel, ca în exemplul precedent, această clădire este asigurată suficient derăspândirea focului;În cel mai extrem caz, numai zonele relativ mici individuale vor putea arde Prezența a douăcoridoare determină trecerea muncii cu două fluxuri independente Planul a fost calculat cu un astfel de calcul pentru apermite angajaților să ajungă în locurile muncii lor, ocolind atelierele altor oameni În acest scop, la începutul șisfârșitul fiecărui coridor, sunt plasate scări cu marșuri largi, de -a lungul căreia se ridică schimbarea ■ în sus, iarplecarea coboară în jos, iar direcția fluxurilor de lucru ar trebui să rămână constantă^;În caz contrar, mișcărileviitoare vor provoca inevitabil congestionarea În patru locuri, scările suplimentare sunt amplasate de -a lungullungimii, permițând lucrătorilor să coboare direct la atelierul lor după ce au schimbat hainele sau să urce imediat laetajul doi al coridorului imediat Astfel, două coridoare cu o lățime semnificativă a clădirii oferă o oportunitate de aasigura organizarea corectă a forței de muncă și • aduc și dispozitivele auxiliare la instalațiile de producție, înciuda faptului că Fluxul operațiunilor individuale În cele din urmă, există zone libere sub coridoare, care sunt utilizate cu succespentru transportul intern În acest caz, cu ajutorul a două coridoare, toate problemele legate de activitățile deproducție neîntrerupte și cele mai economice ale întreprinderii din fabrică sunt destul de rezolvate cu succes O sarcinăși mai dificilă include aspectul clădirilor în funcție de metoda de dezvoltare continuă în prezența unor zonesemnificative saturate cu un număr mare de mașini cu întreținere individuală de către personalul de lucru În astfel declădiri, multe mii de lucrători pot fi ocupați simultan și, prin urmare, este necesar să elaborați cu atențieorganizarea fluxurilor de lucru nu numai din punctul de vedere al sosirii în timp util și plecării oamenilor, ci șipentru ieșirea lor gratuită în caz de foc Unul dintre exemplele unui astfel de aspect, utilizat la fabrică, este descrisîn plan și context în Fig Cu o astfel de componentă, secțiunile individuale ale acoperișului sunt înconjurate pe toatepărțile de pereții verticale ale coridoarelor, astfel încât siguranța la incendiu este cea mai asigurată Respectareaacestei afecțiuni ar trebui recunoscută în special adecvată cu o densitate specifică semnificativă a echipamentelorplasate în clădire cu atât mai mult, cu atât costul acesteia din urmă în unele industrii depășește principalul cost alconstrucției de multe ori Principalul coridor rezistent la incendiu în cadrul etajului doi servește exclusiv în scopullucrătorilor care lucrează cu atelierele lor;În caz de incendiu, acesta va permite, de asemenea, să fie mai ușor demanevrat cu mijloacele de apărare a incendiilor, deoarece accesul la acoperișul arzător, pe lângă astfel de coridoare,este foarte dificil Coridoarele auxiliare, care, în acest caz, m lățime în acest caz, atunci când părăsesc trecerealaterală de aproximativ m, fac posibilă aranjarea camerelor pentru deservirea lucrătorilor în restul Un mesaj cupartea principală a cazului se face pe mai multe scări situate la începutul, sfârșitul și mijlocul fiecăruicoridor Astfel, cu un astfel de aspect, atunci când cea mai mare parte a lucrătorilor este trimisă artificial într -oanumită direcție de -a lungul pasajului principal, cu distribuția sa ulterioară de -a lungul ramurilor laterale, putețifi suficient de fixat în raport cu organizarea corectă a fluxurilor de lucru În ceea ce privește transportul intra-factor, principalele linii ale mișcărilor sale sunt predeterminate de direcțiile longitudinale și transversale alecoridoarelor, sub care există o zonă liberă suficientă pentru deplasare simultan în orice direcție a mai multor mașinielectrice În plus față de dispozitivul coridoarelor rezistente la incendiu, există o serie de alte modalități de arezolva principalele probleme legate de proiectarea planificată corespunzătoare a clădirilor unice, de exemplu,construcția de clădiri independente pentru dispozitive casnice cu tuneluri subterane sau O extensie a clădirilorlongitudinale Exemple suplimentare separate vor fi indicate mai jos cu o considerație secvențială a diferitelor tipuride clădiri industriale Pentru a îndeplini cerința - industrializare \ gzvtii cu lumină laterală || L L Clădiri multi-Span ale producției de tip I Ridge I ZSHAYA ~ == g = і == și ======= Clădiri Mahic ||, I |Înălțime H $ L I [ - l a clădirii cu o lumină superioară longitudinală (treug, în formă de A, trapez și vert, von)] l-clădirea luminiisuperioare (feline triunghiulare ale Lanternelor triunghiulare (Lanterne triunghiulare și Bualo) - /> l - - /> l M L - -M L -II Clădiri pentru producție fără căldură și gaze dăunătoare || I Clădiri cu lumină laterală | | Clădiri culumină combinată (lateral și superior) | (G) I Clădiri cu lumină superioară longitudinată (Treug , A-în-formă, trapez șilanterne vertice) | (u) / L - / / ball Clădiri de patinaj cu mai multe spanuri ||Junius cu oridicare de clădiri proleti i -knit înalt cu lumină laterală] |Clădiri combinate cu lumina (lateral și superior) | / , L I Clădiri combinate cu lumină înălțime D> BM este cauzată de: macarale, echipamente ridicate,interne > Kel -Dor moduri, condiții de aerare ||Clădiri unice -Span ||Clădiri pentru industrii cu eliberarea de căldurăși gaze dăunătoare (A - în formă de - trapezoidal, vertical și "fluture) |Clădiri cu lumină superioară transversală(felinare triunghiulare și boailo) |- /, /, l L L - Clădiri cu partea superioarăbună Clădiri de lumină (Trugg, Trapezoid și laterale, Lanterne) cu suprapunerea luminii superioare (felinaretriunghiulare și Bual) II clădiri cu galerie ||I Clădiri cu lumină laterală] / L /, L |Clădiri combinatecu Light] Clădiri cu partea superioară longitudinală Lumina clădirii cu lenjeria superioară cu partea cu latura (Trugue,trapezoidul, Lanterul Ibertic) Volumul (felinare triunghiulare și Bual) fum cu L / de linii cu / L dinclădire cu un superior corespunzător Lumină (trapez, trapezoid și felinare verticale) / litri ai unei clădiri culumină superioară (felinare triunghiulare și buile) / litri ai clădirii pentru producție fără excreție de căldură șigaze dăunătoare ||Am înguste clădiri-] |Clădiri largi |^Clădiri de plasare |I CONSTRUCTII CU PÂNĂ MICI] I Clădiri culumină laterală | - / L- / L-rândul combinat cu lumini de lumină (triunghiulare, în formă de A, trapezoidale șiverticale) - / L - • / L - - / L- • / L- Clădiri multi -storey sunt numite: Condițiile de producție,cerințele sănătății forță de muncă, teritorială Și apeluri, grupul convențional etc / L Fig Principalele tipuri declădiri industriale Tsvetaev Sănătate multiplă cu repetarea spanului] ^clădiri pentru producție odată cu eliberarea decăldură și gaze dăunătoare] I Clădiri înguste ||Clădiri largi |Clădiri cu lumina superioară (în formă de A, topoidal, înformă de M, iaz de tip M și pbatterflya "lanter)- /> l /> l- /> l- /> l- /> l /> l-i clădiri cu lumină (lateral și superior); clădiri cu lumină superioară longitudinală (triunghiulare, o formă de formă, trapezoidale șiverticale) I Clădirile de producție ale Mr Form Soluțiile principale ale planului sunt o formă dreptunghiularăde fabrici de lame pentru dezvoltarea rațională a soluției planificate a clădirilor industriale -Can să fie obținutprin dispozitivul corect pentru iluminarea naturală, ventilația maximă a clădirilor, direcția luminii superioare,respectiv, liniile principalelor procese de producție, eliberarea de producție dăunătoare, dacă este posibil, în camereseparate etc În cele din urmă, execuția dupăDreptări D- Creșterea țării- este obținută printr-o serie de măsurispeciale sub forma unei deghizări, locația unor părți critice ale structurilor subterane, etc În viitor, ar trebui săcontinuați să descrieți metoda de selecție rațională materiale pentru construcții în conformitate cu cerințeleeconomiei, siguranța la incendiu, natura regimului intern și natura capitalului necesar Alegerea materialelor deconstrucție bazate pe considerente economice este în prezent complicată de deficiența celor mai importante dintreacestea ■ - Metal și ciment Simplificat prin abordare ■- Cu gradul estimat obișnuit, poate de multe ori să dea într-adevăr eronat, știm că seria va fi mai ieftină cu un Fig Fig Principalele decizii ale planului Metoda de cululareeste rezultatele, structurile realizate în întregime din metal, care, totuși, într -un număr semnificativ de cazuri deconținut pentru implementarea lor Prin urmare, pentru această perioadă de timp, pentru rezolvarea corectă a acesteisarcini la dezvoltarea opțiunilor, este necesar să se introducă în calcule estimate coeficienți de corecție pentrudeficiență - pentru metal și pentru ciment;În plus, pentru materiale sub formă de nisip, pietriș și bute, dacă suntutilizate lângă locul de producție, este introdus un coeficient redus de , Acești coeficienți convenționalifacilitează primirea de lucrări legate de realitatea și accelerarea timpului de muncă- este necesar să transformațișantierele de construcții în fabrici de construcții autentice care produc o metodă fluidă pentru instalarea elementelorindividuale fabricate la întreprinderile din fabrică staționară Cu această instalație, clădirile industriale vor fiprodusele sistemelor industriale În conformitate cu condițiile principale pentru construcția corectă a întreprinderilordin fabrică, pentru fiecare construcție, ar trebui asigurată recoltarea elementelor structurilor din metoda de masăserială, urmată de instalarea mecanizată a pieselor individuale organizate în conformitate cu sistemul destreaming Aceste condiții nu pot fi îndeplinite decât la stabilirea în timp util sarcinile de organizare a muncii, care Previne rezolvarea acestor sarcini în paralel cu proiectarea structurilor Astfel, cooperarea proiectanților deconstructori din construcția Sapesters devine necesară În plus față de economie, alegerea materialelor pentru piesele desusținere și membranele de construcție este afectată de natura proceselor tehnologice sugerate în clădiri în ceea ceprivește pericolul lor de incendiu sau pericolul unei explozii După cum este indicat în clasificare, toate tipurile deproducție bazate pe aceste caracteristici sunt împărțite în cinci categorii, fiecare dictând permisibilitatea utilizăriimaterialelor relevante Prin urmare, cu o instalare modernă a consumului minim de materiale rare, ar trebui să verificămmai întâi posibilitatea construcției din materiale locale sau din importate, dar cu cea mai mică rază a transportului,deși poate fi mai puțin inflamabilă Desigur, în acest caz, excesele excesive sunt în special inacceptabile careafectează agravarea siguranței la incendiu a clădirilor Selecția de materiale depinde și de natura Sugestiei clădiri deproducție a unei salarii din regimul de de ani Cerințele prezentate de acesta din urmă ar trebui să fie întotdeaunaobservate, deoarece acestea pot provoca consecințe fatale pentru întreaga structură În cazul de exemplu, utilizarea unuicopac în camere foarte umede, cu eliberarea unei cantități semnificative de umiditate sau abur este întotdeauna posibilăpentru a apărea procese putrid în lemn Dispozitivul din sulfat de acoperiri metalice sau din lemn, în care pieselemetalice joacă rolul principal, a condamnat astfel de structuri către ■ uzura prematură În cele din urmă, ultimul factorcare afectează alegerea este capitalismul necesar, deoarece este irațional să cheltuiți fonduri excesive pentruconstrucția clădirilor industriale ale structurilor ușoare cu perioade de depreciere minore După cum vedem, metoda deselecție rațională a materialelor este destul de complicată și dictată de legătura corespunzătoare cu o serie decondiții foarte importante Simultan cu alegerea materialelor, cele mai potrivite proiecte ale pieselor de încărcare,precum și elemente ale cochiliei de construcție - pereți, ferestre, acoperișuri, lămpi, podele etc În acoperirea șimustrări superioare, este o funcție a întinderilor admise și a naturii materialelor selectate Într -adevăr, grinzile deunghii din lemn cu rază cu planifică sau pereți de placaj sau de placaj pentru a fi utilizate rațional pentru acoperirisuperioare pentru intervale de cel mult - m, în timp ce fermele din segmente de lemn vă permit să obțineți rezultateeconomice doar cu distanțe care depășesc acestea acestea limite În plus, structurile de cadru din beton armat cu unprofil de linie dreaptă superioară oferă cele mai bune soluții cu o lățime relativ mică a clădirilor până la aproximativ - m;Cu o lățime mai mare, este mai recomandabil să treceți la conturul curbat al barelor transversale La rândul său,stâlpii de piatră datorită rezistenței lor mecanice ușoare nu pot fi utilizate în prezența unor amploare mari sau aîncărcărilor de macara;Suporturile în acest caz ar trebui să fie efectuate sub formă de stâlpi armate de piatră, cutranziția cu încărcături în creștere suplimentară la coloanele de beton armat Fiecare soluție de structuri de susținerenecesită respectarea distanței corespunzătoare dintre suporturi De exemplu, fermele de segment din lemn vă permit săobțineți cele mai economice rezultate cu un șir longitudinal de coloane de - m, grinzi de unghii din lemn I -Beams-distanțe între -unele nu peste - , , în cazuri extreme, m ;Dimpotrivă, fermele metalice aflate în alergare sudată lepermit să fie mutate la - m sau mai mult Datorită faptului că fiecare design are o amplitudine cunoscută deoscilații, plasele axelor coloanei ar trebui să fie standardizate, exprimându -le în măsurători întregi Această tehnică- singura adecvată - va permite, în viitor, pe măsură ce anumite soluții tipice se acumulează pentru a merge la cea mairațională metodă de proiectare sub formă de instalare a elementelor finite și va facilita, de asemenea, industrializareași accelerarea construcției Prin urmare, tipul de proiectare de susținere corect selectat al acoperirii superioare,predeterminând distanțele optime între suporturi, după conectarea cu cerințele tehnologice, proiectarea clădirilor într-o relație planificată cu defalcarea corespunzătoare a contururilor axelor de sprijin Condițiile pentru alegereaelementelor individuale ale membranei de construcție depind de o serie de momente suplimentare Tipul de perete esteplanificat în legătură cu natura lucrărilor sale viitoare ca permanent sau temporar atunci când extinderea ulterioară cuinstalarea în primul caz pentru utilizarea blocurilor mărită din materialele locale În plus, pe baza cerințelor deiluminare, se găsește necesitatea de a aranja stâlpi de perete sau geamuri continue Mai mult, cu legături de lemn într-o clădiri de suste Jumks din plastic din lemn, în timp ce legăturile de beton armate utilizate în industriile periculoase umede și deincendiu sunt obligate să aranjeze salturile rezistente la foc La rândul său, tipul de cornișă și proiectareaacoperișului depind de ceilalți factori din metoda de drenare a apei Astfel, în ordinea treptată, toate elementelemembranei de construcție sunt determinate, iar instalația principală ar trebui să fie dusă la trecerea la detaliistandard cu posibila extindere Pe baza celor indicate, vedem că proiectarea clădirilor industriale necesită respectareaunor condiții atât de diverse încât implementarea lor rațională poate fi realizată doar de activitatea comună atehnologiilor, transportatorilor, inginerilor de energie și constructorilor - arhitecți, proiectanți și producători - șiCu concesiunile lor rezonabile reciproce unul față de celălalt, la fel ca în rezultatul final, trebuie să se obțină oclădire care să îndeplinească toate cerințele acestei producții, arhitectură, inginerie și construcții B Caracteristiciale metodelor de proiectare europeană pentru proiectarea întreprinderilor industriale, am fost realizate până în numai prin metode europene;Recent, în legătură cu activitatea unor mari experți americani în Uniunea Sovietică, precumși în legătură cu implementarea mai multor clădiri în funcție de desenele efectuate în America, American Skills andMetode de proiectare procesate, respectiv, condițiile sovietice devin din ce în ce mai mult Adevărat, nu este posibilsă desenăm exact limitele dintre toate clădirile industriale de tip european și american cu atât mai mult, cu atâtvarietatea clădirilor europene cu absența unei metodologii comune în ele face ca această separare să fie extrem decomplicată Cu toate acestea, o diferență semnificativă în tehnici și modalități de a rezolva principalele probleme careapar în timpul arhitecturale și proiectarea clădirilor de producție ne permite să alocăm în grupuri independente destructuri care sunt mai caracteristice pentru Europa și America Una dintre principalele caracteristici ale metodei deproiectare europeană ar trebui să includă importanța excepțională a standardizării maxime a tuturor elementelorstructurilor din fabrică pentru a obține cea mai mică valoare a acestora și, pentru posibilitatea implementării celeimai raționale a construcției într -un mod industrial și, ca și cum ar fi Cel mai scurt CPOKHJ, această situație reflectăîn primul rând o claritate insuficientă a firmware -ului rețelele axelor coloanei, fără de care organizarea corectă arezoluției plane și volumetrice a structurii proiectate este de neconceput Într -adevăr, utilizarea unui număr relativmic de anumite întinderi, cea mai caracteristică acestei industrii, aduce imediat planificarea de planificare a clădiriidin fabrică I Clădiri de producție din Fig Lanterna americană cu lenjerie de ventilație deschisă Și vă permite săutilizați un design standard acumulat anterior Nu trebuie să uităm că fiecare design are valori optime, ca urmare acăreia intenționarea axelor coloanei determină într -o anumită măsură alegerea materialului și a tipului pentru pieselede încărcare superioară și inferioară, care alcătuiesc un lucru semnificativ Costul structurilor Prin urmare, nu artrebui să permitem niciodată metode europene de proiectare a subordonării orbi și adesea nejustificate a constructorilortehnologului^, mai ales că aceștia din urmă sunt, de obicei, considerați doar cu comoditatea și caracteristicileproducției proiectate Dimpotrivă, este necesar să ne străduim întotdeauna să implementăm pe deplin toate cerințele debază pe care un singur corp din fabrică trebuie să le satisfacă În Europa, subordonarea funcțională a înălțimilorpărților individuale ale clădirilor situate în ele domină, de asemenea, echipamentul situat în ele din cauza economiilorexcesive și uneori mărunte la costurile inițiale;Scăderea efectivă a costului construcției în acest caz poate fi foarteproblematică din cauza deteriorării condițiilor organizaționale ale producției de diferite tipuri de lucrări Aceastămetodă de proiectare complică extrem de mult reechilibrarea și extinderea ulterioară a întreprinderilor industriale,forțând chiar și în unele cazuri pentru deteriorarea parțială a schemei tehnologice concepute inițial corect Desigur,conservarea unor clădiri suficiente crescute, cu o posibilă lipsă de tranziții verticale ar trebui să fie efectuată fărăexcese nejustificate, care ar trebui să fie acordate o atenție excepțional de gravă În timpul proiectării europene,forțele naturii nu sunt utilizate de fapt pentru a ventila spații de producție și, ca urmare, nu există profiluri clareși energetice în clădiri pentru a spori acțiunea aerării Desigur, tipul de felinar triunghiular plictisitor, prinnatură, nu este permis în Europa, prin natură, nu permite executarea părților superioare Dispozitiv în astfel de lămpigable de ridicare individuală Ferestrele recomandate de unii specialiști nu pot fi atribuite nici măcar măsurilor paliative, efectul utilizării loreste atât de nesemnificativ Deflectorul, care a devenit semnificativ în Europa, în niciun caz nu poate fi opuspanourilor de ventilație largă și lungă în felinarele americane (Fig ) Adevărat, deflectorul are o constanță relativăa acțiunii, indiferent de perpendicular, paralel sau unghiular în raport cu axa principală a direcției vântului, în timpce ventilația spațiului prin felinare în cea mai tare vară poate fi realizată în principal cu direcția unghiulară adirecției unghiulare vântul, în special cu perpendicular Cu toate acestea, un lucru foarte simplu/unul constă în locațiaclădirilor de producție, respectiv, acțiunea vânturilor care predomină vara, mai ales că climatul eolian este destul decunoscut pentru multe zone ale Uniunii Sovietice și poate fi specificat și mai mult Deflectorul, tăierea designuluiacoperirilor superioare la o distanță foarte strânsă unul de celălalt și, datorită acestui fapt, ponderea semnificativăa acestora din urmă și lipsindu -le de standard, poate fi permisă doar • în volum mic de clădiri industriale, în pe careo scară mică de muncă predetermină arbustul bine cunoscut în timpul construcției lor În plus, difuzarea clădirilor deproducție largă prin deflectori ar trebui recunoscută chiar și în esența sa ilogică: în loc de utilizarea naturală alampurilor glazurate deschise în acest caz, este necesar să recurgem la construcția suplimentară a minelorsemnificative Această prevedere nu este, de asemenea, justificată, cum ar fi neutilizarea în clădirile de suprafețe deperete pentru aranjarea găurilor ferestrelor cu înlocuirea lor exclusiv lumina superioară În același timp, deflectorulnu are voie să obțină suficient schimb de ventilație în vară, când pentru a crea condiții interne acceptabile, estenecesar să conducem volume uriașe de aer curat în spații În general, dispozitivul deflectoarelor de pe acoperiș conferăprofilului clădirii un caracter cu siguranță fuzzy și aleatoriu (Fig ) Astfel, este necesar să se mențină abdicareainsuficientă a Europei pentru a utiliza forțele naturale ale naturii pentru a îmbunătăți calitățile clădirii producțieica o coajă rațională pentru echipamente interne, care este complet legată de natura proceselor tehnologice În Europa,este refuzat în toate cazurile posibile de fig Deflector pe acoperiș One -STORY BUNURI INDUSTRIALE DRAINATEINTERNE DE APĂ PENTRU ÎNVĂȚĂTORUL MAI MULTE LOGICA PROFILULUI STRUCTURĂ Drept urmare, clădirea orizontală multi -Span înlățime este foarte des în curs de dezvoltare prin introducerea suporturilor interne în tipul principal și principal declădire de producție -o clădire cu o singură span cu o direcție poartă a acoperirii superioare O astfel de coajă decreastă în multe cazuri este destul de rațională, în special cu o severitate mai mică a climatului Europei, totuși, la oanumită lățime a acesteia - până la aproximativ - m Peste această limită, acumularea de contradicții interne seopune categoric Implementarea sa și dictează tranziția la clădiri multi -span cu repetarea intervalelor în valoriconstante sau variabile Într-adevăr, nevoia de a se conforma cu panta cunoscută a acoperișului, de obicei, luată chiarși cu materiale de acoperiș laminate de - %, cu o lățime mare de clădiri provoacă o dezvoltare verticală semnificativăa părții de mijloc, ca urmare a construcției de construcție Construcția are loc din cauza producerii de volumesuperioare excesive și nejustificate În soluțiile de patinaj, nu există nici o dimensiune standard a părților desusținere datorită creșterii periodice suplimentare a suporturilor interne în direcția liniei axiale astructurii Pârtiile lungi au un efect negativ asupra explorării de iarnă a clădirilor largi, deoarece necesită ocurățare periodică costisitoare a acoperișurilor de zăpadă;În plus, masele semnificative de apă care se topesc toamna șiprimăvara, ajungând la cornișă și fără încălzire cu o căldură mai internă, formează bolovani de gheață și icicule,uneori transformându -se în stalactitele contorului, obscurând lumina și sticla bătând Desigur, acest regim estedeteriorat și acoperișuri Un exemplu negativ al unei astfel de structuri este unul dintre principalele ateliere aleUralmashinostroy cu o lățime de un aleatoriu de m cu o direcție gable a acoperișului și îndepărtarea externă a apei(Fig ) În metodele de proiectare europeană, felinarele transversale către direcția clădirilor sunt foarte desutilizate, care sunt inevitabilitate logică în clădirile de patinaj larg cu un profil superior Când sunt efectuate,tipul de boailo cu geamuri verticale, iluminarea internă este destul de uniformă datorită scăderii eficacitățiiproducției de lumină Cu toate acestea, cu felinare triunghiulare de obicei aranjate Uneori, la distanțe relativ semnificative unul de celălalt, există o fluctuație a iluminării orizontale pe planul delucru în direcția mișcării proceselor interne, de obicei făcută paralelă cu axa principală a clădirii Astfel, cu cea mairațională organizare a muncii - cu metoda fluxului - felinarele transversale triunghiulare vor contribui la reducereaeficienței muncii datorită acumulării suprasolicitării vizuale pentru personalul angajat Prezența pârtiilor lungi culățimea constantă a lămpilor transversale duce la o deteriorare suplimentară a calităților de exploatare a structuriidatorită atenuării accentuate a iluminării în perioada crescută medie Această condiție forță să permită lumina excesivăla întinderi externe externe în atelierele largi sau să se pună în prealabil cu insuficiența iluminatului în partea demijloc a clădirii în avans;Ambele ieșiri nu pot fi, recunoscute ca fiind satisfăcătoare Finalizând aceastăcaracteristică a metodelor și tehnicilor europene pentru proiectarea clădirilor industriale, se poate trece încontinuare la descrierea principalelor metode inerente Americii B Caracteristici ale metodelor de proiectare americană,principala caracteristică a metodelor americane de proiectare a clădirilor constă în aspirația simplificării lor maximeși a celei mai mari tipificări, cu posibila utilizare a tehnicilor arhitecturale și de proiectare dezvoltate pe bazaunei practici adecvate Pentru o mai bună standardizare a elementelor individuale, americanii încearcă să depună toateprocesele tehnologice în plase uniforme de axe de coloană cu o repetare a pasului adoptat, exprimate în măsurătoriîntregi, în cele mai mari zone Creșterea intervalelor se realizează de obicei într -o ordine multiplă prin dublarea,triplarea sau chiar valoarea intervalului principal, care în multe cazuri vă permite să creați cele mai favorabilecondiții pentru o combinație completă de expediere a producției cu simplificare arhitecturală și constructivă O astfelde simplitate a abordării fără „milioane de chinuri”, care de obicei însoțesc designul nostru, complet și, în ciudaacestui fapt, nu este suficient de rațional, vă permite să oferiți soluții complet satisfăcătoare în cel mai scurt timpposibil;În același timp, metodele de lucru industriale pot fi utilizate pe cât posibil Cu toate acestea, mai ales laînceput, în această zonă, unele excese excesive au fost vizibile, inacceptabile în condițiile noastre, datoritădiferenței de raport dintre costurile materialelor și a forței de muncă în America și în Uniunea Sovietică În timp cecostul materialelor din SASSH în echilibrul general al construcțiilor este de obicei nu mai mult de o treime,dimpotrivă, avem materiale mai scumpe decât forța de muncă cheltuită Prin urmare, americanii, producând materialedatorită prezenței unei baze tehnice ridicate la prețuri mai ieftine, încearcă să economisească forța de muncă cel puțindin cauza depășirii unui număr mult mai mare de materiale O astfel de instalare pentru noi nu poate fi acceptabilă,deoarece, pe lângă reducerea complexității proceselor individuale, trebuie să încercăm simultan să cheltuim cea mai micăcantitate de materiale și în special cele care sunt în prezent rare De asemenea, principiul multiplicității, foarterațional în esența sa, a fost folosit la început nu întotdeauna destul de justificat În unele proiecte din aceastăperioadă, vedem o repetare a unui pas longitudinal de metri de coloane în extensii auxiliare adiacente clădirilor deproducție, în ciuda unei expedieri mai mari în acest caz, pentru a se îndepărta de principiul multiplicitățiiintervalelor Într -adevăr, alegerea unui pas independent de coloane pentru camere de birou și auxiliare, pe baza celeimai simple și mai ieftine soluții de tavane cu grinzi și rulaje din lemn, adică aproximativ m, vă permite să facețifără utilizarea materialelor rare Cel mai recent design al clădirilor diferă de tehnicile inițiale, cu o pantă cătrecondițiile care îndeplinesc poziția modernă în Uniunea Sovietică Atunci când proiectează clădiri din fabrică, americaniiîncearcă să mențină înălțimi, calculate de obicei în funcție de dimensiunile maxime generale ale echipamentelor interne,în cele mai mari, dar justificate din punct de vedere economic, pentru a oferi posibilitatea, dacă este necesar, de aface schimbări parțiale adecvate în procesele tehnologice Această metodă de proiectare este destul de rațională,deoarece într -o țară industrială, datorită progresului celor de clădiri de producție I de gândire a lui Nicty,uzura morală a echipamentelor este adesea înaintea deprecierii reale a clădirii în sine În același timp, este încănecesar să se avertizeze împotriva reevaluării excesive a capacităților reale ale unei fabrici în construcție, astfelîncât, în numele perspectivelor foarte problematice de a nu produce investiții excesive În orice caz, perioadele deamortizare a clădirilor trebuie să coincidă Termenii estimați de eficacitate ale proceselor tehnologice de bază În plus, principala condiție pentru proiectareaamericană este direcția luminii superioare exclusiv în cursul principalelor procese, ceea ce ar trebui recunoscut dupăcaz, deoarece, odată cu stropirea operațiunilor efectuate, fluctuațiile de iluminare pe planul de lucru ar provoca oviziune vizuală semnificativă oboseală în personalul muncitor, scăzându -și performanța Luminile longitudinalefacilitează, de asemenea, tipificarea părților individuale ale clădirilor Americanii se străduiesc în toate atelierele,fără excepție, și mai ales în cele în care există o eliberare semnificativă de gaze dăunătoare sau fierbinți, recurg ladispozitivul de ventilație naturală maximă, cu furnizarea de angajați cu aer curat, cu cea mai mică utilizare aventilației artificiale O astfel de instalare ar trebui să fie recunoscută ca corectă, cu o rezervare foarte importantă,și anume: trebuie să aranjăm ventilația naturală nu prin copierea orbului a probelor americane, ci luând în considerarediferența de cerințe de recuperare a forței de muncă, precum și de Condiții climatice ale sassh -ului și ale noastre Înorice caz, este posibil să se precizeze faptul că practica americană a dezvoltat o serie de profiluri destul deselectate cu succes ale acoperirilor superioare, contribuind la îndepărtarea rapidă și intensă a gazelor dăunătoare saufierbinți alocate în ateliere Cel mai îndrăzneț și mai energic tip de acoperiș este acoperirea de tip iaz, care adevenit foarte răspândită în America Acest acoperiș constă dintr-o combinație de lămpi alternative în formă de M de tipde tip, care funcționează ca un extract și lămpi în formă de A care servesc pentru aflux (Fig );În clădirile îngustesunt limitate la dispozitivul unor lămpi (Fig ) În plus față de acoperișul iazului sub formă pură, acoperirile cualte felinare combinate-„fluture” cu lumini verticale în formă de A sau trapezoidale, cu în formă de A, etc Prevenițirepetarea unor soluții eronate Desigur, este necesar să se producă observații grav stabilite și pe termen lung, pemăsură ce clădirile individuale se termină Sub rezerva unei astfel de instalații, clădirile viitoare vor fi mai binegarantate de defectele de construcție și exploatare Au fost deja efectuate studii separate O clădire proiectată corectnu rezolvă complet problemele utilizării raționale a acesteia Această din urmă condiție poate fi realizată doar princontrolul zilnic și pe oră al unui sistem de ventilație complex, care necesită disponibilitatea personalului adecvat alspecialiștilor în ventilația naturală a clădirilor, deoarece fabricile noastre nu sunt capabile să utilizeze raționalechipamentele mecanice pentru a deschide legăturile O astfel de imagine poate fi observată la fabrica de la Moscova dinKim și la Kharkov și Stalingrad Plante tractorale Mai mult decât atât, în Kharkov nu există nici măcar dispozitivepentru controlul lacului, care nu este condus către neutilizarea dispozitivelor scumpe pentru ventilație naturală;Înplus, numărul de legături superficiale nu este suficient În cele din urmă, una dintre cele mai recente diferențe foarteimportante, în metodele de proiectare americană a clădirilor din plante din fabrică, este instalarea unui acoperiș recesau semi-teren cu o scurgere internă obligatorie de apă chiar și în clădiri mici, cu două spanuri sau oralestrat America era obișnuită cu instalarea acoperișurilor reci, crezând că economiile pe care le primește de la reducereacosturilor inițiale din cauza desființului izolației acoperă o creștere a cheltuielilor de exploatare pentru păstrareatemperaturii interne a spațiului la nivelul necesar O astfel de instalare în condițiile noastre - ■ cu deficiență decombustibil - ar trebui revizuită, deoarece o scădere a valorii inițiale a întreprinderilor industriale nu ar trebui săfie efectuată în niciun caz din cauza creșterii excesive a cantității de combustibil consumate În același timp, obântuire despre izolarea maximă a acoperișului, nu justificată de date practice, în ciuda prezenței materialelorizolante necesare, nu poate rezolva complet această problemă foarte dificilă, deoarece nu ar trebui să fie trecută cuvederea că, până la acoperișul clădirilor industriale sunt aproximativ , aproximativ acoperiș de aproximativ ha aufost deja o excepție, apoi cu giganții care iau în prezent zeci de HA, apare o întrebare foarte serioasă cu privire lacea mai simplă și mai ieftină îndepărtare a zăpezii Desigur, metoda care a fost schimbată de americani este un acoperișrece, plus descărcarea internă a apei este cea mai radicală, dar o serie de factori sunt însoțiți de o serie de factoricare resping implementarea sa într -un număr semnificativ de cazuri Prin urmare, avem soluția obișnuită a acoperișuluipentru practica americană poate fi făcută necondiționat într-un caz-atunci când atelierele sunt alocate în ateliereleunei astfel de cantități de căldură de producție care ar fi complet sau aproape complet Compensați excesul de pierderi de căldură în funcție de acoperișul rece sau pe jumătate În toate celelalte cazuri, estemai rațional să recunoaștem zonele climatice ale dispozitivului-I și II ale acoperișului cald cu un coeficient detransfer de căldură universal, dacă este posibil, mai puțin de , și, în orice caz, nu mai mult de unul, și finalulsău Determinarea se face în funcție de scopul și regimul intern al spațiilor acoperite, precum și de natura și scopulstructurilor aplicate Astfel, îndepărtarea zăpezii prin topirea cu clădiri cu un teritoriu mare de dezvoltare șicondiții de producție interne obișnuite nu ar trebui să fie obținută prin distrugerea stratului de acoperiș de izolaretermică În mod firesc, o ieșire de cerșetor din această poziție este abandonarea unui acoperiș pe jumătate fluid doarde-a lungul liniilor de mere, deoarece în acest caz, fără prea multe deteriorări ale echilibrului combustibilului,acesta va fi eliminat automat prin îndepărtarea zăpezii căzute Odată cu drenarea internă obligatorie a apei, al căruidispozitiv este deja necesar în astfel de clădiri largi, ninsori vor provoca dezghețarea în răcirea rece și rece astraturilor inferioare de zăpadă în timpul iernii;În același timp, cea mai mare parte a zăpezii suprapuse se va târîtreptat în jos și, după topirea ei, se va scoate de pe acoperiș prin jgheaburile interne În ceea ce privește drenareainternă a apei, recunoașterea expedienței sale necondiționate din punctul de vedere al exploatării corespunzătoare întoate tipurile de clădiri industriale, nu ar trebui să excludă încă utilizarea îndepărtării externe a clădirilor deproducție cu un etaj cu de apă și chiar mai mult SO-STORAT la dispozitivul jgheaburilor interne, care necesitămateriale rare pentru implementarea lor, este doar în cele mai extreme cazuri dictate de o necesitate strictă Aceastăinstalație ar trebui să fie implementată în mod clar în mod clar, din ultimii ani, la proiectarea unor întreprinderiindustriale, s -a observat o pasiune în legătură cu utilizarea excesivă a drenajului intern al apei, ceea ce poateprovoca o creștere nejustificată a costului construcției, precum și o întârziere a lucrării din cauza unei deficiențetemporare de metal Atunci când utilizați experiența americană, pentru a selecta metoda de drenare a apei, este necesarsă se țină seama de motivele care au provocat utilizarea acestora, precum și condițiile acoperirilor viitoare, înfuncție de zona corespunzătoare a Uniunii Sovietice Prin urmare, dispozitivul de drenaj intern al apei în prezent artrebui să fie considerat obligatoriu în următoarele cazuri: cu acoperișuri plate și cu zone mari de acoperișuri blândesau abrupte, cu prezența în ultimele pârtii care se intersectează Drenajul extern al apei poate fi efectuat în următoruldesign al acoperirilor superioare: pentru un singur shield sau pe benzi sau acoperișuri abrupte și pe acoperișuri blândeși abrupte, deși cu intersecția pârtiilor, dar cu o lungime relativ mică a acesteia din urmă , până la aproximativ – m, dacă este posibilă spălarea cu două părți cu două părți și până la - m în prezența unei pante native Pentru aîmbunătăți condițiile de scurgere externă a apei de pe acoperișurile clădirilor, poate fi recomandat dispozitivul decornișe calde conectate la camerele interne Această tehnică va face posibilă înmuierea semnificativă a aspectelornegative ale funcționării acoperișului în timpul iernii Într -adevăr, în acest caz, apa topită până în momentul fluxuluisău către pământ va fi în condiții mai uniforme ale influenței căldurii interne, ceea ce va face posibilă protejareacornișelor de formarea stalactitelor de gheață asupra lor Clădiri de producție de clădiri de producție cu altitudinejoasă, cu înălțimi mici, mai puțin de m-■ sunt tipurile principale de clădiri, din care speciile ulterioare dezvoltă șise transformă clădiri de etaj cu înălțimi mari și clădiri industriale cu mai multe etaje O astfel de divizare îngrupuri, în funcție de înălțime, este cu siguranță necesară, deoarece metodele de arhitectură și proiectare a ambelortipuri de clădiri industriale, așa cum vom vedea în viitor, într -un număr semnificativ de cazuri sunt foartediferite Datorită faptului că fiecare clădire ar trebui considerată ca o compoziție sintetizând cerințele arhitecturaleși constructive cauzate de scopul funcțional al structurii, în cazul general, este necesar să se ia în considerareanumite tipuri de clădiri în contextul industriei și în legătură cu strictețe un set de factori tehnologici Cu toateacestea, pentru clădirile cu altitudine mică, această metodă este de obicei inutilă Într -adevăr, prezența căldurii și agazelor dăunătoare în industrii are un impact deosebit de mare asupra soluției membranei de construcție;În clădirile cuînălțime mică, acest factor apare rar, deoarece provoacă dezvoltarea verticală corespunzătoare a clădirilor, adicătranziția la clădiri de înălțime semnificativă În plus, clădirile cu o altitudine mică sunt mai caracteristiceindustriei ușoare, stabilite pentru inginerie mecanică, pentru alimente, precum și pentru industria construcțiilor materiale;Prezența ultimelor condiții foarte adesea comune într -un regim de producție de obicei normal (cu excepțiaindustriei textile cu condiții de muncă specifice, în care clădirile alcătuiesc un grup separat de structuri cucapodopere) determină adecvarea acelorași tipuri de tipuri de clădiri pentru diverse industrii Desigur, în acestecazuri, este imposibil să se ia în considerare proiectarea clădirilor în conformitate cu scopul lor funcțional îngust înfuncție de industria producției, deoarece o astfel de metodă ar duce la repetări inevitabile și repetate și să întunecestudiul clădirilor în ordinea de a Secvență evolutivă Prin urmare, considerarea clădirilor cu înălțime mică fără unitateîn funcție de caracteristicile industriei ar trebui recunoscută mai logică, dar care indică pentru care aproximativproducția este potrivită În același timp, procesele tehnologice ar trebui luate în considerare ca suma anumitor fenomenefizice care coboară natura structurilor și afectează compoziția arhitecturală și constructivă A Clădiri cu o singurădistanță Creșterea complicațiilor individuale în problemele de rezoluție arhitecturale și constructive depinde în maremăsură de numărul de întinderi și de acestea Valorile, precum și din lățimea totală a structurilor, sunt, prin urmare, odescriere a clădirilor industriale din clădiri cu un singur nivel Astfel, o clădire unică -span (părțile , și , Fig ) ar trebui să fie atribuită tipului principal și principal al clădirilor de producție, din care toate tipurileulterioare sunt transformate sau dezvoltate Clădirile unice -Span pot fi efectuate cu lumină laterală șicombinată Clădirile cu lumină laterală sunt cel mai adesea utilizate (partea , Fig ), deoarece la lățimea de obiceirelativ nesemnificativă a clădirilor cu o singură span, ferestrele laterale permit să obțină suficientă iluminareinternă Pe lângă ferestre, felinarele sunt aranjate în clădiri cu lumină combinată În funcție de metodele de proiectare,precum și de dimensiunile întinderilor, lumina superioară este efectuată sub formă de lămpi longitudinale (partea ,Fig ) sau transversale (partea , Fig ) În primul caz, pot fi utilizate lumini triunghiulare, în formă de A,trapezoidale și verticale, iar în a doua felinare și boailo Dimensiunile clădirilor unice -Span sunt funcția naturiiproceselor tehnologice, a cerințelor de expediere constructivă și economică și capacități teritoriale În același timp,astfel de clădiri, dacă sunt construite cu un interval mai mic de m, nu sunt caracteristice arhitecturii industrialeși sunt utilizate în cazuri excepționale, ceea ce ne permite să ne limităm la un exemplu Pe detalii fig descrise însecțiunea transversală Cel mai simplu tip de clădire cu un interval de m Pereții sunt rezolvați în cărămidă cudispozitivul jumperilor obișnuiți din dreapta;Piesele de susținere ale acoperirii superioare sunt luate sub formă decăpriori agățați cu compuși celop Acoperișul poate fi aranjat orice tip de materiale pentru acoperișuri laminate, cât șide fier;Datorită deficienței, prima soluție este în prezent optimă Acest tip de clădire de producție, în simplificareasa, se apropie de structurile de utilități, cum ar fi depozitele I Clădiri de producție din fig Clădiri deproducție cu un singur nivel de înălțimi mici, cu acoperiri din lemn: - o clădire cu căpriori agățați și articulațiieditoriale, - o clădire cu ferme pe gunoiul foarfecelor, - o clădire cu unghii duble cu unghii solide, cu perețiîncrucișați, pereți de încrucișare solide, -O clădire cu o grinzi de bronzare I-Dress Ferme, -A clădire cu ferme desegment Clădirile cu un singur nivel cu o distanță depășită de m sunt de obicei proiectate sub formă de clădiri miciindependente pentru întreprinderi de scară mică sau pentru plasarea producției de utilități în fabricile mari Înlegătură cu cerința utilizării minime a materialelor rare, acoperirile superioare, cu excepția cazului în care acestlucru se opune inflamabilității excepționale a estimate, în clădirile de producție, ar trebui să fie proiectate înprincipal într -un copac Pereții ar trebui, în toate cazurile posibile, să fie rezolvați sub formă de stâlpi de piatrăcu umplutura de perete corespunzătoare și cu instalarea de blocuri mari de la materialele locale pe lianți ieftini, lautilizarea maximă a lianților ieftini În sarcini mari, clădirile de producție de un suport sunt înlocuite cuîntărit Dispozitivul cadrului de beton armat poate fi justificat doar de dimensiunile semnificative ale încărcărilorcare ajung la acesta Pentru acoperirile din lemn, este necesar să se evite structurile cu compuși mari, ca fiind prealaborioși și să necesite o abilitate semnificativă de la tâmplari și, cel mai important, Construcții de construcții la metode artizanale Utilizarea compușilor editoriali poate fi permisă doar pentru sulf saualt tip de producție care eliberează gaze care sunt dăunătoare pentru metal În acest caz, cea mai potrivită fermă de pegunoiul foarfecelor, în care piesele metalice de conectare au un scop auxiliar Acest tip de structură permite, dacă estenecesar, să înlocuiască elementele ruginite într -o ordine treptată de la nod la nod Clădirea cu părțile de susținereale acoperirii superioare sub formă de armături din lemn cu gunoiul foarfecelor arată smochine În consecință,acoperișul este făcut la natura dăunătoare a proceselor tehnologice realizate din rezistență la gaz - dineternitate;Datorită prejudecății semnificative ale acestui acoperiș al fermei, a fost adoptat un tip triunghiular Odatăcu lățimea clădirilor, până la aproximativ - m, soluția optimă este utilizarea unghiilor duble cu scândură cuscândură cu un perete încrucișat continuu pentru părțile de încărcare ale acoperirilor Adevărat, proiectul standard alacestor fascicule a fost lansat cu întinderi de până la m, cu toate acestea, după cum s-a dovedit practica, cu altelemari decât - M, acestea sunt necompetitive în comparație cu alte modele În plus față de simplitatea extremă afabricației unei pante mici a centurii superioare a acestor fascicule, face posibilă, în ciuda nesemnificației creșteriivolumelor interne, să obțină o fiabilitate suficientă a capacului de impermeabilizare din materialele de acoperișlaminate - '' ''O clădire de acest tip în secțiunea transversală este prezentată pentru piese de smochine Dacădoriți să obțineți un acoperiș cu o singură parte Dacă este necesar să aveți un acoperiș relativ blând în clădiri cuîntinderi de peste - m, părțile de susținere sunt efectuate sub formă de fascicule de unghii planificate cu unperete rar Înlocuirea unui perete încrucișat continuu cu unul rarefiat cu întinderi semnificative vă permite să obținețimai multe soluții economice Secțiunea transversală a clădirii cu astfel de părți de susținere ale acoperirii superioareeste prezentată pentru smochine cinci;Centura superioară de la grinzile în acest caz este conturată în funcție decurbă și, prin urmare, ca o mai mare inspectivă a forței de muncă poate fi efectuată exclusiv cu o necesitatearhitecturală incontestabilă Decizia obișnuită este luată cu o direcție-linen-duster a acoperișului În ciudaraționalității dispozitivului de acoperiri blânde cu unghii afectate cu pereți solizi, utilizarea grinzilor de placaj deraliu permite rezultate și mai economice datorită reducerii de aproximativ o jumătate și jumătate până la greutateaacesteia din urmă în comparație cu prima și Datorită unei reduceri semnificative a numărului de unghii Aceste fascicule,extinzând treptat zona aplicării lor, pot fi efectuate cu o direcție de garnitură sau unică a centuriisuperioare;Pestele lor optime sunt de până la - m, în cazuri extreme, m O clădire de acest tip este arătatădetaliilor lui Tsvetaev Smochin Conform proprietăților placajului, dispozitivul acestor fascicule este limitat deindustriile cu condiții de umiditate convenționale În - O soluție tipică pentru clădirile cu un singur fir cu olățime de - m și până la aproximativ - m a fost dispozitivul fermelor cu fascicul de rafturi cu dibluri inelarenetede de Tuhsherer Centura superioară a fost de obicei acceptată de un contur poligonală;Cu un acoperiș de fier sauethernit, acesta din urmă a fost făcut O astfel de clădire cu ferme cu fascicul triunghiular este prezentată pentrudetaliile B fig La un moment dat, inelul lui Tuhsherer a creat o revoluție reală în cazul de construcție care acontribuit la răspândirea foarte răspândită a acoperirilor din lemn;Cu toate acestea, o serie de deficiențe graveprevăzute în departamentul V al „acoperișului” nu numai că au limitat utilizarea lor, dar au adus -o și la aproapezero Datorită soluției optime, compușii cu ajutorul unghiilor și a coborâșurilor din inel de viteze sunt foarteeficiente în întinderi, începând de la și aproximativ m, dispozitivul de ferme de fascicul de lemn pe unghii șișuruburi, precum și pe kump-urile de animale cu curele superioare asuprate În acest caz, pot exista două soluții înabsența lemnului de calitate corespunzătoare, cel puțin doar pe centura întinsă inferioară pentru a depăși m, estepermis să se utilizeze structuri alimentate cu metal cu compuși neagră sub formă de formă de formă , de exemplu,fasciculul-paraboxi, așa cum se arată pentru detaliile fig În prezența plăcilor bune, cea mai bună soluție artrebui să fie recunoscută de dispozitivul de acoperiri din lemn cu ferme segmentate americane, cu tranziția cu creștereacreșterii de la vehicule la emisiile cu inel de dinți;Secțiunea transversală a clădirii cu astfel de ferme este arătatăla detalii despre fig În ultimele tipuri de clădiri, în special cu lățimea lor care depășește m, și o înălțimede peste - m, soluția pereților cu piatră sau stâlpi armate nu reușește Semnificația celor transmise la Fig Single-Span Clădire de producție cu un arc dublu tip shukhov-broute I Clădiri de producție cu o acoperirelegată de thed, fig O clădire de producție cu o singură distanță cu Kru-tsolbau Mergeți la jeleu, că încărcăturilesarcinii forțează de obicei cadrul vibrant În urma cerinței celor foarte mari, în clădirile de producție, se producerar, structurile care transportă la acoperirile superioare sunt rezolvate cu succes sub formă de arcade cu trei în formăde formă circulară, formate din ferme de fascicul segmentare cu conjugare unghii sau scăderi ale inelului de viteze Dacăeste necesar, utilizarea volumetrică a clădirilor pentru industrii cu echipamente HIGH , este recomandabil să seînlocuiască conturul circular al arcadelor cu arcade de tragere;În acest caz, legăturile individuale li se oferă o formăde secera Creșterea abruptă a arcadelor Lancet permite sprijinirea directă a fundațiilor fără dispozitivul perețilorexterni Pe lângă structurile plate, acoperirile din lemn în clădirile industriale pot fi efectuate ca sistemespațiale În același timp, trei soluții sunt posibile-cu arcade duble îndoite de Shukhov-Brona, cu copertine circulare-nete de Tsolbau și cu arcade-shells În Fig Aceste arcade sunt destul de potrivite pentru întinderi de până la m cucea mai economică soluție la un interval de - metri Eficacitatea aplicației lor este determinată de utilizareapardoselilor de obicei care nu funcționează în „calitatea structurii de susținere Această metodă de construire abolților cu toate calitățile sale pozitive suferă de un anumit dezavantaj: cu fermele structurile de susținere, rămânânddeschise, pot fi mai puțin în scădere decât elementele ascunse din arcade Această poziție ne obligă să necesită undispozitiv minuțios al covorului de impermeabilizare, precum și executarea corectă din punct de vedere tehnic aventilației de scurgere a straturilor de aer Soluția unei clădiri de producție cu o singură distanță cu o copertărotundă a Tsolbau este prezentată în Fig ;Cu jamburi de scândură din cherestea obișnuită, întinderea maximă a acestuiasunt limitate la aproximativ m La înlocuire, jamb-urile obișnuite din grinzile de placaj, intervalul pot ficrescute la - m Cu o măsurare transversală semnificativă a clădirilor, este mai recomandabil să Fă fără perețiexterni Utilizarea unor acoperiri abrupte tacate oferă rezultate destul de satisfăcătoare datorită ușurinței soluțieigenerale, standardului elementelor individuale, transportabilității lor convenabile și simplitățiiasamblării Dezavantajele ambelor tipuri de clădiri includ nevoia de puf pentru a absorbi expansiunea, deoarecetransmiterea directă a acestuia din urmă pe perete provoacă un consum suplimentar la stațiune specială Aceste pufuri nufac posibilă utilizarea volumelor superioare ale clădirilor necesare în multe industrii Ultimul tip de structurispațiale din lemn este un shell-shell-ne-asemănător, primele două este lipsită de deficiența specificată Clădirea cu oacoperire atât de subțire este prezentată în fig Datorită valorii nesemnificative a eforturilor radiale pe o parteliberă numită în arcade obișnuite, un distanțier, în plus, îndreptat sub acțiunea vântului și a zăpezii spre interior,nu sunt necesare colanți, care lasă interiorul liber În plus, datorită susținerii arcadelor doar pe pereții de capăt,este facilitată proiectarea pereților longitudinali Dacă este necesar, aveți grinzi orizontale pereți laterali careprotejează părțile de deplasare, sunt îndepărtate în același mod Lungimea maximă a stâlpilor cu pereți subțiri decochilii este de aproximativ m Pentru a acoperi clădirile cu o lungime mai mare a seifurilor sunt situate de-alungul camerelor;În acest caz, lățimea clădirilor cu o singură distanță acoperită cu cochilii cu mai multe raze poate firedusă în consecință la m În plus față de arcade cu pereți subțiri, scoicile sunt aranjate de Ribbed, permițândclădiri până la m în absență de odihnă longitudinală Comparând tipurile individuale de clădiri de producție cu unsingur span cu acoperiri din lemn între ele, este necesar să se precizeze avionul O clădire de producție cu o singurădistanță, cu o coajă de boltă cu pereți subțiri One -One -Story Production Building Fig O clădire de producție cuo singură distanță a unei înălțimi scăzute a departamentului pregătitor al instalației de extracție a uleiului dinplanul Katta-Kurgan NYE SISTEME DE STRUCTURI - CAN ȘI ARCHED - ■ Permite în cazul general să obțină mai multe soluțiiraționale decât spațiale;În același timp, cu cerințele specifice descrise mai sus, utilizarea cu pereți cu perețisubțiri și cu pilonuri cu nervuri este în special recomandabilă În unele cazuri, părțile de susținere din lemn aleacoperirilor în clădiri cu un singur fir sunt înlocuite cu rame de beton armat Un exemplu al unei astfel de clădiri estedepartamentul pregătitor al instalației de extracție a petrolului din Katt-Kurgan (Fig și ) Este format din șase clădiri situate într -o ordine secvențială și indicată prin numere: - compartiment de primăvarăcu camere pentru service; - I Linter compartiment; - Departamentul de presă; - II Linter Departamentul; -Departamentul Husky și B - Departamentul Pneumatic Tick și al doilea grup de camere pentru servicii În plus,departamentul de greutate este sugerat de buncărul de beton armat Principalele carcase de producție constau dintr -oserie de rame de beton armat cu un interval cu un zbor de , m cu o umplutură de cărămidă de % cărămidă întrecoloane Patinele sunt conectate între ele cu fasciculul de beton armat superior și în coloane - pe grinzi de bordutilizate ca jumperi peste deschiderea ferestrelor Se presupune că acoperișul este cald sub formă de grunturi descândură cu trestii cu stuf și rulând din partea de jos și pardoseala deasupra Bunkerul plasat în fața departamentuluide greutate este proiectat prin beton armat cu un diametru de , m;Pâlnia rotundă de dedesubt trece în cvadrangularodată cu execuția sa sub forma unui capac de fier tocată Din buncărul de susținere a șase coloane de beton armat, patruajunge în relicva superioară prin fig A-B-B-G Clădiri de producție din fig O clădire de producție unică cuun design de cadru din beton armat și un contur curbat al barelor încrucișate în două versiuni: în stânga cu grinziauxiliare care poartă placa, iar în dreapta cu un arc subțire de tip COLB Cooperarea și cele două coloane rămase - lainelul de susținere Forma alungită îndelungată a întregii clădiri vă permite să construiți o diagramă de lucru adecvatăcu o simplitate exhaustivă, în care semința care vine direct de la buncăr la transportor este transmisă de ladepartament la departament pentru prelucrare adecvată fără mișcări inversă sau mișcări de trecere Cu toate acestea, unastfel de design planificat provoacă lungimea excesivă nejustificată a pereților externi și nu permite raționalutilizarea complotului de teren prevăzut pentru construcție În plus, dispozitivul pieselor de susținere din beton armatîn acest caz nu este cauzat de necesitatea reală Astfel, această decizie, atât din partea constructivă, cât și dinpartea planului, nu poate fi considerată destul de rațională În prezența unor industrii de incendiu exclusiv carenecesită utilizarea incontestabilă a structurilor rezistente la foc, o singură parte a „clădirilor poate fi rezolvată cuacoperiri de beton armat O lățime relativ nesemnificativă) Clădirile permit dispozitivul de rame din beton armat în douăetape, cu o direcție dreaptă pe două fețe a transversalei superioare și cu o apropiere suficientă până la o distanță deaproximativ , - m-spațiul dintre între ele Acestea pot fi acoperite cu o sobă ireparabilă O distanță mai mare întrecadre îl face să adauge un FLK auxiliar pe farfurie A doua soluție este de obicei mai profitabilă Cu o lățimesemnificativă a clădirilor, este recomandabil să treceți la structuri de cadru cu un contur curbilin al barelorîncrucișate și puf În acest caz, pot exista două soluții: la primul cu presupunerea că soba nu funcționează ca ostructură a fasciculului, ci ca una boltită într -un unghi în , până la cadru Aceste clădiri sunt descrise întranspunerea fig , iar în stânga prima opțiune este afișată în stânga, iar în dreapta, a doua este cu o placăColb Ultimul tip, care permite reducerea numărului de lucrări de beton armat de aproximativ o jumătate și jumătate fațăde primul, este întotdeauna mai economic În unele cazuri, sunt aranjate acoperiri boltite, permițându -vă să obțineți,în caz de decizii de suspensie și întinderi, nu mai mult de m sunt rezultate destul de economice;Dezavantajele lorinclud posibilitatea prăbușirii lor în timpul incendiilor din cauza pauzelor de puf, de obicei efectuate sub formă deșiruri de fier deschis Prin urmare, este extrem de adecvat utilizarea podurilor sistemului Zeiss-SDDAG ca fiind foarteeconomică și absolut ignifugă Principalul avantaj al arcadelor de aranjament este posibilitatea de a acoperi distanțelelor semnificative care se află în practici străine de până la m;În același timp, datorită grosimii lor ușoare- pânăla cm-necesită aproximativ două ori mai puțin concret decât structurile obișnuite de beton armat Axonometria uneiclădiri cu un singur spațiu acoperit cu astfel de arcade, arată în fig Din acesta din urmă vedem că arcadeleindividuale sunt localizate în toată camera, iar suma totală este luată în funcție de dimensiunea clădirii Soluțiile demai sus ale clădirilor cu un singur nivel au atributul lor unificator - sunt acoperite cu lumină laterală Un alt tip declădiri unice -Span - cu Lumină combinată - apare relativ rar la o altitudine mică;Are multe în comun cu clădiri multi -span și întinderi repetate, ceea ce faceca descrierea sa separată să fie inadecvată Terminarea acestei considerații a anumitor decizii ale tipului principal declădire de producție - o clădire cu un singur sintetizator cu o înălțime mică - ar trebui să fie indicat că într -unnumăr semnificativ de cazuri sunt la fel de potrivite pentru o serie de industrii, de obicei cu un volum relativ mic deîntreprinderi În astfel de clădiri, smochinele pot fi plasate O clădire de producție cu o singură distanță de oînălțime mică, cu cochilii de arcade ale sistemului Zeiss-Sddag One -STORY CONSTRUCTIE DE PRODUCȚIE Fabricile deproduse alimentare, unele industrii și industrie de materiale de construcții, fabrici de piele, ateliere de tâmplărie,ateliere mecanice și chiar mici forturi, precum și o serie de alte industrii Principalele materiale pentru piesele deîncărcare și membrana de construcție ar trebui să fie prescrise în funcție de pericolul de incendiu sau de pericolulexploziei de procese tehnologice cu instalarea obligatorie, așa cum este indicat mai sus, pentru cea mai mică utilizarea materialelor rare și importate Anumite părți ale clădirilor ar trebui să fie selectate în conformitate cu viitorulregim intern al spațiului, deoarece, de exemplu, pereții sunt prescriși cu o grosime obișnuită, cu umiditate crescută deproducție, acesta din urmă va fi divers În plus, toate părțile ar trebui să fie cât mai standardizate pentruposibilitatea de lucru a lor de lucru cu aspirație pentru extinderea lor în conformitate cu construcția construcțieiexistente B Clădiri multiple ale clădirilor de patinaj multi -tip credge cu un acoperiș cu un singur acoperiș sau unsingur acoperiș, 't de exemplu, cu un drenaj extern de apă (părțile , și , Fig ) sunt rezultatul transformăriitipului principal și principal al clădirilor de producție - o clădire unică - bazată pe contradicțiile care apar întrecerința Dezvoltarea clădirilor pe orizontală în lățime și expediența economică și tehnică a soluțiilor arhitecturale șistructurale care nu ne permit să folosim clădiri cu o singură Într -adevăr, fiecare care susține designul de acoperiresuperioară are propriile limite maxime, din punct de vedere economic și tehnic, din care utilizarea lor nu poate firecunoscută după caz În același timp, o serie de industrii pentru construcția lor logică necesită o lățime suficientă astructurilor;În caz contrar, în prezența unui număr de operații paralele și incapacitatea de a le aranja împreună într-o clădire îngustă, se va încălca o secvență de fluxuri continue Uneori, caracteristicile proceselor tehnologice văpermit să plasați la fel de convenabil toate etapele de producție atât într -o clădire lungă și îngustă, cât și într -olargă, dar scurtă În acest caz, considerațiile teritoriale ar trebui să aibă în mod inevitabil influența lor, deoarececlădirile înguste de lungime semnificativă nu fac posibilă utilizarea complotului terestru Astfel, ciocnirea cerințelorde excludere reciprocă-Cauzele de ordine tehnologică, tehnică, economică și teritorială apariția următorului tip declădire de producție-■ un tip de patinaj multi-span Însăși transformarea unei clădiri unice -Span într -o mai multipanăcu un acoperiș cu o singură linie sau gable* efectuat prin introducerea suporturilor intermediare în zbor, ar trebui săfie realizată în conformitate cu capacitățile proceselor tehnologice, cerințele simplificării tehnice tehnice tehnicesoluții și facilitând structurile acoperirilor superioare și, în final, cu considerente teritoriale Necesitatearespectării acestor condiții devine în special de înțeles dacă luăm în considerare faptul că fiecare industrie necesităo grilă individuală de axe de coloană, determinată pe baza dimensiunilor echipamentelor interne și a naturii proceselorindividuale Prin urmare, scopul distanței dintre suport, ținând cont de un scop constructiv al predominantuluiacoperirii superioare, poate provoca deteriorarea ordinii tehnologice;Dimpotrivă, determinarea întinderilor înconformitate cu caracteristicile producției din clădire poate implica eficiența mai mică a soluțiilor tehnice Astfel,numai respectarea tuturor acestor condiții va asigura cea mai mare eficiență a proceselor de producție și, în acelașitimp, va obține o reducere maximă a costului construcției Mai multe clădiri de tip creastă, în funcție de lățimea lor,sunt rezolvate cu iluminare laterală (partea , Fig ), precum și cu o lumină combinată prin dispozitiv în ultimul caz,pe lângă ferestrele longitudinale (partea ) sau lămpi transversale (partea ) cu geamuri înclinate verticale sauverticale sau verticale Datorită complexității mai mari a celui de -al doilea tip de clădiri, este recomandabil să lealocăm într -un grup independent Clădiri cu capodopere și externe! Scurgerea apei trebuie atribuită clădirilor de patinaj multi -span;Cu toate acestea, datorită condițiilor specifice deexploatare a acestora, este permis să se combine condiționat ambele tipuri de capodopere -cu eliminarea externă șiinternă a apei -Iinto un grup de clădiri multipan cu o repetare a întinderilor A Clădiri cu lumină laterală, înconformitate cu proiectul standardelor de iluminat ale clădirilor industriale prin lumină naturală, distanța locurilorde muncă de la ferestrele din camerele iluminate de lumina naturală laterală nu trebuie să depășească %- sau distanțăde șuviță de la podeaua de podea din Camera spre fața superioară a ferestrei se deschide în funcție de natura exactă,medie sau nepoliticoasă a muncii Astfel, lățimea maximă a clădirilor cu o înălțime mică, cu lumină laterală dublă șifără o lumină superioară suplimentară, ținând cont de întunecarea cu jumperi, este determinată de aproximativ m Lățimea minimă, în care trecerea de la un Soluția unică -competiție la o mai multipan este expedient, este exprimată - m Într -adevăr, dispozitivul în acest caz, suporturi interne vă permite să aplicați tipuri simple de acoperiri,care cu o gravitate specifică semnificativă a costului acoperișului În echilibrul total al costului clădirii ar trebuisă afecteze favorabil indicatorii finali Prin urmare, de obicei, limitele în care lățimea clădirilor de patinaj multipancu înălțime mică cu iluminat lateral zboară (partea , Fig ) sunt planificate între - și m Valorile optime alese întinde pe lungime iar lățimea clădirilor depind de materialele utilizate și de natura structurilor de susținereacoperire superioară Când un acoperiș cald este aranjat sub formă de caneluri de scândură cu un liant inferior șipardoseală superioară sau cu o pardoseală dublă superioară, distanța dintre suporturi este de obicei luată de la la m cu cea mai frecventă utilizare de sau - contorul se întinde Limita superioară de m este dictată de deficiențapădurii pe scară lungă și de inadecvarea execuției rulărilor compuse În legătură cu așezarea grunturilor de scândură,atât de -a lungul clădirii, de -a lungul clădirii, aceste dimensiuni determină în consecință distanțe transversale saulongitudinale între suport Cu o pardoseală continuă fără rulații planificate, dimensiunile distanțelor rămânaceleași Transportul acoperișului în piese din clădirile cu mai multe spanuri de tip creastă sunt roff-uri specialearanjate sub formă de bare de lemn, unghii cu bare duble planificate cu scânduri, cu încrucișare sau placaj = / Clădiri de producție din fig Clădiri multiple de producție cu o mică altitudine mare a iluminatului lateral: -Aclădire cu -a cu stâlpi de cărămidă și o acoperire din lemn, -A clădire cu patru spanuri cu rafturi din lemn și oacoperire, o clădire în trei etape cu coloane de beton armat și acoperire Un perete, beton armat sau grinzi metalice,etc Dimensiunea acestor rulări, situate în lungime sau lățime a clădirilor, în funcție de așezarea transversală saulongitudinală a canelurilor de scândură, dictează distanțe longitudinale sau transversale între suporturi La rândul său,dimensiunile rulărilor depind de structura acceptată Cu grinzi de lemn, întinderile de obicei fluctuează între și m,iar cu grinzi de unghii cu o mână dublă cu scândură -to -go, acestea pot fi crescute la - m Dispozitivul rulărilorde beton armat vă permite să obțineți rezultate economice Atunci când aranjați suporturi interne de - - m Uneoriapărute în practică, întinderi mari care ajung până la m cântăresc foarte mult proiectele, din cauza cărora ar trebuievitate, dacă este posibil Rulările din oțel care permit aproximativ același pas suporturi ca betonul armat, nu suntutilizate în prezent din cauza deficienței de metal Odată cu instalarea de acoperiri de beton armat rezistent la foc,care pot fi permise în clădiri multi -span, precum și în unic -span, numai cu un pericol de incendiu excepțional deproducție despre procese, starea dintre suporturi fluctuează de obicei între b - - și chiar m Din cauzanesemnificativelor, din cauza nesemnificativelor, încărcăturile de perete primite în clădirile multi -span cu luminilaterale pot fi rezolvate prin susținere;Uneori sunt efectuate sub formă de stâlpi de piatră cu umplutură adecvată Înceea ce privește suporturile interne, pentru cel mai simplu tip de producție, construcția de rafturi din lemn estepermisă;După cerința unei siguranță mai mare a incendiilor, suporturile din lemn sunt înlocuite cu stâlpi de piatră șide piatră sau, în cazuri extreme, coloane de beton armat Utilizarea suporturilor turnate poate fi justificată prinprezența acestuia din urmă după dezasamblarea clădirilor vechi;În prezent, ar trebui evitate coloanele de oțel Clădireade producție cu două spanuri de m lățime este descrisă într -o secțiune transversală pentru părțile Fig Suporturile interne sunt făcute în cărămidă;Pe deasupra lor, sunt așezate grinzi de focuri longitudinale cu grinzi defocuri de scândură cu un perete continuu care poartă un acoperiș cald Acesta din urmă este aranjat sub formă de grunturide scândură cu un rulment de jos și de lucru dublu și de protecție - pardoseala de sus;de liant Izolarea este făcută, iar acoperișul stratului este realizat de -a lungul podelei O clădire cu un număr mare deîntinderi, și anume patru, dar un tip mai simplu, este prezentată la părțile Fig Rafturi interioare din lemnsituate în direcția longitudinală la o distanță de m, transportă rulări din lemn, susținute de Struts Un acoperiș caldeste asumat la tipul obișnuit, ca în exemplul precedent Tipul de clădire rezistent la foc cu coloane de beton armat șiacoperire este descris pentru smochine Cu o lățime de m, clădirea este împărțită în trei întinderi, douăextreme m și medii de m Ramele situate în direcția transversală agravează ușor puterea de lumină a plafonului dincauza prezenței fasciculelor longitudinale;Cu toate acestea, o astfel de schemă simplifică designul general în legăturăcu transferul încărcărilor din acoperirea superioară de -a lungul axelor pieselor pieselor din piese Finalizând luareaîn considerare a clădirilor de patinaj multipan iluminate de ferestrele laterale, trebuie menționat că clădirile deacest tip sunt la fel de caracteristice atât pentru Europa, cât și pentru America Cu toate acestea, aceasta din urmă,chiar și cu două decizii -span, este mulțumită de îndepărtarea internă a apei de pe acoperiș, prin panta inversă dincornișă, care în condițiile noastre moderne este improprie ca fiind creșterea construcției și necesită utilizareamaterialelor rare În ceea ce privește industriile individuale, de obicei plasate în patinajul clădirilor multi -span culumină laterală, apoi, ca în clădirile cu un singur nivel, acestea pot fi foarte diferite Datorită lățimii saleinsuficiente, aceste clădiri sunt mai des utilizate pentru volumul de producție mic b Clădirile cu clădiri de patinajmultipan multipan combinate cu lumină combinată sunt o dezvoltare ulterioară One -STORY Clădiri de producție Fig Clădiri multiple de producție de tip de patinaj de înălțime mică cu felinare longitudinale: - o clădire cu un felinarvertical longitudinal, - o clădire cu un felinar triunghiular longitudinal Clădiri multi -Span cu iluminare lateralăca urmare a apariției necesității unui salt bine cunoscut în evoluție suplimentară „Conform proiectului, lățimea maximăa clădirilor cu o susțină, iluminată de lumină laterală dublă, este determinată în funcție de natura lucrării prinprofunzimea așezării În plus față de această limită, lucrarea de lumină a ferestrelor este insuficientă, ceea ce obligăsă treacă la lumina superioară suplimentară prin instalarea lămpilor Tipul principal de felinare aranjate pe clădirimulti -span atunci când le dezvoltă în lățime care depășește limitele stabilite prin normele pentru lumina laterală,sunt felinare longitudinale (creastă) (partea , Fig ) Acesta din urmă poate fi efectuat atât cu geamuri înclinate,cât și verticale În primul caz, se folosesc felinare triunghiulare și trapezoidale, a) în a doua - luminiverticale Glazura verticală oferă o iluminare uniformă mai mare datorită eficacității celuilalt;Lanternele incluse,dimpotrivă, ne permit să ne consolidăm munca ușoară din cauza uniformității luminii O clădire cu trei spani m lățimeeste prezentată în detaliu fig paisprezece;Este iluminat pe lângă relele laterale ale Fig O clădire de producțiemultipană a înălțimilor mici, cu rafturi din lemn și de acoperire și felinare triunghiulare transversale Clădirilede producție ale ferestrelor sunt, de asemenea, o lampă longitudinală cu geamuri verticale Principalele structuri deîncărcare sunt fabricate sub forma „rame de beton armat cu o singură consolare, pe care este aranjată un tipconvențional de acoperiș cald O altă clădire de patinaj multi -span largă ”și cu cinci distanțe este arătat cădetaliază figuri Suporturile interne realizate de betonul armat sunt volane transversale din scândura de lascândură cu grinzi de încălzire -shit -shit cu un perete încrucișat și un acoperiș cald IV industrii fără izolare aumidității, grinzile de scândură de scândură sunt înlocuite mai rațional cu placaj, ca fiind mai economice Aceastădecizie, care necesită utilizarea mai mică a cimentului rar și a fierului decât opțiunea anterioară, ar trebuiconsiderată cea mai bună pentru perioada următoare de timp Luminile longitudinale sunt sugerate detriunghiulare Limitele lățimii clădirilor de patinaj, luminate de ferestre laterale împreună cu felinare longitudinale,depind de înălțimea clădirilor și de natura lucrării și sunt determinate de aproximativ - m;Cu o înălțimenesemnificativă și o muncă exactă, aceste limite scad Odată cu vulgarizarea ulterioară a clădirilor, singura cale deieșire este dispozitivul lămpilor transversale Astfel, felinare transversale (Partea B, Fig ) au apărut ca urmare adezvoltării ulterioare a clădirilor de patinaj multipan pe orizontală, în lățime, datorită insuficienței iluminatuluiintern cu ajutorul ferestrelor laterale și a lămpilor de creastă și a incapacității de a aranja suplimentar suplimentarLămpi longitudinale pe versanții apei, sub formă de scurgere a apei În consecință, lămpile transversale pot avea, deasemenea, geamuri înclinate sau verticale Primul tip de felinar - triunghiular sau gable - este eliminat atât în​​fiecare zbor, cât și prin zbor; Locația în fiecare interval este mai profitabilă, deoarece vă permite să obțineți o lumină mai uniformă, cu o eficiențăsuficientă a felinarelor în sine Partea negativă a dispozitivului pentru astfel de felinare transversale ar trebui săincludă o creștere fără scop a cubiatului datorită necesității de a se ridica la partea de mijloc a clădirii;În plus,felinarele triunghiulare surde nu permit producerea ventilației naturale a spațiului, ceea ce contribuie la utilizarealor în industriile care eliberează căldură și gaze dăunătoare Al doilea tip de felinar, boailo -ul atât de numit, oferăo uniformitate foarte mare a iluminatului, care ar trebui atribuită demnității sale principale;Cu toate acestea, uncoeficient foarte scăzut de putere de lumină și costul inițial semnificativ, care depășește costul altor felinare,limitează utilizarea acestuia, în ciuda proprietăților pozitive cunoscute ale aranjamentului vertical al planurilor delumină Cel mai simplu tip de clădire de patinaj multi -span, iluminat de felinare transversale, este descris în Fig Cu o lățime totală de m, are șase întinderi de m Rack -uri interne din lemn instalate în capetele inferioare înîncălțăminte de beton sunt susținute de rulații de bandă transversală care poartă un acoperiș cald Conjugarea rafturilorcu rulările se realizează prin instalarea tapetului și a șuruburilor, care, reducând întinderile calculate, ne permitesă permitem un aranjament relativ rar al rafturilor În Fig este prezentată o soluție mai complexă de un tip de patinajmultipan cu patru întinderi de dimensiuni diferite și lumină naturală folosind lămpi triunghiulare transversale , și ^ părți individuale ale acestei clădiri - un caz mecanic marcat pe plan cu numere, au următoarele denumiri: - unatelier mecanic; - Depozit de produse semi -definite; - Depozit de țevi și tije; - atelier de reparații; - Oficiulmecanicului principal; - Atelier instrumental; - Maestrul Maestrului; - Întărirea; - Emiterea de instrumente; -Departamentul de control; - bombardat; - Secțiunea canelurilor capetelor; - iarbă; - Galerie; - ■ One-Cunoștințe de producție de suport Fig O clădire de producție multipană de o înălțime mică, cu o acoperire dinlemn și felinare triunghiulare transversale - o incizie transversală Smochin O clădire de producție multipană de oînălțime mică, cu o acoperire din lemn și felinare triunghiulare transversale - o incizie longitudinală compresor șibaterie; - toaletă; - Spălare; - vestiar; - Oficiul unui atelier mecanic; - Departamentul de control; -Depozit și instrumentare; - vestiar; -Vată și de case Clădirea principală cu o suprafață de x = T dinconsiderente de producție este împărțită într -o direcție transversală în patru puncte de întindere egală: distanțeleextreme sunt de , m, iar media de m Etapa coloanelor În direcția longitudinală a fost adoptată la m pentru a nuîncărca cele principale care transportă structuri făcute sub formă de rame de beton armat longitudinal (Fig și ) Această soluție vă permite să reduceți numărul de lucrări de beton armat, deoarece atunci când structurile de cadrusunt aranjate în direcția transversală, datorită dimensiunii semnificative a intervalelor medii, s -ar fi dovedit o barăîncrucișată de o înălțime foarte mare În plus, cu o distanță între cele tone de cadre, ar trebui aplicat un acoperișcald cu runde componente, ceea ce ar fi reflectat într -un mod negativ asupra rezultatelor economice Pe partea de sus abarelor transversale longitudinale sunt instalate în direcția transversală la o distanță de , m unul de celălalt, decătre grinzi de unghii care purtau -one -și care purtau grinzi de unghii care transportă plăci pe coaste prevăzute deîmperecheat în limite!Lungimea felinarului pentru a -și menține problemele consolei lor ale pereților de la bordulfelinarelor Acestea din urmă sunt localizate în fiecare interval și sunt făcute duble cu direcția de geam inferior înjos Llampurile au fost luate , m Un acoperiș cald este proiectat de un tip de liant obișnuit de jos, un strat de toleși izolație;Pe deasupra cusutului într -un unghi oblic unul cu celălalt, o podea de lucru și de protecție caretransportă acoperișul acoperișului Datorită prezenței carcasei de producție în principal a unei suprafețe semnificative,precum și a absenței unei instalații de stropire, din punctul de vedere al siguranței la incendiu, toate clădiriletrebuiau împărțite în părți separate, folosind zone rezistente la foc sub formă de formă Benzile de acoperiri din betonarmat (Fig ) Această clădire, construită la una dintre fabricile din Moscova, nu poate fi considerată reușită, maiales că, din cauza necesității de a evidenția o producție în special dăunătoare, a fost necesară să se alăture clădiriiprincipale ca o extensie accidentală Tsvetaev Smochin O clădire de producție multipană a unei înălțimi mici, cuacoperire din beton armat și felinare triunghiulare transversale B I Clădiri de producție din fig O clădire deproducție multipană a unei mici înălțimi a unei fabrici de piele de țipete cu felinare Boalo - un plan, o incizietransversală în A - B - G și o incizie longitudinală conform D - E E Industriile periculoase de incendiu trebuie înlocuite cu acoperirea superioară combustibilă cu beton armat Cu o măsuraretransversală de - - m și dacă este permisă din punct de vedere tehnologic, se poate face un aranjament destul defrecvent al coloanelor, o astfel de clădire cu mai multe spanuri, cu sau întinderi, iar cu clădiri lățime peste m- în , sau mai multe întinderi Proiectarea de susținere, în funcție de condițiile locale, poate fi direcționată atâtde -a lungul corpului, cât și de pe tot corpul Speciile din natura unei clădiri cu șase perpermale cu un acoperire debeton armat, rezolvată sub formă de cadre longitudinale, ale căror transversale sunt purtate de grinzi auxiliare, estedescrisă în Fig Datorită lățimii semnificative a cazului, care nu permite să vă limitați doar la lumina laterală,luminile transversale sunt aranjate în fiecare interval Utilizarea structurilor de beton armat pentru acoperireasuperioară ar trebui să fie justificată în fiecare caz în parte, cu o necesitate valabilă În plus față de lămpiletriunghiulare, uneori lumini verticale transversale, boailo -ul atât de cat, sunt aranjate pentru lumina superioară Oclădire multipană de acest tip este prezentată în plan și un context al figului douăzeci;Acest corp este principalapiele de talpă și, în conformitate cu cerințele tehnologice, are un pas variabil al coloanelor: distanțele extreme aufost adoptate , m, al doilea în> m, al treilea și al patrulea, m și, în final, în medie m, care Oferă o lățimetotală a clădirii de , m În direcția longitudinală, distanța dintre coloane rămâne aceeași și este egală cu , m Structura principală de susținere este rama de beton armat transversal cu scândură planificată și acoperișuri caldesituate de -a lungul acesteia;În locurile necesare în ceea ce privește standardele, sunt aranjate zone rezistente lafoc În partea de mijloc, mezzanina a fost făcută din considerente de producție, care ar putea fi efectuate datorităcreșterii acoperișului în partea de patinaj pentru îndepărtarea externă a apelor atmosferice Astfel, în acest caz, afost de obicei utilizat excesiv într -o soluție gable la cubatura părții de mijloc a clădirii O lățime semnificativă acarcasei, precum și prezența unui număr mare de partiții în interiorul luminii superioare cu lămpi, începând cuaproximativ m de pereții exteriori Lanternele transversale - cum ar fi boailo, - așa cum se poate observa dintăieturi, sunt acceptate prin zbor cu distanța dintre axele de litri În acea clădiri de producție de suport, detimp ca felinare triunghiulare este mai recomandabil pentru locația lor în fiecare interval, cu felinare de Bualdatorită direcției verticale a planurilor vitrate, este permisă aranjarea lămpilor prin zbor O diagramă constructivăcomplet diferită este utilizată în clădirea Mnrgoplet Skac cu felinare boalo descrise în secțiunea transversală dinFig Coloanele din beton armat realizate de echipe sunt făcute în picioare liber, iar în loc de rame de beton armattransversal deasupra coloanelor, planificate cu unghii de rafturi care transportă acoperiș cald și lumini verticaletransversale sunt așezate Acest design, datorită utilizării mai mici a materialelor rare decât în ​​versiuneaanterioară, este lămpi mai raționale, transversale, datorită creșterii treptate a acesteia din urmă, de la distanțeleextreme până la partea de mijloc a clădirilor;Performanța muncii este, de asemenea, complicată din cauza lipseistandardității în elementele de susținere În plus, exploatarea unor astfel de clădiri este foarte dificilă datoritălungimii semnificative a pârtiilor și necesității de a curăța acoperișul în timpul iernii de zăpadă Prin urmare, chiarși în clădiri relativ restrânse, și cu atât mai mult cu cerințe tehnologice sau teritoriale de peste m lățime,singura tranziție rațională la clădiri multi -span, cu o repetare a distanțelor, având o serie de avantajesemnificative După cum știți, principala instalație în timpul construcției întreprinderilor industriale este maximă O clădire de producție multipană de o înălțime mică cu felinare Boalo Mai ales datorită faptului că permiteindustrializarea proceselor de construcție Clădirile de producție multiple de tip creastă până la limita cunoscută,determinate de prezența ferestrelor laterale și a lămpilor longitudinale, adică până la aproximativ - m, sunt îngeneral rezolvate de Europa și America în cazul general, iar acestea din urmă, când Glazura înclinată necesită,înlocuiește felinarele de creastă triunghiulară cu trapeal Cu o lățime semnificativă și necesitatea instalării lămpilortransversale ale unei clădiri de acest tip, acestea sunt mai caracteristice metodelor de proiectare europeană Datorităcomunității semnificative a exploatării clădirilor de patinaj cu mai multe spanuri cu lumină combinată și clădiri,iluminate doar pe ferestre laterale, ambele tipuri sunt la fel de potrivite pentru diferite industrii, în principalpentru industria ușoară, a industriei alimentare și a materialelor de construcție Lățimea mare a primelor clădiri de tippermite producția în ele cu un volum mare de muncă decât în ​​clădirile relativ restrânse fără lumini B Clădiri multiple cu repetarea clădirilor cu mai multe spanuri cu repetarea întinderilor (părțile - , Fig )sunt rezultatul transformării tipului principal de clădiri de producție-Clădiri cu un singur span-în mai multe spanuride către Repetarea repetată a întinderilor primare în valori neschimbate sau variabile Această transformare se bazeazăpe contradicțiile care apar între cerința dezvoltării semnificative a clădirilor pe orizontală - în lățime - și peexpedierea economică și tehnică a soluțiilor arhitecturale și structurale care nu ne permit să folosim clădiri depatinaj multipan Dintre exemplele de mai sus (Fig , și ), devine complet clar, cât de irațional o creștere alățimii clădirilor de patinaj multipan este de aproximativ - m Într -adevăr, în clădirile de patinaj larg, muncaușoară se agravează prin O metodă industrială cu recoltarea metodelor artizanale de muncă de muncă La rândul său, metodade lucru, pe lângă condițiile pur locale, depinde în principal de schema adoptată a deciziilor În clădirile Ridge, undeelementele de susținere sunt schimbate, tranziția construcției la metode industriale este foarte dificilă și numai încazuri rare poate rezulta destul de satisfăcătoare Dimpotrivă, clădirile multi -span cu repetarea întinderilor,împărțite spațial în celule tipice separate, fac posibilă standardizarea componentelor lor Această condiție faciliteazăîn primul rând proiectarea, reducând-o la un set rațional de detalii gata făcute, testate ale detaliilor; în plus,lucrarea este simplificată și oportunitatea de a o organiza cu metoda prefabricată cu implementarea cât mai curândposibil Cu această metodă de proiectare și implementare a lucrărilor, clădirile industriale vor fi produsele producțieide construcții, respectiv, modul în care produsele finite sunt obținute ca urmare a proceselor tehnologice laEnterprises Factory În plus față de avantajele proiectării și ordinii de producție, clădirile multi -span cu repetareaîntinderilor fac posibilă obținerea uniformității luminii naturale în direcția mișcării proceselor interne Respectareaacestei afecțiuni este foarte importantă cu metoda actuală de organizare a lucrărilor utilizate de obicei în prezent Încazul general, pot fi construite clădiri multi -span cu înălțimi mici, cu repetare a întinderilor, orice lățime;Cu toateacestea, construcția de ateliere prea largi la o înălțime relativ nesemnificativă, cu un profil superior monoton șicalm, trezește îndoieli cu privire la expediența acestuia din urmă din punctul de vedere al difuzării interiorului Într-adevăr, starea principală pentru ventilație naturală suficientă este locația găurilor de admisie și de evacuare ladiferite înălțimi - nu poate fi observată în acest caz Prin urmare, în ateliere foarte largi, este mai rațional să sedea con- * I Clădiri de producție din fig O clădire de producție multipană cu înălțime mică, cu repetareaîntinderilor și un acoperiș plat cu felinare triunghiulare Turul acoperișului este un contur mai energic odată cucreșterea întinderilor individuale, adică, de fapt, pentru a trece la clădiri cu mai multe spanuri, cu repetarea unorîntinderi semnificative, la considerarea căreia va fi atașată mai jos Aceste concluzii nu se referă la clădirileindustriei textile în legătură cu condițiile regimului intern specific pentru acestea În timp ce în clădiri de patinajmulti -span, este întotdeauna posibil să se aranjeze o „îndepărtare externă a apelor atmosferice și doar americanii săle decidă cu apelare internă, în clădiri multi -span, cu o repetare a intervalelor, de obicei trebuie să treacă ladescărcarea internă Momentul apariției nevoii în acesta din urmă cu acoperișuri blânde sau abrupte este determinat delungimea pantelor intersectate - aproximativ - m Cu acoperișuri plate, indiferent de lățimea lor, este mairecomandabil să evitați drenarea externă a apei Datorită diferitelor metode de soluții ale clădirilor cu mai multespanuri cu întinderi repetate, în funcție de dimensiunea întinderilor și metodelor dispozitivului de iluminat natural,prezentarea ulterioară va fi realizată odată cu divizarea lor în două grupuri - ■ pe clădiri cu mici mici Se întinde șise întinde pe clădiri cu o unitate suplimentară în funcție de condițiile de iluminare A Clădirile cu clădiri mici cu maimulte spanuri cu repetarea întinderilor cu o valoare mică a acesteia din urmă - până la m - pot fi efectuate culateral (partea , Fig ) sau combinate (partea și , Fig ) Iluminarea combinată, pe lângă ferestre, prevedeprezența luminii superioare efectuate în acest caz, sub formă de lămpi anti -airraft, bilaterale și unilaterale Datoritădiferenței accentuate a clădirilor cu o lumină superioară unilaterală și o comunitate bine cunoscută a proiectăriiclădirilor cu felinare anti -airraft și dublu cu două lateraluri, va fi realizată o prezentare suplimentară cu separareaclădirilor acoperite de cele combinate lumină, în două categorii separate Clădiri cu lumină laterală Clădiri multiple cu repetare a întinderilor în timpuliluminatului lateral (partea , Fig ) le permit din punctul de vedere al cerințelor de lumină lățimea lor relativnesemnificativă Această condiție limitează limitele utilizării unor astfel de clădiri predominant prin cazuriparticulare individuale, care apar dintr-o natură specifică a structurilor selectate, de exemplu, acoperiri pliate saucilindrice ale sistemului Ceiss-Dhradag Acoperirile pliate sunt de obicei localizate cu pliurile lor, adică înclinateîntre ele, cu plăci de beton armat subțire, de -a lungul camerelor, care conturează mecanic conturul superior alclădirii sub forma unei soluții multi -span, cu repetarea distanțelor Unul dintre acoperirile pliate a fost proiectatpentru atelierele feroviare la Art Cupru lângă granița persană Această clădire are o lățime (numără de -a lungul fețelorexterioare ale pereților) m și se face două -span cu patru pliuri transversale (Fig și ) Acoperiri boltitecilindrice din beton armat ale Ceiss-Divine, situate cu o lungime semnificativă a clădirilor în direcția transversalăspre ele, îi fac să meargă la soluții multi-permanente în camerele mari Sorina O astfel de clădire cu o înălțime mare,realizată la uzina de aluminiu Dnieper, va fi descrisă mai jos, ceea ce face o a doua descriere inadecvată pentru acestcaz - cu o înălțime mică a clădirilor Construcția clădirilor cu acoperiri de beton armat pentru perioada următoare detimp ar trebui să fie justificată ca o necesitate incontestabilă Clădiri cu lumină anti -airraft și dublu -față Maimulte clădiri cu repetare a întinderilor și cu lumina superioară antiaeriană și cu două fețe (partea , Fig ) suntefectuate cu lumini triunghiulare, în formă de A, trapezoidale și verticale Astfel de clădiri găsesc o utilizarefrecventă în construcția industrială, deoarece atunci când sunt efectuate, înălțimea internă se dovedește a fi o funcțiea dimensiunilor exclusiv generale ale echipamentului instalat Pentru iluminat!Am aranjat lumina superioară sub formă defelinare triunghiulare până în ultimii ani Una dintre clădirile multi -Span cu repetarea Spans, proiectele de susținereîn care sunt prezentate cadre de beton armat cu consola duală conectate între ele prin conectarea fasciculelor, suntprezentate în Fig ;La capetele consolei, precum și pe transversală, sunt așezate fascicule de unghii I -Beam, careservește nu numai suporturi pentru mormăiturile scândurilor unui acoperiș cald, ci și pe pereții de bord la lămpilegable Principalul dezavantaj al clădirilor cu felinare triunghiulare surde este dificultatea dispozitivului deventilație naturală Prezența unor zone semnificative ale acoperișurilor plate, care necesită dispozitivul de drum șiacoperiș greu, contribuie în plus la utilizarea acestor clădiri Soluția optimă pentru clădirile cu mai multe spanuriclădiri de producție cu un etaj cu întinderi repetate ar trebui să fie recunoscută în prezent ca un tip de celule cufelinare trapezoidale și coloane în formă de T și MA Această schemă constructivă a fost utilizată pentru prima dată lauzina electrozignală, precum și la porecla de stat la Moscova Un plan aproximativ în ceea ce privește atelierele deproducție, precum și reducerile primei opțiuni pentru deciziile Domnului arată în Fig Lumina superioară este rezolvatăcu ajutorul felinarelor trapezoidale din lemn Smochin O clădire de producție multipană cu o altitudine mică, curepetarea întinderilor și a felinarelor trapezoidale - planifică și tăieri conform A - B și C - G / Clădiri deproducție din fig O clădire de producție multi -span a înălțimilor mici, cu repetarea întinderilor și a felinarelortrapezoidale ale axometriei SEG În legătură cu valoarea considerabilă a echipamentelor interne, precum și datoritănumărului mare de lucrători angajați în ateliere, proiectarea planificată a fost efectuată cu dispozitivul coridoruluimijlociu și al coridoarelor secundare care se ramifică în ambele părți Metodologia unei astfel de decizii a fost datămai sus;Totuși, aici va fi potrivit să subliniem profilul superior prea calm al clădirii Partea negativă a primeiversiuni a Domnului este utilizarea unui număr semnificativ de materiale rare pentru rame de beton armat și huhlobe,precum și o complicație a lucrării în legătură cu metoda monolitică de organizare Adevărat, zolobii din beton armatoferă mai bine structuri din defecte de exploatare cu o posibilă rană accidentală a unui covor de impermeabilizare;Cutoate acestea, echilibrul total al avantajelor și dezavantajelor acestor proiecte a obligat următoarele opțiuni săprefere proiectarea tâmpitului din copac În ceea ce privește studiile ulterioare, tipul de astfel de clădiri celulare afost aproape standardizat cu T- și Coloane prefabricate din beton armat în formă de Mr Aceste modele sunt descrise mai detaliat în secțiunea clădirilormulti -span cu înălțime semnificativă, iar desenele din aceeași clădire proiectată pentru instalația de carburatorSamara sunt prezentate în Fig Ultima decizie este justificată de cerința unei mai mari siguranță la incendiu Cu toateacestea, abia merită să indicăm că, în loc de instalarea jgheaburilor din beton armat, este mai recomandabil să mănâncizone rezistente la foc sub formă de benzi transversale suficient de largi de structuri de beton armat situate ladistanța cerută de normele Uneori, clădirile cu felinare trapezoidale sunt aranjate cu sprijin direct Cadre de fond peconsola coloanelor în formă de T și, datorită absenței picioarelor intermediare ale imposturilor orizontale la legături,respectiv, îngroșate În același timp, nu este necesară instalarea grinzilor holobil de bord sub formă de scândură -to-shock Gvozda aleargă Axonometria este „și cine este clădirea SEG cu mai multe spanuri este izolată în fig Laprezentarea cerințelor reduse ale clădirii, se poate efectua un tip simplificat cu rafturi din lemn în funcție desmochine , care arată o secțiune transversală a sortării fab D ~ Rika Soyuzutil în Leningrad - d - Zedhg,pe lângă triunghiular și trapezoidal O clădire de producție multipană a înălțimilor mici, cu o repetare adistanțelor și a felinarelor trapezoidale a fabricii de sortare a Soyuzutil De asemenea, pot fi utilizate luminiverticale Acestea din urmă sunt aranjate prin zbor, iar pentru eficiență, clădiri de producție cu de lucrări ușoare,distanța dintre axele lor nu trebuie să depășească m Lățimea felinarelor poate fluctua de la jumătate de perfecțiela intervalul complet În acest caz, clădirile sunt obținute ca și cum ar fi creșterea intervalelor individuale Unuldintre tipurile de clădiri cu felinare verticale și o înălțime interioară variabilă, efectuată la planta ETNA roșie, searată că este vorba de detalii fig Clădiri multiple cu întinderi mici și felinare în formă de A rareori găsesc outilizare independentă;Punctele cu felinare în formă de A fac, de obicei, o parte din soluția generală Analizând anumitetipuri de clădiri multi -span, cu întinderi repetate în timpul instalării de lămpi anti -airraft și dublu -patent, artrebui să se confunde ca clădirile cu felinare triunghiulare, conform Fig , caracteristic unei anumite perioade aconstrucției noastre (în special, conform acestei scheme, ar trebui construit vechiul atelier de asamblare al plantei b Amo) Clădirile cu felinare verticale pot fi permise în caz de muncă brută sau atunci când le construiesc în locurile desud ale Uniunii Sovietice Soluția optimă este ultima versiune a Domnului cu coloane în formă de T și L și felinaretrapezoidale, permițând cea mai mică utilizare a materialelor rare pentru a efectua construcția prin metodaprefabricată În legătură cu pericolul de a descompune fundurile din lemn în acest caz, ar trebui luate măsuri deprecauție adecvate, selectând o calitate bună a materialelor pentru acoperișuri, cu o performanță detaliată amuncii Domeniul de aplicare al clădirilor de ultimă generație - cu felinare trapezoidale - este extrem de diversă Oastfel de schemă de decizii este luată pentru The Gentleman, pe care sunt fabricate rulourile și rulmenții cu bile, pesemnalul electric, care produce dispozitive de alarmă pentru căile ferate, în casa de imprimare a ziarului Pravda dinMoscova, la fabrica de carburator Samara, etc În general, aceste clădiri sunt în general aceste clădiri la fel deadecvate pentru diverse industrii care permit aranjarea relativ frecventă a coloanelor și, în același timp, nu secretăcăldură și gaze dăunătoare Clădiri cu o lumină superioară (felinare de dimensiuni) În clădirile multi -span dedimensiuni mari, acoperișurile cu felinare cu o singură linie, mersul așa -numit, sunt adesea aranjate Acesteacoperișuri constau dintr -o serie de lămpi gable individuale, în care una este blândă - o pantă este acoperită cu unacoperiș, iar cealaltă este verticală sau „înclinată - glazură (partea , Fig ) În primul caz, de obicei, unghiul dinvârful șopronului la intersecția ambelor pârtii este de aproximativ °, iar în a doua - aproximativ ° Pentru primadată, capodoperele au apărut în Anglia, obținându -și numele din engleză, cuvântul „vărsat” însemnând unbaldachin Transferați în Germania, au ajuns la o distribuție semnificativă sub numele de „Sheddache” „Descriereaacoperirilor cu capodopere este prezentată în secțiunea VII„ Clădiri de iluminare prin lumină naturală și aerarea lor” Aici trebuie indicat că pentru munca lor mai bună, este necesar să se concentreze La nord, cu o posibilă întoarcere spre est, deoarece, în acest caz, chiar și în zilele de vară, cu poziția foarte înaltăa soarelui, clădirea va fi protejată de lumina soarelui în timpul zilei și a timpului prealabil Astfel, aceastăorientare în cauzele garantează spațiile de la penetrarea celei mai tari lumina soarelui Clădirile cu felinaremagistrale sunt aranjate de două tipuri - cu o îndepărtare externă și internă a apelor atmosferice Drenajul extern alapei se realizează prin ridicarea corespunzătoare a acoperișului de pe pereții exteriori spre linia axială aclădirii Astfel, această metodă necesită o creștere a volumelor de construcție a structurilor, care cu o lățime relativmică a acesteia din urmă este încă mai profitabilă decât utilizarea scufundării interne Dimpotrivă, cu măsurători mariale clădirilor în lățime - peste – m - trebuie să recurgeți la drenuri interne, ceea ce vă permite să obținețipoziția orizontală a fundului planurilor vitrate cu iluminare uniformă maximă și cu lipsa de reducere în reținereaușoară către întinderea medie Mai ales adesea, în industria textilă sunt utilizate clădiri cu clădiri mari de dezvoltareși cu acoperiri cu panglici În Anglia, acoperișurile capodopere devin mai întâi răspândite în țesutul fabricilor, apoiau început să fie aranjate într -o afacere de filare Capodoperele s -au transferat în Rusia la sfârșitul secoluluitrecut, după ce încercări de timid separate au câștigat, de asemenea, în primul rând o anumită poziție în industriatextilă Un astfel de acoperiș a fost construit pentru prima dată la fabrica Samo-Sonevsky, iar apoi după utilizarea sala fabrica de țesut din Yakunchikov de lângă Moscova, a început să fie realizat într-o serie de alte fabrici Răspândirearapidă a capodoperelor în afacerile textile a fost facilitată de avantajele lor semnificative de producție datorităcomodității construirii proceselor tehnologice în ele Lucrările în această industrie se desfășoară pe mic și același tipde mașini, ceea ce permite un aranjament relativ frecvent al suporturilor interne În același timp, grila axelor coloaneiîn creșteri, în funcție de materialele folosite, poate fluctua în transversală la felinare cu direcția de la , la - și chiar m, iar în longitudinal de la la la - m, ceea ce vă permite să plasați în mod convenabil mașinile fărăpierderi excesive de suprafață utilă și cu facilități maxime din punct de vedere al producției Pe lângă organizarearațională plană a proceselor interne, acoperișurile panglicii oferă, de asemenea, lumină naturală uniformă și destul deintensă Respectarea acestei condiții este extrem de importantă, deoarece în afacerea textilă trebuie să lucrați lamașini care necesită o atenție vizuală constantă pentru lucrătorii de servicii În plus, pentru o serie de producție, cumar fi țesutul și învârtirea, este necesar să se creeze un regim special Sarcinile de ventilație, pe de o parte, includhidratarea aerului artificial, iar pe de altă parte, răcirea spațiului vara Umiditatea aerului care atinge până la șichiar % la o temperatură internă de + ° este cauzată de condițiile de producție;Răcirea spațiilor din vară artrebui să fie efectuată în legătură cu supraîncălzirea lor semnificativă de căldură, alocată de mașini șioameni Dispozitivul de ventilație artificială foarte puternică necesită cablarea conductelor și cutii speciale careîntunecă lumina exterioară în tipul obișnuit de clădiri Cu o capodoperă, dimpotrivă, coaja de construcție este, așa cumera, adaptată la dispozitivul de ventilație, deoarece cutia se potrivește liber sub tâmpit, fără o deteriorare a luminiinaturale;În plus, din cauza coincidenței direcțiilor de locație a mașinilor și a Zhobs, se realizează uniformitateamaximă a alimentației cu aer / Clădiri de producție din fig O clădire de producție multipană cu un tip deacoperiri magistrale și geamuri verticale a fabricii textile Klintsovsky - Plan Revrgs D-fig O clădire de producțiemultipană cu un tip de acoperiri magistrale și geamuri verticale a fabricii textile Klintsovsky - tăieturi transversaleși longitudinale Clădiri de producție cu un etaj Principalele avantaje au contribuit la o foarte existentă a fabriciitextile Klintsovsky, înfățișate de stroma răspândirii acoperișurilor magistrale În plan și tăieturi din fig Oclădire de producție multipană cu un tip de acoperiri magistrale și glazură verticală a plantei de voal Glazovsky - Planși tăieturi Pzhtai ” I Clădiri de producție din fig O clădire de producție multipană cu un tip deacoperiri magistrale și geamuri verticale a unei fabrici de cablu din Moscova - un plan Un nyato de m și peste - m,care se face pentru intensitatea și uniformitatea mai mare a iluminatului, deoarece în direcția opusă creșterii, muncalor ușoară se agravează Proiectarea de susținere este rezolvată de VI forma unor rame de beton armat longitudinal cu funduri din beton armat pe ele;Milele sunt proiectate într -un copac, cuexcepția zonelor rezistente la foc realizate în beton armat Sub cele două distanțe extreme pe partea lungă a cazului,există un subsol cu ​​camere auxiliare, precum și un depozit semi -definit În plus față de industria textilă,capodoperele își găsesc utilizarea într -o serie de alte industrii, cum ar fi în industria metalelor, afaceriletipografice, etc Planta de voal este înfățișată în fig Domnul axelor coloanelor a fost acceptat la x , și cudirecția creșterii rolelor, iar jgheaburile sunt mai mici Pârtiile glazurate sunt făcute verticale, astfel încât lianțiisuferă mai puțin de fenomene atmosferice, iar zăpada nu poate rămâne asupra lor;Adevărat, în această poziție aplanurilor ușoare, coeficientul de lumină scade, ceea ce necesită o creștere adecvată a zonei lor Astfel, aspectelepozitive ale creșterii verticale în raport cu amplificarea exploatării într -o anumită măsură sunt neutralizate deindicatori economici negativi din cauza creșterii costurilor inițiale pentru construcția lor, precum și a cheltuielilormari asociate cu încălzirea Structura principală de susținere este realizată sub formă de rafturi din lemn cu dimensiunide x cm pe o sticlă sau scaune de beton, pe care sunt așezate cele două părți ale smochinelor DB O clădire deproducție multi -span, cu un tip de acoperiri magistrale și geamuri verticale a unei instalații de cablu din Moscova - oincizie transversală în A - B și o incizie longitudinală în - Fig O clădire de producție multipană cu un tip deacoperiri magistrale și geamuri înclinate -planul acoperișului și al doilea etaj al coridorului rezistent lafoc Grinzile de unghii Taurus, iar centurile superioare și inferioare ale acestuia din urmă sunt închise: primul - cumarginile inferioare, și a doua - cele superioare Pe aceste grinzi care servesc rulările, sunt instalate plăci pe coastacare poartă podeaua superioară dublă și acoperirea acoperișului holobului;Mai jos, plăcile sunt depuse cu TE-uri de , centimetri, pe deasupra cărora este expusă izolația Riscul mediu este făcut din beton armat pentru formarea unei zonerezistente la foc Datorită lățimii mari a clădirii cu drenaj extern de apă, această decizie ar trebui să fie atribuităexemplelor negative În Fig este prezentat un tip de capodoperă mai complicat pentru o fabrică de cablu din Moscova și ;Este un dreptunghi alungit de x , m, împărțit în două părți cu un coridor rezistent la foc longitudinal Pasulcoloanelor în direcția transversală a fost luată la , m, cu excepția coridorului, unde distanța dintre suporturi esteredusă la p și o parte a clădirii unde se dublează În direcția longitudinală a coloanei, acestea au fost plasate la m unul de celălalt și numai în patru întinderi medii, pentru considerente de producție, a fost necesar să se ia odistanță de m Proiectarea acoperirii a fost rezolvată sub forma unui acoperiș rival cu o poziție verticală a uneipante glazurate și cu un Zhob, direcționat de -a lungul clădirii pentru măsurarea mai mare a axelor coloanei deplasă Înălțimea până la fundul Jolobei, pe baza dimensiunilor generale ale echipamentului asumat pentru aranjare a fostdeterminată în /și Pentru a reduce înălțimea inutilă a camerei, inevitabilă atunci când aranjați o îndepărtareexternă a apei de ploaie din cauza necesității de a crea cel puțin o pantă minimă a fundului Jooloba în direcția de lalinia axială până la pereții externi, a trebuit să recurg la o incizie de -a lungul DB Fig O clădire de producțiemultipană cu un tip de acoperiri magistrale și geamuri înclinate - tăiere în A - B și C - G * I Clădiri deproducție cu drenuri interne În acest scop, pe placa orizontală a JoLobului, s -a făcut o înclinare cu o zgură cu ogrosime variabilă a stratului, datorită căreia a fost posibilă atingerea pârtiilor necesare de la apele intermediarepână la puncte joase cu pâlnii situate în ele fără a crește cele mai mari cladirea principala Luminile MOED suntproiectate de lemn, cu excepția zonelor transversale de fir transversale realizate în beton armat Principalul design desusținere, cu excepția zonelor rezistente la foc și a coridorului, a fost realizat conform metodei prefabricate deconstrucție;Descrierea sa detaliată este descrisă mai jos, în Departamentul VI „Structuri de beton armatcolectiv” Colectarea de structuri, care necesită standardul elementelor individuale, a servit, de asemenea, ca unuldintre motivele pentru alegerea drenării interne de apă Coridorul rezistent al focului cu două straturi în parteainferioară se bazează pe coloanele de beton armat, iar în partea superioară este dată deasupra nivelului acoperișului,iar crestele de viteze sunt aranjate de -a lungul marginilor sale, ale căror contururi crescând cu , m deasupraferăstrăului lăudat Profilul acoperișului Raționalitatea dispozitivului unui astfel de coridor a fost evidențiată maisus, în „Metodologia de proiectare generală” Smochin Vertical Locația creșterilor în toate avantajele sale nu este întotdeauna potrivită, în special pentru producția care necesită oiluminare internă semnificativă;În ultimul caz, un aranjament mai înclinat rațional de geamuri Clădirea cu o astfel decapodoperă este prezentată în planul și secțiunea din fig și ;Este un dreptunghi care se apropie în formă de unpătrat, cu o plasă de axe ■ coloane x m Spre deosebire de versiunea anterioară, o măsurare mare egală cu m estedirecționată paralel cu coridorul rezistent la foc și mai puțin perpendicular pe acesta Tipul de acoperire este ales șide oarecum diferit - acoperișul panglicii este acceptat cu o pantă vitrată înclinată, cu un unghi de înclinare către overticală de ° În plus, pe ambele părți, se presupune de-a lungul cazului monotolet de m lățime, acoperit cu oboltă de brod Shukhov Aceste cazuri pot fi utilizate ca depozite de materii prime, produse semi -definite și produsefinite, precum și dacă este necesar pentru diverse procese de producție Dezavantajele acestei decizii ar trebui săincludă o cantitate excesivă de beton armat pe transversală și complicația lucrării din cauza metodei monolitice deîntreținere a acestora În ceea ce privește defalcarea clădirii în trei părți prin două coridoare rezistente la foc,metodologia sa a fost descrisă în detaliu mai sus Tipul noroios de clădiri, la fel de caracteristic Europei și Americii,oferă o serie de avantaje ale ordinii de producție în unele industrii Când este proiectat pentru a fi compilat sub formăde celule tipice repetate, este, de asemenea, destul de industrial În legătură cu cele mai bune soluții arhitecturale șiconstructive ale clădirilor, utilizarea creșterilor este mai recomandabilă pentru industriile care nu necesităventilație naturală specială și uneori provoacă chiar și necesitatea unei anumite etanșări a volumelor interne;În plus,acoperișurile magistrale sunt raționale, dacă este necesar, pentru a oferi clădiri de la penetrarea directă a luminiisolare în incintă b Clădiri particulare ale clădirilor multi -span cu repetarea întinderilor sunt una dintre clădirilede interval cu o lățime de distanțe care depășesc m;În unele cazuri, întinderile ajung la m sau mai mult Acesteclădiri pot fi efectuate cu lumină laterală (partea , Fig ) și cu iluminare combinată (părți și , Fig ) Prezentarea suplimentară va fi realizată în funcție de aceste caracteristici Clădiri cu clădiri cu întinderelaterală cu lumină laterală (partea , Fig ), respectiv, speciile intodente de clădiri cu întinderi mici suntutilizate relativ rar Această poziție este explicată prin limitările lățimii lor de la calcularea cerințelor delumină În funcție de direcția de pe distanțe, pot exista două soluții: locația longitudinală a întinderilor șitransversale În primul caz, cu lungimea pantelor intersectante care depășesc - m, pentru a îndepărta ploaia și atopi apa de pe acoperișurile clădirilor, trebuie utilizate jgheaburi interne În cel de -al doilea caz, să spunemdrenarea externă a apei În ambele soluții, structura de susținere este de obicei realizată sub formă de coloane de betonarmat și structuri de rafturi din lemn, pe deasupra căreia este aranjat un acoperiș cald sau pe jumătate Luminacombinată, a cărei descriere este prezentată mai jos Cu toate acestea, există clădiri cu design independent Astfel declădiri găsesc utilizarea în anumite sectoare de producție cu disponibilitatea periodică a exceselor de căldură,suficientă „în scopuri de încălzire în timpul funcționării lor Din cauza puterii de a fi o scădere a temperaturii îninterior în timpul pauzelor sub zero, aceste clădiri nu permit fără fără Dispozitive dificile pentru dispozitivul de apăintern de apă În acest caz, clădirile sunt proiectate cu suprastructuri speciale de -a lungul fermelor, care, păstrândîntinderi semnificative, permite o îndepărtare externă a apei atmosferice Un exemplu de astfel de soluție esteprezentat în Fig : Fiecare dintre cele două întinderi longitudinale este acoperită cu ferme segmentate care setransformă în direcții diferite Astfel, o clădire multi -spanare cu repetare a întinderilor, așa cum a fost, setransformă într -o clădire de tip skate și, în același timp, nu distruge avantajele a primei soluții Clădirile cuiluminare combinată combinată combinată în clădiri de span cu o repetare a întinderilor în lumina superioară suntefectuate cu longitudinal (Detaliu și fig ) și felinare transversale (partea , Fig ) Tipul de lămpi utilizate poatefi diferit: clădiri de producție de fig Clădiri multiple de producție de înălțimi mici, cu repetare a distanțelorși a acoperișurilor blânde sau abrupte (curbate): - curea cu ferme cu fascicul de lemn pe țesuturi de inel și felinaretriunghiulare transversale, - o clădire cu ferme de lemn sub formă de arcade cu gau Locuitori și lămpi triunghiularetransversale, clădire -A cu arcade de lemn din Shukhov-Brona, -A clădire cu fascicul de lemn-paraboxuri Ferme și felinare triunghiulare longitudinale, - o clădire cu ferme de segment de lemn și felinare trapezoidalelongitudinale, - o clădire cu acoperiri cu cadru din beton armat și felinare triunghiulare longitudinale /■Cunoștințe de producție în direcția longitudinală aranjată triunghiular, în formă de A, trapezoidale și verticaleverticale și cu lumini transversale-trigulare și boailles În clădirile proiectate pe baza tehnicilor caracteristiceEuropei, felinarele dau de obicei o formă triunghiulară cu locația lor de -a lungul sau peste distanțe;În ultimul caz,felinarele triunghiulare sunt uneori înlocuite cu Bual Clădirile care sunt mai caracteristice Americii au felinareexclusiv longitudinale, în principal, o formă trapezoidală, iar uneori cu geamuri verticale sau în formă de A O clădiremultipană cu întinderi repetate în timpul instalării lămpilor triunghiulare transversale pe un acoperiș blând esteprezentată în detaliu fig Punctele extreme de metri sunt acoperite cu fascicule de unghii cu fascicul I de lemncu pereți încrucișați sau placaj și o direcție cu o singură slocare a centurilor superioare, ceea ce a permis să nelimiteze la îndepărtarea externă a apei din această parte a clădirii Media de de metri se întinde din cauzadimensiunilor mari ale acestora sunt acoperite cu ferme cu fascicul de lemn cu inele de tijă După cum s-a indicat maisus, în legătură cu dezavantajele semnificative ale compușilor cu lână netedă, domeniul de aplicare al acestor fermeeste din ce în ce mai limitat în cel mai apropiat, viitorul ar trebui să fie redus la nr Un acoperiș cald esteconfecționat dintr -un tip obișnuit, cu grunturi de scândură și legare de jos și pardoseală de sus Se arată că o clădiremulti -span de un tip diferit, dar și cu felinare triunghiulare transversale, detaliază figuri ;Părțile de încărcareale acoperirii superioare din acesta sunt ferme sub formă de arcade parabolice din lemn cu telecomenzi, cum ar fi gau șicu pufuri de metal Principala îmbunătățire este trecerea de la articulații fără probleme în ferme la Gvozdev În plus,arcadele pot fi realizate din materiale forestiere nefinite și mici, precum și relativ crude În același timp, arcadelesunt un design care consumă foarte mult timp, iar dispozitivul nodurilor de suport este semnificativ complicat înele Partea negativă a ambelor variante ale clădirilor multi -span se află în prezența lămpilor transversaletriunghiulare, ceea ce oferă fluctuația iluminării orizontale în direcția mișcării proceselor interne și nu permiteproducerea ventilației naturale Al treilea tip de clădire multi -span cu felinare transversale, ca și cum ar rezulta dinnatura structurilor acceptate pentru acoperirile superioare, este arătat la părțile Fig Clădirea din partea sainferioară a fost decisă în mod obișnuit;În ceea ce privește partea superioară, în loc de acoperirea fasciculului dinea, boltă Vaulturile duble îndoite ale Shukhov-Brona, care acoperă pe metri, în acest caz, dau rezultate destul deeconomice datorită utilizării complete a pardoselilor de scândură, iar izolarea poate fi așezată pe liantul inferior,iar acoperișul poate fi așezat de-a lungul celei Pardoseală superioară Lanternele transversale cu o formă semilună suntobținute în locuri de conjugare a bolților de diferite curburi În legătură cu complicațiile ordinului de producție, cu ocreștere prea frecventă a secțiunilor individuale ale arcadelor, aceste clădiri permit doar o muncă relativnepoliticoasă Luminile pot fi, de asemenea, formate prin arcade adiacente din aceeași curbură, dar de înălțimidiferite Această soluție vă permite să obțineți o intensitate mai mare a iluminatului intern, dar, pe de altă parte,provoacă pericolul formării pungilor de zăpadă în părțile din mijloc ale diferențelor În general, ar trebui să se indicecă aranjamentul multi-novel al bolților răcorite din Schukhov în zonele înzăpezite nu ar trebui să fie permis înlegătură cu posibilitatea pierderii stabilității arcadelor cu umplutură excesivă a zonelor cu zăpadă În plus, trebuiesubliniată nevoia urgentă de un dispozitiv minuțios de scurgere a ventilației straturilor de aer interne, care estefoarte complexă în termeni tehnici cu soluții multi -span;Nerespectarea acestei afecțiuni va provoca decesul acopeririidin descompunere Aceste calități ale arcadelor nu le permit să fie recomandate cu o schemă transversală multi -naure Oclădire multipană cu acoperiri boltite și felinare de prim tip, sub formă de crescători, a fost folosită acum șase anila una dintre fabricile de bere germană În construcția noastră există și o serie de cazuri ale dispozitivului lor Pentrua îmbunătăți condițiile de iluminare internă, este mai recomandabil să se înlocuiască felinarele transversale cu celelongitudinale Se arată că se arată că o clădire multi -span cu felinare longitudinale triunghiulare sunt detaliatedespre smochine Părțile de susținere ale acoperirilor superioare sunt luate sub formă de ferme cu parabox cufascicul cu centuri superbe superioare și cu metalul inferior din metal Datorită necesității de găuri semnificative înfelinare, proiectarea acestuia din urmă este complicată și necesită intrarea căprioarelor suplimentareagățate Disponibilitate în fermele cu parabox cu fascicul Beleia inferioară metalică permite utilizarea lor doar în absența completă a unei calități bune a lemnului, potrivităpentru centura întinsă mai mică a fermelor pur din lemn Înlocuirea felinarelor transversale cu triunghiularelongitudinale îmbunătățește, fără îndoială, semnificativ munca ușoară a acestuia din urmă, dar totuși provoacă atenuareailuminării în direcția transversală și, în același timp, nu permite aerarea clădirilor Prin urmare, soluția optimăpentru clădirile cu mai multe spanuri cu o distanță de peste m este instalarea acoperirilor cu ferme de segment dinlemn care poartă felinare trapezoidale longitudinale cu legături de deschidere O astfel de clădire este prezentată îndetalii de smochine În prezent, ar trebui să fie preferate acoperirile din lemn, ca nu necesită materiale rare;Cutoate acestea, rezistența lor scăzută la acțiunea forțelor de incendiu, în cazul prezenței foarte periculoase din punctde vedere al producției, pentru a continua la materiale rezistente la foc O secțiune a unei clădiri cu acoperiri debeton armat sub formă de cadre cu bare transversale curbate care poartă grinzi auxiliare și o placă, arătate în părțile figuri ;Luminile triunghiulare longitudinale se presupune a fi metalice O altă soluție poate fi aranjarea arcadelorColbbe în funcție de structura de susținere din arcade cu două pasuri, ceea ce vă permite să obțineți rezultate maieconomice;În același timp, este recomandabil să se înlocuiască felinarele triunghiulare cu trapezoidal Cu toatecalitățile sale pozitive în raport cu siguranța la incendiu, trebuie evitată construcția acestor clădiri;Pentru perioadaurmătoare de timp, aceste proiecte sunt permise în principal pentru zonele incendiate Tipurile de mai sus de clădiri cumai multe spanuri cu întinderi repetate și o lumină combinată necesită un dispozitiv obligatoriu pentru îndepărtareainternă a ploii și a apei topite de pe acoperișurile clădirilor, ceea ce nu este întotdeauna permis, mai ales atuncicând echipamente care ar putea provoca clădiri de producție cu o singură poveste de explozii când apa esteaccidentală și situată direct de -a lungul claselor Calea de ieșire este decizia indicată în Fig Arcade de betonarmat cu două pasuri cu o placă Colb Pentru dispozitivul de drenare externă a apei, felinarul este plasat deasupramărului;În acest fel, este eliminat în tandrețe în jgheaburile interne Proletirea cunoștințelor de înălțimi mici cuîntinderi repetate este la fel de potrivită pentru diverse industrii care nu secretă căldură și gaze dăunătoare, darnecesitând un aranjament relativ rar de suporturi interne Clădiri de producție cu o înălțime mare a înălțimiiclădirilor, trebuie atribuită nevoia de a intra pe șinele feroviare din interiorul atelierelor Această metodă derezolvare a unei probleme de transport este caracteristică în special pentru America, care nu va scăpa niciodată pe unanumit cost inițial suplimentar al structurilor din fabrică pentru a obține cea mai eficientă schemă tehnologică Într-adevăr, așa cum vom vedea pe întregul număr de exemple de mai jos, extinderea bine cunoscută a clădirilor pentrutrecerea căilor ferate este influențată de fig O clădire de producție multipană cu o înălțime mică, cu o repetare aîntinderilor și un felinar longitudinal pentru drenarea externă a apei Clădirile de producție de o înălțime mare - maimult de m - sunt dezvoltarea ulterioară a clădirilor cu o altitudine mică, atunci când cerințele tehnologice nu pot fisatisfăcute cu o extindere plană a structurilor, dar necesită dezvoltarea lor pe verticală prin creșterea înălțimiitotale a clădirii sau ridicarea individului Nephs Principalele motive care necesită o înălțime crescută a structurilorar trebui clasificate: a) robinete, b) dimensiunile echipamentelor interne, c) nevoia de a intra în clădirile vagoanelorferoviare sau chiar întregi întregi ale IG) acțiune crescută de ventilație naturală și îmbunătățire Condiții pentrumuncă Primul motiv care afectează dezvoltarea verticală a clădirilor - nevoia de a aranja macarale pentru mișcăriinterne este cauzată de procesarea obiectelor voluminoase cu greutate semnificativă, ajungând uneori până la - detone, cum ar fi locomotiva cu aburi și plantele de turbină În unele cazuri, robinetele sunt, de asemenea, utilizatepentru a ridica sau transporta părți relativ mici de - tone În clădirile cu macarale, înălțimea internă este funcțiatotală a înălțimii minime, până la care ar trebui ridicat de obiectul mutat, măsurarea verticală a acestui obiect și, înfinal, dimensiunea generală a macaralei în sine Drept urmare, înălțimea unor astfel de clădiri depășește de obicei m,ajungând uneori până la m, cum ar fi în atelierul Marten al plantei Novomariupol și chiar până la m la uzina deturbină Kharkov De obicei, echipamente interne ridicate au loc în industria de construcție a metalelor și de construcțiide mașini - În departamentele de cuptor și ștampilare, în ateliere de fierărie, în spațiile de fabrici de rulare, ateliere deasamblare, etc Dimensiuni semnificative ale echipamentelor sunt, de asemenea, adesea la fabricile din industriachimică, la gatere și chiar în unele industrii Din următorul motiv principal, care provoacă creșterea acestuia estefoarte favorabil pentru raționalitatea organizării proceselor de producție Ultimul motiv pentru creșterea înălțimiiclădirilor este nevoia de a crea o diferență de înălțimi de admisie și găuri finale pentru a îmbunătăți condițiile deaerare, precum și în cerința de a reduce excesul de căldură în zona de lucru Dezvoltarea verticală a clădirilor cu osoluție unică -profil implică în mod natural înălțime monotonă în anumite secțiuni ale zonelor de -a lungul lățimiistructurilor;În clădirile de producție multi -span, dimpotrivă, pot exista opțiuni pentru această dezvoltare, și anume:creșterea întregii clădiri sau numai NEF -uri individuale În atelierele cu aproximativ aceleași dimensiuni generale aleechipamentelor interne și ale macaralelor, este destul de recomandabil să se ridice întreaga clădire la înălțimea totalănecesară În industriile cu echipamente multi -înalte și întreținere parțială a macaralei, este mai rațional să înlocuimcreșterea întregii clădiri cu creșterea numai a NEF -urilor individuale Această ultimă decizie poate fi, de asemenea,dictată de o trecere în unele zboruri ale căilor ferate;Uneori este cauzată de cerințele pentru îmbunătățirea acțiuniiventilației naturale În astfel de cazuri, ca urmare a acumulării contradicțiilor producției și ordinii economice, estemai recomandabil să treceți de la clădiri multi -span cu înălțimi monotone la clădiri multi -span, cu creșterea NEF-urilor individuale / Clădiri de producție din fig O clădire cu o singură înălțime a unei înălțimi mari pentruproducție, fără eliberarea de căldură și gaze dăunătoare ale structurilor metalice ale instalației de reparații aplanului dneprokombinat - incizii longitudinale și transversale Metodele de proiectare ale clădirilor de mare altitudinedepind în mare măsură de natura producției de producție sugerată în ele Un impact deosebit de puternic asupraproiectării arhitecturale a clădirilor este exercitat sau prin eliberarea căldurii de producție, precum și a gazelordăunătoare Prin urmare, în viitor, prezentarea materialului ar trebui să fie realizată în secțiunea corespunzătoare, cueliberarea clădirilor mai potrivite pentru fiecare dintre cele două tipuri de procese tehnologice Cele mai raționaletipuri de clădiri pentru producție odată cu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare au fost dezvoltate înAmerica;Această experiență tehnică, transferată în urmă cu câțiva ani în Uniunea Sovietică, a făcut posibilăimplementarea unui număr de întreprinderi din fabrică foarte bine întreținute, în principal în industria metalelor Înastfel de clădiri, membrana de construcție servește nu numai o acoperire proiectată rațional în jurul echipamentuluiintern și protejarea acesteia de efectele fenomenelor atmosferice externe, dar în același timp este unul cu întregulcorp de producție În acest caz, este imposibil să vă limitați la o descriere abstractă a cochiliei, dar este necesar săo luați în considerare împreună cu scopul individual al camerelor acoperite, adică să o rezolvați singur pentru fiecaretip de producție În viitor, va fi mai recomandabil în locurile necesare pentru a se abate de la metoda adoptată anteriorde prezentare a anumitor tipuri de clădiri fără o indicație exactă a proceselor tehnologice sugerate în ele, ținând contde acestea din urmă doar ca suma anumitor fenomene fizice și treceți la caracterizarea clădirilor în conformitate cuproducția specificată În legătură cu o comunitate parțială a deciziilor de o înălțime mare cu clădiri cu înălțime mică,atunci când descrie prima, se poate limita la fracționarea inferioară a unității „în grupuri separate, menținând înacelași timp structura principală a clădirilor industriale în conformitate cu Fig A Clădiri unice -Span aleclădirilor de producție cu o singură înălțime de o înălțime mare (părțile - , Fig ) sunt rezultatul dezvoltăriitipului principal și principal al clădirii -o clădire de producție unică -span înălțime mică În acest caz, designulgeneral este rezolvat în funcție de natura proceselor interne, iar în absența căldurii de producție sau a gazelordăunătoare, profilul exterior al clădirii este identic în principal cu clădirile cu înălțime mică Dimpotrivă, înindustriile cu o secreție semnificativă de gaze nocive, vapori sau praf, precum și cu o creștere a temperaturii, estemai recomandabil să se utilizeze o contur transversală energetică a acoperișului pentru a maximiza acțiunea ventilațieinaturale Descrierea clădirilor de producție unice -Span cu o înălțime mare trebuie făcută, prin urmare, în conformitatecu cele două condiții indicate A Clădiri pentru producție fără căldură și gaze dăunătoare Clădiri cu o singură înălțimede mare înălțime pentru producție fără căldură și gaze dăunătoare pot fi proiectate cu lumină laterală sau combinată Conform noului proiect, norma de iluminare, spre deosebire de „normele unificate”, permite dezvoltarea clădirilor culumina laterală (partea , figura ) cu o creștere adecvată a înălțimii cel puțin la o dimensiune de - m Lățimeamare este inadecvată din punct de vedere al exploatării în sensul îndepărtării apelor atmosferice și a curățăriiacoperișului de zăpadă Astfel de clădiri largi sunt rareori cauzate de condițiile de producție;Mai des, vă puteți limitala o lățime care nu depășește m În iluminarea combinată, lumina superioară este aranjată sub formă de longitudinal(Partea , Fig ) și transversală (partea , Fig ) din lămpi În primul caz, se folosesc lumini triunghiulare, înformă de A, trapezoidale și verticale, iar în a doua felinare și boailo Principala diferență între clădirile unice -spande o înălțime mare de clădirile de înălțime mică este structura mai solidă a părților de susținere Această condiție estede înțeles dacă țineți cont foarte mult One -Statory Industrial Buildings sunt o sarcină semnificativă care vinepentru fiecare suport separat și provoacă necesitatea structurii clădirilor de tip cadru Datorită rezistențelor lormecanice mici, cărămizile și blocurile sunt de obicei utilizate ca materiale pentru cadrul de susținere, ca urmare acăreia principalele suporturi trebuie efectuate în beton armat sau metal Pentru perioada următoare de timp din cauzadeficienței de metal, ar trebui să se acorde preferințe coloanelor de beton armat, în ciuda faptului că, în unelecazuri, acestea din urmă sunt extrem de puternice, cum ar fi la planta turbină Kharkov, unde măsurarea transversală acoloanelor este de , m În ceea ce privește piesele de susținere acoperiri superioare, în aproape toate cazurile,acestea pot fi efectuate combustibile, deoarece dispozitivul fermele de rafturi din lemn situate la o înălțimesemnificativă este de obicei destul de sigur în foc Unul dintre tipurile unei astfel de clădiri cu un singur nivel,format din trei clădiri, s -a unit reciproc • sub forma literei P, este prezentată în fig ;Clădirea este destinatăatelierului de structuri metalice ale fabricii de reparații a plantei dnipro Clădirea medie izolată a atelierului deasamblare are o lungime de , m cu o lățime de , m, iar extensiile laterale care sunt copertine sunt realizate cuo lungime de , m lățime - la stânga pentru depozitul de fier - , m și dreapta - Pentru dreapta, site -urile deasamblare deschise - Li o astfel de defalcare a axelor de coloană de -a lungul lățimii clădirii nu poate firecunoscută ca rațională în dimensiuni întregi, deoarece distruge standardul elementelor individuale ale membranei deconstrucție și piese de rulment;Acesta a fost efectuat sub presiunea tehnologilor pentru a obține anumite întinderi deechipamente de macara, care nu servește ca o scuză din cauza posibilității complete de a scurta sau de a prelungipanourile extreme de macarale de pod Toate clădirile sunt deservite de macarale și două robinete cu o capacitate detransport de și tone de lucru în atelierul de asamblare, în depozitul de fier- o macara de V- și la locul deasamblare deschisă, de asemenea, o macara, dar tone Structurile principale - becurile, coloanele, grinzile în josși grinzile de macara sunt proiectate din beton armat cu o metodă prefabricată de lucru și descrise în detaliu mai jos,în departamentul VI „structuri de beton armat prefabricat” Acoperirile sunt sugerate de la arcadele de lemn alesistemului de cabbit cu alergări puse pe ele, purtând un acoperiș cald În ceea ce privește soluția planificată, încazurile cunoscute, aceasta ar trebui recunoscută drept foarte potrivită, deoarece ne permite să închidem îndeaproapebaza de materii prime la locul consumului, ceea ce face posibilă reducerea semnificativă a costurilor de transport aerie Dispozitivul unei părți a clădirilor sub formă de copertine deschise este, de asemenea, rațional, ca dimensiuneareducerii costurilor inițiale În clădirile noastre mari, efectuate pe baza asistenței tehnice americane, soluțiaclădirii descrise în secțiunea transversală din Fig este mai tipică pentru clădirile cu o singură înălțime de o înălțimemare Structura cadrului este formată din coloane de beton armat monolitic care poartă grinzi de macara de betonarmat În partea de sus a coloanelor, rafinate în partea superioară, în conformitate cu valorile încărcărilor transmisela acestea, sunt instalate ferme de segment de lemn cu un dispozitiv de -a lungul IMI -urilor acoperișuluiizolat Materialul pentru umplerea peretelui poate fi selectat de orice tip, în funcție de regimul intern al spațiului șide fezabilitatea economică, cu instalarea utilizării predominante a materialelor locale sub formă de blocuri mari sauscuturi Această schemă vă permite, de asemenea, să treceți cu ușurință la metoda prefabricată a structurilor de betonarmat Această metodă industrială de lucru ar trebui să fie preferată în toate cazurile posibile Pe lângă clădirile culumină laterală, așa cum este indicat mai sus, uneori trebuie să folosiți clădiri cu felinare Un exemplu de astfel declădiri este prezentat în Fig ;Smochin O clădire cu o singură înălțime de o înălțime mare pentru producție fără căldură și gaze dăunătoare cu ferme de segmentdin lemn Acoperirea superioară este acceptată sub forma unui aranjament de lemn cu o lampă longitudinală, care, în acestcaz, în principal scopuri de ventilație b Clădiri pentru producție odată cu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare, întimp ce clădirile cu o singură înălțime de înălțime mari în industrii fără eliberarea de căldură și gaze dăunătoare suntrelativ ușor diferite de clădirile corespunzătoare de înălțime mică, design arhitectural al clădirilor pentru producțiecu căldură sau Gazele dăunătoare (Detaliul , Fig ) sunt rezolvate într -un mod specific complet diferit Cele maicaracteristice clădiri ale acestei specii sunt forjele Într -adevăr, caracteristicile fierăriei, asociate cu încălzireametalului în dispozitivele de încălzire, nu numai departe de combustia perfectă a combustibilului, dar în forțeleagricole de tip american - cu eliberarea directă a tuturor produselor de combustie în spații, ne -au făcut mai ales înspecial Criticați crearea celei mai potrivite clădiri pentru acest caz Îmbunătățirea mediului de mediu, în primul rând,a fost din cauza unei creșteri semnificative a volumului clădirii la fiecare punct de încălzire - în loc de cele luateanterior în vechile forte m , acest volum este adus în prezent la m O creștere a volumului se realizează înprincipal prin creșterea înălțimii clădirii, ceea ce creează condiții deosebit de favorabile, contribuind la creșterearapidă a gazelor calde și reducând astfel excesele termice în zona de lucru Cu toate acestea, în ciuda creșterii deaproape șapte ori a volumelor interne în forțele moderne de tip american, cum ar fi în plantele auto - Moscova numitdupăStalin și Gorky Molotov, precum și pe Stalingrad, Kharkov și tractor Chelyabinsk ZA-TSVETAEV Clădiri deproducție din fig O clădire cu o singură înălțime a unei înălțimi mari pentru producție, odată cu eliberarea decăldură și gaze dăunătoare ale Forge American Forge of the Moscova Fabricant, numită dupăStalin Apele, disipareacăldurii ajung la un număr imens de cal/m Pentru a crea un regim satisfăcător vara în zona de lucru, trebuie săoferiți un schimb de aer de - de ori pe oră Astfel de schimburi grandioase care sunt necesare pentru a servi câtevamilioane de metri cubi către clădire Contoarele de aer pe oră, desigur, nu pot fi efectuate prin ventilație mecanică,prea scumpă în dispozitivul său și exploatarea ulterioară Prin urmare, americanii au acceptat în Forges o instalațiecomplet corectă pentru cea mai plăcută lucrare de noi condiții în zona de lucru prin utilizarea maximă a ventilațieinaturale Pentru o aeronavă mai bună, pereții laterali sunt rezolvați aproape complet în sticlă cu un dispozitiv cu ocantitate suficientă de legături senior Deschiderea acestuia din urmă este realizată într -un mod centralizat folosindmecanisme speciale În plus, părțile inferioare ale pereților longitudinali până la o înălțime de aproximativ m constaudin deschideri separate, închise prin creșterea perdelelor metalice sau alunecare și uneori porți pliante Deschidereagăurilor inferioare în pereți, precum și legăturile de gunoi, vă permite să reglați în mod corespunzător afluxul de aerexterior Consolidarea acțiunii ventilației naturale se realizează prin fractura corespunzătoare a profiluluiacoperișului superior cu dispozitivul felinarelor, în principal, precum „fluturele” Prezența acestor „fluturi” depârtii, coborând relativ profund spre partea de călărie a clădirii, îmbunătățește semnificativ eficacitatea ventilațieinaturale În absența vântului, gazele care se ridică în sus, lovind suprafețele înclinate interne ale acoperișului, suntmai ușor de îndepărtat prin legăturile deschise în felinare Pe vreme vântoasă, vântul vântului de pe suprafațaexterioară a pantei în creștere și următorul salt de aer în spatele acestui lucru creează un vid pe partea de margine a„fluturelui”, care adaugă o aspirație suplimentară de aer răsfățat din clădire Pentru acțiunea corectă a ventilației,lățimea „fluturilor” nu trebuie luată prea îngustă;În caz contrar, vântul de vânt atunci când impactul asupra părțiiînfășurate nu este posibil să folosească pârtii înclinate pentru a crea un vid în legături deschise din partea demargine de pe suprafețele cu suprafață glazurată ale suprafețelor „fluture” Astfel, instalarea suprafețelor înclinateale acoperișului cu un exemplu de fig O clădire cu o singură înălțime a unei înălțimi mari pentru producție, odatăcu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare ale atelierului de fierărie a planului de tractor Chelyabinsk -One -STORYFURMING CONSTRUCTII din drenarea internă a apei vor fi nejustificate Pe măsură ce clădirile se dezvoltă vertical,influența fracturii profilului superior este redusă semnificativ, ceea ce este permis în depășire a unei anumiteînălțimi, dispozitivul de lămpi deschise duble cu verticală, cu verticală sau înclinată geam Echipamentul principal sub formă de mașini de filare și cuptoare de încălzire este amplasat de -a lungul forjei ■de obicei în două rânduri, cu abandonarea a trei culoare largi - unul de -a lungul liniei axiale și două lângă perețiiexteriori Această plasare a echipamentelor cauzate de considerente economice are aspectele sale negative Într -adevăr,atunci când sursele de căldură se eliberează de -a lungul liniei de patinaj a clădirii, în orice direcție a vântului, oaspirație dreaptă a gazelor este amplasată prin găuri superioare deschise Dimpotrivă, odată cu plasarea bilaterală aechipamentelor interne, efectul ventilației naturale se îmbunătățește semnificativ doar în caz de vreme calmă, deoareceîn prezența vântului și, prin urmare, cu legături deschise pe partea de margine a gazelor „fluture” în creștere rapidă,va crește rapid gazele Creați o conductă dintr -o parte a vântului închis Mișcarea inversă a aerului în parteasuperioară a clădirii, așa cum arată studiile efectuate pe forja instalației auto din Moscova, acționează un modagravant pe capotă Forges, de regulă, ies în evidență în clădiri independente Într -adevăr, condițiile specifice deproducție în ele, cu prezența unei cantități semnificative de gaze dăunătoare și un zgomot mai mare și confuziijustifică destul de mult o astfel de soluție, deoarece este, fără îndoială, un cartier apropiat și chiar mai direct, cuateliere mai calme, crescând concentrat Atenția personalului muncitor ar scădea, ar scădea efectul de producție alacestuia din urmă În funcție de volumul forjei sugerat pentru lucrare, acestea sunt proiectate sub formă de clădiriindependente cu un singur nivel sau sub forma unei serii de clădiri paralele situate cu unele pauze unele de altele șiconectate de aripa partajată, unită de scopurile lor Prima tehnică este utilizată pentru o cantitate relativ mică defierărie, iar a doua - cu o productivitate semnificativă a plantei, în care volumul de lucru al atelierului de fierăriear trebui să fie crescut în consecință Dimensiunile forjei în sine au fost în mare parte standardizate: lățimea lor estede obicei luată la m la o înălțime de - m până la centura inferioară a fermelor și - m până la vârfulacoperișului Mai jos sunt o serie de exemple de forje, dintre care primele două au fost realizate în funcție de deseneamericane și din unități de oțel importate, iar ultimele două au fost construite din materialele noastre pe bazaasistenței tehnice americane (conform proiectelor construcției de metale -proiect) Considerarea acestor exemple va oferio plinătate cititorului mai ușor de stăpânit esența proiectării raționale a membranei de construcție, în conformitate cunatura și condițiile specifice ale proceselor tehnologice specificate În același timp, aceștia vor arăta dezvoltarea decătre specialiști sovietici ai tehnicilor și abilităților metodelor de proiectare americană, cu o adaptare treptată aacesteia din urmă la cerințele echipamentelor noastre moderne de construcții American Forge of the Moscova Automobile,numit dupăStalin, adus la noi în formă terminată din străinătate și colectat doar la fața locului, este o clădire cu osingură distanță cu o lățime de m și m (Fig ) Forja este echipată cu ciocane pentru ștampilare grea și ușoară,prese, precum și sobe de încălzire Pereții longitudinali sunt confecționați de tip de cadru cu o etapă a coloanelor deoțel de m;În părțile lor inferioare, o deschidere de m înălțime, închisă de perdele de oțel, sunt aranjate prinzbor Pestele din apropiere au o umplutură de perete la o înălțime de m și lianți de deschidere metalică cu o înălțimede m peste m, suprafețele de perete constau din legături metalice cu un singur geam și la înălțimea pistei macaraleUltimul fig O clădire cu o singură înălțime mare, pentru producție, odată cu eliberarea de căldură și gazedăunătoare ale atelierului de fierărie a plantei de tractor Chelyabinsk - o incizie transversală Acestea sunt întreruptede centurile tencuite planificate cu o lățime de - m În plus față de legăturile superficiale inferioare din jurulîntregului perimetru al clădirii la o înălțime de - m sunt două rânduri suplimentare de legături dedeschidere Prezența unui număr atât de semnificativ de părți în vârstă asigură destul de mult suficiențaafluxului Pentru a îmbunătăți acțiunea ventilației naturale în partea de sus a fermelor metalice, un felinar estearanjat cu un acoperiș spart în interior;Suprafețele sale glazurate verticale sunt luate la , m înălțime, dintre carejumătatea inferioară a metelor sunt plictisitoare, iar cele m superioare sunt umplute cu legături dedeschidere Încastrarea formată de versanții spre vest, este acoperită cu un acoperiș blând din lemn, cu căpriori descânduri și acoperișuri pentru acoperișuri Această suprastructură, realizată în inițiativa noastră, a fost cauzată defrică în corectitudinea drenajului intern al apei O astfel de „corecție” a profilului de acoperiș american, desigur, artrebui să fie atribuită categoriei de „boli din copilărie” ale experților noștri Într -adevăr, pe lângă costul excesival unei cantități semnificative de material forestier și crearea reală a unui incendiu Crumpetul fracturii superioare a felinarului agravează în plus eficacitatea ventilației naturale În viitor, ar trebuievitată repetarea unor astfel de erori O serie de extensii alături de clădirea principală a forjei Direct într-unuldintre capete, există o clădire cu două etaje cu biroul, auxiliare- * I Clădiri de producție din fig O clădirecu o singură înălțime a unei înălțimi mari pentru producție, odată cu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare aleatelierului de fierărie a plantei de tractoare Chelyabinsk - o vedere generală din extensiile gospodărești Spații pentrulucrători, depozit instrumental și un atelier mecanic Această extensie este conectată la forjă de către coridor Există,de asemenea, extensii la peretele longitudinal - camere pentru tăierea metalelor reci, cabina de transformare șidepartamentul de iarbă Dispozitivul de extensii adiacente pereților laterali este întotdeauna extrem de nedorit,deoarece provoacă o întunecare semnificativă în camerele vecine ??Clădirea principală și complică extrem de multventilația naturală În acest caz, poziția este complicată de plasarea extensiei cu o cameră pentru tăierea la rece acelor mai puternice echipamente - ciocane de ștampilare care necesită eforturi fizice deosebite pentru personalulangajat Astfel, deja dificil din cauza generarii semnificative de căldură, condițiile de muncă din această zonă seagravează artificial din cauza non-figului Soluție planificată zională Un exemplu negativ al locației părțilorindividuale ale acestei forje este dovedit în special prin necesitatea de a concentra toate extensiile numai din parteade capăt a clădirilor cu un singur nivel Cu o cantitate semnificativă de fierărie și alegerea unei soluții sub formaunei clădiri cu o clădire, lungimea ei ar fi excesivă, astfel încât nu ar fi justificată din punct de vedere economicsau tehnologic În acest caz, o altă tehnică de planificare indicată mai sus și aplicată pentru forjarea instalației detractoare Chelyabinsk (Fig – ), formată din patru aripi paralele, interconectate de clădirea perpendiculară , careconține departamentul de tratament termic, este mai adecvată Toate cele cinci clădiri sunt proiectate cu acoperirimetalice și lămpi de tip „fluture”, ca fiind cea mai furnizată, datorită curburii interne a profilului lor, o ventilațienaturală bună (Fig );Ulterior, această decizie este agravată prin stabilirea deflectoarelor Shanar Spre deosebire de■ Forge anterioară, suprafețele glazurate nu sunt verticale, ci înclinate În clădirea extremă nordică, cu o suprafață de x = = m , sunt atribuite forge de reparație și timbre de timbre ;În a doua aripă cu o suprafață de x = m există o ramură a mașinilor de filare ;În a treia - cu o suprafață de x = m - plecarea lui LightHammers și, în final, în al patrulea, sudul, aceeași dimensiune - Departamentul de Hammers Greu (Fig ) Pentruposibilitatea unei ventilații îmbunătățite a spațiilor industriale prin acces gratuit la volume semnificative de aercurat în partea inferioară a pereților, sunt aranjate clădiri de producție de un suport de perdele solide cu oînălțime de m Acest lucru explică parțial defalcarea celei Construind într -o serie de pavilioane independente cugolurile rămase între ele, cu atât mai mult, cu atât o astfel de componentă protejează de penetrarea gazelor de la unatelier la altul Părțile de vest ale aripilor sunt ocupate de depozite depozitate de căile ferate introduse în ele;Înplus, două clădiri pentru birouri și camere auxiliare destinate separat pentru fiecare dintre ateliere sunt adăugatela capetele occidentale, cu o linie pentru trecerea pistelor Aceste forțe articulare de tip american sunt conceputedestul de rațional În legătură cu utilizarea exclusivă a metalului în ele atât pentru piesele de susținere, cât șipentru toate legăturile și lămpile, astfel de soluții ale clădirilor cu deficiență de metal temporar nu ar putea fiadecvate în condițiile noastre Prin urmare, designul arhitectural și structural sovietic, foarte similar într -un modplanificat, diferă semnificativ de punctul de vedere al materialelor selectate și a proiectelor acceptate Mai jos suntdouă exemple de forje concepute de specialiștii noștri pe baza asistenței tehnice americane Una dintre primele clădiride acest tip construite în Uniunea Sovietică este forja Sharikovs și rulmenții rolelor Domnului din Moscova (Fig ) Cuo lățime tipică de Li, clădirea are o înălțime până la centura inferioară a fermelor de m și până în vârfulfelinarului de , m Pereții sunt luați tip de cadru sub formă de coloane de beton armat situate la un Distanța de munul de celălalt, cu umplerea pietrelor goale din beton de zgură Acoperirea superioară este formată din segmente delemn, grunturi de scândură și pardoseală dublă cu acoperișuri pentru acoperișuri Pentru Ventilația de-a lungul liniei de patinaj a clădirii prevede o lampă cu un traseu cu un interval de m cu legături dedeschidere din lemn;O parte din legăturile ferestrelor din lemn sunt, de asemenea, rușine Smochin Vederea găurilorde ventilație din felinarele „fluture” pe forja plantei de tractoare Chelyabinsk Astfel, vedem că în fierărie; g - =planta, corect, toate elementele metalice sunt înlocuite cu beton sau lemn armat În același timp, nu putem recunoaște căcondițiile de ventilație naturală în această forjare diferă în comparație cu soluțiile americane pentru mult mai rău,mai ales datorită înlocuirii felinarelor înguste în formă de A „fluture”, nu eficientă ca extract În deciziileulterioare ale Forges, specialiștii noștri au reușit să obțină o conexiune mai bună a membranei clădirii a clădirilor cunatura proceselor tehnologice în absența utilizării materialelor rare Un astfel de exemplu este versiunea clădiriiBlacksmith Stamping and Spring Shop of the ORSK Steam Locomotive Factory, descrisă în axonometrie în fig , în ceea ceprivește Fig și în secțiunea transversală din Fig Acest atelier este format din patru clădiri, unite între elesub forma literei S în cea mai lungă durată cu o suprafață de x = m este separarea mașinilor derotație;În următoarea suprafață de x = = m , se află un departament de ștampilare și FIG Vedereainterioară a forjei ciocanelor grele ale plantei de tractor Chelyabinsk Fig O clădire cu o singură înălțime aunei înălțimi mari pentru producție, cu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare ale forjei plantei „Lordului” de bilăși role „Lord” din Moscova Smochin ​​O clădire cu o singură înălțime a unei înălțimi mari pentru producție, odată cueliberarea de căldură și gaze dăunătoare ale unui atelier de ștampilare a fierăriei din locomotiva cu aburi Orsky pentruapă - axonometrie One -STORY CONSTRUCTIE DE PRODUCȚIE FIG O clădire cu o singură înălțime a unei înălțimi maripentru producție, odată cu eliberarea de căldură și gaze dăunătoare ale atelierului de fierărie a planului de locomotivecu aburi Orsky În cele din urmă, în cazul longitudinal cu o suprafață de x = = m există compartimente deprimăvară și primăvară Zborul perpendicular cu aceeași lățime standard de m și o lungime de m este ocupat de undepozit negru Această soluție planificată vă permite să obțineți un mediu favorabil pentru muncă, deoarece mașinile declinker care produc zgomot semnificativ și concuziile sunt eliberate într -un caz independent În același timp, locațiadepozitului principal de materii prime perpendicular pe intervalele de producție face posibilă livrarea de materiale încel mai scurt mod pentru a atribui atelierelor separate O extensie de cu o lățime de m este ocupată dedispozitivele de uz casnic;Defalcarea axială a acesteia este făcută cu un pas de cinci metri în ambele direcții Pentru omai mare comoditate a exploatării, porțile de rezervă în clădiri separate sunt amplasate de -a lungul acelorași linii,formându -se pe șosele prin toate cele trei întinderi O astfel de defalcare a găurilor de poartă nu este convenabilădoar din partea tehnologică, dar oferă și avantaje cunoscute în perioada de construcție În plus, prelungirea treptată aclădirilor industriale vă permite să introduceți căile feroviare fără prea multe dificultăți Elementele structurilor desusținere și umplutura de perete au fost rezolvate în funcție de cea anterioară, ca în forja schimbării de stat, cucoloane de beton armat, ferme de segment din lemn și o umplutură de beton de căldură sau perete de cărămidă Principaladiferență între membrană este dispozitivul din partea de sus a fermelor unui iaz de tip lampă de lemn Suprafețeleglazurate ale acestuia din urmă sunt realizate cu o fractură, iar părțile superioare cu două rânduri de legături de lemnde deschidere sunt verticale, iar cele inferioare cu un rând de legături sunt înclinate În același timp, acest felinarnu este o copie a lămpilor metalice americane de tip de iaz într -un copac, aranjate fără pauze și cu drenaj intern deapă, dar este permis independent în conformitate cu cerințele noastre moderne După cum se poate observa din axonometrie,felinarele în lungime sunt întrerupte în mai multe locuri, cu abandonarea rupturilor acoperite cu structuri de betonarmat și sunt zone rezistente la foc;În plus, în fiecare secțiune individuală, felinarele sunt adăugate suplimentare înjumătate din lățimea lor, ceea ce permite, fără o deteriorare a condițiilor de regim intern să se limiteze laîndepărtarea externă a apei Smochin O clădire cu o singură distanță de o înălțime mare pentru producție, odată cueliberarea de căldură și gaze dăunătoare ale atelierului de șablon de fierărie a plantei de locomotive cu aburi ORSK-oincizie transversală I Clădiri de producție din fig O clădire de producție multipană a unui mare mare cu o lampălongitudinală Astfel, pe baza analizei proceselor tehnologice sugerate în clădiri și impactul acestora asupraproiectării arhitecturale și asupra naturii structurilor individuale ale membranei de construcție, a specialiștilornoștri, susținută de experiența tehnică americană, a obținut rezultate destul de pozitive În ciuda utilizării relativ nesemnificative a materialelor rare și a absențeiunui drenaj intern scump de apă, clădirea forjei plantei ORSK servește nu numai o cutie care se încadrează raționalpentru echipament, dar în același timp constituie un întreg inextricabil cu Un organism de producție comun B Clădirilemultiple ale clădirilor cu mai multe spanuri de tip creastă de tip creastă de înălțime mare (părți - , Fig ) suntrezultatul dezvoltării verticale a clădirilor de patinaj cu mai multe spanuri de înălțime mică Această dezvoltare averticală, așa cum este indicat mai sus, poate fi efectuată prin ridicarea întregii clădiri sau prin creșterea înălțimiiNEF -urilor individuale În legătură cu diferența bine cunoscută în proiectarea clădirilor de ambele tipuri, esterecomandabil să se ia în considerare fiecare dintre ele separat În același timp, clădirile atât de numite cu galerie, smochine ar trebui alocate într -un grup independent O clădire de producție cu mai multe spanuri de o înălțimemare, cu un acoperiș transversal de o înălțime mare, care este o etapă suplimentară în dezvoltarea clădirilor de patinajcu mai multe etaje, prin transformarea în cele mai multe etaje Alături - un plan mm a Clădiri cu clădiri de patinajmultipan cu prejudecăți comune, cu o pantă comună, respectiv, clădiri de patinaj de înălțime joase pot fi efectuate cuiluminare laterală (Detaliu , Fig ), precum și cu lumină combinată - cu longitudinal (parte ) sau transversale(detaliu ) Lanterne Lanternele longitudinale sunt efectuate prin clădiri de producție triunghiulară, trapezoidală șiverbală cu de tickal;În direcția transversală, felinarele sunt aranjate de triunghiulare sau boailles Alegereaacestor tipuri depinde de lățimea clădirilor și a metodelor de proiectare În unele cazuri, marile dimensiuni generaleale echipamentului asumate pentru aranjare fac ca acesta să crească în înălțimea întinderilor extreme, încât să rămânăsuficient spațiu pentru trecerea macaralelor fără a ridica NEF de mijloc Astfel de clădiri sunt permise cu iluminarelaterală sau cu o lampă de patinaj, a cărei lucrare de lumină, în prezența unei lumini laterale destul de intense, poatefi recunoscută ca fiind acceptabilă Vederea de la natură la clădire cu rame de beton armat transversal și lampa depatinaj este prezentată în fig Datorită utilizării semnificative a materialelor rare în acest caz și aadmisibilității instalării acoperirilor din beton armat numai în producția de producție a instalațiilor de producție cuo pantă comună a acoperișului sunt de obicei proiectate într -un alt mod Una dintre aceste soluții este prezentată înFig și Clădirea descrisă în plan și tăieturi constă dintr -o serie de case de cazare, în conformitate cucerințele proceselor tehnologice Metodologia proiectării planificate a fost deja dată mai devreme, așa că aici vă putețilimita la descrierea doar a unei scheme constructive Toate clădirile sunt rezolvate cu o plasă de axe alearanjamentului coloanelor de x m Structura principală de susținere este transversală Cadre de beton armat cu olungime de rhevele de m, iar depozitele și depozitele și sunt proiectate în două zboruri, carcasa esteacceptată cu patru distanțe, locuința cu șase distanțe, iar Expediția se presupune a fi două -Span Pe deasuprabarelor de beton armat, sunt așezate mormăi de scândură care poartă un acoperiș cald și acoperiș de acoperiș;Capetelerulărilor lansate sub formă de console susțin proiectele luminilor triunghiulare transversale Datorită uniformitățiilucrărilor ușoare, felinarele atunci când deschiderile sunt localizate prin zbor sunt, respectiv, sunt aduse la , m,ceea ce într -o anumită măsură compensează aceste defecte În același timp, felinarele transversale direcționateperpendicular către fluxurile de producție nu permit o iluminare uniformă suficientă pe planurile de lucru de -a lungulliniilor de mișcare ale proceselor interne Această afecțiune reduce semnificativ expediența designului principalplanificat, în plus, în timpul soluției de patinaj, înălțimea spațiului către partea de mijloc a clădirii crește fărăscop Astfel, în ciuda raționalității alegerii principalelor scheme de producție, proiectarea generală nu poate firecunoscută destul de mult succes, deși este aplicată în multe cazuri în practică până în prezent, cum ar fiStankostroyul din Moscova În locurile necesare în conformitate cu normele, în funcție de prezența unei instalații destropire sau de absența acesteia, sunt aranjate zone transversale rezistente la foc cu lățimea acesteia din urmă înconformitate cu normele Mai multe clădiri de patinaj din America sunt foarte des realizate din elemente standard dinoțel care vă permit să montați structurile de susținere inferioare și superioare din piese pre -realizate În funcție deprincipiul principiului, se disting standardele „Milleken”, „Troskan”, „Autin” Standardele Millequin sunt compilate îndiferite combinații de elemente triunghiulare cu dimensiuni de x m Aceste modele sunt concepute pentru clădiri constante, dar, în esență, sunt colectate: dacă este necesar, pot fidezasamblate și sunt din nou puse în caz pentru instalarea clădirilor de chiar un tip complet diferit Astfel de soluțiisunt prezentate pe detalii despre și fig Lățimea maximă nu depășește , m Principala diferență întrestandardele lui Troskan și Milleken este înlocuirea elementelor individuale, o secțiune de ~ Îngrijire pentru ABVGFig Mai multe clădiri industriale de tip de patinaj de maxime mari, cu o pantă totală a acoperișului montat dinstandardele americane: și -de la standardele de Milleken, și -de la standardele Troskan și din standardeleAustin Conectat la locul de muncă la fermă, deja pre -fabricate ferme Astfel, Troskan este standardul fermelorfinite Compușii curățați sunt înlocuiți de cei sudați, ceea ce le îmbunătățește controlul economic Standardele „Troskan”sunt prezentate pe detalii despre și fig Dimensiunile maxime pentru trei clădiri -span sunt de , m, iarpentru patru -span - , m Standarde Austin, care sunt foarte flexibile și cu o lățime scăzută, sunt descrise pentru smochine Toate standardele permit instalarea pe lângă Ridge și alte tipuri de clădiri Lățimea clădirilor de patinajcu panta generală a acoperișului din America, așa cum vedem, este făcută nesemnificativă - de obicei nu peste m;Înunele cazuri, este adus la m Cu o lățime mai mare a clădirii, acestea sunt rezolvate prin repetarea întinderilor Înceea ce privește clădirile de patinaj multi -span cu o lățime semnificativă, acestea sunt foarte caracteristice școliide design vechi bazate pe metode europene În aceste clădiri Ridge, se încearcă „turnați vin nou vin tehnologic în blanăveche” Într -adevăr, noile metode de organizare a producției cu mărirea de urgență a unităților individuale ar trebui,de asemenea, să fie însoțite de o nouă metodologie pentru rezolvarea membranei de construcție Cu toate acestea, multedintre instituțiile și organizațiile noastre de proiectare care au lucrat în principal în domeniul industriei grele nuau reușit să abandoneze designul arhitectural vechi și familiar și au început să strângă mecanic ateliere largi înclădirile de călărie Drept urmare, avem unele clădiri nereușite, unul dintre exemplele foarte caracteristice dintreacestea este atelierul mecanic al Uralmashstroy (partea , Fig ), rezolvată cu o lățime de , m cu un acoperișgable În conformitate cu argumentele date mai sus atunci când se descriu clădirile de patinaj multipan cu înălțime mică,acest tip de clădiri la o altitudine mare nu ar trebui să fie făcută, de asemenea, cu o lățime de peste - m Clădiricu ridicarea întinderilor individuale, creșterea NEP -urilor individuale în clădirile multi -span este de obicei cauzatăde condiții de muncă diverse în întinderi vecine În prezența, de exemplu, a intervalului mediu de asamblare și anecesității de a asambla obiecte foarte grele în ea, este recomandabil să aranjați macarale pentru transportul intern alacestora din urmă În întinderi laterale, pot fi plasate ateliere precum mecanice, termice, fierări etc , în care suntprocesate părți minore Desigur, macarale nu sunt necesare în astfel de ateliere, astfel încât înălțimea lor, fiindfuncția numai a dimensiunilor echipamentelor interne, poate fi mică Astfel, conturul exterior al clădirii este prezentatautomat cu creșterea secțiunilor individuale, adică se obține o clădire cu indivizi de ridicare (părțile , și ,Fig ) În plus, decizia este dată de: nevoia de a intra în vagoane feroviare sau chiar de compoziții în interiorulatelierului, prezența echipamentelor înalte în partea clădirii, precum și cerința de a consolida acțiunea ventilațieinaturale Clădirile de patinaj cu ridicări individuale sunt rezolvate cu lateral (partea , Fig ) sau cu luminăcombinată- în ultimul caz cu felinare longitudinale (partea ) și transversală (partea ) Clădirile cu iluminarelaterală sunt mai frecvente datorită unei zone de obicei suficiente de găuri de ferestre din pereții laterali și înpărți crescute Dispozitivul felinarelor poate fi cauzat de condiții de aerare sau de o lățime mare a clădirilor deproducție cu un etaj cu de întinderi suculente și o ușoară diferență de înălțime între ele și scăderi vecine careîmpiedică executarea ferestrelor laterale superioare Numărul de întinderi și valoarea lor depind de cerințeletehnologice și de materialele și structurile selectate pentru suporturi și acoperiri Odată cu lățimea clădirilor, de laaproximativ - la m, soluțiile de două ani sunt mai profitabile din punct de vedere economic Secțiuneatransversală a unei astfel de clădiri cu o lățime de un interval de , m și a doua de m este prezentată pentrudetaliile Fig Acest caz este rezolvat într -o cărămidă cu dispozitivul de beton armat intern coloane Cărămida sau stâlpii etanși cauzali, din cauza unei sarcini semnificative de macara, ar fi mai puțin potrivitecu atât mai mult, astfel încât o zonă utilă este deja folosită atunci când sunt efectuate Pasul coloanelor în direcțialongitudinală a fost adoptat la , m de la calculul distanței economiei între fiice- fasciculele de unghii-bisexuale-cu peretele încrucișat care acoperă / clădirea de strat de sus O astfel de componentă postată pentru a așeza grinziledirect peste coloane sau cărămidă g ~ II cu bucăți cu dispozitivul deasupra ferestrei deschise deschideri de jumperidin lemn;G]/E = G, Datorită acestei decizii, a fost posibil să se rămână fără mouse-ul din beton armat scump re-concretre-ljlef-hl mouse, necesitând fabricarea lor de a produce materiale cu deficiență acut Giyeugt din lemn i-fasciculefabricate într-un interval mai mic de un singur schimb, lji^slr și într-un singur mai mare, transportați căldura{{{{{{gu - - J CD Fig O singură clădire de producție de m , msunt luate până la m După aceea, un felinar trapezoidal din lemn echipat cu astfel de deschideri, a câștigat meritatlocul dominant, fiind o soluție tipică pentru majoritatea plantelor în construcție Treptat, tipul de clădire multi -spancu repetarea întinderilor și cu felinare trapezoidale a fost aproape standardizat în două versiuni în funcție deintervalul dat Cu o lățime de întinderi care nu depășesc m, principala structură de susținere, precum și în clădirilecu mai multe spanuri de înălțime mică, sunt coloane de beton armat în formă de T care poartă grinzi holobe dinlemn Lanterna este instalată direct pe aceasta din urmă (partea , Fig ) În întinderi extreme, coloanele în formă deT sunt uneori înlocuite cu în formă de G Cu cele mai mari de m, consola se întinde în coloanele în formă de T suntprea semnificative, ceea ce forțează a doua opțiune formată dintr-un tip normal de coloane de beton armat care poartăferme segmentate din lemn cu lămpi trapezoidale dispuse pe ele (Detaliu , Fig Fig ) În Fig , pe care sunt datetăieturile plantei de carburator Samara Defecțiunea axelor de coloană a fost efectuată sub formă de dreptunghiuri cu omăsurare în direcția transversală către direcția felinarelor de m, iar în longitudinal- m Structura de susținere abetonului armat inferior realizată în întregime din Echipa națională este formată din coloane în formă de T instalate înpahare rămase în încălțăminte La capetele consolei coloanelor, prin colțurile de fier, se situează de la grinzile cuscândură dublă -barrel cu un perete încrucișat sunt consolidate într -o poziție înclinată Aceste rulaje cu o lungime de m sunt pe grinzi de bord la zhobii și, de asemenea, transportă picioare înclinate de lamise intermediare Principalelelacuri sunt situate deasupra coloanelor Cadrele constau din bare cu o secțiune transversală de x cm, iar geamurilesunt aranjate de -a lungul picioarelor înclinate, iar acoperișul izolat este aranjat de -a lungul transversalei Parteainferioară a tâmpitului este formată dintr -o podea continuă cu un strat de acoperiș superior Zonele ignifuge suntfurnizate prin beton armat Un exemplu de construire a celui de -al doilea interval este magazinul diesel al fabriciiKolomensky, descris în axonometrie în Fig , în plan - în fig și în secțiunea transversală - în Fig Acestatelier diesel este format din trei părți principale: Departamentul de procesare mecanică mare , Departamentul deprocesare mecanică mic din și departamentul de asamblare care le unește cu două expediții în Extreme Spans Atelierul de conducte , căptușeala și garniturile de forjare iar Forges and the Forge and the Forge and the Forge andthe Pipe Termal Gospodărie și spații de birou - ■ , și - sunt plasate în trei locuri pentru aproximarea maximăa lor la locurile de muncă directă Partea principală a întregului atelier, așa cum se poate observa din axonometrie,este rezolvată cu felinare longitudinale trapezoidale, cu excepția a trei întinderi medii în departamentul de procesaremare construit anterior și având lumini triunghiulare transversale Structura de susținere este luată sub formă decoloane de beton armat care transportă ferme de segment din lemn Combinație aleatorie în acest atelier de felinaretriunghiulare surde cu figuri trapezoidale de deschidere multiplu O clădire de producție de o înălțime mare, cu repetarea pete a instalației de carburator Samara - tăieturitransversale I Clădirile de producție cu felinare sunt subliniate în special de lipsa de expediere a primeisoluții Lanternele triunghiulare seamănă cu o grămadă de sicrie fără legătură reală cu producția în sine, în timp cefelinarele trapezoidale oferă designului arhitectural al clădirii un caracter clar, legat de cursul proceselortehnologice Smochin O clădire de producție multi -span a unei înălțimi mari, cu repetarea pete a atelierului dieselal plantei Kolomensky - axonometrie După cum vedem din cele mai recente exemple, experții sovietici au obținut rezultatesemnificative pe baza experienței tehnice americane în raport cu proiectarea rațională a clădirilor cu mai multespanuri Cu toate acestea, soluția relativ calmă a profilului superior pentru atelierele largi a fost în îndoială cuprivire la eficiența suficientă a ventilației naturale Într -adevăr, diferența de înălțimi de admisie și deschiderifinale în felinare trapezoidale în prezența a două rânduri de legături nu depășește înălțimea unui rând, ceea ce poatefi de fapt insuficient Prin urmare, circuitul superior al clădirilor largi multi -span în timpul proiectării ulterioarea început să contureze mai puternic Un exemplu de clădire de acest ultim tip este versiunea clădirii Atelierului delocomotivă cu abur al fabricii de locomotive cu aburi Orsky cu o axometrie în Fig , Plan - În fig și tăieretransversală - • În fig ;Uzina pentru această opțiune a fost destinată producției anuale de de locomotive cuaburi Zona clădirii este împărțită în secțiuni separate în interiorul întinderilor, fiecare având propriul scopindependent Toate aceste întinderi transversale sunt unite de un longitudinal comun, conceput pentru asamblare Odescriere mai detaliată a soluției planificate este prezentată mai sus, în metodologia de proiectaregenerală Principalele modele ale acestui atelier au fost rezolvate în funcție de precedentul -Cu toate acestea, pestepatru întinderi - două extreme drepte și două mijlocii - sunt aranjate felinare precum Pond Astfel, în această clădire,în ciuda faptului că departamentele dăunătoare sunt alocate de pereți surzi și că cursul proceselor tehnologice lepermite să se izoleze efectiv de restul celei mai favorabile părți a atelierului, profilul superior este foarte puternicconturat Acest aranjament al găurilor de aprovizionare și evacuare la diferite înălțimi și perdeaua corespunzătoare aconturului acoperișului va asigura, fără îndoială, mai bine suficiența ventilației naturale decât în ​​ateliereleanterioare Pe baza considerației în contextul istoric al anumitor tipuri de clădiri multi -span, cu o repetare aîntinderilor, înălțimi semnificative pentru producție fără excreție de căldură și gaze dăunătoare, trebuie să ajungem laconcluzia că stadiul de tranziție din construcția clădirilor importate la implementarea clădirilor interne, o clădiri deproducție de de producție a suferit o serie de defecte ale clădirilor de producție Principalele dezavantaje aleacestei perioade au fost o copiere parțial nerezonabilă a probelor americane și rezoluția primitivă a problemelor delumină și ventilație Treptat, însă, specialul nostru special Clădiri pentru industrii cu eliberarea de căldură și gazedăunătoare, în timp ce se află în clădiri cu mai multe spanuri pentru producție, cu absența disipațiilor de căldură și anocivei tt i î ii- - - T-: Z - Ju ++ + + + +++++ ++ n ++ + +n | u ++ +++ i+ ++++ + 'f -i ( ++++ |+h n -n+sh gn + n ^ eu ojm i о о о y o s o o q o с с »i oh -i £" o oo £ (d s q i с О * s o o o o o oj o o o o Condiții favorabile alematerialelor rare, dau regimului arhitectural și intern, în clădiri cu mai multe spanuri pentru proiectarea structuralăa clădirilor, care este legată de producție cu eliberarea de căldură și gaze (partea , în natură Figura ), chiar șiCu lățimea lor relativ restrânsă de CTIO 'Fig O clădire de producție cu mai multe spanuri de o înălțime mare, cu orepetare a sânilor de ateliere de locomotive cu aburi ale fabricii de locomotive cu aburi Orskaya ■ Axometry multipluO clădire de producție mare, cu o repetare a Atelierului de locomotivă cu aburi a planului de locomotive cuaburi Orsky Smochin O clădire de producție multipană a unei înălțimi mari, cu repetarea pete a atelierului delocomotivă cu aburi a plantei de locomotive cu aburi Orsky - o secțiune transversală Tsvetaev I Clădiri deproducție din fig O clădire de producție multipană de o înălțime mare, cu repetarea petei de turnătorie a plantei de tractoare Chelyabinsk- planul Decizia osoasă a cochingului superior nu poate fi considerată acceptabilă Pentru astfel de industrii, așa cum afost indicat, instalația principală se face cu privire la creșterea maximă a acțiunii ventilației naturale Respectareaultimei condiții poate fi îndeplinită numai cu conturul corespunzător al acoperișului În același timp, locația fiecăreiabsolviri și deschiderea ventilației de admisie în felinare ar trebui să fie strict legată de schimbările individualeale proceselor tehnologice Odată cu plasarea necorespunzătoare a surselor de disipare a căldurii, de exemplu, subfelinare în formă de A care servesc pentru un flux de aer, în loc să îmbunătățească condițiile de muncă, se va obținedeteriorarea acestora Astfel, datorită dependenței semnificative a proiectării acestui tip de clădiri de naturaproceselor interne, este recomandabil să se analizeze soluțiile arhitecturale ale clădirilor cu o diviziune a acesteiadin urmă în caracteristicile funcționale ale industriei Prin urmare, mai jos, mai jos va include tipuri individuale declădiri multi -span, concepute pentru turnătorii și magazinele rulante, precum și alte producții din industriametalelor Ateliere de turnătorie Atelierele de turnătorie sunt una dintre cele mai puțin prospere producții de producțieși, în nicio industrie, clădirea în sine nu este atât de legată de natura proceselor tehnologice ca înturnătorie Desigur, atelierele de turnătorie ocupă un loc foarte special în rândul clădirilor multi -span Proiectarealor adecvată este atrasă de o atenție excepțională, ceea ce este foarte corect atunci când se ține cont de rolulsemnificativ pe care le joacă aceste ateliere în industria de prelucrare a metalelor Într -adevăr, funcționareaneîntreruptă a mai multor fabrici și benignitatea produselor pe care le -au produs depind în întregime de setarearațională a proceselor individuale în turnătorie;La rândul său, ultima condiție, chiar și în prezența unei materii primeadecvate, clădiri de producție de o singură dată de de fig O clădire de producție multi -span de o înălțime mare,cu repetarea petei de turnătorie a plantei de tractoare Chelyabinsk - o secțiune a A - B de -a lungulturnării Calitățile, pot fi efectuate doar cu un design planificat priceput, în care vor fi luate în considerare toateproducția și caracteristicile tehnologice ale turnării Nu trebuie să uităm că masele semnificative de turnare la caldsunt eliberate în timpul umplerii unei cantități imense de gaze formate, că eliminarea lor doar cu ajutorul ventilațieiartificiale ar necesita investiții suplimentare mari și foarte des practic inutilă;La rândul său, aceste costuriexcesive ar provoca o creștere nejustificată a costurilor produselor finite Prin urmare, în Foundry American, precum șiîn sovietic, dar proiectat pe baza experienței tehnice americane, principala instalație este complet făcută corectpentru a elimina gazele prin ventilație naturală Nu există un tip de clădiri de turnătorie bine stabilit, cum ar fiforțele descrise anterior pentru dimensiunea medie a generațiilor, până în prezent, dar practica a dezvoltat o serie desoluții separate la profilul acoperișului superior și combinații de felinare cu legături de deschidere Rezultatelefinale ale muncii în noua turnătorie nu pot fi încă rezumate pentru lipsa unei experiențe suficiente;Cu toate acestea,trebuie să afirmăm că evaluarea preliminară a circuitului și planificarea clădirilor pe baza datelor existente nu neoferă garanții în obținerea condițiilor de ventilație favorabile în unele dintre aceste decizii Pentru o asimilare maiușoară a metodelor de proiectare individuale, este recomandabil să se prezinte mai întâi exemple de turnătorie,efectuate în conformitate cu desenele americane;În viitor, ar trebui să mergeți la turnătorie, proiectat pe bazaasistenței tehnice americane în Uniunea Sovietică Un exemplu de clădire multipană de prim tip cu o suprafață mare declădire și necesitatea ventilației cele mai îmbunătățite este turnătoria plantei de tractoare Chelyabinsk (Fig ),care ocupă o suprafață dreptunghiulară de x = m cu o dimensiune mare direcționată de la est lavest Denumirile numerelor de aici sunt următoarele: / - fontă gri litită; - Detașarea vagrakinelor; - un departamentrezidențial; - Turnare; - împușcat;B - Departamentul de tratament al fontei gri; - conuri (tijă) fontă gri; -turnare din oțel cu con; - Turnător pentru turnare din oțel; - Cameră pentru cuptoare electrice; - Departamentul detratament al oțelului; - Turna pentru turnarea de cupru; - spații auxiliare și de birou; - Un depozit de cocs,resturi și fontă în clapete; - Depozit de nisip; - Depozit de resturi de oțel Astfel, toate fundațiile suntîmpărțite într -o serie de departamente: în partea de est, producția de turnuri din fontă cenușie este plasată, înturnările din vest - oțel;Între aceste departamente există o tijă, care servește atât turnată, cât și oțel La nord Auto -return (tratament), iar apoi două state auxiliare și spații de birou sunt plasate din aceste treidepartamente Întreaga clădire a turnăstirii, cu excepția separarii vari, cuptoarelor electrice și spațiile gospodăriei,are aceeași înălțime de m, numărând de la podea la centura inferioară a fermei;Această înălțime se datoreazădimensiunilor echipamentelor pentru ferma de nisip - buncăre, ascensoare cu găleți și transportoare Pasul coloanelor îndirecția de la nord la sud a fost adoptat la m, iar în direcția de la est la m Pentru îndepărtarea naturală agazelor secretate de turnări fierbinți, o formă specială cu un număr semnificativ de Piesele de deschidere deschise suntconcepute pentru a consolida eficiența ventilației După cum se poate observa din secțiunea transversală de -a lungulliniei A -B (Fig ) și din vedere la acoperiș (Fig ), acoperirile au fost adoptate ■ sub forma unei combinații dealternativă a două tipuri de structuri: două adiacente Peste m sunt acoperite cu ferme metalice cu o prinderetriunghiulară și felinarul de tip fluture și două vecine, aceleași dimensiuni, sunt sugerate cu felinare în formă deA „Butterflya”, pe lângă iluminarea zonelor interne, servește, de asemenea, la îmbunătățirea extractuluinatural;Lanternele în formă de A, oferind un acces relativ suficient la lumină, din punctul de vedere al ventilațieisunt utilizate numai pentru fluxul de aer curat Astfel, atunci când instalați acoperiri cu „fluturi” alternative șifelinare în formă de A, este posibil să se producă și să reglementeze ventilația naturală foarte intensă a interiorului,în funcție de acțiunea și direcția vântului vântului Pentru o mai mare claritate în fig prezintă o secțiune de b - gpe o scară largă de patru întinderi extreme de est Întreaga turnătorie de fontă gri ocupă o suprafață de x = m , o parte din care, lungime și m lățime, este ocupată de ramura Vagrans Fig O clădire de producțiemultipană cu o înălțime mare, cu repetarea întinderilor de turnătorie a plantei de tractor Chelyabinsk - o vedere aacoperișului * / Clădiri de producție din fig O clădire de producție multipană cu o înălțime mare, cu repetareaîntinderilor de turnătorie a plantei de tractoare Chelyabinsk - o secțiune din B - Patru Extreme Eastern Spans În acestdepartament există vagrans distribuite în două grupuri fiecare în fiecare, dintre care patru sunt necesare pentruproducerea unei scări date, a cincea servește ca rezervă, iar a șasea Vagraka este prevăzută în cazul unei creșteriviitoare a frunzelor Platforma de încărcare a echipei de fontă gri, așa cum se poate observa din secțiunea D - E (Fig ), este situată la o altitudine de , m de la podea, iar buncărele de încărcare intră în camera de depozit, carepermite Pentru a servi o serie de fontă direct de la depozite la platforma de încărcare;Mai departe, fontă, precum șicocsul, ridicate de lift până la buncărele situate din nordul vagului, sunt transmise de macaraua cizmei către vag Înaceeași direcție, la nord de Vagraki există o suprafață de lățimi de II, care ocupă distanțe de m fiecare de-a lungul întregului față al vagransului, conceput pentru a umple formularele și separate de partiție de Departamentulurmător - modelarea ;Formarea ocupă șapte întinderi de metri de-a lungul întregii lungimi a fierului, iarurmătoarele șase întinderi în nord sunt alocate celor , unde turnările sunt răcite, tijele sunt eliminate și utilizareade nisip vechi Această parte a clădirii este separată de pereții de modelare și tratament cu lucrători din fum,murdărie și căldură care sunt inevitabile în aceste departamente La nord de eliminat se află departamentul de tratamentB II larg, desemnat pentru curățarea pieselor turnate cu echipamentul necesar situat în tobe, dispozitive de sablare,etc între turnărea churan și oțel, un con, care are Ry și în lungime și împărțite în două părți: patru întinderide metri de est sunt alocate pentru fontă gri și una occidentală pentru turnare din oțel Nisipul este furnizatpunctelor de amestecare individuale folosind un transportor care se plimbă sub ferme de la capătul sudic al Depozitul denisip până la capătul nordic al tijei, în plus, acest transportor servește nu numai nisip, ci și modelează terenuripentru ambele turnătorii Oțelul este situat la vest de con și ocupă o suprafață de x = = II , inclusiv ocameră pentru șase cuptoare electrice , situată într -un spațiu de x = m în partea de sud adepartamentului de turnare a oțelului Sobele, așa cum se poate observa din secțiunea Z - (Fig ), sunt instalate laînălțimea nivelului podelei din camera transformatorului situat direct în spatele cuptoarelor Două robinete de tonecu un interval de m servesc încărcare, îndepărtați metalul lichid din cuptoare, reglați electrozii și îndepărtațicapacele cuptoarelor în timpul reparației Cuptoarele sunt încărcate prin partea superioară folosind găleți cu Un site special situat pe acoperișul spațiului transformatorului și care merge de la vest la est Acest site servește, deasemenea, ca un depozit de electrozi și un loc pentru repararea capacelor cuptoarelor Resturile de oțel sunt furnizatepe platforma de încărcare folosind o macara care operează într -un depozit de resturi de oțel, iar alimentarea, așa cumse poate observa în secțiune, se realizează prin încărcarea buncărelor care intră în camera depozitului În ceea ceprivește depozitele, acestea sunt amplasate pe partea de sud a turnăunii sub forma a două clădiri: East - Sondajul x = m pentru cocs, resturi și fontă în flash și vestul - cu un suprafață de , x = m pentrunisip (Fig și ) În plus, de-a lungul peretelui de vest al depozitului de nisip, acesta merge la o distanță de până la o durată de metri, rezervat pentru depozitarea resturilor de oțel Nisipul diferitelor soiuri pentruposibilitatea producției de turnătorie este stocat în Coșuri separate, îngropate pentru a crește recipientul cu , Isub suprafețele de podea la nivel general, ceea ce vă permite să obțineți înălțimea încărcării de nisip la , II (Fig ) Această clădire este deservită de două robinete de tone cu un interval de m, cu grafice În timp ce depozitul decocs și clape de tip turnat are doar un acoperiș, se presupune că un depozit de nisip și resturi de oțel este cald, cuprezența pereților și încălzirea Cu un design suplimentar, acoperirile metalice în depozite au fost înlocuite cu lemn,ceea ce este rațional Pentru comoditatea furnizării depozitelor cu materii prime, sunt furnizate patru căi ferate,dintre care trei smochine O clădire de producție multi -span de o înălțime mare, cu repetarea petei de turnătorie aplantei de tractoare Chelyabinsk - o secțiune de d - e de -a lungul vagonului în fier One -STORY CONSTRUCTIE DEPRODUCȚIE Căi paralele servesc depozite de fontă Chushkoy, cocs și resturi de oțel, iar al patrulea, trecând de -alungul capătului depozitului de nisip, este de asemenea adăugat la acesta din urmă Apropierea depozitelor de materiiprime la locurile consumului lor în producție reduce semnificativ costul transportului intern, care la rândul său are unimpact pozitiv asupra economiei produselor finite O astfel de soluție de turnătorie este foarte caracteristicăfabricilor americane;Principala sa diferență față de eșantioanele europene este alternanța felinarelor în formă de A,supt în aer, cu felinare „bătălii”, deținând, așa cum arăta tractica americană, o constanță suficientă de acțiune ca unextract cu orientarea corespunzătoare a clădirilor în raport cu vânturile care operează vara Cu toate acestea, locațiaîn acest caz lămpi în formă de A din fig O clădire de producție multipană cu o înălțime mare, cu repetarea petei deturnătorie a plantei de tractor Chelyabinsk - o secțiune transversală a software -ului și - într -un depozit pentruresturi de oțel și nisip Cu o joncțiune aproape directă la orificiile de ventilație ale „fluturelui”, este asociată cu oposibilă captare a unor găuri de aprovizionare a aerului aruncat anterior, răsfățat de fum și gaze dăunătoare Astfel, secreează pericolul unei poluări în lanț a afluentului natural În același timp, ar trebui să subliniați deteriorareaproiectului inițial de aterizare prin decizia ulterioară cu privire la dispozitivul suplimentar al deflectoarelorShanar-Etual Alte tehnici de proiectare arhitecturală cu foarte similare în partea principală prin soluții constructiveau fost utilizate de americani în proiectarea unei alte turnătorii mari la fabrica de tractoare Kharkov Aceastăturnătorie (Fig și ) este un patrulat complet corect, cu măsurarea laturilor de -a lungul liniei principalelorproces de procese m și în direcția transversală de - m Denumirile numerelor sunt următoarele : - Închinarea laShichta; - Depozit de materiale dentare; - Un depozit de fontă, zgură și lemn de foc;Smochin O clădire deproducție multipană de o înălțime mare, cu repetarea întinderilor de turnătorie a plantei de tractoare Chelyabinsk - osecțiune de Z - de -a lungul separării cuptoarelor electrice din oțel - resturi; - Un depozit de fontă, zgură șilemn de foc; - Depozit de cocs, antracit și lemne de foc; - un depozit de fontă și lemn de foc; - turnarea șiturnarea unei fonte multi -crono -tip; - Depozit de modele; - Vagrani; - turnare de reparații; - inele cu pistonde modelare; - Sklad de modele; - Un ciot dintr -o fontă multi -eroi; - Umplerea și modelarea metalelorneferente; - modelare mare de turnare; - Rod; -Forma de turnări mici; - Compresor; - Depozit de materiale demodelare; - Stump; - Birouri și dispozitive de uz casnic Principala diferență într -o relație planificată esteconectarea sub un acoperiș de depozite cu principalele instalații de producție, fără alocarea lor în extensiiseparate;În plus, depozitele Shichta și covorașele de modelare ale rialelor sunt împărțite în camera primului în fațavaganilor, iar acestea din urmă sunt între departamentele de modelare și inspecție De asemenea, Departamentul de Core(Cone) este lipit în departamentul de modelare și nu este complet separat de acesta cu renegarea CHELYABINSK TRACTOR PLATE - Îngrijirea produsului de depozit de pe L - M Fig O clădire de producție multipană aunei înălțimi mari, cu repetarea Span By Towns, care complică extrem de mult implementarea corectă a modului deventilație În plus, problema de transport cu introducerea unei căi ferate moarte în depozitul de nisipuri de turnare șiargilă a fost rezolvată irațional I Cunoștințe de producție Fig O clădire de producție multipană de oînălțime mare, cu repetarea întinderilor de turnătorie a plantei de tractor Kharkov - planul Pentru ventilația naturalăa interiorului VO Toate cele mai importante fundații ale turnării au folosit acoperiri cu alternanța de lanterne înformă de M, cum ar fi iazul pentru extract și lanterne în formă de A pentru fluxul de aer curat Părțile superioare alelanternelor cu o direcție verticală de geam agravează ușor munca lor ușoară în comparație cu felinarele înclinate aleturnării „fluture” Chelyabinsk;Cu toate acestea, luând în considerare înălțimea mai mică a departamentelor de producțieKharkov (în loc de - , m) și un climat ușor mai puțin sever, putem recunoaște că unul, compensând pentru celălalt,face ca condițiile de lumină să fie aproximativ aceeași În ciuda dispozitivului de lămpi foarte eficiente, cum ar fiPond, atunci când se ia în considerare o decizie generală, este necesar să se admită că problema de ventilație înturnătoarea Kharkov nu are succes Într -adevăr, o condiție elementară pentru acțiunea corectă a ventilației naturaleeste creșterea - în cazul producției trebuie să crească înălțimea individuală - nu extremă, ci se întinde medie În acestcaz, cele mai nocive departamente sunt situate în partea redusă de mijloc, iar pe trei laturi, acestea din urmă esteînconjurată de întinderi care se ridică peste nivelul său Astfel, felinarele în formă de M și A s-au regăsit în zonaumbrei aerodinamice, care, împreună cu numărul insuficient de releu în lanterne și lipsa dispozitivelor de deschidere,potrivit Institutului de Muncii din Kharkov, au dus la un Concentrația crescută de monoxid de carbon în majoritateafundamentelor turnării Date mai detaliate despre rezultatele studiului sunt prezentate în Departamentul din VII „Clădiride iluminat prin lumina naturală și aerarea acestora” Plasa principală a axelor de coloană a fost luată x m, cuexcepția distanțelor extreme stângi au crescut la m, iar acoperirile peste depozite rezolvate cu ferme de segment delemn de de metri În plus, la distanța de depozitare dintre coloane, acestea au fost reduse într -o direcție la m În ceea ce privește defalcarea pe o clădire cu două soturi cu camere de birou și auxiliare, apoi a fost selectatăcomplet în coloana de m , ceea ce îi permite să efectueze destul de economic podele interstorii într -un copac Astfel,vedem că, în acest caz, prin recalcularea în această parte a proiectului inițial, care a fost realizată pentru primadată de americani, ca de obicei, pe baza multiplicității dimensiunilor de pe distanțe, a fost posibilă obținereasoluțiilor constructive destul de adecvate Trebuie menționat că, potrivit proiectului proiectat, acoperișul izolat pestefelinarele tipului de iaz este acceptat sub formă de două pardoseli cu un strat de Shelin, un strat de Shelin Acestdesign al acoperișului este absolut inacceptabil, deoarece pardoseala de protecție superioară plasată între straturilepermeabile de aer - între izolație și strat de acoperiș - poate muri din cauza degradării O singură clădire de producțiedin suportul , în ciuda unor avantaje ale turnării de tip american realizat de noi, acestea din urmă, așa cum amvăzut, suferă simultan de dezavantaje semnificative ale unei naturi arhitecturale, constructive și industriale Experțiinoștri, ca dezvoltare a experienței americane, au obținut treptat rezultate bine cunoscute în acest domeniu Una dintreprimele turnătorii proiectate în Uniunea Sovietică (această turnătorie, precum și cele ulterioare, este proiectată deMetalstroyProject), este atelierul de stil vechi, înfățișat în Fig , și ;Este vorba de cinci clădiri cu unsingur sala cu lungimi diferite, situate paralele între ele și conectate între ■ Self În plus, aparatele de uz casnicsub forma unei extensii de două sotive sunt indicate în carcasa de turnare din oțel Numerele indică următoarele camere: - Sala de formare a turnării cu turnuri turnate; - STUMP TAST -TOTING; - Copperlite; - Stump de turnare de cupru; - toalete și spălătorii; -Repair și mecanic; - uscător; - ■ Vagranichnaya; -agricultură; - tijă;I - Depozit demodele și Plotnitskaya; - toalete; - uscător; - Cămară; - Un depozit Shiht; - Clay; - nisip; - Depozit demodele și Plotnitskaya; - uscător; - Cămară; -agriculture-liner; - tijă; - uscare; - toalete; - uscare; -Dispozitive de uz casnic și spații de birou; - ■ Sala de modelare de -a lungul turnării din oțel; - turnarea dinoțel cu stump Număr Tipurile separate de acoperiri, așa cum se poate observa din secțiune, sunt aduse la minimum doar la două, dintre care ostructură este acceptată în ■ Forma unei ferme de segment de lemn cu o lampă de ventilație scăzută, iar a doua esterealizată cu un beton armat cu un felinar în formă de A Primul tip este utilizat atât pe sălile de modelare, cât și pecel de-al doilea peste restul O clădire de producție multipană cu o înălțime mare, cu repetarea distanțelor deturnătorie a plantei de tractor Kharkov - /Cuts Clădiri de producție din fig O clădire de producție cu mai multespanuri de o înălțime mare, cu repetarea pe distanțe ale stilului stilului atelierului stelar-o axonometrie clădiriintermediare;În plus, aceleași forme de segment, dar fără felinar, sunt sugerate deasupra curții Shiht Pentru osiguranță mai mare la incendiu, acoperirile din lemn din partea de mijloc sunt separate printr -o zonă rezistentă lafoc, făcută în beton armat, sub formă de două balamale, cu pufuri conectate de grinzi auxiliare care susțin placa Înacest atelier, nu există absolut nicio structură metalică, iar instalația principală este luată pe acoperiri din lemn cuutilizarea parțială simultană a betonului armat În plus, strălucirea nesemnificativă a atelierului a făcut posibilăînlocuirea „fluturelor” scumpe cu felinare joase cu un acoperiș blând, ceea ce a făcut posibilă evitarea parțial adispozitivului de scurgere internă a apei Cu toate acestea, trebuie menționat că compoziția generală nu poate ficonsiderată de succes Tipul ulterior de turnătorie este descris în contextul Fig ;Această turnătorie este conceputăpentru turnarea mică la fabrica de mașini Nizhny Tagil Parțial datorită cantității mai mici de disipare a căldurii șiformarea de gaze dăunătoare, în principalul lucru, fig O clădire de producție cu o distanță mare de o înălțime mare,cu o repetare a distanțelor de atelier styan-stelid-un plan One -STORY CONSTRUCTIE DE PRODUCȚIE FIG O clădire deproducție cu mai multe spanuri de o înălțime mare, cu repetarea pe distanțe ale stilului stilului atelierului stelar-incizia transversală Datorită insuficientului la acea vreme, influența profilului superior energetic asupra acțiuniiventilației naturale, această turnătorie a fost acoperită cu ferme de segment de lemn cu felinare trapezoidale situatela aceeași înălțime O astfel de soluție calmă a făcut o anumită comoditate în ceea ce privește industrializarea maximă aconstrucției, cu toate acestea, pentru o turnătorie extrem de dăunătoare, nu a putut fi considerată satisfăcută casuficiența non -minut a ventilației naturale Prin urmare, în viitor, circuitul superior al clădirilor de ateliere deturnătorie a început să ofere un caracter mai rupt cu locația găurilor de ventilație de aprovizionare și evacuare ladiferite înălțimi Una dintre primele astfel de încercări este opțiunea de turnare a turnării mari a fabricii detransport în AGI-ul inferior-T (Fig , și ) Clădirea este formată din trei întinderi longitudinale în caresunt plasate curtea de resturi , departamentul de sobă cu Martins și departamentul de transfer ;Terenuritransversale ocupate de Pământul , Agricultura , Rod , Modeling , Asamblarea , un Fertilă , o inundație , Aenal , Recuperare , Curățarea și produsele finite În plus, pe ambele părți sunt spațiile gospodărești suntadiacente distanțierelor longitudinale Și stațiile de transformare și Un flux continuu de producție în aceastăturnătorie iese din depozitul terenului servit spre interior, care se află spre interior;Mai departe, pământul dindepozit intră în apropiere de ultima agricultură adiacentă ultimei agriculturi, unde, pe lângă terenurile proaspete,terenul vechi este transferat înapoi de la departamentul de bătăi prin intermediul transportatorilor subterane Terenulpregătit corect este apoi livrat la tijă și modelare În următorul - asamblare - ramura tijelor este instalată înformulare, după care sunt transportate la departamentul de umplere, care ocupă două întinderi Acest departament sealătură departamentului de transfer longitudinal, conform căruia metalul topit este livrat de la cuptoare în locurile deumplere În departamentul de unități, piesele turnate sunt eliminate din matrițe, iar tijele din turnări, după carepiesele turnate în sine sunt transmise la cele două distanțe vecine pentru recoacere și apoi după curățare sunt ajungândla depozitul de produse finite După cum vedem, soluția planificată ne permite să organizăm rațional continuitateafluxurilor de producție Consolidarea acțiunii ventilației naturale în această turnătorie este obținută de dispozitiv peșase întinderi stângi în ordinea alternativă a luminilor fluturelor și a felinarelor în formă de A Pentru a facilitaproiectarea lămpilor fluture, obținând în același timp diferența maximă în înălțimile deschiderilor de admisie și deevacuare, felinarele în formă de A sunt coborâte în văi Lanternele cu bătăi sunt făcute fără pauze, care sunt obligatesă recurgă la drenarea internă a apei din sinusurile lor;Dispozitivul de drenare internă a apei în acest caz nu este îndeplinește dificultăți speciale în ceea ce privește cerințele tehnologice Ulterior, felinarele Butterflyi au fostînlocuite cu felinare de tipul iazului cu o altă plasare a acestuia din urmă, care a îmbunătățit profilul superior alclădirii În ciuda lățimii semnificative a atelierului, căderile medii se întinde din cauza înălțimii sale care depășește , m, se oferă, de asemenea, o ventilație bună Astfel, în această turnătorie, se observă o afecțiune foarte importantăpentru îmbunătățirea ventilației naturale - creșterea nu este extremă, blocând efectul vânturilor NEF -urilor, ci ocreștere a înălțimii întinderilor medii Următorul tip de atelier de turnătorie cu dezvoltarea ulterioară a profiluluisuperior este descris în axonometria Fig K Tsvetaev I Primes și în secțiunea transversală din Fig ;Aceastaeste o variantă a atelierului turnat al fabricii de locomotive cu aburi Orsky Cu o lățime relativ* nesemnificativă de I, are un tip de iaz în partea sa de mijloc, care, în prezența fundalului trapezoidal, este în sfârșit ultimul tip deturnătorie descris în axometria din Fig și în context - în fig , este un sinter electric al uzinei de oțelChelyabinsk Principala sa diferență față de atelierul anterior al plantei ORSK este permisul ingenios în extindereaextremă, asigură mai bine rezolvarea adecvată a problemelor de lumină și ventilație Pentru a trece zonele rezistente lafoc, felinarele sunt întrerupte în două locuri;Astfel de goluri simplifică structurile din beton armat datoritădeteriorării uniformității luminii naturale Institutul de Cercetare de Aparat extern al apei din bosques de tipultipului de tip Dispozitivul descărcării interne de -a lungul celui de -al treilea din stânga coloanelor nu a putut fipermis din cauza prezenței cuptoarelor electrice în întinderile adiacente;Producția a fost găsită în ruperea a doarjumătate din „felinar cu deplasarea simultană a intersecției clădirilor de producție cu o singură etară în profunzime - Fig O clădire de producție multipană de o înălțime mare, cuo repetare a turnării se întinde pentru turnarea mare a plantei de transport Nizhnytagil - Planul Skatov de la Endov larafturi extreme ale fermelor segmentate de un interval mare Astfel, decalajul de doar jumătate din felinar a făcutposibilă menținerea condițiilor de lumină internă suficient de satisfăcătoare;În același timp, drenarea externă a apei afăcut posibilă protejarea cuptoarelor electrice de exploziile care ar putea fi explozii dacă precipitațiile atmosfericesunt introduse accidental în clădire din cauza „îndepărtării apei interne a apei, care de obicei nu este efectuată cuatenție În plus față de soluții separate dezvoltate pe baza asistenței tehnice americane, este foarte recomandabil săfacem cunoștință cu designul realizat de unele dintre organizațiile noastre care nu doreau să adopte abilitățiamericane Aceste trusturi s -au regăsit la împletire, întrucât au predat parțial poziții vechi, dar nu au îndrăznit săperceapă complet noi metode de proiectare Un exemplu de astfel de soluții intermediare este atelierul Mo-Meres Mountain-Stelid, descris în axometria din Fig și în tăieturile din fig Grila axelor coloanei este unificată dacă esteposibil;Numărul de părți tipice individuale este, de asemenea, redus Partea de susținere a acoperirii superioare esteAmerican Segment Farms;Direcție Sveta înaltă este acceptată longitudinal Toate acestea ar trebui să fie atribuiteindicatorilor pozitivi Cu toate acestea, principiile de design american nu sunt finalizate În loc să deschidă felinaretrapezoidale și, parțial, pot exista lanterne precum iazul, triunghiular;Astfel, aerarea corectă a acestei turnătoriieste exclusă Mărimile intervalelor nu sunt luate în măsurători întregi, ci fracționate, ceea ce agravează posibilitateastandardizării ulterioare a elementelor individuale Etapa longitudinală a coloanelor de m crește complexitateaoperațiunilor pentru a efectua acoperișul izolat, forțând să recurgă la componente de așezare a secțiunii încrucișate șiîn cutie de pe plăcile de pe unghii În plus, tipul de izolație sub formă de sphagnum pe legarea din lemn, permisă doarîn clădirile mici, este utilizat sub forma unui volum mic Acest exemplu este adăugat la nevoia de proiectare rapidă adesignului Finalizând această descriere a clădirilor multi -span pentru magazinele de turnătorie, trebuie să confundămcă evoluția metodelor de proiectare, cu excepția unor soluții, ne -a dus la rezultate destul de pozitive care, în multecazuri industria grea Eșecurile care au avut loc din nou accelerează obținerea rezultatelor exhaustive ale studiiloractuale despre muncă Tipuri individuale de acoperiri cu felinare diferite Ateliere de închiriere Natura producției de rulare, asociată cuîncălzirea în cuptoarele generatorului de gaze și cu stoarcerea oțelului fierbinte, necesită utilizarea materialelorignifuge sau incendiate pentru o parte din structurile lor principale Spre deosebire de turnătoria de tip american, deobicei rezolvată sub formă de clădiri cu un simplu perimetru extern în partea principală, atelierele de rulare, înfuncție de cerințele tehnologice din punct de vedere al aranjamentului de echipamente foarte voluminoase, de asemenea Cadirecții ale proceselor interne, dobândește o formă ruptă Unul dintre primele exemple ale soluției - Atelierul deînchiriere al oțelurilor structurale a fost DN și este descris pe * I Clădiri de producție din Fig , șidin;Următoarele departamente sunt indicate prin numere: - Extensia puțurilor de încălzire; - ■ Departamentul deblocare; - Divizia motoarelor înflorite; - combustibil pentru încălzire; Wells for Coolație de blues; - spațiide tabere continue; - Cameră cu motor; - Departamentul de curățare; - Cuptoare de încălzire; - Depozite Datorităvalorii excepționale a echipamentelor interne, a fost necesar să se prevadă o siguranță maximă posibilă a incendiiloratunci când proiectați un atelier de închiriere În același timp, a fost necesar să luați în considerare starea modernă alucrurilor în raport cu deficiența de metal;De asemenea, a trebuit să iau în considerare prezența unor vibrațiisemnificative datorită activității motoarelor cu viteză mică și a fabricilor de mare putere Dacă nu ar exista ultimiicondiții, clădirea ar fi proiectată de o structură mixtă - parțial într -un copac și parțial în beton armat;Cu toateacestea, prezența vibrațiilor obligate să se teamă de utilizarea structurilor de cadru dure Drept urmare, s -a decis sălocuiești pe căpriori metalici cu dispozitivul lor doar în departamente, unde există un pericol real de foc sau existăechipamente excepțional de valoroase, și anume: în atelierul de încălzire a puțurilor, în cuptoarele de înflorire,încălzirea și cuptoarele de încălzire și camere pentru răcire;Restul departamentelor au adoptat acoperiri cu ferme desegment din lemn Pentru o siguranță mai mare la incendiu, greșelile de ciment subțiri acoperite cu mormântulacoperișurilor de impermeabilizare sunt așezate deasupra deasupra desfășurării fermelor metalice Din punctul de vedereal tipificării maxime a soluțiilor individuale, se întinde în cadrul posibilului posibil sunt unificate, deși încă oclădire de producție din figuri O clădire de producție multipană cu o înălțime mare, cu repetarea zborurilor deturnătorie a instalației de construcție a locomotivelor cu aburi Orsky - o axometrie Datorită cerințelor tehnologice,acest lucru nu a fost complet implementat Mărimile de pe distanțe variază de la , la m, iar pasul coloanelor dinpartea principală a clădirii este acceptat de constant - la m și numai în departamentul Blomani trebuia să te retragidin grila totală a axelor coloanei cu o creștere a distanței de până la , ​​m Există felinare deasupra fermelor,aranjate pentru lumina superioară, precum și în scopuri de ventilație Pentru a asigura simplitatea și comoditateaexploatării, direcția suprafețelor glazurate în majoritatea părților este acceptată vertical;Intensitatea mai mică aluminii cu felinare de acest tip în acest caz este pe deplin justificată de cerința de iluminare nesemnificativă dincauza producerii unei naturi dure Doar în departamentul de curățare, unde se asumă lucrările medii, felinarele, deșisunt proiectate cu planuri de lumină verticală, dar numai în partea superioară, și în partea inferioară - cuînclinare;Tipul mixt de felinar, așa cum este indicat mai sus, oferă mai bine eficiența muncii ușoare Utilizareafelinarelor trapezoidale cu legături de deschidere de lungime semnificativă nu a putut fi realizată din cauza faptuluică proiectarea acestei clădiri aparține uneia dintre primele etape ale lucrărilor noastre comune cu experțiamericani Pentru a reduce consumul de țevi subțire rare, descărcarea internă aranjată anterior de la felinare de aceastădimensiune este abolită și înlocuită de o retragere externă Adevărat, acest lucru agravează oarecum explorarea lor, daro astfel de măsură pentru prezent ar trebui recunoscută ca fiind destul de rațională Pentru a proteja paharele de paharecare cad în timpul dezghețurilor pe părțile laterale ale ambelor pante ale părții superioare a felinarului, suntaranjate laturi cu o oarecare creștere deasupra nivelului acoperișului Astfel, apa în timpul ploilor va fi direcționatăcătre cele mai reduse puncte în care glazura este întreruptă, iar în schimb, sunt instalate jolobe în formă de jgheabdin fier galvanizat Atunci când proiectați un atelier de închiriere, este posibil să -l extindeți la fiecare dintre celetrei părți ale părții din dreapta a dezvoltării În proiectarea ulterioară, închirierea, atelierele au început să fiedecis mai mult doar cu utilizarea unor aranjamente de lemn chiar pentru unele mai puțin periculoase în combatereaincendiilor Diferite ateliere Pentru o mai bună înțelegere a metodelor de proiectare a clădirilor cu mai multe spanuri Pentru diferite ateliere, mai jos sunt prezentate mai multe exemple de decizii sovietice și americane Atelierul termical oțelului instrumental din oțel (Fig și ) din oțel este format din opt întinderi paralele de m fiecare șicu un număr uniform de coloane la o distanță reciprocă în B M, cu excepția a doar două locuri unde dimensiuniledimensiunilor de echipamente interne forțate să arunce o serie de coloane Conform scopului, acest atelier este împărțitîntr -o serie de departamente: clădirea extremă occidentală este destinată departamentului de achiziții , următoarelepatru zboruri sunt ocupate de compartimentul și în cele din urmă, cele trei zboruri orientale conțin Departamentul deFinisare ;În plus, dispozitivele de uz casnic sub forma unei extensii de două etaje sunt, de asemenea, atașate departea de nord Extinderea corpului este considerată din trei părți de la vestul, estul și sudul, care oferă ooportunitate, fără a afecta cursul a întreprinderii principale, pentru a finaliza finalizarea următoarelor cozi Capacelede smochine KSmochin Clădiri de producție de suport în patru distanțe - deasupra departamentelor deachiziții și finisare - au fost rezolvate într -un copac cu felinare vitrate în partea superioară verticală, iar înpartea inferioară a înclinatului;În restul de patru distanțe deasupra compartimentului sobei- din cauza pericolului deincendiu binecunoscut din operațiunile efectuate în acesta, pentru a lucra la metodele de lucru industriale Pentru o maimare claritate în fig prezintă cinci tăieturi transversale de clădiri americane cu acoperiri pe ferme de rafturimetalice și cu diferite tipuri de felinare Pe părțile , sunt prezentate o acoperire de beton armată sub formă de arcadecu două pasuri cu pufuri Lanternele din această parte sunt, de asemenea, acceptate prin beton armat Astfel, numărul detipuri separate a fost redus în atelierul termic, datorită cazului, care a reușit să obțină o soluție programată foartecalmă, care permite, în timpul construcției întregii clădiri de producție a companiei Ford, să detalieze - ■ clădiri acompaniei Oklandovsky Automobile, pentru detalii - Clădirea companiei Kelsey Detaliile și prezintă tăieturileturnării, iar detaliile sunt afișate o secțiune a Chevroletului de turnătorie și pe detaliile - Ford Principiulmultiplicității este complet observat în ele și în funcție de ventilație sau lumină- Clădiri de producție dinfig O clădire de producție cu mai multe spanuri de o înălțime mare, cu un atelier de axometria Mohers au lansatgăuri în felinarele turnăunii Ford, care poate provoca un fraier invers al aerului aruncat Detalii arată o rezoluțiefoarte adecvată a problemei de transport cu intrarea căii ferate nutritive în clădire S-a făcut o oarecare aprofundarepentru a obține coincidența podelei vagonului și a podelei clădirii, ceea ce permite cele mai mici costuri și în celemai scurte perioade de timp pentru a descărca materialele sosite și produsele semi-finisate și încărcarea vârstelor gatafăcute Un astfel de șanț feroviar nu are de obicei garduri, iar pentru viteza și comoditatea operațiunilor individualede -a lungul acesteia, o bandă gratuită care nu este ocupată de echipament sau de niciun dispozitiv este lăsată de -alungul acesteia Intrarea în clădirea unor astfel de căi ferate nutritive este o afiliere standard a aproape fiecarefabrică americană mare, datorită căreia sala de operație servește de obicei ca cameră pliabilă și o expedițiesimultan Rezumând analiza proiectării clădirilor cu mai multe spanuri cu o înălțime mare, cu repetarea intervalelor deproducție cu cerințele de afaceri, tipul de lămpi, precum și direcția planurilor de lumină, se schimbă Primele douăclădiri au un profil superior mai calm, legat de natura lucrării efectuate în ele Ultimele trei tipuri au fostevidențiate foarte puternic, din cauza căreia este posibilă obținerea suportului adecvat necesar pentru ventilațiacorectă a clădirilor datorită înălțimii variabile a întinderilor vecine sau a felinarelor Cu toate acestea, este necesarsă se precizeze prea mult locația aportului și deținerea de căldură și gaze dăunătoare, trebuie să afirmăm un anumitsucces obținut de specialiștii sovietici în acest domeniu Ca experiență americană și bazată pe criticarea tehnicilor dearhitectură și constructivă americană, tehnicile noastre, așa cum am văzut, au obținut rezultate pozitive bine cunoscutecare asigură explorarea corectă a întreprinderilor industriale Smochin O clădire de producție multipană de oînălțime mare cu repetarea întinderilor Stilul plantei „Mogeres” - taie One -One -STORY CONSTRUCTII E Concluzii generale care se adresează concluziilorgenerale, trebuie recunoscută faptul că Europa, pe baza tehnicilor pe care le -am proiectat până în ultimii ani, afuncționat ca o serie de soluții complet raționale, dar mai ales pentru clădiri relativ mici În același timp, cuexcepția unor tipuri de industrii care permit dispozitivul de acoperiri avansate, Europa nu a fost suficient depregătită pentru proiectarea atelierelor gigantice, care au fost rezultatul unei extinderi puternice și a concentrăriiîntreprinderilor industriale Deciziile de ateliere largi propuse de ea, obținute de obicei prin dezvoltarea orizontalămecanică și ilogică în lățimea clădirilor de patinaj cu un acoperiș gable, suferă de o serie de deficiențegrave Experții americani care au început să lucreze cu noi în au făcut o serie de oferte foarte interesante și, celmai important, au introdus o anumită organizație și un sistem pentru haosul deciziilor individuale de proiectarearhitecturală care au dominat practica noastră de construcție De asemenea, este necesar să recunoaștem că americanii ne-au oferit un design tipic al membranelor de construcție destul de raționale, care îndeplinesc cu adevărat amploareamăreții a industriei noastre în calitățile lor Cu toate acestea, este încă necesar să remarcăm greșelile făcute deamericani în proiectarea unor ateliere, precum și să afirme intorul unei poziții moderne, mai ales manifestat în primaperioadă a activității lor în Uniunea Sovietică;În proiectele ulterioare, aceste deficiențe cu participarea activă șisub presiunea tehnicienilor sovietici au început să se îndrepte și vedem deja utilizarea mai mică a materialelor rare,un dispozitiv mai rezonabil pentru drenarea internă a apei, respingerea structurilor mai puțin economice, care au fostanterior Acceptat uneori numai de dragul multiplicității întinderilor, trecerea de la legăturile metalice la lemn și, înfinal, utilizarea unui acoperiș mai cald cu pierderi de căldură mai puține Recent, experții noștri bazate pe date dinexperiența europeană, precum și soluțiile arhitecturale și constructive dezvoltate de American Construction Practice, auoferit deja o serie de proiecte în condiții sovietice În aceste clădiri, coaja de construcție este legată în modinextricabil de natura proceselor tehnologice și, așa cum a fost, trăiește împreună cu întregul organism de producție alunei întreprinderi industriale În viitor, puteți fi sigur că, după verificarea reală în practica abilităților deexploatare a clădirilor construite, vom putea realiza dezvoltarea de soluții tipice pentru fiecareindustrie Îndeplinirea acestei condiții de tsvetaev este de tăieturi conform V-G din Fig O clădire deproducție multipană cu o înălțime mare, odată cu repetarea pete a atelierului termic al oțelului instrumental a fostdnieving - un plan Smochin Li O clădire de producție multipană cu o înălțime mare, cu repetarea petelor atelier termicde oțel instrumental dnoproated - o incizie transversală Smochin P’B Producție multiplă Clădiri americane de înălțimimari, cu repetarea întinderilor - tăieturi transversale: - Clădiri ale Ford, - Clădiri ale companiei de automobiledin Oklenanda, - Clădiri din Kelsey, - Foundry Chevrolet, - Foundry Ford * În același timp, va fi posibilătransferul construcției de la artizanat la întreținerea industrială a lucrărilor cu transformarea șantierelor deconstrucții în fabrici de construcții autentice, montând metoda mecanizată în funcție de sistemul de flux, elementeindividuale fabricate la întreprinderi industriale de construcții staționare CAPITOLUL CAPITOLUL CONSTRUCTII MULTI-STOREY Clădiri industriale multi -store (Detaliu , Fig ) sunt rezultatul dezvoltării ulterioare verticale aleclădirilor multi -staterente bazate pe contradicții care apar între cerințele unei persoane diferite: a) între reducereaproducției pe baza construcției celei mai raționale diagrame de lucru și a costului construcției /b) între cerințacreșterii zonei clădirii și a deficienței reale de dezvoltare;c) între cerințele de vindecare a forței de muncă șieficiența și fezabilitatea proiectării planificate, etc Într -adevăr, o serie de procese tehnologice necesită obținereaobținerii o diagramă eficientă de lucru a construcției lor verticale;Acest lucru se aplică în principal industriilor cu procesareaunei mase semnificative de materiale în vrac, cum ar fi fluorescent, brutărie, unele chimice etc , oferind celor maibuni indicatori economici atunci când sunt localizați în clădiri cu mai multe stocuri În acest caz, produsul ridicatinițial trece prin toate etapele ulterioare prin gravitație, fără a necesita un vehicul de ridicare costisitor pentrumișcarea sa Pe de altă parte, construcția clădirilor cu mai multe stocuri este mult mai scumpă decât un salator Prezențacontradicțiilor face cea mai potrivită producție și, odată cu rezultatul avantajelor producției, este dezvăluită nevoiade construcție cu mai multe stocuri, ceea ce permite blocarea costurilor excesive de construcție cu costurile dereducere corespunzătoare a costurilor produselor finite Multe producții sunt, de asemenea, foarte spațiu, care, cuconstrângerea complotului terestru prevăzut pentru dezvoltarea, în special în locurile populate, forțează trecerea laclădiri cu mai multe stocuri Natura unor industrii, extensia executivă, cu lumină laterală obligatorie, cu o cantitatemare de muncă necesită o dezvoltare semnificativă a perimetrului pereților externi Cu o construcție de suste, estenecesară plasarea atelierelor în clădiri lungi separate, ceea ce este inadecvat în ceea ce privește proiectarea generalăplanificată În acest caz, deciziile multi -store sunt mai potrivite Condițiile locale ale solului destinate dezvoltăriisite -ului pot afecta alegerea numărului de etaje Dacă trebuie să construiți fabrici în zone cu prezența solului de ocalitate foarte scăzută și nu este posibil să obțineți o zonă mai convenabilă, este mai rațional să recurgeți laconstrucții multi -store, permițându -vă să distribuiți costul scump sau alte fundații complexe pentru o suprafață marede clădire Astfel, clădirile multi -store completează etapele individuale ale dezvoltării verticale a clădirilor cu maimulte elemente Lățimea clădirilor multi -store în funcție de noua mamă Mora în iluminarea clădirilor industriale prinlumina naturală depinde de natura muncii și de înălțimea podelelor individuale Cea mai mare adâncime a așezării, adicăraportul dintre lățimea camerelor la distanța de la podeaua curată până la partea de sus a ferestrei, cu o locație dublăa ferestrelor nu trebuie să depășească: pentru o muncă exactă - , Pentru lucrări medii - , și pentru lucrări de naturănepoliticoasă - Cu de obicei înălțimea acceptată a podelei nu este de peste m, limitele aproximative ale lățimiiclădirilor industriale multi -store sunt determinate, respectiv, la , și m În prezența trecerilor medii,lățimea clădirilor crește Numărul de etaje permise pentru dezvoltare depinde de pericolul în atitudinea de foc aproducției în clădire, precum și de materialele adoptate pentru principalele structuri În cazul general, acesta poate fide la două la cel puțin o duzină de etaje, cu excepția cazului în care ultima înălțime poate fi justificată deconsiderente economice În funcție de locația spațiului în raport cu nivelul solului și, în consecință, naturadispozitivului de suprafețe externe de închidere în funcție de „normele unificate”, podelele sunt împărțite în mansardăobișnuită, mansardă, subsol și subsol Pardoseala obișnuită în clădiri cu mai multe stocuri este un spațiu cu o înălțimede cel puțin , m, limitată de pereți externi verticale și suprafețe orizontale, înclinate sau sferice ale suprapuneriiinterstorii sau superioare, iar podeaua podelei obișnuite ar trebui să fie Nu este mai mic decât nivelul teritoriuluiadiacent perimetrului clădirii Marsica include etajele superioare limitate de pereți verticali externi cu o înălțime maimică de , m, dar nu mai puțin de , m și, în plus, suprafețe orizontale, înclinate sau sferice ale tavanului, astfelîncât în ​​ % din % din Zona de podea încheiată între pereții externi, există o înălțime liberă a camerei de celpuțin , m Podeaua mansardei se mai numește etajul superior, dar având pereți externi verticale nu mai mult de , m,iar părțile înclinate ale plafonului superior Alături de pereții externi ar trebui să fie un unghi de cel puțin ° cuorizontul În cele din urmă, subsolul diferă de subsol, prin faptul că prima adâncime nu are mai mult de , m, numărândde la suprafața pământului, iar la nivelul etajului doi este la adâncimi mai mari Cu lățimea de obicei luată de clădirimulti -store, cel puțin - m, podelele inter -stocare trebuie menținute de o serie de suporturi separate situate la odistanță de - m sau mai mult în funcție de mărimea încărcături de ștampilare adecvate și cerințe tehnologice Adevărat,suporturile interne, mai ales atunci când sunt executate sub formă de stâlpi de cărămidă, iau o zonă utilă, cu toateacestea, cu o abilitate de designer bine cunoscută, puteți realiza întotdeauna o locație destul de rațională aclădirilor multi -store fără a se constrânge cursul gratuit de producție Aceasta este o poziție Este facilitat de faptul că producția plasată în clădiri cu mai multe etaje nu necesită un transfer de obiecte grele șivoluminoase, iar coloanele interne pot ajuta adesea la atașarea dispozitivelor de transmisie mai convenabil Pentrumesajul dintre podele, pe lângă ascensoare, scările sunt aranjate și expediența construcției proceselor individuale,precum și în regiunile climatice I și II ale Uniunii Sovietice din condițiile de înghețare a solului Cu o cantitatemare, depinde în mare măsură de locația lor corectă, care este de obicei necesară prin calcul static Un exemplu tipic declădire multi -store este clădirea fabricii de ceas din Moscova, planul primului etaj este descris în fig Cu olățime de , m, este împărțită în trei întinderi, fiecare dintre ele nu depășește limitele de mai sus, ceea ce a făcutposibilă obținerea deciziilor destul de economice din Fig O fabrică de ceasuri multi -store este un plan alprimului etaj securitatea angajaților angajați în caz de incendiu sau explozie;Prin urmare, scările ar trebui să fieplasate pe plan într -o legătură clară cu întregul complex de cerințe pentru durata de viață internă aîntreprinderii Datorită prezenței unui număr limitat de artere interne care conectează podelele între ele în clădiri cumai multe stocuri, este necesar în funcție de clădirile de suste Intrarea în următoarea schimbare a lucrătorilor și pânăla ieșirea lor inversă după ce au studiat timpul În acest scop, vestiarele sunt de obicei plasate în subsol sau lasubsol, cu dispozitivul pasajelor grupurilor individuale de lucrători direct la atelierele pe care le suntdeservite Această metodă de rezolvare a acestei probleme vă permite să utilizați simultan spațiile dintre perețiifundației improprii pentru producția principală a spațiului și pentru pardoselile de interferență Cerința unei iluminărifoarte mari datorită naturii exacte a lucrării în producția de oră forțată să recurgă la dispozitivul de geamurisupradimensionate cu un tip de fereastră Datorită locației unghiulare a șantierului cu direcția ruptă a străzilor,circuitul clădirii a fost incorect cu unghiul de intrare într -o parte și a ieșit din cealaltă în cealaltă Pentru oorganizare clară a trecerii muncii, cabina de trecere atașată de partea stângă a clădirii principale este împărțită încanale separate, pe care sunt direcționate fluxurile de muncă Prezența a două scări în apropierea capetelor extreme și atreia - la colțul de intrare al clădirii, reprezintă oportunitatea completă de a comunica corect între podele cu celemai scurte linii de pasaje inutile Trei grupuri de toalete aranjate alături de scări permit lucrătorilor să reducăplimbările excesive În plus, cămară intermediară a indicat sub numărul Smochin Clădiri de producție multi -store: - cu stâlpi de cărămidă și podele din lemn cu rulaje din lemn, - cu coloane din beton armat și podele din lemn curunde de beton armat, - tavane de beton armat și direcția transversală a fasciculelor principale și longitudinale -Suprapuneri auxiliare și -armate de beton armat Clădirile multi -storey deservite de lift sunt situate aproapecentrale în ceea ce privește instalațiile de producție, ceea ce este destul de rațional Pentru cea mai bună conexiune cuproducția pentru atelier (pe planul sub numărul ), este de asemenea alocat aproape locul central Soluțiile constructiveale clădirilor multi -store depind de cerințele pentru acestea Cu sarcini nesemnificative și permisibilitateaaranjamentelor frecvente de suport, precum și în cazul industriilor de siguranță, clădirile pot fi efectuate înconformitate cu părțile Fig , care arată o secțiune transversală a unei clădiri cu trei soturi, cu cărămidă pe osoluție caldă, cu pereți externi și stâlpi interni de cărămidă situate la o distanță de m unul de celălalt Pentrueficiență, pereții de cărămidă dintre partea superioară a ferestrelor inferioare și a pervazurilor ferestrelorsuperioare sunt uneori înlocuite cu o umplutură de lemn cu izolație de plăci Grinzile aruncate așezate paralel cupereții longitudinali sunt susținute de goune pavate cu bare de craniu, ceea ce vă permite să obțineți un plafon completneted, fără părți proeminente La rândul său, alergările sunt sigilate cu capete extreme în pilastri de perete care iesîn interiorul clădirii;Capetele alergărilor adiacente stâlpilor se bazează pe plăci de beton armat în consolă Acestecapete sunt conectate între ele prin așezarea stâlpilor cu ancore din fier de bandă;Capetele ruinelor extreme suntinundate în pereții externi longitudinali Astfel, se realizează etapele transversale ale stâlpilor Armarea longitudinalăa stâlpilor se realizează prin grinzi de legare longitudinale Acoperirea superioară este proiectată fără o mansardă subforma unui acoperiș cald În legătură cu necesitatea unei industrializări maxime a construcției, ar trebui să fie perețidin cărămidă în toate cazurile posibile Înlocuit cu pereți din blocuri mari colectate cu ajutorul echipamentelor mecanice Cu cerințe tehnologice de distanțecrescute Între suport, rulările din lemn nu sunt suficient de puternice, ceea ce le obligă să fie efectuate din betonarmat;În acest caz, suporturile interne sunt adesea făcute de beton armat Această soluție a unei clădiri cu trei soturieste arătată pieselor Fig Pentru o siguranță mai mare la incendiu, grinzile scândurii cu un rulment inferior șipardoseala sexuală superioară sunt recomandabile să se înlocuiască cu o pardoseală continuă eliminată utilizată înAmerica, depășind uneori cm Pericolul de incendiu inferior al pardoselii continue este explicat prin absența esteexplicată prin absența de straturi de aer și prezența plăcilor groase, dificile de a face soare În plus, dispozitivul depardoseală continuă deasupra etajului superior vă permite să utilizați o lucrare bună din lemn în direcția longitudinalăși capacitatea sa de izolare termică semnificativă în direcția transversală Clădirile de producție au indicatdouă tipuri de soluții multi -store găsesc o aplicație relativ rară pentru clădirile industriale;Datorită încărcărilormici acceptabile și a rezistenței insuficiente la foc, acestea sunt mai potrivite pentru clădirile de utilități Cea maiconsistentă dintre totalitatea cerințelor pentru construcția industrială ar trebui să fie clădirile recunoscute cutavane din beton armat, ca fiind incendiat, durabil, durabil și relativ economic Secțiunea transversală a clădirii cupatru etaje rezistente la foc este prezentată la părți de smochine ;În două rânduri de coloane, acesta esteîmpărțit în trei întinderi egale de m fiecare Pardoselile sunt realizate prin beton armat cu direcția transversală agrinzilor principale și a longitudinalului - auxiliar Acest aranjament al grinzilor agravează efectul luminos algăurilor ferestrelor, deoarece grinzile secundare de mers longitudinal nu permit luminii să reflecte pe suprafața netedăa tavanului;Cu toate acestea, acest lucru este obligat la decizie datorată tipului de cadru de clădire În același timp,trebuie menționat că călătoriile cu ceva mai mult decât în ​​deciziile cu nervuri prin consumul de fier, utilizarea lor*pentru perioada următoare de timp ar trebui să fie justificate de condiții specifice de producție Clădiri multi -storeîn conformitate cu detaliile și fig și detalii fig au atributul lor unificator - toate sunt sugerate dinbetonul armat monolitic, care determină într -o anumită măsură un mod artizanal de organizare a lucrărilor În legăturăcu necesitatea unei industrializări maxime și accelerare a construcției în viitor, ar trebui să se efectueze instalațiaprincipală pentru a efectua toate lucrările, inclusiv betonul armat, conform metodei prefabricate cu aspirație pentruextinderea pieselor standardizate (Fig și ) După învechitul deficienței de metal, clădirile multi -span vorputea fi efectuate în funcție de părțile Fig ;Suporturile interne sunt proiectate de oțel și suprapunând betonarmat pe grinzi metalice Coloane de oțel, deși mai puțin incendiate decât betonul armat, dar accelereazălucrarea Monolitic Brutaria mecanică a performanțelor mari este o incizie transversală roiul din betonul armat alacoperirii superioare, așa cum se arată în părțile , este permis doar cu locația la etajul superior al producției deproducție în pompieri;În caz contrar, utilizarea unui acoperiș din lemn este mai recomandabilă Principalul defect alpardoselilor cu nervuri este complexitatea lucrărilor de cofraj și, prin urmare, unii designeri în timpul distanțelorcare se apropie de piață preferă să proiecteze podelele Cesson Secțiunea transversală a unei astfel de clădiri estearătată la detalii de figuri În ciuda simplificării binecunoscute a cofrajului, această decizie nu poate firecunoscută destul de rațional din cauza depășirii materialelor rare în cantitate de până la % în comparație cupodelele cu nervuri În industriile care necesită o ventilație sporită, cu absența caisurilor în care aerul deteriorateste capabil să stagneze, este recomandabil în special să aranjeze tavane nebune, ceea ce permite, de asemenea, săreducă înălțimea totală a clădirilor Secțiunea transversală a unei clădiri cu patru etaje, cu podele nebune, se arată căeste detaliat fig Pe lângă avantajele de exploatare, aceste etaje fac posibilă reducerea semnificativă anumărului de lucrări pe cofraj, cu toate acestea, este recomandabil să se înlocuiască echipa în legătură cu placa debeton armată În cele din urmă, ultimul tip de clădire multi -store - o brutărie mecanică - este descris în contextulFig ;În esență, ar trebui să fie atribuită soluțiilor combinate ca constând dintr -o clădire cu un singur sotiv încare este plasată o expediție și o clădire cu trei soturi cu un subsol și două extensii -pe de o parte, două -suportateși pe partea altul, un -story Această clădire servește ca un exemplu tipic pentru producția care necesită principalamișcare verticală a materialelor și, de asemenea, parțial transmisie orizontală Pentru scădere Valoarea de construcție a părții multi -store este proiectată în suma minimă - în cadrul nevoii reale a schemeitehnologice principale Finalizând această descriere a clădirilor cu mai multe etaje, este necesar să subliniem din nou oproporție mai mare pentru o parte semnificativă a producției să fie frenetică, să fie clădiri cu un etaj care vă permitsă obțineți cu dimensiuni mai mici ale principalelor investiții și permițând industrializarea maximă și accelerareaconstrucției la organizația organizației la care am ajuns CAPITOLUL UNUL DE MAI BUNĂ DESCHIDENȚĂ CORECTĂ ȘI ECONOMICĂ ȘIumpluturi în arhitectură industrială sunt deosebit de importante în principal atunci când construiți clădiri industrialemulti -store Într -adevăr, atunci când se ridică clădiri de stocare cu o clădiri de dezvoltare foarte adesea mari,raportul dintre perimetrul pereților externi și zona internă a plantei este mică, ca urmare a căreia costul suprafețelorde înconjurare este de obicei nesemnificativ Adevărat, în acest caz, este necesar să se străduiască să se reducă costultotal al clădirii, economisind pe toate, inclusiv mai multe elemente secundare În ceea ce privește clădirile cu maimulte stocuri, în cele din urmă, o scădere a costului pereților și umpluturilor joacă un rol decisiv pentru reducereamaximă a investițiilor necesare pentru construcție Corectitudinea zidurilor zidurilor nu se limitează la indicatorieconomici scăzute;În același timp, ar trebui luați în considerare o serie de factori foarte importanți -industrializarea maximă a construcției, accelerarea lucrărilor, utilizarea materialelor locale necombinate etc șiumpluri din diverse materiale, este necesar să se indice cerințele de bază pentru acestea, precum și să le facăclasificarea în funcție de caracteristicile generale, cu mai departe, clarificări suplimentare și detalii în prezentareaanumitor metode și tipuri de zidărie de perete Cerințele de bază pentru pereți și umpluturi sunt cerințele de bazăpentru pereți și umpluturi în construcția industrială sunt următoarele A Pereții ar trebui să fie așezați din astfel demateriale și o astfel de grosime, încât sunt utilizate simultan la limitele maxime atât ale proprietăților lor deizolare termică, cât și a rezistenței lor inerente B Pereții ar trebui să fie așezați din materialele cu cea mai micăgreutate în volum, ceea ce va reduce costul transportului lor, precum și va reduce grosimea fundațiilor și a pereților;Oatenție deosebită ar trebui atrasă de reducerea maximă a greutății umpluturilor pentru a obține cel mai ușor cadru B Pereții ar trebui să fie făcuți în așa fel încât să reziste pe acțiunea fenomenelor atmosferice cât mai mult posibil,evitând amortizarea și chiar mai mult acumulând din interior G Costul pereților ar trebui să fie minim, iar o parte înacelași timp ar trebui să asigure metodele de zidărie ar trebui să asigure posibilitatea unei producții rapide prinmecanizare adecvată pentru a reduce timpul de construcție D Pereții ar trebui să fie construiți în principal dinmateriale locale și inconsistente Clasificarea pereților și umpluturilor Clasificarea pereților și umpluturilor poatefi realizată în funcție de o serie de caracteristici inerente lor: după tipul de pereți în raport cu siguranța la foc,prin proiectarea lor, prin genul de materiale, prin natura lor lucrează, prin metoda de lucru în timpul structurii lor,în funcție de masivitatea lor de aranjare și de originea materialelor A În raport cu siguranța împotriva incendiilor,în conformitate cu „normele unificate”, pereții sunt împărțiți în rezistență la foc, ignifugă, protejate de foc șicombustibile a) Zidurile de foc sunt următoarele: ) Un zid de cărămidă de cărămidă continuă, poroasă sau goalăobișnuită sau din alte pietre artificiale arse, cu o grosime de cel puțin cărămidă; ) pereți de beton cu o grosime decel puțin cm de beton cu cărămidă: pietriș sau zgură; ) Fahverk din beton armat și un Fahverk din oțel cu umpluturărezistentă la foc, cu condiția ca fachwerks -ul din beton și oțel armat să satisfacă cerințele specificate pentrusuporturi rezistente la foc; ) pereți de pietre de beton gol cu ​​o grosime de cel puțin cm (deoarece grosimeapereților pietrelor de beton gol din piatră este de la la cm, această poziție nu corespunde realității); ) perețide beton de zgură cu armare de cel puțin cm grosime;b) Pereți din beton armat cu o grosime de cel puțin cm cu oarmare protejată corespunzător (un strat de beton de cel puțin , cm) ) Pereții necombustibili sunt luați înconsiderare: ) Pereți de cărămidă mai mici de cărămidă (dar nu mai puțin de % cărămidă), din cărămidă obișnuită,nisip, cu zgură continuă, poroasă sau goală; ) pereți din cărămidă de fier în ѵ cărămizi de cărămidă obișnuită, denisip, de zgură continuă, poroasă sau goală; ) pereți constând dintr -un mâncător de oțel cu umpluturi de foc sau ignifug; ) Pereți din pietre de beton goale degrosimea Tsvetaev II Pereți și umplere de la la cm (această dispoziție nu corespunde și realității); )pereți din gips sau alte plăci de incendiu; ) Pereți de fier ondulat sau cu frunze c) Pereții din lemn sunt considerațiprotejați de foc cu pereți, acoperiți din partea acțiunii îmbrăcămintei rezistente la foc sub forma unei tencuiali pecarton cu pâslă sau de azbest sau sub forma unui motor termic D) Pereții combustibili se numesc pereți din lemn B Conform designului lor, pereții pot fi împărțiți în două grupuri principale a) Pereți care servesc ca o structură desusținere care percepe greutatea podelelor și a acoperișurilor clădirilor și a cochiliei care înconjoară camera dinfenomenele atmosferice Astfel de pereți sunt aranjați într -un singur sotiv sau în orice caz de clădiri cu conținutscăzut, deoarece cu clădiri înalte și comune pentru arhitectură industrială sarcini statice și dinamice semnificative pesuprapunere, dispozitivul pereților sub forma unei structuri de susținere și închidare este Nu este profitabil în acestcaz b) pereții tipului de cadru cu funcții separate ale structurilor de susținere și a suprafețelor de închisoare;Înacest caz, mâncător poate fi sub forma unui schelet din beton sau oțel armat sau sub formă de stâlpi de piatră sau depiatră separate B Conform genului de materiale, pereții sunt împărțiți în pereți din lemn, în pereți din cărămidă roșieși silicat pe soluții obișnuite sau calde și cărămidă eficientă, adică gly-the-thet, trepel-argilă, poroasă, poroasăstrălucitoare, poroasă -Chly, gol, găurit și gol, fragmentar;Mai mult, pereții de cărămidă pot fi sisteme Gerard,cărămidă cu izolație de cutii termice și lubrifianți și cărămizi cu izolație internă;În plus, pereții pot ficonfecționați din beton cald monolitic, din pietre de beton de căldură -continuu și gol, de la tuf artican, coajă -șishelling, calcar, gresie, etc Umpluturile depind de natura și scopul clădirilor, de securitatea incendiului setat degrad și de prezența celor mai ieftine materiale necombinate de pe șantier G În grosime, zidurile de piatră suntîmpărțiți în funcție de clasificarea Consiliului Economic Suprem al URSS în șapte mărci, contorizând în funcție dematerialul principal, adică fără tencuială și wokers a) Peretele mărcii cm grosime cu numărul de cărămizi u b)Peretele mărcii cm grosime cu numărul de cărămizi c) Peretele mărcii cu o grosime de cm cu numărul decărămizi ^ d) Peretele mărcii B de cm cu numărul de cărămizi e) Peretele mărcii într -o grosime de , cm cunumărul de cărămizi % f) Peretele mărcii g grosime de - cm cu numărul de cărămizi u> g) Peretele mărcii D are ogrosime de - cm cu numărul de cărămizi UI Grosimea pereților este calculată de materialul principal Prin urmare, unperete de % cărămidă pe o soluție caldă cu cusături învinețite, având o grosime de și , cm, aparține mărcii A,peretele sistemului Gerard cu o grosime de aproximativ - cm aparține mărcii B, etc Principalele mărci de perețisunt principalele timbre A și B și dacă este posibil B;Pereții mărcilor și sunt lăsați să fie utilizați doar înunele cazuri inevitabile - dacă este necesar, de exemplu, obținând puterea sau stabilitatea necesară D , prin naturaraooot -urilor lor, pereții sunt împărțiți în trei tipuri a) Pereții încărcați nu numai cu propria lor greutate, adică,în esență, completarea clădirilor cu cadru;Pentru zidărie de acest tip de pereți, se pot utiliza diferite materiale careau o rezistență relativ nesemnificativă, dar neapărat cu greutatea lor cea mai mică în volum b) pereți încărcați pelângă propria greutate cu o sarcină statică din greutatea acoperirilor sau a tavanelor;Cu clădiri joase, pereții înmajoritatea cazurilor pot fi, de asemenea, confecționate dintr -o varietate de materiale, cu toate acestea, cu clădiricu mai multe stocuri, este necesar să treceți la structuri scheletice folosind materiale de perete ca umplutură c)pereți încărcați cu sarcină statică și dinamică;Dacă în clădiri cu o singură stocare, sarcina dinamică din echipamentulsituat în ele poate fi transmisă în principal fundațiilor independente direct, atunci în clădiri cu mai multe stocuri cunumărul de etaje peste două, acest lucru nu este posibil, ca urmare , cazul cel mai adesea reprezintă aranjareapereților cadrului E Dar metoda de lucru în timpul instalării lor, pereții sunt împărțiți în două tipuri principale a)Pereții sunt monolitici, produse printr -o metodă umplută sau LII;Astfel de pereți includ pereții așezați din betoncald b) Componentele pereților elementelor individuale Acest ultim tip de perete, la rândul său, se desparte în maimulte tipuri;pe pereții așezați din cărămizi sau Pietrele de dimensiuni obișnuite, pe pereți, a căror zidărie este confecționată din pietre de volume mărită, cu toateacestea, aura utilizării mecanizării și pe pereții pietrelor sau plăcilor cu bloc mare care determină mecanizareaascensiunii și instalării lor J Dar masivitatea zidurilor este împărțită în două tipuri a) ziduri continue fărăgoluri;Această categorie include o parte semnificativă a pereților folosiți b) Pereți cu goluri care sunt de pori mici,cum ar fi într-o cărămidă poroasă, beton aerat, spomyoton sau care au forma de goluri semnificative, cum ar fi în pietreobișnuite de căldură goală, cărămidă goală, blocuri goale, etc Pietrele de beton se descompun în pietre cu golurilelăsate incomplete, iar în pietre, ale căror goluri sunt umplute cu zgură sau alte materiale Dar originea materialelorpentru așezarea pereților sunt acestea din urmă sunt împărțite în două tipuri A;Pereți așezați din pietre naturale, cumar fi o sticlă, calcar, gresie, tuf artistic, shelllout, etc ;Utilizarea lor este limitată de zona foartenesemnificativă, care înconjoară locurile lor de producție Transportul îndepărtat al celor mai bune materiale naturalesub forma unui TUF artistic nu poate fi justificat din punct de vedere economic b) ziduri de pietre sau blocuriartificiale;Majoritatea zidurilor zidăriei moderne, oferind cel mai adesea soluții destul de economice și adecvateaparțin acestui gen I Prin metoda de fabricație a materialelor de perete, pereții din pietrele fără nor și ars sedisting;Primul tip de perete ar trebui să fie întotdeauna preferat Așezând pereții și umpluturile , ulterior, trecețila descrierea pereților și umpluturilor din diferite materiale, nu are sens să faceți o descriere detaliată a perețilordestul de cunoscuți din arhitectura civilă, cum ar fi lemn, cărămidă și rachetă;Prin urmare, vă puteți limita la odescriere a pereților care au găsit o aplicație specială în arhitectura industrială, cu rezumarea rezultatelor necesareale raționalității alegerii lor pentru anumite cazuri găsite în practică CAPITOLUL DOUA SETAREA PENTRU PENTRU PENTRU APĂRȚIEI ȘI ÎNCĂRCĂRILE RED și SILICAT A Pereții de cărămidă roșie pe o soluție caldă de cărămidă roșie (OST ) suntproduse în plante speciale prin formare manuală sau mecanică și puzhiga ulterioară de brânză uscată în O varietate dedesign Dimensiunile cărămizii normale: lungime - mm, lățime - mm și grosime - mm Greutatea volumetrică acărămizii de kg/„g cu rezistență temporară la compresie în starea de aer uscat: clasa I de cel puțin UO kg/cm ,clasa a doua nu este mai mică de kg/cm și a treia clasă de Cel puțin kg/cm Soluția soluției ca o grosimesemnificativă a pereților în prezent ar trebui să fie înlocuită în prezent cu soluția caldă astfel -numită, adică osoluție care, așa cum este folosită Ca substanță de cimentare pentru zidărie a pereților externi, se reduceConductivitatea termică a acesteia din urmă, permițând să -și reducă semnificativ grosimea fără deteriorare fărădeteriorarea proprietăților lor ca structuri generatoare de căldură O soluție caldă constă dintr -un liant și agregateușoare, care pot fi zgură de domeniu granular, nisip cu zgură aburită sau cazan, fleac pumisic etc Soluțiile caldeutilizate pentru zidăria din cărămidă a pereților externi rafinați sunt compilate în volumul următoarelor materiale: )aluatul de var și nisipul de zgură în proporție : O; ) aluat de var, pământ cu diata și nisip de zgură într -oproporție de : %: ; ) aluat de var, aluat diatomic și nisip de zgură în proporție : IU : ; ) Portland-Ciment, aluatde var și nisip de zgură într-o proporție de : : io sau : : ; ) aluat de var, pământ, rumeguș și nisip într -oproporție de : : /g: ; ) nisipul Portland-Ciment și zgură într-o proporție de : Prima soluție esteaerul;Masoneria de pe ea a pereților din clădirea naturii auxiliare a tipului de plante, Fabzacian, etc poate fipermisă doar cu clădirile cu două sezonuri A cincea compoziție oferă o soluție mai puțin durabilă;Poate fi utilizatpentru clădiri nu pe două etaje și în absența unei sarcini dinamice semnificative A șasea soluție este utilizată pentruașezarea jumperilor încărcați în pereții externi;În absența capetelor grinzilor sau ale rulațiilor, acestea sunt puse peo soluție de : ■ : (ciment Portland, aluat de var și nisip de zgură) Soluțiile Bescense necesită o observaredeosebit de atentă a implementării lor Tencuiala exterioară și internă a clădirilor sunt efectuate pe o soluție caldă dealuat de var și nisip de zgură al compoziției : ;În unele cazuri, această soluție este înlocuită cu altele -Compoziția : sau : (aluat de var și cenușă) sau : : : (aluat de var, diata, nisip și rumeguș) Suprafațatencuielii exterioare este complet ștersă cu aceeași soluție, dar cu adăugarea de tencuială mică Nisip Dacă fațadele clădirilor nu sunt tencuite, cusăturile suprafeței frontale sunt brodate cu o soluție caldă întăiere (cusătură oblică) Smochin Masoneria pereților externi în ѵa cărămizi pe o soluție de căldură Indicatoriitehnici ai soluțiilor sunt următorii Greutatea volumetrică a unei soluții calde într-o stare de uscare a aerului este de kg/m' Rezistența temporară la comprimarea soluțiilor calde de ciment complexe în cuburi la de zile de lafabricarea lor nu ar trebui să fie mai mică de kg/cm , iar rezistența temporară la compresia unei soluții de var-limenu ar trebui să fie mai mică decât pe kg/cm Există o serie de pereți externi care depun în % cărămidă de cărămidăroșie standard pentru * p Wagger și Zayusht cu o soluție de căldură;Pe detaliile din - fig prezintă optopțiuni, dintre care primele șapte sunt înlocuite de „” din „ticăloșii din cărămizi într-o soluție obișnuită, iar aopta este efectuată în schimbul cu cărămidă Conform primului tip (partea ), chiar și rândurile orizontale de zidăriesunt deplasate în raport cu cm de suprafața peretelui Cusăturile verticale ale zidăriei paralele cu suprafațaexterioară a peretelui se fac cu o grosime de cm, iar pereții perpendicular pe plan sunt luate cu o grosime de cm;Cusăturile orizontale sunt realizate cu , cm În plus, suprafața exterioară și interioară a peretelui este tencuităcu o soluție caldă de , cm grosime împotriva rândurilor proeminente de zidărie, ceea ce dă o grosime împotrivarândurilor vestice de , cm A șaptea variante ale peretelui (părțile și ), propuse INZH L I Onishchik (Innorii),sunt efectuate de un pansament cu lingurițe multi -arbore;Prima dintre ele cu o grosime de , cm are o singurătencuială internă, iar a doua - pe lângă tencuiala internă, externă Alegerea tipului de zidărie depinde de cerințelepentru prezența sau absența tencuielii externe;Cu toate acestea, este necesar mai ales să se țină seama de complexitateaoperațiunilor de așezare a pereților Prin urmare, primele două tipuri ar trebui declarate iraționale ca fiind preadificil de lucrat Adevărat, suprafața de penalizare asigură mai bine aderența stratului gros de tencuială caldă cuzidărie, dar, așa cum a arătat practica, căldură externă Masoneria unghiurilor la pereții de % cărămidă pe osoluție de căldură A doua opțiune (partea ) diferă de prima prin faptul că cărămizile proeminente sunt deplasate printrei rânduri pe a patra A treia opțiune (detaliu ) este o zidărie obișnuită de % cărămidă, dar cu suturi verticale maigroase într -o direcție paralelă cu suprafața frontală a peretelui;Aceste cusături bazate pe calcule de inginerie decăldură s -au dovedit a avea o grosime de cm În plus, pe părțile exterioare și interioare, tencuiala este fabricatăcu o soluție caldă de cm grosime Grosimea totală a peretelui cu tencuială pentru primele trei opțiuni este de cm A patra versiune a peretelui (partea ) este zidărie obișnuită în fixare cu suprafață facială paralelă verticală,pereți cu cusături de cm, fără tencuială externă;Grosimea tencuielii interne este luată , cm, ceea ce oferă ogrosime totală a peretelui de , cm Al cincilea tip de perete (partea ) este căptușit cu pansament american șiasigură tencuiala internă cu o eficiență semnificativă;Greutatea volumetrică a unei astfel de ipsosuri făcute pe ofirimitură de cărbune este de - kg/m Tencuiala depusă cu o lucrare adecvată este păstrată destul de ferm pesuprafața verticală a zidăriei Al cincilea tip este, de asemenea, puțin potrivit în condițiile noastre, din cauzadificultății de a obține materiale pentru tencuială internă în ceea ce privește eficiența crescută Astfel, cele mai bunesoluții sunt cele de -a treia, a patra, a șasea și a șaptea opțiuni pentru masonerie, iar a treia și a șaptea suntutilizate pentru fațadele instabile ale clădirilor, iar a patra și a șasea cu tencuiala lor externă În legătură cuinstalarea modernă de pe pansamentul american, cel de -al șaselea și al șaptelea tipuri trebuie să găsească aplicațiapredominantă Atunci când zidăria pereților externi pe o soluție de căldură datorită unei rezistențe reduse de căldură,este necesar să se asigure exploatarea corectă a clădirilor construite în acest fel, care, desigur, poate fi mai ușor derealizat atunci când este aranjată încălzirea centrală Cu toate acestea, datorită pierderilor de căldură mari Prinunghiurile exterioare de ieșire, ar trebui să fie aranjate, de regulă, ar trebui să fie aranjate în apropiere de acestadin urmă În acest caz, tencuiala internă a unghiurilor externe trebuie făcută cu rotunjirea Așezarea pereților șiumpluturilor Dacă este imposibil pentru considerațiile despre cablarea încălzirii centrale, în apropierea imediată acolțurilor de ieșire exterioare sau cu încălzirea locală, zidăria colțurilor ar trebui să fie efectuată cu teiinterne Pentru o mai mare claritate în fig Izolația colțurilor clădirii, construită cu pereții pe o soluție decăldură, iar părțile arată zidăria unghiurilor externe cu al treilea tip de perete, pe părțile - în al patrulea tipși pe părțile - cu un al șaselea tip de perete A fost prevăzut pentru a alinia pasul În special cărămizile ar trebui să se îndepărteze de colț, dar nu mai mult de o cărămidă de la deschidere Indicatoriitehnici ai pereților din ]/ cărămidă sunt următorii Greutatea volumetrică a zidăriei pe o soluție de căldură esteluată egală cu kg/m Coeficientul de transfer de căldură universal al pereților externi de la astfel de zidărie Keste de , Stresurile admise ale zidăriei până la compresia axială cu o soluție caldă de : : (Portland-ciment,aluat de var și nisip de zgură) depind de calitatea cărămizii: cu o cărămidă obișnuită de clasa a doua (OST ), ceaadmisă admisă Tensiunea este de , kg/cm și cu un al treilea grad de cărămidă - kg/cm Atunci când ține cont deinfluența excentricității și a dinamismului încărcăturii, precum și a curburii longitudinale, tensiunea totală permisăpoate fi crescută cu % Datorită costului ridicat de zidărie îngroșată pe o soluție de căldură, utilizarea acesteiaeste permisă pentru clădirile de producție cu umiditate ridicată sau pentru planta din fabrică de utilitate, de exemplu,plante, ambulatori, securitate paramilitară, etc -într-un cuvânt În toate cazurile în care, în mod normal, a fostacceptat ca perete normal de % cărămidă Dimpotrivă, în toate cazurile în care a fost posibilă masoneria în cărămizipe o soluție obișnuită, adică în clădirile industriale cu umiditate normală, lucrările de cărămidă ar trebui să fieefectuate cu cusături verticale cu o grosime de - , cm, ceea ce dă un total Grosimea peretelui, la cm În acest caznu sunt necesare tencuială externă și internă Masoneria poate fi efectuată în conformitate cu partea a -a cu pansamentîn lanț sau în conformitate cu partea cu pansament cu linguriță Ultima opțiune este optimă Tensiunea admisă a uneiastfel de masonerie la compresie axială cu o soluție de căldură de : : este de kg/cm cu o cărămidă obișnuită degrad secund și kg/cm cu o cărămidă obișnuită din soiul al treilea B Pereții de cărămidă de silicat pe o soluțiecaldă, cărămidă de silicat (OST ) este o piatră artificială formată dintr -un amestec de nisip de cuarț cu var defascicul zdrobit și, ulterior, cucerit în cazane speciale de fier sub presiune ridicată, ajungând până la la;Perioadaîmpușcăturii durează de la la ore, după care cărămida ar trebui să fie păstrată în aer de cel puțin două săptămâni,timp în care primește o fortăreață mare în legătură cu absorbția de dioxid de carbon din aer Dimensiunile cărămizii suntobișnuite, respectiv roșu;Greutatea sa volumetrică este, în medie, kg/m , cu un coeficient mediu de conductivitatetermică de , și rezistență temporară la compresie în starea de aer uscat de cel puțin kg/cm și în apă saturată,la cel puțin kg/cm Absorbția apei ar trebui să fie cuprinsă între - % din greutatea inițială a cărămizii înstarea de aer uscat În ceea ce privește rezistența la îngheț, cărămida de silicat trebuie să reziste la îngheț de orila o temperatură de ° C alternativă de dezgheț;O cărămidă pentru rezistența la îngheț este experimentată numai dacăeste destinată placării externe de perete Masa cărămizilor ar trebui să fie bine înghețată și destul de omogenă - fărăincluziuni străine Aceste incluziuni sunt permise doar din var sau argilă cu dimensiunea lor nu mai mult de mm Culoarea cărămizii este alb sau gălbui-gri, ca urmare a căreia, odată cu utilizarea ei, împreună cu roșu, putețiajunge la o colorare frumoasă a fațadei Datorită conductivității termice mai mari a cărămizii de silicat, zidăria din eanu este permisă în u din cărămidă din ea;În acest caz, pereții sunt plasați în cărămizi, iar cusăturile verticale,care sunt paralele cu suprafața peretelui, ar trebui să aibă o grosime de mm în rândurile de talpă și mm înlingură Toate celelalte cusături au o grosime regulată de - mm În plus, se poate folosi zidărie mixtă (părțile și , Fig ) din Fig Masoneria zidurilor de cărămidă cu cărămidă cu placare de silicat Cărămidă roșie cu căptușealăcu cărămidă de silicat într -o soluție caldă, ceea ce face ca un astfel de perete să fie pliat în u cărămidă, unperete echivalent de cărămizi pe o soluție obișnuită Partea prezintă o zidărie cu un pansament în lanț, iar pepărțile - cu lingură B Pereții sistemului Gerard în urmă cu mai bine de de ani - în - inventatorul rus A Gerard a fost propus prin utilizarea zidurilor de cărămidă de un tip ușor, formată din doi pereți în jumătate decărămidă, fiecare cu umplutura de umplere Spațiul dintre ele cu încălzitoare - cărbune din lemn, cenușă, cenușă, cenușă,paie, fân etc ;Cu toate acestea, a primit o utilizare relativ răspândită doar în ultimii ani, când au început să seraporteze la consumul de materiale de construcție mai atent În legătură cu prezența a doi pereți subțiri separați înzidărie conform metodei Gerard, este necesar să se asigure sustenabilitatea pentru a lua măsuri suplimentare În modobișnuit, fixarea acestor pereți se realizează fie prin paranteze, fie prin eliberarea de cărămidă Paranteze Acestea pot fi făcute din fier de , x mm, care este așezat pe căptușeală din lemn și tăiate de o dalta pentrusegmente de lungimea necesară, datorită cărora sunt obținute capete ușor îndoite în locuri de pauze, oferind orezistență mai mare la conexiune la soluția Cu o umplutură de zgură pentru a proteja împotriva corodării suportului griîn secțiunile care nu sunt umplute în cusături, acestea ar trebui să fie acoperite cu lapte de ciment sau burghez Încazul II Pereții și umplarea absenței unei capse maro pot fi făcute dintr -un sârmă de mm, tăiate în același modîn care o dalta pentru formarea de coturi la capete Parantezele sunt situate la fiecare trei rânduri la o distanță de - cm (partea , Fig ) Conectarea pereților exteriori și interiori în loc de paranteze este mai recomandabilă săproducă prin eliberarea de cărămidă, fig Masoneria zidurilor de cărămidă conform sistemului Gerard: - cu fixarecu paranteze și - cu conexiunea pereților externi și interni prin eliberarea de cărămidă formând pansamente interne(partea , Fig ), la o distanță de - , m unul de celălalt Principalul avantaj al acestei metode de lucru esteabsența utilizării fierului rar;Cu toate acestea, fixarea pereților cu cărămidă are și dezavantajul său, esteposibilitatea unor amortizări de pereți individuali ai peretelui în locurile de formare a podurilor depansament Adevărat, cu condiția ca stratul intern să aibă o lățime de - cm (lățimea finală este determinată înfuncție de conductivitatea termică a raftingului, precum și de regiunea climatică), în care coelul de transfer decăldură universal este foarte mic și cu un zgură de cazan este , , fenomenele negative indicate sunt aproapeexcluse În același timp, este necesar să vă asigurați cu atenție că golurile dintre capetele telefoanelor și perețilorvecini nu sunt umplute cu o soluție;Odată cu non -completarea acestei cerințe, înghețarea pereților de -a lungulliniilor de poduri de încălzire este inevitabilă Pentru o protecție suplimentară a celor mai periculoase locuri -colțuri externe - ar trebui să -l faceți cu siguranță pe acesta din urmă cu unghiuri interne tăiate după tipul descrisîn fig Masoneria de perete se realizează pe o soluție de ciment-var din compoziția compoziției : : : sau : : : umplerea spațiului dintre pereți este de obicei confecționată din zgură aburită sau cazane, care este Cea maipotrivită și mai fiabilă izolație, mai ales atunci când se utilizează materialul îmbătrânit în timpul unui sezon în aerliber Greutatea volumetrică a zgurii într-o stare desfăcută ar trebui să fie de - kg/m cu o greutate voluminoasăîntr-o formă compactă de la la kg/m De asemenea, sphagnum în formă tocată poate fi utilizat pentru umplere,necesitând o compactare deosebit de minuțioasă în lucrare Greutatea volumetrică a sphagnumului într-o stare slăbită, cuumiditate la - % nu trebuie să depășească - kg/m În plus, Sphagnum nu ar trebui să fie puternic stabilit și artrebui să aibă o structură fibroasă exprimată clar Cu toate acestea, foarte semnificative, deficiențele sphagnumuluisunt reculul lent al umidității absorbite, umflarea puternică atunci când se ude și contracția la uscare În plus față deaceste materiale, trepel și o greutate volumetrică într -o stare dezlegată sunt utilizate nu peste kg/m , ci într-un compactat kg/m , cu cereale cu un diametru de - mm Utilizarea rumegușului din lemn în niciun caz nu poate firecomandată din cauza posibilității, degradării, precum și creării unor condiții favorabile pentru soluționarearozătoarelor Uneori folosit pentru a umple pereții cenușii în timp oferă un sediment foarte semnificativ, care, desigur,agravează proprietățile de izolare termică ale stratului În orice caz, fiecare reumplere de obicei trebuie să fiereumplută în primul an după construcție, pentru care cărămizile individuale de pe o soluție de argilă sunt așezatetemporar în zidărie sau, dacă există o mansardă în partea superioară a peretelui, un decalaj prin decalaj este lăsat,ceea ce permite adăugarea izolației corespunzătoare, după cum este necesar Până la sfârșitul precipitațiilor sale Pelângă umplerea spațiului intern dintre pereți, acesta poate fi umplut cu beton cald slab al compoziției : : (aluatde var, zgură mică și rumeguș) cu umplutura sa cu straturi separate de cm Această metodă de producție de Rabzt nepermite să eliminăm dezavantajele inerente în reumplerea În prezența unor materiale locale adecvate, este rațional săfie repatial și să se încălzească beton cu plăci ipotecare sau unități termice Pentru a proteja umplerea pereteluisistemului Gerard, tencuială externă;Această afecțiune trebuie observată în special în raport cu pereții supuși acțiuniiploilor oblice dominante Pentru o idee mai bună a metodei de zidărie conform sistemului Gerard din Fig prezintăumplerea peretelui cu un cadru de beton armat cu legături sub formă de eliberare a cărămizii Golirea interioară esteumplută cu zgură cu o grosime de reumplere de cm Armarea este eliberată din bord;Izolarea coloanelor Masoneria din % cărămizi a fost făcută ziduri de zidărie și umpluturi /l cu un os de s/și Umplerea unui perete de către un sistem Gerard cu izolație de coloane și jumpers cu fibrilit este prezentată înFig , iar întărirea fibrolitului se realizează prin coaserea acesteia la cofraj până când este instalată Datorităgreutății volumetrice relativ ridicate a cărămizii din sistemul Gerard, utilizarea sa pentru Fig Dispozitivulpentru umplerea RTO cu un sistem Gerard (aluat de var, pământ și nisip) și soluție de var din compoziția : (aluat devar și nisip);În clădiri mai critice, soluțiile de ciment sunt înlocuite cu compoziții complexe de : : (ciment, varși nisip) Smochin Dispozitivul este umplut cu un perete conform sistemului Gerard cu coloane STH și jumpers cufibrilit Umplerea trebuie făcută numai în cazuri extreme, în absența altor materiale mai ușoare În același timp, estenecesar să se indice că această zidărie nu trebuie utilizată în clădirile industriale cu prezența unei sarcini dinamice,deoarece în acest caz poate fi relaxată;În plus, Masoneria Gerard nu este recomandată pentru umed cu temperaturaridicată a camerei În ultimul caz, dacă, din anumite motive, zidăria Gerard nu poate fi evitată, suprafața interioară aacestuia din urmă ar trebui să fie protejată special de un strat de izolație de umiditate G Pereți din cărămidă roșiesau silicat cu izolație cu cutii termice și lubrifianți, pereții de zidărie pot fi, de asemenea, sofisticate în UZ, și pe marginea cărămidă roșie sau de silicat cu izolație cu plăci de căldură și lubrifianți În funcție de rezistențanecesară, se folosesc două tipuri de soluții: în Clădirile industriale malmice la o înălțime de - etaje sunt permisecu o soluție de var-diatom a compoziției : : materiale de izolare a căldurii: paie, stufii , fibrilit, peattoleum,var-diatomo -losch, plăci de ciment-ciment-limes și plăci din organe de silican Dacă este necesar să se obțină izolațietermică, nu este mai groasă de mm, pereții pot fi izolați cu lubrifianți izolatori de căldură sau tencuieli dinsoluții de ciment de var, var-diatomic, cereale de var și alabast cu agregate organice și anorganice izolatoare Unastfel de lubrifiant este aplicat secvențial cu mai multe straturi de - mm cu restrângerea fiecărui strat pentru untimp pentru a oferi izolație cu o rezistență mai mare În clădirile de producție odată cu eliberarea de căldură în exces,echilibrul economic al echilibrului de încălzire nu contează, prin urmare, în absența umidității, este permis să seadune izolarea din interior pentru a -l proteja de acțiunea precipitațiilor atmosferice prin fisuri care apar uneoriapărând fisuri care apar uneori în tencuială externă;Odată cu aranjarea internă a izolației termice, atașarea plăciloreste de asemenea simplificată În clădirile de producție pentru procese tehnologice fără eliberare de căldură, precum șiîn utilitatea II Pereții și umplerea clădirilor industriale, cum ar fi plante, clinici ambulatorii, etc , este mairecomandabil să se desfășoare izolație din exterior, deoarece în aceste clădiri are cunoștințe Grafic pentrudeterminarea grosimii izolației termice capacitatea de căldură Cu această metodă de izolare termică, peretele primeșteproprietăți termice mai mari;Linia de temperatură zero la o temperatură externă B- ° și - ° interioară, așa cumarată calculul termic, are loc într-un strat de izolare termică În această privință, umiditatea pătrunde în cameră înfarfurie și, după ce a ajuns la linia de temperatură zero, se transformă în gheață;Odată cu încălzirea, gheața sedezgheță și se transformă din nou în apă Astfel, placa termică va fi sub efectul distructiv al regimuluialternativ Odată cu aranjarea izolației plăcii din exteriorul peretelui, linia zero trece în prima treime a grosimiiperetelui de cărămidă și, prin urmare, izolația termică va fi mai puțin distrusă În plus, fenomenele condensului deumiditate care pătrund din interior împreună cu aerul cald sunt reduse în plăci Grosimea stratului de izolare termicăsub formă de plăci sau sub formă de ungere este localizată în funcție de coeficientul de conductivitate termică amaterialului izolant Observațiile au arătat că pentru peretele echivalent cu /->-cărămidă, această grosime variază înurmătoarele limite Pentru peretele din i /^ cărămidă pe o soluție caldă de la până la mm ”” ” ” ”” ”” „ „ -„ ” ”” ””»Rece„ „ , ” Determinarea grosimii izolației termice poate fi făcută conform programului pentru fig Pentru placare cu ziduri de cărămidă, zidăria acestuia din urmă se realizează odată cu eliberarea de smocher înexterior Masoneria zidurilor de cărămidă cu placare prin cutii termice: -termică cu o grosime de mm, scadereaplăcii termice cu o grosime care depășește mm, "și ZB-întărire Se încălzește plăci de beton și silicat-organic folosind panouri, A-scaderea plăcilor termice din peatoleum atunci cândse blochează pene în zidărie orizontală și B-aceeași, în cusături verticale ale zidăriei În același timp, materialulizolant este în cele mai bune condiții de temperatură Când se înfășurați din interior cu o sobă de cm dintr-un zid decărămidă de grosime de cărămidă a fiecărui șase sau al optulea rând de cărămidă, - mm, în funcție de grosimeaizolației termice, iar producerea de mm corespunde cu cel Grosimea abordării termice și umplerea în mm sau maimult Lățimea plăcilor termice în conformitate cu cinci sau șapte rânduri de zidărie poate fi luată în și mm Lungimea plăcilor este atribuită din calculul portabilității în funcție de grosimea și greutatea volumetrică amaterialelor: în medie, poate fi acceptată la , și LIM Plăcile de beton termic și silicatorice suntinstalate simultan cu producerea de cărămidă și pe aceeași soluție în care se desfășoară aceasta din urmă Plăcile sesprijină de peretele aproape fără soluție, dar cusăturile din jurul perimetrului sunt complet umplute cusoluția Suprafața cutii termice trebuie făcută cu ondulată sau aspră pentru o mai bună conectare cu tencuialaulterioară Dacă grosimea plăcilor termice este egală cu eliberarea rândurilor orizontale de cărămidă pe care suntașezate plăcile, atunci nu sunt necesare montare speciale pentru aceasta din urmă (partea , Fig ) În același caz,când grosimea plăcilor termice este mai mare de mm, adică depășește dimensiunea rândurilor orizontale de cărămizi,precum și dacă zidăria este greșită, atunci când este imposibil să părăsească plăcile fără Fixarea suplimentară, înacest scop, cârligele sunt utilizate de la o bandă de x mm sau glandă Fond;Aceste cârlige sunt așezate în cusăturide zidărie și sunt localizate în funcție de părțile smochine Cu grosimea de cutii termice mai mici de mm,întărirea acestora poate fi zdrobită cu ajutorul panourilor de lemn, înfundată în cusături proaspete dezidărie Eliberarea rândurilor orizontale de cărămizi este făcută în acest caz în conformitate cu detaliileprofesioniștilor și ZB Odată cu instalarea ulterioară a plăcilor, fixarea lor poate fi zdrobită între rândurile dezidărie lansate orizontale Placa cu fibrilite, paie și tălci, precum și plăci de peatleum, se realizează la capătulzidăriei Plăcile cu fibrilite sunt plasate pe soluție Pentru a consolida timbrele termice, bucăți de benzi sau fier marosunt așezate în cusături orizontale ale rândurilor fabricate de cărămidă, îndoind cu cârlige după instalareaplăcilor Uneori, întărirea se realizează cu ajutorul unghiilor, înfundată prin pini termici în cusături proaspete decărămidă În urma placării, pereții ar trebui să fie tencuiți Tencuiala se efectuează direct pe plăci, cu excepțiapeatoleului;Acesta din urmă este tensat pe un Drani, doborât pe plăci și pe blocaje de trafic în formă de pană din lemn,marcate în timpul lucrărilor în orizontală (partea A și verticală (partea b, fig ) ale rândurilor fabricate decărămidă Cusăturile obținute în rândurile de cărămidă, în care se fac versiunile pentru sprijinul cutii termice șiumplute cu soluția pe care se realizează toată zidăria sunt prevăzute prin calcul termic Când zidăria într -o soluțierece sau atunci când se aplecă O cărămidă mai mică de mm, aceste cusături sunt izolate cu introducerea zgurii sau abenzilor de toly în ele, care sunt înjumătățite sau de trei ori Când cărămizile de rânduri, cusătura țesută poatefi executată și în cusătura înfricoșată a unui Cărămidă eficientă pusă pe coaste Pentru a proteja plăcile de izolaretermică de înjunghiere sub influența ploii oblice la încălzirea pereților cu o paie, stuf și turbă, suprafața exterioarăa tencuielii este acoperită cu soluție de lichid cemie -o soluție constând din var și marginea soluluiCărămidă în stilîn părți egale în volum Soluția este aplicată pe suprafața acoperită cu o perie Grosimea de lucru a peretelui în raportcu rezistența este grosimea acestuia în materialul principal, ținând cont de soluțiile utilizate D Pereți de cărămidăroșie cu termosolare internă, izolarea pereților de cărămidă rafinați din cărămidă roșie poate fi efectuată în loc de osoluție caldă, așezând zidărie verticală specială a cablurilor termice speciale în cusături verticale vânătă Acestegarnituri în timpul pansamentului în lanț sunt puști termici (Partea , Fig ) și cu o lingură cu mai multe rânduri-termocams în rânduri de cărămidă (de-fig Masoneria pereților de cărămidă subtilă cu izolare internă a piesei: -Izolarea termosului și - - Izolare cu o lingură multi-arbore așezată prin blocuri termice Tal ) Grosimeagarniturilor este luată în funcție de proprietățile de izolare termo, iar lungimea variază de la condițiile portabile dela până la cm Soluțiile utilizate pentru masonerie pot fi la rece - compoziția : : (ciment, var și nisip) șicald, compus din nisip de ciment, var, var și zgură, într -o proporție de : : Materiale calde pentru fabricarea decladeri termici sunt Beton cu agregate anorganice ușoare cu soluții de var de var și var-diatomic, pietre calde de argile calcifiate,ventilatoare organice silicat tratate cu argilă sau cărămizi de turbă de var , precum și în timpul pereților pe soluțiicalde Pereții din cărămidă ușoară eficientă, cărămizi roșii continue și silicat încep să -și stingă pleoapeledatorită unui număr de deficiențe inerente, și anume, comparativ scump Tsvetaev II Pereții și umplutura de viză,conductivitate termică relativ ridicată și greutate volumetrică semnificativă În plus, pentru regiunile climatice I -III ale Uniunii Sovietice, din punctul de vedere al non -măsurarea peretelui cărămidă continuă, este de obicei necesarsă se facă mai gros decât necesită calcul static, ceea ce duce la utilizarea incompletă a Materialul ca structură desusținere, astfel pentru editorialul construcției A Definiția cărămizii eficiente și clasificarea acesteia esteconsiderată cărămidă eficientă, care are o greutate mai mică volumetrică, o conductivitate termică mai puțin și oeficiență mai mare decât cărămida roșie obișnuită sau silicat, ca urmare a cărei utilizarea unei astfel de cărămizi artrebui să diferă în mod semnificativ eficiență în ceea ce privește raționalizarea soluțiilor structurale, ca și în ceeace privește reducerea costurilor Clasificarea acestor cărămizi poate fi făcută în funcție de o serie de semne a)Cărămizile sunt împărțite în masivitate în trei tipuri ) Continuă, fără iaz: acest tip include cărămizi ambalate cuGLID, în prezența argilei în volum de peste %, trepid-clan, dacă argila este mai mică de %, iar trepel de la untremur fără un aditiv de argilă În loc de trepel, se pot utiliza soiuri de terenuri diatomice ) poros, cu prezențaunei cantități mari de pori mici în materialul în sine;Acest tip include: argilă poroasă cu aditivi arzători, trepuriporoase de trepel și aditivi arzători și colaps de mulain tocat de lut cu adăugarea de trepel și aditivi arzători Pelângă Trepel, este utilizat de Diata ) gol și gaură, cu prezența iazului sau a găurilor;Cărămizile acestei speciiinclud cărămizi scobite și găuritate din lut cu goluri și cărămizi gly-sorcerer goale din lut cu permisiunile cugoluri b) Cărămizile pot avea dimensiuni ) Block -block, a cărui dimensiune este determinată de deciziile proiectate laproiectarea unei clădiri și de prezența mecanizării pentru ridicare și instalare ) normal, cu o lungime de mm, olățime de mm și o înălțime de mm ) Lărgite, cu un volum de aproximativ sau cărămizi de tip convențional c)În funcție de scop, cărămizile sunt împărțite în două tipuri ) Construcție, potrivită pentru utilizare în afaceri camaterial care poartă o sarcină ) Încărcări izolatoare, care nu încărcă D) Din punctul de vedere al greutățiivolumetrice și rezistenței temporare la compresia cărămizilor, degradării în patru mărci și pentru cărămidă deconstrucție eficientă continuă, greutatea volumetrică variază de la la kgim , cu o rezistență la compresie dela la knsm și Pentru poroasă la același volum de greutate de la la kg/m , rezistența la compresie artrebui să fie de la cel puțin la kgizm , în funcție de materialele incluse în compoziție B Masoneria din cărămidăeficientă a Pereții din cărămidă eficientă continuă este continuu eficient (ușor) cărămidă (OST ) este o piatrăcontinuă artificială de forme și dimensiuni stabilite, realizate prin formarea și tragerea amestecurilor de argilă cusoiuri de trepidare și alte terenuri diatomice sau numai din soiuri de tremur și terenuri diatomice Prin greutate învolum, cărămida efectivă continuă este împărțită în patru mărci: - kg! M , – kg/m , - kgim și - kgim Calitatea cărămizii eficiente ar trebui să corespundă datelor specificate în tabel Tabelul Denumireacalității mărcii Marcaj Marcajul Marca I Greutatea medie a cărămizii nu este mai mare decât kg , , ?Media temporară A A A A Rezistență de de arici (B B B B Tiya (în kg) SM-) nu (la V? V MRRI) G G G G Utilizarea cărămizii eficiente continue cu o rezistență temporară mai mică de \ kg\ cm 'pentru pereții așezați nu este permisă Pereții sunt calculați cu o marjă de șase timp de rezistență din rezistențatemporară a cărămizilor;În cazurile necesare, se ține cont de influența cotului longitudinal Grosimea pereților esteluată în sau YD cărămidă, iar fabricarea mărcilor individuale ar trebui să fie realizată în conformitate cu cerințeletermotehnice ale zonelor climatice O soluție pentru așezarea cărămizii nu trebuie să fie mai puțin caldă decâtmaterialul peretelui, adică greutatea sa volumetrică ar trebui să corespundă aproximativ Greutatea volumetrică a cărămizii utilizate În funcție de condițiile rezistenței necesare, lianții pot fi cimentPortland în formă pură (în cazuri excepționale) și cu var, var cu aditivi hidraulici și var hidraulic;Nisipul de zgură,explozia granulară, explozia, pofta sau tirul de tuf și alte nisipuri ușoare servesc ca agregate ușoare Masoneriarealizată din cărămidă eficientă continuă nu este diferită de producția de zidărie de la obișnuit și poate fi efectuatăcu un lanț sau cu pansament cu lingură multiplă;Prima metodă este de preferat pentru cărămizi cu greutate volumetricămică, permițându -vă să obțineți o zidărie mai fiabilă Pereții pereților sunt așezați pe ambele părți folosind aceiașilianți și agregate, ca și pentru așezarea pereților;Este foarte potrivit să recunoaștem tencuiala externă într -osoluție mai puțin densă decât internația, ceea ce va facilita ieșirea de umiditate spre exterior Sfera de zidărie dincărămidă eficientă continuă este foarte semnificativă - este permisă în toate zonele climatice atât pentru așezareapereților, cât și pentru umplerea cadrului;În ultimul caz, trebuie utilizat o cărămidă cu greutate volumetricăscăzută b Pereții din cărămidă poroasă poroasă din cărămidă poroasă (OST ), așa cum s -a menționat mai sus, suntpregătiți din argilă sau în fald sau din argilă și inundate cu aditivi înverșunați sub formă de combustibil pudră -fleacuri de cărbune, rumeguș din lemn, turbă sau firimituri de paie;Atunci când trageți, aceste impurități se ard,formând goluri mici distribuite în material, reducând pereții și umplând de scuturare greutatea de cărămidă șiconductivitatea căldurii acesteia În loc de trepel, este utilizat și în diata Prezența impurităților combustibile reducecantitatea de combustibil necesară pentru combustibilul, ceea ce afectează pozitiv eficiența cărămizii în sine Calitateacărămizii arse poroase nu este bună și, de obicei, și mai bună obișnuită: cu o colorare uniformă, are un sunet claromogen și intră în afaceri fără nici o retragere la piatră zdrobită;Se poate împrumuta cu ușurință la Teske și, dincauza suprafețelor brute, adere perfect cu soluția În plus, poroasa cărămidă are o serie de avantaje de producție - estemai ușoară decât cărămida obișnuită și, de asemenea, nu are o căsătorie atât cu uscarea, cât și cu tragere;Aruncareacărămidă poroasă poate fi efectuată fără dificultăți și, în nicio cantitate, oferind până la % economisire acombustibilului În consecință, cărămida poroasă continuă este împărțită la greutate volumetrică de patru mărci: - kg/m , - kgim , - kg/m și - kg/m Calitatea cărămizii poroase ar trebui să fie pe unele semne celpuțin următorii indicatori specificați în tabel Masoneria fabricată din cărămidă poroasă se realizează în același modca din continuu și este necesar ca un efect economic mare să efectueze pereții nu mai groase decât % cărămidă,fabricarea de soluții calde se realizează respectiv pentru zidărie din continuu Cărămizi eficiente O astfel declarificare a pereților, pe lângă economisirea transportului de materiale de construcție, vă permite să efectuațifundații mai ușoare Pentru a vă proteja împotriva efectelor precipitațiilor atmosferice din cauza permeabilitățiisemnificative a umidității pereților din cărămidă poroasă, trebuie să vă îndepărtați suprafețele exterioare;Suprafețeleinterne ale pereților sunt, de asemenea, tencuite În plus, zidăria de la fundație ar trebui izolată în consecință Înceea ce privește umpluturile pereților cadrului, zidăria lor ar trebui să fie făcută din cărămidă o greutate volumetricărelativ mică pentru a obține cel mai ușor cadru de susținere Tabelul Denumirea calității mărcii Marca [Marca Marca Greutatea medie a cărămizii nu este mai mare decât kg , ​​ , , Rezistența temporară medie lacompresie (în kg/cm?) Nu mai puțin, A } B B A B B B C Pereții de cărămizi eficiente și găuriteeficiente din cărămidă eficientă cu goluri au o serie de avantaje față de cărămizile obișnuite, datorită economiilorsemnificative ale materiilor prime necesare producției sale, precum și datorită costului mai mic de formare a argilei șia procesării sale: cărămida goală necesită și Mai puțin combustibil pentru tragere Utilizarea sa mecanică poate firelativ ușor adusă la limita permisă, iar greutatea relativ mai mică permite cu economia Fig Cărămizi goale: -două cărămizi goale, cărămidă goală cu single, - cărămizi goale de dimensiuni mărită „Aristos”, - ■ Brick „Shima”și - cărămizi goale de dimensiuni mici cu longitudinal și transversal goluri Punctul de vedere pentru a transportaaceastă cărămidă la distanțe lungi semnificative În timp ce avem zidărie de ziduri din cărămizi goale nu au ieșit dinstadiul experimentelor, așezând astfel de ziduri în practica de construcție din vestul europei și americane A devenit destul de răspândit În America, cărămida goală „dublă” atât de numită este adesea folosită înainte cu ocărămidă continuă sau goală de dimensiuni normale (Partea , Fig ) Această cărămidă, având mm lungime și lățimeși o grosime de mm, este aproximativ egală cu două cărămizi normale 'Pe suprafața superioară a unor astfel decărămizi „duble”, există două holobe adânci care permit masonul să fie ușor operat cu ele în timpul muncii;În plus, încazul așezării soluției doar de -a lungul marginilor patului, acești Zhobii vor proteja spațiile de penetrareaumidității externe în ele Prezența a trei goluri longitudinale cu un volum de aproximativ % din volumul total ■cărămida reduce semnificativ greutatea peretelui și dă eco * Pereții și umplerea nomiului în timpul necesarlucrărilor la depunere, și, prin urmare, în costul forței de muncă Un alt tip de cărămizi goale americane, astfel de„One -Handed”, este descris pentru smochine Masoneria lor se realizează în America pe un mortar de : de cimentcu % var (o astfel de soluție este improprie pentru noi), cu o soluție nu numai de paturi, ci și de burrs, deoareceprezența prin fisuri în fisuri în Masoneria ar contribui la penetrarea umidității în interiorul clădirilor În Germania,cărămizile de dimensiuni mărită „Aristos” (partea , Fig ) au fost destul de răspândite, a căror volum este deaproximativ patru ori mai mare decât volumul de cărămizi obișnuite, ceea ce reflectă favorabil atunci când suntutilizate pe economia masoneriei Când așezați aceste cărămizi, găurile sunt închise cu soluție Un alt tip de cărămidă„shima” (partea , fig ) este un paralelepped cu dimensiuni de x x cm Canalele semicirculare formate pepaturile superioare și inferioare atunci când se așează unul pe celălalt formează goluri cilindrice, care seîmbunătățește Capacitatea de izolare termică a peretelui din astfel de pietre goale și, de asemenea, împiedicăpătrunderea umidității atmosferice în interiorul clădirii În ceea ce privește cărămizile goale de dimensiuni mici,acestea sunt realizate o mare varietate de forme cu prezența golurilor longitudinale (partea , Fig ) șitransversală Dintre aceste două tipuri, primele sunt cele mai utilizate ca mai justificate din punct de vederestructural Acestea din urmă sunt utilizate în principal pentru ciuperci pentru îmbrăcarea zidăriei Pe lângă cărămizilegoale din Germania, se folosește cărămidă multi -year;Compania din Munchen Zakharias produce aceste cărămizi cu , și găuri cu un diametru de , ' și mm și consideră că, cu un astfel de diametre, soluția lichidă nu va umplegolul și, prin urmare, nu va reduce căldura -Acinerea capacității de zidărie din cărămizi de găuri Prezența unor astfelde găuri permite, în ciuda reducerii consumului de combustibil, să obțină o ardere mai uniformă și, prin urmare, orezistență crescută la compresie, economisind în același timp forță de muncă, materiale și energie Pereții monoliticidin beton cald din beton cald sunt de două tipuri, în funcție de compoziția agregatelor Primul tip este fabricat dinagregate astringente și ușoare, ceea ce creează un strop în corpul de beton de materiale poroase de nară care reducgreutatea zidăriei și își cresc capacitatea de izolare termică, cu toate acestea, scăzând proprietățile mecanice alebetonului în sine;Acest tip de beton este utilizat în clădiri cu un singur sotiv și în etajele superioare ale clădirilorcu mai multe stocuri Al doilea tip de beton este realizat pentru a obține echilibrul mechetelor \ proprietățile saleelastice și termice prin combinarea agregatelor luminoase și grele, care, crescând rezistența la compresie, vă permitesă obțineți beton relativ scăzut de -floare;Ultimul beton este utilizat pentru etajele inferioare ale clădirilor cu maimulte stocuri Agregatele mici ușoare de beton cald sunt zgură granulară sau cazan, poncă și fleac de tuf, etc , iarcomponenta camus este pomse, diatomică și alte pietrișuri ușoare Crică sau etichetă pietrișul și pietrișul sunt agregategrele Zgura granulară este obținută prin eliberarea de zgură de domeniu topită în apă;De obicei, în ultimii ani, toateplantele metalice își au grație toxinele pentru comoditatea descărcării lor, deoarece sunt scoase sub forma unui vârfdin fundul bazinelor de apă, este mult mai ușor de produs decât să se spargă în bucăți de bucăți de bucăți zgurătopită Astfel, acest tip de toxine este obținut ca produs rezidual în producția metalurgică, iar costul său înconstrucție este determinat doar de costul transportului În ceea ce privește Pumice, este un produs natural de naturăvulcanică, format cu răcirea rapidă a lavei topite, care conține o cantitate mare de gaze sub o presiune mare înperioada din urmă în intestinele pământului Datorită structurii peșterii stagnante, ar trebui recunoscute o gravitatespecifică mică și o rezistență mecanică relativ suficientă a pompei cele mai bune materiale pentru utilizați ca agregate pentru beton cald;Cu toate acestea, prezența depozitelor numai în regiunea Transcaucaziei facedificilă utilizarea acesteia din cauza costurilor de transport foarte semnificative În același timp, trebuie menționatcă ponia are abilități de izolare termică deosebit de ridicate Folosit de cel de-al -lea State Trust of theConstruction Industry (anterior biroul „Teploba-Ton”, B Rusgerstroy), betonul cald este obținut dintr-o combinație deponh și nisip sau pietriș cu zgură granulară și cazane ■ Greutatea volumetrică a betonului cald pentru clădiri cu unsotiv sau etaje superioare ale clădirilor cu mai multe stocuri este de - kg/m Grosimea pereților unui astfel debeton, dacă este necesar să se obțină un echivalent de perete în calitățile termice ale unui perete obișnuit de %,variază între și cm Greutatea volumetrică a betonului cald pentru etajele inferioare ale multi-etajelor Clădiriledin - etaje cresc până la - kg/m ', grosimea pereților în același timp ajunge la - cm Masoneriapereților exteriori ai clădirilor unice sau a etajelor superioare ale clădirilor multi-storey este fabricat din betoncald al compoziției : sau : ;Pardoselile din mijloc sunt plasate din betonul compoziției de aproximativ : , iarpentru etajele inferioare ale clădirilor cu mai multe store, se folosesc mai multe compoziții de grăsime - : sau : Betonul compoziției : poate fi Fabricat dintr -o parte a cimentului, cinci părți de zgură granulară, patru părțiale zgurii din camera cazanului, patru părți de poncă și două părți de nisip Fabricarea betonului compoziției : esteconfecționată din linguriță de ciment, linguriță, %, zgură granulară și % colibă ​​sau linguriță, ore de zgurăgranulară și ore de zgură de domeniu Compoziția inițială a betonului în funcție de sistemul COSSEL a constat în linguriță, linguriță, linguriță, lingurițe, linguriță de zgură și lingurițe de zgură granulară Consistențabetonului este luată din plastic, deoarece cu betonul dur este defectat, iar consistența lichidă duce la o scădere arezistenței betonului cald Pereții sunt menținuți în cofraj în funcție de fenomenele atmosferice de la la zile Atunci când așezați armarea în beton de căldură, de exemplu, pentru formarea de jumperi, este necesar să luațimăsuri speciale pentru a proteja tijele de fier prin pictura cu un mortar de ciment grăsime, deoarece cu un conținutsemnificativ de umiditate de beton cald, umiditate periodică a armăturii S -a așezat în ea și astfel moartea acestuiadin urmă din ruginit Atunci când așezați beton cald, ar trebui să se acorde o atenție serioasă tăierii corecte aclădirilor de către cusăturile de expansiune, după aproximativ - m cu producerea de compensatori (ing N- A pentruașezarea pereților și umpluturilor de semăn), deoarece, în ciuda faptului că, în ciuda faptului că o astfel de betonare un coeficient de expansiune relativ mai mic decât betonul simplu, funcționează mai rău pentru tracțiune, care aparecu o scădere accentuată a temperaturii externe;Nerespectarea măsurilor necesare poate provoca formarea de fisurisemnificative Puterea betonului cald, în funcție de compoziție și de proporția materialelor incluse în acesta, poate fidiferită Rezistența temporară la compresia cuburilor de lucru din betonul cald pemisic, pemiso-lump și zgură cu ocompoziție de : este de la la kg/cm , cu o compoziție de la : -din până la kg/cm și cu o compozițiede : - 'de la la kg /cm Utilizarea betonului cu rezistență temporară la comprimare mai mică de kg/cm pentru așezarea pereților care purtau sarcina este inadecvată Principalul factor de stoc este luat la , , iar curbarealongitudinală este luată ca de obicei în conformitate cu „standardele unificate de proiectare a construcției” Înultimii ani, pereții din pietre de beton de căldură în ultimii ani au fost lansați în arhitectură industrială, perețiipietrelor de beton cald, la un moment dat aproape complet lăsat ca urmare a unui număr de experimente nereușite aleutilizării sale în pre -Ni ani revoluționar Aceste eșecuri au avut loc datorită spontaneității distribuției construcțieiconcrete Hollow în Rusia, care apoi a căzut în principal în mâinile contractorilor analfabeți din punct de vederetehnic, care au avut grijă doar pentru un profit maxim, fără a ține cont de toată calitatea necesară!munca de factori Weshould not forget that the rational use on a massive scale of building materials requires a preliminary period ofexperimental laboratory tests, which, unfortunately, did not take place regarding masonry from concrete stones due totoo obvious economic advantages over the latter against the walls of roșu cărămidă Drept urmare, utilizarea pe scarălargă a construcției de pietre de beton fără gândirea tehnică și validitatea necesară a dus la faptul că, împreună cuclădiri cu adevărat satisfăcătoare, au fost obținute și o calitate mai slabă, cu o serie de defecte grave Postiaindicată a subminat încrederea în aceste clădiri și a dus la stabilirea unei viziuni clar negative a posibilitățiipentru o perioadă lungă de timp Utilizarea rațională a acestui tip de construcție Principalul dezavantaj al clădirilor inițiale a fost amortizareafrecventă a pereților, în special în interfețele unghiulare, precum și apariția unui număr semnificativ de fisuri, careau înrăutățit eficiența termică a pereților datorită utilizării în acel moment, în principal, pietre cu până la capătcanale;Astfel, aerul exterior, căzând prin fisurile formate în straturile de aer interne, a provocat curenți de aerarmat care au distrus proprietățile de izolare termică ale acestor canale, ceea ce a influențat și mai mult defectulconstrucției A Determinarea pietrelor de beton de căldură și clasificarea lor în viitor pentru a descrie pereții dinpietre de beton de căldură, este necesar să se ofere un concept bine cunoscut ■ despre care sunt aceste pietre, precumși pentru a produce clasificarea lor de bază În conformitate cu standard -ul -union -union (standardul este disponibildoar pentru pietre continue st ), pietrele de căldură sunt dimensiunile instalate ale pietrelor de construcțiiartificiale realizate din diverși lianți și diverse agregate cu diverse procese tehnologice (turnare, umplutură,Ștampilare, apăsare) cu tehnici ulterioare: a) întărire lentă la temperatură și umiditate suficientă, b) prelucrarea încamerele de abur fără presiune și c) presiune sub presiune în autoclave În ceea ce privește clasificările pietrelor debeton de căldură, acesta poate fi produs în funcție de o serie de semne a) Din punctul de vedere al materialelor delegare utilizate pentru fabricare, pietrele de beton termic se descompun în următoarele grupuri ) pe pietrele făcute peciment de cimenturi-portland, ciment de zgură, ciment de zgură, ciment de lut, ciment romanic și ciment decenușă;Portland-Ciment, care are un scop direct pentru structurile de beton armat, datorită deficienței sale și acosturilor ridicate, este permis ca o excepție în principal sub formă de aditivi cu pietre care se adaptează fără aburși, dacă este necesar, crește rezistența, accelerează întărirea etc ) pe pietrele fără ciment Principalul materialastringent în acest caz este varul de aer de grăsime amestecat cu aditivi hidraulici Acestea din urmă sunt: ​​chatteredși diata, experimentate pentru conținutul de silice activ și calcinat cu o prezență semnificativă a impuritățilororganice;Cenușa din regiunea Moscovei și alte cărbuni de piatră și șisturi combustibile atunci când trag pe galop;argilăactivată, bogată în silice și fiert la temperaturi medii;Principala zgură granulară, etc B), de genul agregatelor(ușoare și grele), pietrele de beton termic se descompun în următoarele grupuri ) Pietrele de zgură făcute în principalpe zgură de cazan ) pietre diatomice și trepide, în care agregatele sunt diata și chat ) organic cu adăugarea deumplutură sub formă de rumeguș, sphagnum și fibre similare ) Pietrele pumisice în care un pomice este un umplutură,care este un material natural de origine vulcanică ) Pietrele de lut extinse în care argila extinsă, care este un ponhartificial (argilă cu bule), servește ca un agregat ) Pietrele termosite cu un agregat de termosit, adică poncăartificială obținută din zgură de domeniu acru ) Pietre de tuf cu agregate de tufi ) Pietre de cărămidă, dacă esteposibil, cu piatră zdrobită din cărămidă poroasă și alte pietre În plus, există pietre - beton aerat și beton de spumă,în care aerul este aer fără scoici speciale de origine naturală sau artificială c) În masive, pietrele de beton decăldură sunt împărțite în două tipuri ) Pietre continue, fără goluri Aceste pietre au o serie de avantajesemnificative Este necesar să se remarcă simplitatea muncii și identității tehnicilor obișnuite de zidărie, ceea ce văpermite să efectuați destul de rațional pereți de pietre de beton continue cu personal calificat mediu, pietre exclusivecu absența pietrelor cu schimbări de temperatură ascuțite în interiorul peretelui în interiorul peretelui în Iarna,îmbunătățește igiena J '- CTEHBL I I I I I IFAL Condițiile de lucru ale unor astfel de suprafețe deînchidere Pietrele continue își permit chatul gratuit și, de asemenea, dau mai puțină căsătorie în timpultransportului În cele din urmă, compușii pentru pietre continue pot fi mai slabi decât pentru gol ) Pietrele goale Larândul lor, aceste pietre se despart în pietre cu goluri rămânând improprii atunci când așez pereți și pietre care augoluri umplute cu materiale de izolare termică Cele mai raționale pietre ale primului tip includ pietre celulare cugoluri înguste alungite localizate într -un model de tablă (cum ar fi „țăran”, „rațional”) sau un pahar de pietre goalecu goluri conice verticale (cum ar fi Mosmashtrest) Unul și altul Tipurile de pietre se suprapun cu o diafragmă, ceea ce vă permite să spargeți golurile în segmente verticale miciseparate și, prin urmare, mai fiabile pentru a presăra corectitudinea zidăriei din pietrele de beton În ceea ce priveștecel de -al doilea tip de pietre, în care golurile sunt umplute cu materiale de izolare termică, sistemul Toronto cugoluri ovale largi este cel mai răspândit Dezavantajul acestor pietre, pe lângă o mai mică securitate din punctul devedere al izolației termice cu masonerie insuficient minuțioasă, este complicația lucrării, deoarece atunci cândmasoneria, soluția trebuie să fie pusă într -o direcție orizontală de -a lungul suprafețelor înguste a pereților pietreiși în cusături verticale, acoperiți pereții de capăt îngustați;În același timp, acestea necesită mai puține materiale șio perioadă mai scurtă pentru împerechere Atunci când comparați pietrele de beton solid și gol, este necesar sărecunoaștem că viitorul aparține, fără îndoială, primului tip de pietre ca un industrial mai industrial, precum și la oserie de alte avantaje D) Dacă este posibil, utilizarea pietrelor de beton de căldură pentru pereți de diferite înălțimiși scopuri, acestea sunt împărțite în trei grupuri ) Pietrele potrivite pentru completarea cadrului Toate pietreleenumerate în p B ar trebui să fie atribuite acestui gen, dar cu instalarea obligatorie la utilizarea pietrelor cu ceamai puțin volumetrică greutate ) Pietrele aplicabile pentru o construcție de stofă Majoritatea pietrelor indicate maisus, precum și pietrele de beton goale, în absența transmiterii unor sarcini statice semnificative și, în special,dinamice pentru acestea, pot fi atribuite acestui grup ) Pietrele potrivite pentru așezarea pereților continue la maimulte etaje Acest caz depinde de dimensiunea încărcărilor și ar trebui rezolvată individual pentru fiecare obiect deconstrucție individual, în funcție de condițiile locale Cele mai potrivite, în special cu numărul de etaje deasupra adouă pietre masive, fără goluri, cu o rezistență temporară de compresie relativ ridicată, cu o greutate volumetricărelativ scăzută, ceea ce determină printre alte tipuri de zidărie raționalitatea utilizării pentru producerea sa depietre continue din beton de zgură e) Din punctul de vedere al dimensiunii pietrelor continue de beton de căldurăindividuale, acestea pot fi împărțite în trei tipuri principale ) Pietre mici de beton cu dimensiuni egale cu cărămidaobișnuită Deși în Occident, acest tip este foarte frecvent, este impropriu pentru condițiile noastre, deoarece necesităun cost relativ ridicat al forței de muncă pentru masonerie și crește cantitatea de soluție necesară ) Pietrele debeton mărită care cântăresc - kg pentru un mason și – kg atunci când lucrează în patru mâini ale doilucrători ) Blocuri de izolare a termo -termo sau plăci pentru umplere Aceste BDOK -uri, care predetermină mecanizareapentru creșterea și stilul lor și permițând timpul să minimizeze timpul de muncă și, prin urmare, termenii cifrei deafaceri de capital, sunt, fără îndoială, singura adecvată și ar trebui să fie răspândite în viitorul apropiat B Masoneria pereților de la căldura pietrelor de beton Masoneria pereților din pietre de beton de căldură depinde de tipulde pietre utilizate în afaceri - continuu sau cu goluri, astfel încât acestea ar trebui să fie făcute o descriereseparată A Pereții pietrelor de beton de căldură continuă Producția de pietre Pietre de beton de căldură continuă(OST ), așa cum este indicat mai sus, sunt dimensiunile stabilite ale pietrelor de construcții artificiale Uneletipuri de pietre, cum ar fi zgură, poncă, diatomică, trepid și pietre similare, sunt realizate prin moduri binecunoscute, care diferă unele de altele cu procesele tehnologice - turnare, umplutură, ștampilare sau apăsare, precum șiîn funcție de posibilitățile reale a tehnicilor ulterioare - întărirea lentă a pietrelor la temperatura obișnuită,procesarea în camerele de abur fără presiune sau o locație sub presiune în autoclave Cu toate acestea, există tipuriseparate de pietre care au apărut în ultimii ani și au diferit în moduri de fabricație a acestora, ceea ce le face oscurtă descriere necesară Aceste pietre includ cabane de putere, pietre calcinate cu argilă și beton cu gaz șispumă Silica-organice sunt numite materiale formate din silicat, adică un liant, utilizate în prezent de obicei subformă de soluție de var-codiu și aditivi ai originii organice de origine și rumeguș din lemn Autorul acestor soiuri demateriale este prof V P Nekrasov, care conduce laboratorul de materiale de construcție fibro-organice TSNIPS Aditiviiorganici sunt făcuți cu un obiectiv dublu: să oferiți o mulțime de mici Porcinsky, ceea ce vă permite să reducețigreutatea volumetrică a pietrelor, precum și să le creșteți capacitatea de izolare termică și, în plus, pentru o maibună cuplare internă a componentelor individuale și, astfel, a crescut a crescut putere Liturghie gătită din Umpluturile astringente și organice sunt turnate în forme de fier de acoperiș, după care este rezistat în cazanele derezervă la o presiune de timp de ore Deoarece la o presiune mai mică și mai scurtă lăstarii, pietrele nu au timpcald cald datorită conductivității termice scăzute a masei în sine Silica-organice pot fi, de asemenea, fabricate fărăabur;Cu toate acestea, pietrele obținute în acest fel au o rezistență foarte mică Pietrele calcinizate cu argilă suntfabricate după cum urmează Spălătorie-pipel în cantitate de vol Piesele sunt stinse cu amestecarea simultană a - volume de lut determinate de compoziția argilei și a varului;În medie, se pot lua în considerare volume deargilă Soluția rezultată după ce este rezistată în cursul masonry ni flow - zile este diluată la odensitate de smântână și apoi amestecată de aproximativ ore (chipsuri mici, rumeguș, tăiere de paie etc ) Înainte de aamesteca organice, este recomandabil să se înmoaie timp de câteva ore într -o soluție de %de sulfat de fier Aceastătehnică contribuie la antiseptica organicelor și, de asemenea, accelerează termenul de întărire datorită formării defilm de gips în structura pietrei Masa obținută în acest fel se formează prin depunerea sau umplutura înformulare Blocurile fabricate sunt supuse uscării aerului Pentru tverg -ul rapid de pietre și mesaje pentru ei mai multădurabilitate, acesta din urmă suferă în cazanele de rezervă fără presiune Motivul principal al apariției de gaze șibeton de spumă (beton celular) este următorul Dorința de a obține pereți din beton cu o greutate mai mică și mai puținconducători termici a dus la utilizarea betonului cald cu o componentă în formă de piatră a zgurii poroase și ușoare,tufuri și pomei naturale și artificiale, în care capacitatea de izolare termică se bazează în principal pe pe care sebazează în principal pe pe Includerea bulelor de aer mici în material Ulterior, gândirea tehnică a mers pe o calecomplet corectă, și anume: să obțină beton cu intersecția directă de bule de aer, fără utilizarea de cochilii specialede educație naturală sau artificială sub formă de pomice, tufa, zgură, argilă extinsă, termosită etc În Europa de Vest,acest material, numit beton aerat și beton celular (Zellenbeton), după o perioadă lungă de teste de laborator în urmă cu ani, a început să fie utilizat în practică și la un moment dat a fost foarte răspândit, deplasând alte tipuri de betondin construcții Betonul aerat și betonul celular sunt soiuri de aceleași materiale, dar diferă în moduri de fabricare aacestora Beton aerat inventat de arcul suedez Erickson și brevetat de Suedia Aqua O-va Fludkist și la „În Stockholm, sedovedește prin amestecarea cimentului cu aluminiu sau pulbere de zinc;În unele cazuri, se adaugă și adăugarea Atuncicând se dizolvă în apă, aluminiul reacționează cu un hidrat de oxid de calciu, ca urmare a cărui • aluminiu de calciueste obținut în apă, ceea ce oferă o rezistență crescută concretă împotriva influențelor atmosferice, precum și ahidrogenului, ceea ce contribuie la formarea unei cantități semnificative de pori separați în beton În viitor,hidrogenul se difuzează și înlocuit cu aer Astfel, celulele sferoidale cu pereți subțiri sunt formate în beton, ceea ceajută la obținerea materialului cu un coeficient foarte mic de conductivitate termică Dificultatea practică înfabricarea betonului aerat al compoziției corespunzătoare constă în necesitatea coordonării timpului de pornire asecvenței de ciment cu sfârșitul gazificării din reacția aluminiului cu var Într -adevăr, dacă masa în formă de aluat vaîntârzia, odată cu apucarea sa în ceea ce privește sfârșitul formării gazelor, tot gazul va intra inutil în atmosferă,fără a avea „influența benefică asupra formării porii în beton;Dimpotrivă, dacă setarea are loc mai devreme decâtperioada specificată, atunci în loc de acest beton aerat, materialul se va dovedi impropriu pentru construcție, deoarecegazul eliberat va începe să spargă pereții golurilor interne sau când nota grad este prea rapid setată, capacitatea de ase umfla odată cu încetarea simultană a reacției de formare a gazelor Pentru ca stabilitatea mai mare a proceselorindividuale care au loc în timpul producției de beton aerat, precum și pentru reglarea lor, este necesar, pe de o parte,să adăugați decelere împotriva prea mult soluția soluției și, pe de altă parte, pentru a accelera gazificareDin păcate,în ciuda tuturor avantajelor betonului aerat, experimentele nu au părăsit stadiul de laborator;În același timp,producția din fabrică de beton aerat se întâlnește în prezent cu obstacole în absența unei cantități suficiente dealuminiu intern, de obicei livrat din Anglia Cu toate acestea, în legătură cu lansarea plantelor de aluminiu peartă Borcanul, precum și dnieper, pot fi luate în considerare pe primirea suficient praf de aluminiu în viitorulapropiat Betonul celular, numit prin beton de spumă, a fost inventat în timpul celui de -al doilea război mondial Bauer șiulterior brevetat de compania daneză Christian și Nielsen;Este preparat pe un mortar de ciment cu adăugarea de substanțecare au o capacitate semnificativă de a forma o spumă elastică și persistentă Conform datelor străine, aceste substanțesunt decocturi de săpun sau rădăcină lacrimală, precum și alți agenți de spumare și îngroșători sub formă de lipici detâmplărie, cazeină, gummy-arab, săruri clorhidrat alcaline extrase din margele de mare sunt introduse pentru orezistență mai mare la spumă și se prepară alte beton celulare Atât dintr -un ciment, cât și cu un amestec al celui maimic nisip Rezistența temporară de a comprima astfel de beton variază de la la kg/cm cu o greutate de volum de la kg/m și coeficientul de conductivitate termică de la , la , În Uniunea Sovietică, betonul de spumă esteutilizat în prezent în principal în Leningrad, iar fabricarea acesteia se realizează conform două metode: conformmetodei lui K O Schulz și prin metoda brevetată a lui M Genzler Conform primei metode, Gosstroy-Trest în Leningradlucrează, precum și Departamentul Regional Leningrad și fabrica de construcții de case standard, iar metoda Genzler estefolosită de planta de beton de spumă la uzina de ciment numită dupăVorovsky Lenstroymaterial Fabricarea betonului despumă conform metodei K O Schulz este de a combina un mortar de ciment cu spumă formată printr -o emulsie specială până la kg de ciment Portland merge pe beton de m din spumă Compoziția aproximativă a emulsiei este următoarea:lipici uscat g, apă g, roșu g, soluție alcalină cu o rezistență de ° B (potasiu caustic, sodiu caustic) cm ;Din această compoziție, se obține kg de emulsie Datorită faptului că betonul de m: din spumă este deaproximativ , kg de emulsie, este necesară m din beton din spumă: lipici uscat g, roză g, alcalin g înlocuit de pictor;Caniphol necesită o calitate normală simplă Emulsia în procesul de fabricație este încălzită pentru omai bună dizolvare a lipiciului, iar în forma finită este o masă gelatinoasă În viitor, emulsia este diluată cu jumătatedin cantitatea de apă Betonul din spumă este preparat foarte simplu în becnorii speciale din spumă, conduse de motoareleelectrice Tipul inițial de beton din spumă a fost format din două tobe situate la niveluri diferite și în planuridiferite și consolidate pe un pat din lemn Coșurile cu lame plantate pe ele au trecut prin tobe Tamburul superior aservit pentru a agita mortarul de ciment, iar cel mai mic pentru formarea de spumă din emulsie cu apă;După aproximativcinci minute de rotație a arborelor, conținutul este // Pereții și umplutura tamburului superior s -au îndreptatspre partea inferioară, unde s -a efectuat mortarul de ciment cu spumă (Fig ) Datorită discontinuității acțiuniibetonului din spumă cu două tabere, sunt utilizate în prezent că trasa de beton din spumă cu trei încărcături cu ocapacitate de litri sunt utilizate în prezent Cele două tobe superioare sunt utilizate pentru preparare într -unmortar de ciment, iar în celălalt - spumă;După o rotație de cinci minute, conținutul tobelor superioare este contopit încea inferioară, în care betonul de spumă, care este ulterior turnat în forme, se obține printr -o rotație suplimentarăde două minute În timpul pregătirii betonului de spumă în tamburul inferior, se efectuează o nouă sarcină a tobelorsuperioare, ceea ce se dovedește continuitatea acțiunii betonului din spumă , Spuma doborâtă nu scade timp de , - ore,ceea ce facilitează munca și vă permite să utilizați orice ciment de cea mai comună calitate;Acceleratoarele șidecelerele nu sunt necesare Smochin Pregătirea betonului din spumă Betonul din spumă este un material foarteimpermeabil, care a fost confirmat prin experimente adecvate Eșantionul de testare din beton de spumă a fost cufundattimp de o lună și jumătate în apă, iar după îndepărtarea încărcăturii din ea, a apărut imediat la suprafață După tăiereaacestui cub, s -a dovedit că apa a intrat la o adâncime de mai mult de cm Betonul din spumă este suficient de lemnede foc, deoarece rezistă temperaturii de până la °;Plăcile fierbinți udate cu apă a rezistat bine la acest test Înacelași timp, betonul din spumă este procesat prin instrumente convenționale de tâmplărie și bine aliniate Porozitateabetonului de spumă conform metodei K schulz variază de la la %, cu o porozitate medie de %;Greutatea savolumetrică se schimbă de la la kg/m Conductivitatea de căldură a betonului de spumă din beton de spumă este dela , la , Recent, K Schulz a reușit să obțină un beton de spumă pe o scară de laborator cu o înlocuire ajumătății cimentului cu cel mai mic nisip În acest caz, greutatea volumetrică a betonului de spumă crește la kg/m În legătură cu dificultatea bine cunoscută de a obține lipici, roșu și alcalin caustic pentru o emulsie alaboratorului central al constructorului Trust, a fost dezvoltată sub conducerea ING O A Gershberg este o emulsiecomplet nouă din deșeuri Metoda fabricării sale Este format în amestecarea corectă a curățării din cazanele făcute de săpun cu alcalin, obținută din producția de manganîn cazul umanitului de stat Dzerzhinsky Testele făcute au arătat rezultate foarte pozitive Utilizarea unei astfel deemulsii ar trebui recunoscută în special rațional datorită utilizării deșeurilor de producție În același timp, au fostefectuate experimente pentru a înlocui o parte din cimentul Portland (în cantitate de % în greutate) cu diatom'm lasol, care a redus rezistența mecanică a betonului de spumă la compresie;Un astfel de beton din spumă diatonică este maipotrivit pentru acoperișurile izolate Înlocuirea unei părți din cenușa de turbă de ciment în timpul experimentelor încondițiile de producție ale Stroydvor, precum și în atmosfera de laborator a evidențiat rezistența insuficientă abetonului de spumă de cenușă Astfel, vedem că, deși betonul aerat ar trebui, fără îndoială, recunoscut ca materialfrumos, de construcție, pentru așezarea pereților și umplerea, dar betonul din spumă este în prezent mai potrivit pentruaceste două materiale pentru utilizare în construcții;În același timp, însă, în legătură cu cerința pentru fabricarea sade ciment Portland, el nu ar trebui să primească o distribuție specială în perioada următoare de timp În ceea ceprivește starea tehnică generală pentru pietrele de beton de căldură continuă, acestea sunt următoarele În aspect șiformă, pietrele ar trebui să aibă chiar suprafețe și coaste simple Paturile superioare și inferioare trebuie să fieparalele între ele, iar fațetele de capăt perpendiculare pe planul patului Masa pietrei ar trebui să fie omogenă fărăgoluri, straturi și prin fisuri În apa complet saturată, pietrele nu trebuie înmuiate sau presărate Pietrele de beton deîncălzire ar trebui, de asemenea, uscate și saturate cu apă cu o înghețare de două ori până la - ° C decongelareulterioară Doar pietrele destinate așezării pereților externi fără tencuială sunt supuse acestui test Rezistențatemporară la comprimarea pietrelor de beton de căldură continuă variază de la o gamă foarte largă și ar trebui să fiepentru pietre care nu sunt supuse transportului de cel puțin kg/cm , dar pentru transportul fără dispozitive specialede cel puțin kg/cm Date mai detaliate vor fi prezentate mai jos În sfârșit pe această descriere a pietrelor de betonde căldură continuă, trebuie indicat că, în funcție de grosimea pietrelor egale cu grosimea peretelui, conform OST sunt împărțite în trei mărci: A - o grosime de cm, B - B - B - B - În grosimea de , vezi o astfel de unitate afost făcută pe baza aceleiași posibilități de construcție fără recrutare cu pereți de pietre de beton de căldură sau dincărămizi, respectiv materiale disponibile În cazuri excepționale, dacă nu este posibil să se obțină materiale de materiiprime locale adecvate, este permisă o retragere din aceste grosimi Prezența grosimii standard vă face să obținețiproprietățile termotehnice necesare ale pereților în diferite zone climatice prin selecția corespunzătoare acompozițiilor materialelor utilizate pentru fabricarea tipurilor de pietre individuale Pentru o secvență mai mare,prezentarea suplimentară va fi realizată cu o descriere a fiecărui perete al pereților separat Masoneria pereților șiumpluturilor Pereții mărcii A ale pietrelor de pietre de beton de căldură ale mărcii, respectiv, o grosime de cm, greutatea lor volumetrică, în funcție de cantitatea și calitatea aditivilor populari, conform OST suntîmpărțite în patru soiuri: , , și Volumetric volumetric greutățile pietrelor și în condițiile de serviciu înperete la - ani după construcție și în condiții uscate la ° până la stat, precum și la stat Coeficienții lor deconductivitate termică sunt prezenți în tabel Tabelul Curele climatice Greutate volumetrică în kg/m Coeficienți deconductivitate termică x în perete în stare de lucru la - ani de la construcție într-un stat uscat la greutateaconstantă I - - , - II - - , - III - – - IV - - , - Pietrele utilizate conform OST sunt indicate în tabel Tabelul Grosimea lungimii cm înînălțimea cm în cm , , ​​ , , Ig Umplerea pereților în două pietre de tip „țăran” cugeamuri continue Smochin Umplerea pereților cu pietre de tipul „țăranului”;Pe stânga - în două pietre cu geamuricontinue și, dacă este necesar să se obțină lumină maximă, pe dreapta - în % piatră, fără geamuri continue Cel mairațional tip de pietre de diafragmă ar trebui să fie recunoscut ca un terci de etichetă din sticlă a Mosmashtrest sauAufbau, descris pentru detalii de figuri ;Dimensiunile lor sunt de x x cm Locația golurilor este dublă -de -a lungul liniei axiale sub formă de cupe conice răsturnate, iar pe partea comună - sub formă de prismetriunghiulare, pentru pietre iconice, pentru două pe două pe fiecare parte, și pentru lingură - și pentru cele lingurițe- o parte Masoneria este fabricată cu pietre alternative așezate cu un dovleac, cu pietre așezate cu o lingură, care serealizează prin marea sa stabilitate, în special datorită prezenței în planul superior al corturilor conice, careîndeplinește paharele goale din pietrele din pietrele din următorul rând cu locația lor Golurile dintre pietre suntacoperite cu zgură Atunci când se ridică stâlpi puternic încărcați, precum și în timpul instalării de pilastri, trebuiesă se efectueze zidărie continuă Pietrele destul de des utilizate cu diafragme sunt pietre de tip „țăran” descrisepentru detaliile fig ;Golurile disponibile în ele cu un procent de , % din betonul total sunt localizate în treirânduri într -un model de tablă de verificare, iar rândurile extreme de goluri sunt formate sub formă de rombusurialungite din Tăiați cu unghiuri ascuțite, iar cele din mijloc sunt sub formă de fisuri dreptunghiulare Găurile romboide sunt făcutepentru a crește eficiența termică a pietrelor în secțiuni cu prezența a doar două rânduri de goluri și a golurilordreptunghiulare medii de II Pereții și umpluturile sunt acceptate pentru oportunitatea de a pregăti jumătăți peaceleași mașini ca pietre întregi, prin instalarea plăcilor longitudinale suplimentare Pentru o mai bună înțelegere ametodei de lucru privind așezarea pereților pereților de pietre de beton gol, mai multe soluții tipice sunt prezentatemai jos pentru diferite grosimi de zidărie și diverse design de design în timpul tipului de clădiri al cadrului Înfig arată dispozitivul de umplere a pereților a pietre de tipul „țăranului” în prezența glazurăriicontinue;Golurile dintre pietre sunt acoperite cu zgură Pentru a consolida legăturile ferestrelor în jumperi, blocajelede trafic sunt așezate la o distanță de tonă una de cealaltă;Legarea externă este consolidată de un cârlig acoperitîntr -o coloană cu o garnitură de lemn cu o secțiune transversală de hu cm Se presupune că legăturile ferestrei suntarmate, dar, desigur, poate fi confecționată din orice material Dacă este necesar să se obțină o iluminare maximă,jumperul poate fi efectuat sub forma unui randbank de un tip prezentat în stânga în Fig ;Cu această metodă deproiectare, se fac aproximativ de lingurițe, ceea ce poate avea o importanță deosebită pentru clădirile carenecesită, în natura lucrărilor efectuate în ele, o iluminare sporită, de exemplu, pentru plantele de ceas, precum șipentru clădirile din pe care economia de producție în aranjarea echipamentului le provoacă o lățime semnificativă, cumar fi în fabricile textile TED- rând de fig Partea amestecului de o jumătate de piatră concretă cu un strat dezgură Smochin Masoneria umplând zidurile din piatra Iz într -o clădire cu o singură sumă Ruda de umplere în %piatră de beton cu geamuri continue poate fi identificat prin fig și , dar numai în loc de grosimea peretelui de st În absența unor geamuri continue, a pereților pereților de ѵg piatră goală într -o clădire multi -storey,aceasta este prezentată în dreapta în fig , iar detaliile de însămânțare cu o jumătate de piatră cu un strat de zgurăsunt prezentate în fig ;Pentru a atașa agravarea din coloane, este disponibilă întărirea Cu o clădire din suportul șiprezența prezenței luminii superioare, pereții pot fi făcuți mai gros;Axonometria zidăriei pereților pereților în piatră de beton de căldură goală într -o astfel de clădiri de susținere este prezentată în fig Acoperirea de betonarmată, așa cum este indicat în această cifră, poate fi permisă doar cu industrii exclusiv înflăcărate Pentru a preveniînghețarea, bretele trebuie să fie făcută din beton armat cald, cu agregate din argilă extinsă, Tufa, etc , sau cu unraft orizontal și izolație externă (care este mai potrivit) Masoneria zidurilor și umpluturilor Pereții de la Tufartistic sunt un tuf artistic este o rasă vulcanică naturală, reprezentând o lavă fină poroasă și sonoră atunci cândeste lovită Culoarea sa este în principal roz-violetă, cu diverse nuanțe, de la alb-roz-alb până la adânc închis,aproape negru (zgură de tuf) Unele soiuri sunt aproape galbene În cea mai mare parte a rasei, se găsesc o substanțăpline de zgură sau o substanță pummenică a unei forme alungite cu un volum de - cm ;Procentul de astfel de intersecțiieste de - % Forma alungită de intersectate este explicată prin direcția de mișcare a fluxului de lavă Mai multe rotundeintercalate aproximativ - cm sunt mai puțin frecvente, care nu depășesc , % din cea mai mare parte Porozitatealavă de tufa, care este esențială pentru aceasta în ceea ce privește materialul de construcție, se datorează genezeisale Motivul principal al formării lavei a fost componenta gazoasă a magmei, care a transformat AT a erupției unei masesolide de lavă în fin În chimic, partea principală a lavă este: oxidul de siliciu SiO - % și oxidul de aluminiu A O - % Prezența siliceului activ face posibilă utilizarea Tuff, de asemenea, sub forma unui aditiv hidraulic lasoluții „Componentele chimice rămase nu au un efect semnificativ asupra lavă ca material de construcție În ceea ceprivește proprietățile fizice și mecanice ale TUF -ului artistic, acesta are următorii indicatori Gravitatea saspecifică este de , Duritatea TUF pe scara Moos este în intervalul de la la ;Valoarea sa este importantă pentrudeterminarea rezistenței la spălarea părților structurilor supuse frecării Gradul dat de duritate indică inadecvarea TUF-ului artistic pentru podele, trepte și produse similare fără un strat de protecție special -Maty Greutatea Tufului deartian atinge ha/m Pentru industria construcțiilor, soiurile cu voluminoase sunt considerate cele maiprofitabile Cântarea - kgim Cu cerința unei lejerități speciale a structurilor (pentru partiții, podele inter-bord) tuf Este utilizat cu o greutate volumetrică sub kgim În consecință, greutatea nesemnificativă a tufului face caporozitatea sa să ajungă la % Conținutul de umiditate al TUF este caracterizat prin următoarele date: saturația cu apăatunci când este imersată în ea este egală în greutate cu o medie de , %și în volum de , %;Saturația cu apă cufierbere crește cu greutate la , %, iar în volum până la % Higroscopicitatea TUF -ului artistic este foartenesemnificativă O probă absolut uscată plasată într -o atmosferă umedă % a fost absorbită timp de de ore , %din greutatea umidității Temperatura de topire a TUF variază între - °, ceea ce dovedește rezistența completă afocului În același timp, la îngheț cu Tufs Artic Saturat Saturat la o temperatură de până la ° timp de deore urmată de dezgheț în ore În apă la o temperatură de °, experimentele de laborator au arătat că din de probecu îngheț alternativ alternativ de de ori au rezistat testul fără deteriorare Durabilitatea clădirilor de la TUFartistic este evidențiată de monumente arhitecturale care au existat din secolul al VII -lea până acum, fără a aveagrijă de siguranța lor Rezistența acidului TUF este confirmată de laborator-tsvetaev cercetare Datorită rezistenței laîngheț, această proprietate garantează destul de mult tuful artistic de la intemperii și face o protecție excesivă asuprafeței exterioare a structurilor În termeni termici, pereții de la TUF artistic sunt caracterizați de astfel deindicatori favorabili, încât permit cm grosime, dacă este necesar să înlocuiți pereții de , cărămizi, cm cucerința unui perete cu cicluri de I- CM-AT %perete de știucă În viitor, potrivit proiectului, OST -urile suntutilizate în prezent de dimensiuni ar trebui înlocuite cu următoarele Pentru blocuri de tuf artica în zonele climaticeII și II - x , , x și x x cm;În centurile III și IV - x , , x și x cm Dimensiunileindicate dau grosimea și înălțimea blocurilor;Lungimea pietrelor este stabilită în funcție de dorințaconstructorilor Pentru pietre de piesă în formă de grosime, dimensiunile sunt setate: pentru centurile I și II –– x , , x și x cm și pentru centurile II și IV- x , , x și x cm În acest caz, se stabilescși grosimea și înălțimea pietrei;Lungimea este selectată de constructor Uscarea rapidă a pereților TUF, care apare dincauza porozității lor, indică un bun regim intern al acestui material Coeficientul de absorbție sonoră a TUF este S U (S U - Leskvoi Unit) Un astfel de grad de absorbție a sunetului este foarte mare, deoarece, în același timp,peretele de tuf cu o grosime de cm scade puterea sunetului de la un motor auto fără o tocăpătoare ( S U ) până lasunetul sunetului de la rugina lui frunze și cu o grosime de cm - până în fața audibilității Zidul de cm estesuficient pentru a absorbi vorbirea colocvială ( S U ) În ceea ce privește absorbția sonoră superficială, aceastadiferă puțin de alte materiale din TUF artian Cu toate acestea, Tuff este ușor de procesat extern pentru a -i oferi oabsorbție mai mare a sunetului de suprafață Rezistența mecanică a TUFA este destul de mare Rezistența temporară lacompresie este luată în medie de la la kg/cm , ceea ce oferă tensiunea permisă de - kg/cm Tuff -ul artisticse împrumută cu ușurință la toate tipurile de procesare pentru a obține pietre de formă sau aspectcorespunzător Slinging, găuri de conducere, gătit de cusături, teska, măcinare și lustruire sunt realizate deinstrumente convenționale: ferăstrău transversal și chiar cu raze, dalta, axe, etc ;În legătură cu abundențasemnificativă a instrumentelor, acestea din urmă ar trebui să fie făcută din oțel mai solid Artica Tuff, având suficientcu clip-ediditate, este bine cusut cu lemn și metal;El admite, de asemenea, posibilitatea deplină a unei conexiuni deunghii a două bucăți de tuf, iar unghiile din TUF sunt păstrate ca într -un copac Datorită suprafeței poroase a luiTuff, prin soluții convenționale, se aplică ușor între ele și cu alte materiale;O conexiune foarte durabilă esteobținută și atunci când cele din plastic sunt utilizate în stare fierbinte și întărire la răcirea compușilorbituminoși Astfel, în loc de soluții convenționale Se vor folosi amestecuri din cărbune, petrol și budononi naturali cunisip de tuf obținut din fragmentarea deșeurilor de tuf În același timp, rezistența acidului TUF o garantează dinacțiunea turbinelor acide disponibile în soiuri mici Lipsa de apă în ultimul caz vă permite să lucrați pe tot parcursulanului L pereți și umplerea utilizării pachetelor ar trebui să fie permise numai cu beneficiul lor economic,care predizite fezabilitatea specială a acestor soluții cu blocuri mari cu paturi curate Clipește un copac cu un tufartistic poate fi realizat prin lipici de tâmplărie, iar spălarea albă și culoarea sunt efectuate în mod obișnuit” Proprietățile fizico-mecanice ale TUF-ului artistic descrise mai sus vă permit să-l utilizați pentru masonerie, nunumai un perete umplere, dar și pereți care poartă Clădiri calde în – lingură Soluția este recomandată - caldă Acest design alperetelui în construcția industrială nu poate fi potrivit decât pentru clădirile de utilități de importanță secundară Aldoilea tip de zidărie este realizat din blocuri cu grosime în întregul perete (partea , Fig );Pietrele de bloc suntrealizate cu o grosime de , , , și, respectiv, , tone, grosimea peretelui și o înălțime de , și , tone (înviitor, aceste dimensiuni ar trebui să fie convenite cu proiectul din Fig Pereți din Tuf -ul artistic Proiectareaacestuia din urmă poate exista patru tipuri Primul tip este realizat sub forma unei zidărilor de lampă de pietre cu oformă mai mult sau mai puțin corectă, care cântărește până la kg (partea , fig ) Datorită faptului că pietrelesunt obținute din tăierea rasei în cariere, acestea au două paturi; acest lucru permite respectarea pansamentuluiadecvat, care comunică o putere suficientă Pentru o astfel de zidărie, o piatră necoutică este folosită cu osacrificare a unor părți deosebit de proeminente Masoneria deschiderilor și unghiurilor este confecționată din pietrecu o formă mai corectă obținută prin extensie adecvată Grosimea pereților stării de spirit withal este luată îndistrictele Form i, II și III pentru OST) Cu paturi pur protezate, grosimea articulațiilor este adusă la - TT;Cucablare aspră, ajunge la lingurițe În acest caz, pentru a observa uniformitatea grosimii cusăturii sub pietrele debloc de pe pereți, sunt așezate bare de lemn de lingurițe, cu o grosime de până la lingurițe și cu câțivacentimetri mai scurte decât grosimea peretelui (partea , fig ) Cusăturile verticale cu o suprafață aspră apietrelor sunt realizate cu o grosime de până la linguri Pentru a evita curgerea în timpul cusăturilor groase alesoluției, plăcile sunt bătute pe suprafețele faciale ale peretelui;Cusăturile groase sunt umplute cu o soluție caldă, înfuncție de întărirea căreia plăcile se desprind Laying the walls and fillings If the masonry is carried out in thinseams, then in order to prevent the air permeability of vertical seams, in the middle of the latter, vertical holes witha diameter of - cm to the full height of Pietrele ar trebui să fie găurite în două pietre adiacente;Această gaură esteumplută cu o soluție caldă care formează o plută sau o cheie după întărire (partea , Fig ) Forajul poate fiînlocuit cu deplasarea sau tăierea unei secțiuni triunghiulare încrucișate în două pietre vecine, formând un pătratdintr -o secțiune pătrată, a cărei diagonală este normală cu cusătura verticală (partea , Fig ) Ambele metode suntutilizate dacă este necesar să se obțină cusături foarte subțiri, peretele pereților Al doilea tip de zidărie este celmai potrivit pentru ■ construcții industriale;În locurile de transmitere a sarcinii concentrate, pereții pot fi întărițicu pilastri proeminenți în interior Cu cel de -al treilea tip de zidărie, un perete de blocuri masive alternează curânduri de blocuri semi -blocate Un bloc masiv de , m înălțime în înălțime cu două blocaje semi -blocuri cu oînălțime de , m, în care laturile din spate au o prelucrare brută și orientată spre pereții peretelui, formând ocusătură între ele Această zidărie, datorită complexității și non -economică, poate fi permisă doar cu un număr mare dedeșeuri din care se pot face blocaje semi - Ultimul tip de zidărie este de a efectua pereții de încărcare a blocurilormasive care alternează cu rânduri de plăci pereche care se formează în peretele golului, umplute cu remedierea izolației(partea B, ■ Fig ) Acest design datorită complexității sale pentru instalarea plăcilor și nevoia de fixare temporarăeste puțin economică și poate fi aplicată doar cu o cerință de a facilita pereții din etajele superioare ale clădirilormulti -store ale naturii auxiliare Uneori, zidăria este confecționată din grosolan „pietre întoarse cu o formă aproapede Parallepipip Grosimea pietrelor în astfel de cazuri se face la , , , și , m la lungimi și înălțime diferite,care variază de la , la , litri Greutatea pietrelor este de - kg Aceste pietre sunt puse în douămoduri Conform primului, două fețe paralele curate ale rumegușului mecanic servesc ca suprafețe faciale ale peretelui,iar patru fețe periabile nepoliticos formează cusături orizontale și verticale Înălțimea rândurilor de zidărie estediferită și corespunde selecției de pietre A doua metodă este că fețele paralele pure servesc ca paturi, iar fețelebrute formează suprafața peretelui În acest caz, rândurile zidăriei sunt strict orizontale;Grosimea peretelui este luatăatât în ​​una cât și în două pietre Pentru pereții cadrului, Artica Tuff este utilizat sub forma unui umplutură pentrutoate tipurile de cadru;El va spune, de asemenea, plasarea structurilor de cadru non -punct (Partea , Fig ) Rezumând indicat, trebuie să confundăm că tuful artistic din cauza greutății volumetrice mici, a rezistențeisemnificative, a durabilității și a rezistenței la foc și a taiga de conductivitate termică și solidă scăzută șiușurință a procesării este un material de construcție foarte valoros;Fără îndoială, are toate șansele de răspândire caun perete și Participare În același timp, este necesar să se menționeze inconsecvența inadecvării transportului TUF artican pentruclădirile situate pe distanțe lungi de Leninakan, în special cu razele care depășesc - km Avem astfel de cazurila Moscova, pe Dneproe, etc precum și în posibilitatea industrializării maxime a construcției cu accelerarea maximă atimpului de lucru, fără reducerea simultană a izolației termice și a altor calități Aceste cerințe pot fi îndeplinite înprincipal, sub rezerva condiției pentru utilizarea materialelor de perete la limitele admise ale capacității de izolaretermică și a rezistenței mecanice Pe baza acestor indicatori ai peretelui pietrelor naturale sub formă de calcar șigresie și un perete de cărămidă roșie și silicat în soluție obișnuită, este necesar să se atribuie categoriei cel maipuțin profitabile Câteva cele mai bune calitate sunt pereții așezați în conformitate cu sistemul Gerard și pereții decărămidă pe o soluție de căldură, precum și pereți de cărămidă cu izolație de plăci de căldură și lubrifianți șicărămizi cu izolație internă Mai mult, un pas semnificativ înainte este pereții tuturor tipurilor de cărămidă eficientă,pereți din pietre goale din beton cald și pereți monolitici din beton cald În cele din urmă, pereții pietrelor continuedin beton termic ar trebui să fie atribuite pereților celui mai eficient tip - mărci A pentru pereți de încărcare șimărci B și în special B pentru umpluturi de perete În viitor, instalarea ar trebui să fie luată pe compilarea perețilorși umpluturilor din blocuri termice mari și plăci care predetermină mecanizarea completă pentru fabricarea, ridicarea șistilul lor, ceea ce va face posibilă industrializarea construcției și reducerea costului acesteia, deoarece precumreduceți termenii necesari pentru muncă;În același timp, este posibil să se efectueze lucrări în timpulanului Iii Suport separat Capitolul Prima parte a stâlpilor, rafturilor și coloanelor care poartă severitatea podelelorinter-etaje, precum și a dispozitivelor de macara și de transmisie, alcătuiesc una dintre părțile foarte semnificativeale fiecărei clădiri din fabrică, iar dispozitivul lor necorespunzător poate duce la moartea întregii structuri Prinurmare, în ciuda lipsei de fier și Ciment, în fiecare caz individual, alegerea materialelor pentru suport ar trebui săfie făcută în conformitate cu soluția constructivă a clădirilor și cu contabilitatea completă a tuturor sarcinilor pecare le -au perceput Cerințele de bază pentru suport sunt cerințele de bază pentru suport sunt următoarele A Cea maimică utilizare a materialelor rare, obținând în același timp dimensiunile minime pentru a reduce pierderea zoneiconstruite B Capacitatea de a efectua lucrări cât mai curând posibil pentru a reduce perioada de cifră de afaceri acapitalului în timpul construcției B Respectarea deplină a materialelor selectate pentru suporturi cu sarcinilepercepute de acestea și cu gradul de inflamabilitate a structurii construite Furnizarea etapelor corecte aleconexiunilor longitudinale și transversale ale suporturilor pentru a obține o rigiditate spațială suficientă astructurilor în ansamblu Clasificarea suporturilor Clasificarea suporturilor poate fi realizată în funcție deurmătoarele caracteristici: prin gradul de rezistență la foc, de genul materialelor, prin natura funcționăriisuporturilor și „numărul de etaje ale clădirilor A În ceea ce privește gradul de rezistență, efectele incendiului desusținere a decăderii în rezistență la foc, necombustibili, protejați de foc și combustibil Suportul pentru foc include:coloane de beton armat în care armarea este acoperită cu un strat de beton cu o grosime de cel puțin , cm, precum șicoloane de oțel sau turnate, dacă sunt înconjurate de rezistență la foc O astfel de bordură rezistentă la foc suficientpentru a proteja metalul de la încălzire la Temperaturile care sunt periculoase pentru stabilitatea sa sunt recunoscute:un strat de zidărie din cărămizi obișnuite, cereale de nisip, zgură, poroase sau goale, cu o grosime de cel puținjumătate de ucigaș, un strat de beton cu o grosime de cel puțin cm, azbest tencuială cu o grosime de cel puțin , cmși, în general, cu dimensiuni termice Suporturile Fireproof includ, de asemenea, stâlpi de cărămidă cu o grosime de celpuțin % cărămidă în fiecare dimensiune Coloanele din oțel și turnate care nu sunt protejate de acțiunea directă afocului cu căptușeala corespunzătoare sunt considerate necombustibile;Stâlpii de cărămidă mai mici de %sunt, deasemenea, considerați cu suporturi necombustibile ale cadrelor în fiecare dimensiune Protejate de foc sunt rafturi dinlemn acoperite cu haine suficiente pentru a proteja copacul de focul direct Astfel de haine pot servi ca tencuială devar cu o grosime de cel puțin cm, strat Cement ipsos pe un robitian de grilă cu o grosime de cel puțin cm, fier mai rece, tapițat în carton cu pâslă sauazbest, precum și mercuris termic Suporturile arse sunt considerate rafturi din lemn cu o suprafață deschisănecondiționată B , prin genul de materiale, suporturile care se descompun în cărămidă, lemn, turn -erou, oțel, beton șibeton armat Alegerea unui alt material sau a unui alt material ar trebui să fie făcută în conformitate cu producția,precum și interesele naționale ale structurii industriale proiectate În același timp, poate fi indicat faptul că înprezent nu sunt utilizate coloane din fontă aproape că nu sunt utilizate Dispozitivul coloanelor de beton este limitatde cerința înălțimii mici, precum și de prezența „încărcărilor minore Stâlpii de cărămidă ar trebui să fie efectuați înclădiri de producție mică, în special în absența macaralelor cu o capacitate semnificativă de transport, forțând sădezvolte foarte mult sprijin în direcții transversale;În plus, stâlpii de cărămidă sunt foarte potriviți pentruclădirile de utilități - stocuri, clădiri administrative și de servicii Suporturile din beton armat sunt soluția optimăpentru răspunderea industrială mare, precum și cu sarcini mari de macara Dispozitivul suporturilor metalice pentruperioada următoare de timp poate fi permis în cele mai extreme cazuri, atunci când nu este posibil să le efectuați cubeton armat Atunci când înlocuiți coloanele metalice cu beton armat, proiectanții nu trebuie să se jeneze de secțiunilesemnificative ale secțiunilor încrucișate ale acesteia din urmă De exemplu, la uzina de turbină Kharkov, datoritămacaralelor cu o capacitate de transport cu de rate a secțiunilor transversale ale coloanelor de beton armat,acestea sunt de , m Prin natura lucrării, suportul sunt rupte în încărcat central și pe suporturi cu sarcină extra-centrată Primul caz apare, cu condiția ca forțele verticale să fie aplicate în centrul secțiunii suporturilor;Al doileacaz, dimpotrivă, se întâmplă cu o aplicare extrasense a forțelor verticale, cu acțiunea momentelor de îndoire sau cuprezența forțelor orizontale G În ceea ce privește numărul de etaje de clădiri, suportul se descompune într -un singurși mai multe sfoară Implementarea unui suport -suport este de obicei efectuată foarte simplu;În ceea ce priveștesuporturile multi -store, datorită complexității ajustării tavanelor la acestea din urmă, precum și a necesitățiiconexiunilor longitudinale și transversale ale poeziei lor, este necesară recurgerea la metode speciale de soluțiistructurale care depind de cele tip de materiale utilizate Dispozitivul de asistență Capitolul Al doilea dispozitivde suporturi Pilule de cărămidă la un moment dat, în legătură cu dezvoltarea construcției de beton armat,dispozitivul de suport sub formă de piloni de cărămidă în arhitectură industrială a fost limitat de limite extrem deînguste - în principal pentru clădiri secundare Într -adevăr, dimensiunea mică este utilizarea cărămizii - - -SIB-IRiR x de mai jos Fig Stâlpii de cărămidă cu o deznodământ de poetage cu ajutorul Gams -ului transversal dinlemn și al fasciculelor de legare longitudinale Dungile ppogonului stâlpilor implică o serie de inconveniente,principalele sunt o mare pierdere a suprafeței datorită semnificației secțiunilor transversale ale acesteia din urmă și,în același timp, ca urmare a necesității unei foarte frecvente aranjament Cu toate acestea, deficitul temporar de metalși ciment datorită dezvoltării enorme a construcțiilor industriale i -a obligat din nou pe proiectanți să revină laconstrucția de suporturi din cărămidă în clădirile de utilități ale întreprinderilor din fabrică, de exemplu, înadministrațiile din fabrică, ambulatori, camere auxiliare pentru lucrători, Fabricile grase, etc , prin urmare,, prinurmare, ar trebui să se acorde o atenție destul de serioasă la rezolvarea corectă și economică a acesteiprobleme Conform „normelor unificate”, stâlpii de cărămidă pot fi aplicate numai dacă raportul dintre înălțime și ceamai mică secțiune transversală nu depășește , iar cu raportul de mai mult de , tensiuni admise pentru compresie, înconsecință, acestea scad Coeficientul de a aduce la care sarcina calculată trebuie înmulțită, formula K - : ( , + fi -Ț), unde p este cea mai mică dimensiune a secțiunii transversale a pilonului și a înălțimii Din această formulă rezultăcă cea mai favorabilă formă a coloanei de cărămidă este pătrată la fel de impexată în ambele direcții, ca urmare acăreia este recomandată în toate cazurile posibile ale utilizării unor astfel de piloni Cu toate acestea, acest lucru nueste întotdeauna posibil: de exemplu, atunci când proiectați clădiri cu mai multe etaje cu trei întinderi ale direcțieitransversale și când plasați Iitolbs din cărămidă!Sunt pline cu fețele ■ 'cu partiții ale coridorului longitudinalmediu Într -adevăr, cu o astfel de decizie, lățimea acestora din urmă, determinată pe baza normelor existente, va creșteîn sus, în timp ce sunt rostiți stâlpii pierpici Prin urmare, în unele cazuri, trebuie să vă abateți de la cea maiprofitabilă formă pătrată și să faceți piloni în formă dreptunghiuri cu diferite măsurători ale laturilor Trebuie să fie indicat că, chiar dacă se calculează secțiunilestâlpilor, egală cu % x % cărămidă, utilizarea unor astfel de suporturi subțiri nu este recomandată, deoarece existăîntotdeauna cazuri de relaxare în timpul încărcării unilaterale în perioada de perioadă a perioadei Lucrări sau dincauza unor temeinicie insuficientă în producția de zidărie În plus, este recomandat să puneți așezarea stâlpilor pe unmortar de ciment : sau : , în funcție de sarcini și alte condiții Cu raportul dintre înălțimea pilonului și cea maimică secțiune transversală de peste , , după cum am menționat mai sus, este necesar să se reducă lăsarea de ^Pilyaster la l out Steni \ J PI Suporturi de tensiune separate Pentru a obține rezultate mai profitabile, trebuie săîncercați în toate modurile posibile pentru a reduce lungimea elementelor comprimate individuale, pentru care este cusiguranță necesar să se stabilească o conexiune poetage a stâlpilor de cărămidă în ambele direcții Această afecțiuneeste foarte ușor realizată atunci când se utilizează o plasă de beton armată de rulaje transversale și longitudinalecare le permit să pună grinzi sexuale pe ele și, în același timpDatorită necesității de a aranja fascicule de lemnpentru a proteja împotriva degradării capetelor lor în paralel cu pereții exteriori, principalele structuri de susțineresunt doar rulaje transversale;În ceea ce privește cele longitudinale, aceștia sunt aranjați doar ca lianți ai stâlpilorde cărămidă ale elementelor, pentru care este posibil, referindu -se la o reducere a volumului de lucrări concretearmate, pentru a le efectua prin zbor cu simultan încurajându -i în profunzime în cărămidă în cărămidă Cu aceastămetodă de dispozitiv, plasa de beton armat primește forma fig O coloană de cărămidă la joncțiunea plafonului deinterferență cu indicarea armăturilor longitudinale și transversale Celulele în formă de N plasate delly, în care o barăinterioară este înlocuită cu două sau trei, în funcție de numărul de întinderi Întrebarea este ceva mai complicată, dacăeste necesară utilizarea unui arbore nu numai pentru grinzile de tavane, ci și pentru alergări În acest caz, pentruîntărirea poeting a stâlpilor de cărămidă, este necesar să se lege capetele transversale rulate prin zidărie cu ancorefăcute din fier de bandă de o secțiune de aproximativ x mm;Numărul de ancore este luat cu „două pe jurnal sau opistă, cu locația lor deasupra și mai jos Consolidarea chestionarelor se realizează folosind șuruburi sau Capeus cutăiere Un astfel de dispozitiv atinge o deznodământ transversal al stâlpilor, în special folosind capetele rulărilor înpereții externi longitudinali Atunci când se utilizează grinzi de scândură, armarea longitudinală a suporturilor dincărămidă se realizează folosind grinzi de legare special așezate din pădure rotundă sau bare, agățate între ele înacelași mod, folosind două benzi de fier care lipsesc prin poștă Drept urmare, stâlpii de cărămidă cu lucrări adecvatesunt destul de fixați cu ajutorul ancorelor făcute în așezarea etapelor formate din rulații transversale și fascicule delegare partajate, mai ales că aceasta din urmă mai departe din cauza îmbrățișărilor de jos și a așezării celor Plăcilede podea de mai sus primesc o rigiditate spațială suplimentară (Fig ) Așezarea de ruine și grinzi de legare trebuieefectuate simultan cu așezarea stâlpilor de cărămidă În plus, pentru a asigura corectitudinea acestuia din urmă, estenecesar în zidărie din cărămidă pentru • cea mai bună distribuție a presiunii este așezarea plăcilor de așezare Deobicei, aceste plăci sunt aranjate la fiecare etaj sub o suprapunere sub formă de perne din beton armat, cu dimensiunicare depășesc măsurarea celei de-a doua coloane cu - cm în fiecare direcție;Pe aceste părți agățate, se stabilescrulații transversale, precum și fascicule de legare și, datorită plasării lor în diferite planuri în înălțimeaplanurilor, aceste fascicule cu capetele lor sunt așezate pe rândurile suplimentare de „cărămidă situată în partea desus a deasupra” Perna de beton armat conform Fig , care înfățișează tipul de coloană dezvoltat de Mosproject lajoncțiunea podelei inter -stocare În plus față de plăcile de consolă, la fiecare etaj, stâlpii ar trebui să aibă încă - plăci de beton armat;În cazul Extreme, vă puteți limita la așezarea în - cusături orizontale de grad de fier de mm rafturi din lemn Utilizarea rafturilor din lemn în clădirile industriale în conformitate cu „normele unificate”este limitată de înălțimea acestuia din urmă - nu mai mult de trei etaje - în absența unui strat de protecție al unuicopac și nu mai mult de patru Pardoseli - cu o protecție deosebit de completă a lemnului împotriva focului De fapt,însă, dispozitivul suporturilor din lemn, chiar și într -o singură clădiri, este foarte rar, ceea ce ar trebui explicatprin frica de a folosi materiale ușor combustibile pentru structurile de susținere Nu există nici o îndoială că suporturile din beton armat sau coloanele metalice protejate de îmbrăcămintea ignifugăsunt, în toate cazurile, cel mai bun design în ceea ce privește rezistența la foc, dar în acest moment, așa cum s -asubliniat în mod repetat în această lucrare, ar trebui să existe o altă instalație din cauza faptului deficiența unormateriale Nu uitați că rafturile din lemn, cu semnificația secțiunilor lor, exercită mai multă rezistență la acțiuneafocului decât coloanele de metal sau turnate neprotejate Această contradicție aparentă este foarte ușor explicată prinfaptul că metalul sub acțiunea temperaturii ridicate, care se dezvoltă chiar și în timpul incendiilor cu dimensiunimedii, își pierde puterea foarte repede și, deformându -se, provoacă prăbușirea tavanelor sau acoperirilor În ceea ceprivește rafturile derivate, ar trebui să se țină cont de faptul că efectul distructiv al focului datorită direcțieiobișnuite de flacără are aceeași direcție Astfel, rafturile din lemn sunt spălate doar de focul lateral, fărăposibilitatea băi de soare de jos, ca urmare a căreia sunt încărcate straturile exterioare ale lemnului: acest stratcarbonizat din cauza lipsei de oxyiste Incendiul se formează într -o anumită măsură o crustă de protecție, sub carepoate apărea doar o persecuție imperfectă treptată Dacă s -a înregistrat dimensiunile transversale acceptate pentrusuporturile din lemn, în care a fost înregistrată posibilitatea de a slăbi secțiunile din carbonizarea straturilorexterioare în timpul incendiului, utilizarea rafturilor din lemn este destul de acceptabilă pe lângă acele întreprinderipentru care este o utilizare excesivă a materialelor rare Justificat de interesele statului Protecția suporturilor dinlemn împotriva focului poate fi făcută în mai multe moduri Dispozitivul utilizat de obicei constă în ridicareasuporturilor acoperișurilor de suporturi de fier pe carton de pâslă sau de azbest, cu o conexiune minuțioasă - aarticulațiilor de fier la castel Tapițeria în sine poate fi efectuată direct de -a lungul secțiunii transversale rotundesau pătrate a rafturilor (Fig , părțile și ) sau în funcție de barele intermediare cusute anterior (părțile și ) A doua metodă face ca suportul să fie foarte greoi și, în același timp, datorită prezenței straturilor de aer, încare, cu arsuri imperfecte, lemnul se va grăbi inevitabil în timpul focului, poate provoca o ruptură externă a pieptuluide fier;Pentru a se proteja împotriva acestui lucru, este necesar să lăsați mici găuri în capacul de fier, ceea ce vapermite să apară gazul rezultat O altă metodă constă în tencuirea unui copac în funcție de stratul de tencuială de varcel puțin cm sau mai bun decât Thermal Milostial În plus, este posibil să acoperiți suprafața exterioară a lemnului cuun strat de culoare refractară Experimentele de mare succes produse de TSNIPs ne permit să sperăm că în curând vom aveaîn cantități suficiente de compoziții refractare făcute de modul din fabrică;În timpul experimentelor, lemnul, acoperitcu un strat de vopsea refractară, a fost supus acțiunii unei flăcări directe pentru o perioadă lungă de timp, ceea ce adus la o ardere imperfectă a lemnului Smochin Opțiuni pentru protejarea rafturilor din lemn de foc: și -rafturi rotunde și pătrate, tapițate direct în fier de acoperiș pe carton de pâslă sau de azbest; și - Suturing pebare ■ intermediare Conectarea rafturilor cu runde în funcție de natura și scopul structurilor poate fi efectuată îndiferite moduri Cea mai simplă conjugare constă în tăierea raftului cu un vârf în alergare (Fig , partea );Cu toateacestea, un astfel de dispozitiv are o serie de dezavantaje semnificative^ Într -adevăr, din cauza zonei nesemnificativede contact a alergării cu persistenta în acesta, apare o prăbușire severă a lemnului pe fibre, din cauza căreia estecapabil să fie capabil să percepe doar o mică reacție de referință;În același timp, sprijinul suportului nu reduceintervalul calculat al rulării În plus, astfel de rafturi, din cauza conexiunii slabe cu rulările, nu oferă rigiditatetransversală clădirilor Aceste proprietăți negative fac ca aceste conjugații să fie recunoscute ca fiind iraționale șipotrivite pentru utilizare doar în natura puțin responsabilă și temporară a structurilor Conjugarea rafturilor cu rundepoate fi ușor îmbunătățită în cazul dispozitivului lifturilor laterale conectate de șuruburi și taste cu contorulprincipal (Fig , partea ), deoarece acest lucru crește semnificativ zona de contact din Sprijinul cu alergarea,care la rândul său ar trebui să afecteze favorabil rezistența zdrobitoare a acesteia din urmă pe fibre Cu toate acestea,acest compus necesită totuși o prelucrare semnificativă a materialului și, cel mai important, nu reduce durata calculatăa rulării Îmbunătățirea ulterioară a compușilor este utilizarea inundațiilor pentru a menține capetele alergărilor pestesuporturile intermediare (Fig , partea ), iar lățimea abilităților este de obicei luată La fel și cu lățimea alergărilor Astfel de compuși fac posibil să se facă foarte pur și simplu articulații la rulăridivizate și, în același timp, să -și reducă distanțele calculate Lungimea pantei (numărarea pe ambele părți alerafturilor) în acest caz depinde de înălțimea lor: la înălțimea hype -ului, egală cu înălțimea mirelui, lungimea hypeeste luată la , /;La înălțimea primului, egal cu fig Opțiuni pentru instalarea rafturilor cu rulări: -Conexiune folosind un vârf, - conexiune cu ajutorul ascensoarelor laterale, - Conexiune folosind abilități, -conexiune prin intermediul unor abilități și straturi , din înălțimile celei de -a doua, lungimea flall -urilor esteredusă la , , iar la înălțimea primului, egală cu , înălțimi ale celei de -a doua, fllile sunt scurtate la , În cazul construcției de construcție Se desfășoară cu insolubil, panta își îmbunătățește secțiunile în cele maipericuloase locuri care se află deasupra suporturilor intermediare Această întărire poate fi făcută într -o astfel dedimensiune încât secțiunile transversale ale rulărilor sunt determinate de valoarea celor mai mari puncte pozitive dinzbor Pentru a obține tensiuni asupra suporturilor în rândurile care nu depășesc tensiunea în mijlocul intervalului,înălțimea pantei trebuie să fie de , din înălțimile alergilor susținute de acestea În cele din urmă, cel mai raționalcompus este obținut de dispozitiv, pe lângă flall -uri, de asemenea, straturi suplimentare, ușor tăiate atât în ​​rack,cât și în coș (Fig , partea ) În plus față de alte avantaje indicate anterior, această conexiune reduce intervalelecalculate ale rulării, datorită căreia Mo- poate fi permisă chiar și cu sarcini relativ mari, un aranjament relativ raral rafturilor Unghiul compilat de direcția șuruburilor către orizont variază între și ° C, de obicei, luată cu odimensiune de ° Lungimea totală a pantei, adică cantitatea de îndepărtări în ambele direcții, este luată de la , la , Conexiunea pereților cu rulările, în funcție de scopul structurii, poate fi efectuată la P Suporturiseparate ale moaștelor sling -ului simplu (Fig , detaliile și ), deoarece datorită zdrobirii lemnului pe fibresau printr -un cadru suplimentar al vorbitorilor, suporturile suporturilor vor fi coborâte în jos;Acest post- (Fig ) Sedimentul acumulat penetrabil poate provoca un fel de fig Tăieturile transversale și longitudinale alefabricii de conducte de canalizare și produse rezistente la acid (profractor-proiect) Dacă este necesar, instalarearafturilor din lemn care trece prin trei până la patru etaje, acestea din urmă nu ar trebui să fie instalată în niciuncaz în runde și smochine Dispozitivul rafturilor din lemn multi -store cu încălțăminte de oțel, precum și suspensiagrinzilor la alergări Deformarea minuțioasă a tavanelor Cea mai bună rezoluție este să instalați rafturi întregi sau,dacă este necesar, să instalați îmbinări, să instalați piesele unite cu capetele deasupra celuilalt În America esteprezentat un dispozitiv foarte rațional de rafturi din lemn multi -store utilizate în America Cu această soluție,rafturile sunt compilate din unități individuale de pardoseală, cu producerea de bashmak-uri speciale din oțel sau ofontă arzătoare între ele Părțile eliberate ale unor astfel de capitale sub formă de console permit o așezareconvenabilă pe ele a rulajelor În același timp, transferul direct la sfârșitul eforturilor care acționează în rafturioferă clădirea din precipitațiile suporturilor În ciuda avantajelor lor, aceste capitale Bashmaki nu pot fi aranjate înprezent din cauza deficienței de metal Dacă rafturile poartă o sarcină semnificativă sau dacă pot fi supuse loviturilorde la trecerea mașinilor electrice sau în mișcarea obiectelor grele, capetele lor inferioare trebuie să fie lipsite decorespunzător Acest lucru poate fi realizat folosind încălțăminte din beton armat, care sunt situate pe fundațiiîmbuteliate sau din beton și sunt fixate în prepararea betonului a podelei (Fig , o parte lăsată în partea desus) Același dispozitiv poate fi utilizat atunci când instalați rafturi deasupra plafonului de beton armat inferior, deexemplu, atunci când construiți un depozit cu suporturi din lemn deasupra subsolului (Fig , parte în dreaptasus) Sub capetele rafturilor, este recomandat să se pună doar pentru a vă proteja împotriva acțiunii umezei asupralor Pentru comoditatea înlocuirii capetelor putrede, partea inferioară a raftului poate fi aranjată sub formă de douăpărți în înălțime, p Conexiunea acestuia din urmă folosind garnituri metalice În plus față de încălțăminte de betonarmat, betonul și fontă se pot folosi și Fig din stânga de mai jos de părți din suport I Kazan pantofipentru un suport de lemn sub forma unei perne de beton umplute cu baza în sus Această pernă are forma unei prismeoctogonale, a cărei coaste superioare orizontale sunt frânate la șampon în înălțime cu cm În mijlocul pernei, un cuibeste lăsat pentru plasarea unui vârf, brusc la capătul inferior al capătului inferior al capătului rafturi Spike -ul aredimensiuni de , x ( FHunde FH se referă la cea mai slăbită secțiune transversală;-p b) condiție pentru stabilitate n =-= - mm În America,aplicația specială are o aplicație semnificativă Buzunare din oțel Astfel de buzunare sunt descrise în fig Următorul tip de alergare este o dublă scândură sub formăde contracții pe ambele părți ale rafturilor din lemn;Datorită rezistenței ușoare a unei astfel de alergări, utilizareaacesteia este limitată doar de cazuri de aranjare foarte frecventă a rafturilor, cum ar fi în susținerea partițiilor dinlemn conform Fig Tamburele din scânduri de scândură de grinzi de henpass (Fig ) pot fi aranjate dacă estenecesar să se suprapună suprapuneri de o dimensiune mai mare decât aceasta este permisă la îndemână, varietatea dematerial forestier;În caz contrar, din cauza costului ridicat al forței de muncă, ar trebui evitată fabricarea unorastfel de runde Un tip destul de rațional de lemn rulat Nevoia de a bloca întinderi de - m este un fascicul de unghiicu barcă cu scândură cu un perete încrucișat (Fig ) În același timp, suprapunerea poate fi, de asemenea, efectuatăca două structuri separate descrise mai sus și pentru a reduce înălțimea celor două fascicul de purtare proeminente îninterior, poate fi bazată pe bare de craniu speciale cusute în partea inferioară a centurii superioare Cu dispersiafrecventă a rulajelor, după aproximativ - , m și cu o sarcină utilă obișnuită de kg/m pentru sol pentru clădiride utilități, secțiunea transversală a barelor poate fi luată x cm;Cu toate acestea, pentru o mai mare securitate șifiabilitate a activității barelor, fig Dispozitivul unei rulări de pe scândurile de grinzi de unghii cu douăbarpolate, cu un interval de perete încrucișat este de aproximativ - și iv Podelele de fațadă parte a suspensieide fig Run Sprayel din lemn Partea plafonului este în special cu tăierea fasciculului inexactă în lungime, serecomandă creșterea acestei secțiuni transversale la x - cm Barele în sine sunt compuse din segmente separate deaproximativ cm lungime pentru posibilitatea navigării lor între rigidizatoarele, iar acestea din urmă sunt mult maipuțin frecvente datorită înălțimii nesemnificative a grinzilor De obicei - aproximativ după b - t Atunci când rupețigrinzile scândurii, este necesar să le monitorizați instalarea simetrică, deoarece altfel activitatea barelor orizontalecare le susțin se agravează;În plus, este recomandat să coase verticală, sprijinindu -se pe barele inferioare, bătutedin partea inferioară a centurii inferioare sub bare orizontale Locația barelor verticale poate fi făcută fie înmijlocul distanței dintre rigidizatoare, fie sub grinzile podelei Aceste bare servesc, de asemenea, pentru căptușealafoilor de placaj de -a lungul lor, care sunt pictate în continuare cu nuanța corespunzătoare Pentru a verificafiabilitatea suficientă a activității acestor rulări de către Proiectul Moscova, împreună cu Mosstroy, testul lor a fostorganizat la distanțe diferite între rigidizatoare și cu prezența sau absența barelor de susținere verticală, iar celemai bune rezultate au fost obținute cu două cu două sau un suport, cu distanța dintre coaste de rigidizare în /îninterval Testul a fost efectuat de o sarcină de cărămidă cu o adăugare a navei următorului tavan de -a lungul grinzilorde lemn de porții: mai întâi, o sarcină egală cu propria greutate a tavanului și a fost pusă o singură sarcinătemporară, iar apoi a crescut până la trei ori temporar Aceste teste au confirmat posibilitatea completă de instalare aacestui tip de rulări;Cu toate acestea, în acest caz, este necesar să avertizați constructorii cu privire la necesitateaunei observări foarte amănunțite a performanței corespunzătoare a muncii pentru a evita accidentele, deoarece dupăsuturarea placajului Runs nu este posibilă pentru a verifica calitatea lucrărilor efectuate Alergările pot fi, deasemenea, aranjate din grinzi de ridicare a placajelor;Utilizarea unor astfel de runde poate reduce semnificativgreutatea lor și poate reduce numărul necesar de unghii În cele din urmă, ultimul tip de rulare din lemn este rulareaSprenigelic a structurii INZH M Genkina (Fig ) Mărimea întinderilor pentru astfel de rulaje variază între - și m Curele superioare și inferioare sunt făcute din scânduri Centura superioară are trei panouri egale în conformitatecu adiacența în treimile sale din straturile laterale Cele mai economice alergări au fost determinate cu atitudineaînălțimii lor față de intervalul lor, cum ar fi : sau : pentru a obține o rezistență egală a suprafețeizdrobirii, precum și pentru a reduce deformările din lucrare și cu o vsushka în Nodurile de susținere și superioare întimpul conjugărilor prizelor cu centuri cu curele, a fost utilizată o soluție de bisector Datorită lucrărilor destropire a rulării, jumătate din sarcina care vine la fiecare panou extremă este transmisă direct cătresuporturi Astfel, doar / din sarcina care vine la ea acționează asupra protonului, ceea ce o face mai economică încomparație cu tipurile anterioare Curbura longitudinală a panoului din mijloc a centurii superioare nu este luată înconsiderare din cauza prezenței unei diafragme rigide în planul podelei Unghiile necesare în barrelurile duble cu perețide perete încrucișat într -o rulare Sprenigel sunt înlocuite cu stejar și parțial margele de pin Datorită acestui fapt Recepția a fost redusă cu aproximativ jumătate din cantitatea metalului necesar cu înlocuirea unghiilor deosebit derare, cu un fier rotund mai puțin rar pentru șuruburi Un exemplu de astfel de alergare Sprenigel este prezentat înfig Zborul calculat este de , m la o distanță reciprocă între rulările de , m Înălțimea de rulare este luatăla , m, ceea ce dă întinderi Centura superioară din panourile extreme este alcătuită din trei plăci cu o secțiunetransversală de x cm, iar în mediu - din patru plăci din aceeași secțiune transversală Centura inferioară are douăplăci de x cm, conectate în trei locuri cu garnituri Conjugarea nodală a structurilor constând din două plăci cu osecțiune transversală de , x cm, iar centura superioară sunt realizate cu guri de pin;Acestea din urmă sunt ușortăiate -la o adâncime de , cm-în plăcile de la barele și pe ambele părți sunt înfășurate cu suprapuneri de , centimetri (partea ) Tăieturile sunt rezolvate bisectric Centura inferioară este suspendată în treimile intervalului peșuruburi de mm (partea ) Conexiunea printrelor cu suprapunerea și garniturile de încălțăminte de susținere a fostfăcută prin intermediul rolelor de gâdilă (partea ) Fețele superioare ale plăcilor de centură inferioare sunt tăiate de-a lungul marginilor inferioare ale scândurilor de potcoavă Eforturile care acționează în Struts sunt transmise folosindbug -uri de stejar de mm pe plăcile centurii inferioare Grinzile de tavane pot fi amplasate într -un mod dublu -deasupra alergărilor și de -a lungul barelor, cusute special spre centura superioară (partea ) Această din urmă decizieare un avantaj datorită reducerii înălțimii părții proeminente a alergării Laterale inferioare și laterale ale rulărilorpot fi tapițate cu placaj sau căptușită cu TES și tencuită Înainte de a aplica canelurile Sprenhel în cazul CNS PS, peinstrucțiunile Mosproject, le -au testat la Fabrica de Armată Roșie și Marinale din Sofrin;Testele au dat rezultatefoarte pozitive și au relevat fiabilitatea completă a muncii lor În prezent, astfel de alergări au fost efectuate într-o serie de construcții În plus față de lemn, rulările pot fi aranjate și din grinzi sau canale metaliceafectate Utilizarea sling -ului de pe canal este mai puțin economică decât de la urmași, datorită celei mai graverelații dintre momentul lor de inerție și greutate În cele din urmă, ultimul tip de rulaje sunt concret armate, deobicei aranjate în funcție de fig Revizuirea raftului consolei, în funcție de intervalul grinzilor de scândură,este luată egală cu c/și, la înălțimea acesteia, aproximativ cm Grinzile în sine pot fi așezate pe rafturi fără atunde, ceea ce, totuși, se înrăutățește apariția plafonului datorită prezenței proeminențelor sub tavan;Smochin Dispozitivul rulării de beton armat iv Prin urmare, încrucișarea, în unele cazuri, recurge la plăci de tuns care văpermite să obțineți o suprafață complet netedă a tavanului Finalizarea descrierii rulațiilor în acest sens, ar trebuirezumate rezultatele generale ale adecvării utilizării tipurilor lor individuale Pădurile rotunde sunt de obiceiefectuate în clădiri de producție și utilități cu scopuri secundare;De asemenea, pot fi aranjate în clădiriadministrative, în spațiile gospodărești, clădiri de protecție paramilitară etc , dar sub rezerva unei distanțe relativapropiate între suport Suprafețele inferioare și laterale ale rulărilor, de obicei formate din două bușteni așezate înapropiere, sunt acoperite cu TES și tencuite După cerința unui plafon absolut neted, o pădure rotundă este înlocuită cubare și este recomandabil să efectuați tavanele în funcție de fig O altă metodă de conjugare a fasciculelor cualergări - cu ajutorul buzunarelor de fier - nu ar trebui să fie permisă pentru perioada următoare de timp Alergărilerotunde de pădure, precum și pietruirea, au un interval limitat -nu mai mult de m Cu întinderi mari, esterecomandabil să treceți la runde Sprenigal care să ofere avantaje semnificativ Principalele lor avantaje în comparațiecu acesta din urmă sunt, pe lângă economiile generale ale metalului într -o reducere semnificativă - de aproape - deori - numărul de unghii rare necesare pentru fabricarea lor În același timp, decizia de sprenchial vă permite săreduceți cu % transmise la rulările sarcinii Ruinele metalice, în sine destul de raționale, nu pot fi utilizate înprezent În cele din urmă, ultimul tip de rulări de beton armat este permis la o distanță relativ mare între suporturilecare nu permit rulările în copac, adică aproximativ cu aranjamentul transversal al suporturilor interne de peste - m,și longitudinal - mai mult Cu toate acestea, cu , - m Cu toate acestea, alegerea absolvenților din beton armat artrebui să fie justificată de fiecare dată în necesitate reală Sigilarea capetelor grinzilor și aleargă în pereți estede obicei așezarea grinzilor, deoarece pereții sunt ridicați cu șervețele ulterioare (care vă permite să faceți fărădispozitivul pădurilor speciale) are laturi negative - capetele Dintre grinzile, în contact cu zidărie proaspătă, poatefi arătat cu ușurință, mai ales atunci când este foarte des utilizat de materialul forestier; Această poziție este adăugată la pereții peretelui pe capetele grinzilor, care pot contribui și mai mult ladescompunerea lemnului Prin urmare, practica de construcție a dezvoltat o serie de soluții tipice pentru prăbușireacapetelor fasciculelor de lemn și aleargă în pereții exteriori, mai mult sau mai puțin corespunzătoare scopuluilor Aceste soluții sunt destul de cunoscute de la cursurile generale de artă în construcții și nu au nevoie de odescriere suplimentară În prezent, însă, în legătură cu utilizarea pereților unui tip ușor, tehnicile anterioare suntdeja improprii, deoarece nu oferă siguranța reală a capetelor fasciculelor cu o grosime semnificativ redusă aperetelui Prin urmare, în fig prezintă cutii de beton de zgură pentru sigilarea capetelor grinzilor în perețiiexteriori de % din cărămidă groasă, pliată pe o soluție caldă, iar partea prezintă o cutie pentru grinzi de bușteniși partea - o cutie pentru grinzile de scândură Cutii pre -realizate în construcții sau șantiere speciale deconstrucție O cutie de zgură -concretă pentru setarea capetelor grinzilor din pereții exteriori de și cărămizi, pliate pe o soluție caldă: - pentru grinzi de jurnal, - ■ pentru grinzi de scândură Acestea sunt puse pemăsură ce este construit zidăria, fără a reține progresele principale ale muncii Aceste cutii sunt aranjate în douătipuri în funcție de prezența sau absența ancorelor În primul caz, acestea constau din două părți, cu atât mai jos subforma unei cutii în care se așază fasciculul, iar partea superioară sub forma unei plăci dreptunghiulare, prin carecutia este suprapusă deasupra;În cel de -al doilea caz, cutia primește un tip de piatră mai simplificat, cu un cuibsuficient pentru înființarea și așezarea fasciculului Traversarea grinzilor metalice CAPITOLUL A treia Crossing Ongrinzi metalice, deficitul de metal temporar a limitat în prezent domeniul de aplicare al tavanelor pentru grinzilemetalice În viitor, însă, după cei învechite, nu ~ bogăția de metal va fi destul de potrivită pentru a utiliza acest tipde tavane în clădirile de producție, precum și în clădirile de utilități Pardoselile fabricate la locul de lucru altavanului pentru grinzile metalice, fabricate la testul de testare, sunt împărțite în următoarele tipuri: cu selecție delemn, cu umplutură boltită și cu plăci de beton armat Grinzile în sine, în cazul utilizării profilurilor continue, larândul lor, se despart în micul dejun, canal și șine Cele mai profitabile soluții sunt obținute cu fascicule afectatecare vă permit să blocați întinderi relativ semnificative cu relativ mici în greutate Cu o lățime mare a clădirii,trebuie să recurgeți la defalcarea sa transversală într -o serie de întinderi individuale Alegerea direcției alergărilorși a fasciculelor în acest caz depinde doar de factorii economici, deoarece cu fascicule metalice, așezarea capetelorlor pe alergări sau sigilarea în pereții exteriori sunt diverse în ceea ce privește siguranța grinzilor În același timp,este necesar să se indice că întinderile optime pentru grinzi variază de la la m, iar pentru rulaje- , - - m;Înplus, distanța dintre grinzi ar trebui să fie suficientă, deoarece altfel indicatorii economici sunt reduse În funcțiede condițiile tehnice, fasciculele sunt calculate ca fiind liberă, consolă sau nejustificată în funcție de condițiilereale ale muncii lor Atunci când se determină momentele de îndoire în structuri nerezonabile, este permis să nu ținăcont de sedimentul elastic al coloanelor aflate sub sarcină Secțiunile grinzilor tavanelor sunt permise să fiedeterminate de valorile condiționale ale momentelor de îndoire: , m - pentru mijlocul intervalului extrem și , m -pentru mijlocul intervalului de mijloc, cu condiția ca proiectarea să fie proiectată de atașament la suport oferă opercepție a momentului de ciupire de , m, unde M ' - momentul din mijlocul zborului unui fascicul simplu În acelașitimp, în clădiri și structuri supuse forțelor periodice sau confuziilor din funcționarea mașinilor sau a altor motive,este necesar să se determine frecvența vibrațiilor proprii Dacă diferența dintre o anumită frecvență a propriilorfluctuații ale fasciculelor și frecvența oscilațiilor interesante în sursă este mai mică de %, este necesarămodificarea în consecință a numărului de viteze ale motorului, fie cu neexpresivitatea ultimei măsuri, Schimbațigrinzile sau întinderile Conectarea fasciculelor cu alergări este de obicei aranjată fie prin așezarea primei pe a doua(Fig ), fie printr -o nituire, fie luându -le reciproc folosind colțuri (Fig ) În prima metodă, o parte apodelelor proeminează în spații, care, în unele cazuri, poate necesita chiar o creștere suplimentară a înălțimii totalea clădirii;În a doua, puteți obține un plafon aproape neted, dar datorită lucrărilor suplimentare semnificative lainstalarea articulațiilor nodale ale rulărilor cu grinzi Prin urmare, în acest caz, utilizarea sudării electrice estefoarte recomandabilă, ceea ce permite, cu cel mai mic consum de metal și costul forței de muncă, să devină completfiabile compuși Dispozitivul unei astfel de conexiuni este prezentat în Fig , din care este clar că grinzile, care suntîmpărțite, sunt sudate de pereții lor până la peretele alergării În plus, în partea superioară, acestea sunt întărite deo căptușeală lipită prin peretele tăiat al unui miting Mai jos grinzile sunt acceptate de colțurile de instalaresudate Cu toate acestea, trebuie adăugate conexiuni de acest tip Conectarea fasciculelor cu o sudareelectrică Smochin Tsvetaev iv Smochin Pardoseli interfațiale pe grinzi metalice: - cu o selecție delemn, - cu umplutură boltită, - cu o placă de beton armată pe rafturile inferioare ale grinzilor, cu o placă debeton armată pe rafturile superioare ale grinzilor Schimbați doar cu o dimensiune semnificativă a sarcinilor active,deoarece tăierea pereților necesită o anumită cantitate de muncă Cu o valoare mai mică a eforturilor active, sudareadirectă a capetelor grinzilor către pereții rulărilor sau sudării odată cu introducerea de colțuri inferioare sau decătușe verticale este destul de acceptabilă Ambele tipuri de acești compuși sunt prezentate în fig , care înfățișeazăpodeaua inter -sustorie a atelierului instrumental al structurilor metalice ale Uralmashstroy, realizat la începutulanului Principala alergare este formată din I -Beam Rolling Beam No ;Alergările transversale sunt, de asemenea,sudate, de asemenea, un profil dublu -barrel ■ compilat pentru lipsa unei varietăți adecvate de trei coli cusudură Compușii alergărilor principale și transversale sunt realizate prin în formă de T cu sudarea directă acapetelor Grinzile sunt realizate din două canale fiecare, cu conexiunea acestuia din urmă cu cusături intermitente;Pesuporturi, eșarfele trapezoidice care trec între pereții canalului le sunt sudate Eșarfele și pereții grinzilor, larândul lor, sunt sudate pe pereții alergilor cu cusături continue Proiectarea tavanelor pe grinzi metalice depinde denatura umpluturilor Cel mai simplu tip: este o suprapunere cu o selecție de lemn;Acesta din urmă este confecționat dinplăci sau plăci de - centimetri, unite într-un sfert și având o garnitură la o adâncime egală cu grosimea adăpostuluiși o lățime egală cu jumătate din lățimea acestui raft Pe deasupra selecției, se face lubrifierea argilei imprimate saua unei căptușeni a trucului cu umplerea ulterioară a materialului de izolare a căldurii și sonoră existente La nivelurisau transferuri de pe plăcile cu cocoașe în jos sunt așezate în grinzi și se așază o podea curată sau prospectulcorespunzător deasupra lor Garniturile Twal sunt uneori așezate pe rafturile superioare ale grinzilor pentru traduceripentru a evita conductivitatea sunetului Specia unei astfel de suprapuneri este prezentată în fig , Detaliu Înunele cazuri, pentru a respecta același nivel de podea în camerele vecine, cu înălțimi diferite de grinzi, nu esteposibil să se așeze întârzierea în direcția transversală, deoarece ocupă un loc în înălțime În acest caz, decalajele potfi înlocuite cu bare conduse paralel cu axele grinzilor dintre rafturile lor;Broașii servesc pentru a coase pardosealasexuală La rândul său, barele izbucnesc de traversare Pentru a evita transmiterea presiunii direct la selecție, acestecruci cad pe ultimele doar prin capetele lor, ceea ce se realizează prin protestarea decalajului din ele Suprapunerea cuselecția de lemn pe grinzi metalice au fost utilizate în construcții industriale relativ rar În prezent, în legătură cuo deficiență de grinzi metalice, acestea nu sunt aranjate Umplerea boltită în perioada precedentă a fost realizată dearcade de cărămidă într -o jumătate de grosime de cărămidă, a căror călcâie se sprijinea pe rafturile inferioare alegrinzilor Distanța dintre regimente a fost făcută de la la , m cu o creștere a aranjamentului aproximativ în ispan Rafturile inferioare ale grinzilor au fost acoperite cu o plasă specială sau încurcate cu sârmă pentru a ținetencuiala În prezent se suprapun grinzi metalice Fig Anumite tipuri de articulații sudate ale elementelortubulare Aranjamentele de cărămidă nu mai sunt utilizate din cauza gravității și complexității lor Cu distanțe relativminore între fascicule, arcadele de beton ca umplutură dau rezultate foarte satisfăcătoare, deoarece ne permit săfolosim beton skinny pentru fabricarea lor Creșterea arcadelor se face de la ѵ la / din zbor;Grosimea lor în cheieeste luată prin calcul și este egală cu până la - cm cu o îngroșare treptată la călcâie și este foarte rațional cadispozitivul acestei îngroșări în tocuri până la înălțimea completă a fasciculului, care Crește semnificativ rezistențaacesteia din urmă îndoire Se poate pune un strat de beton de zgură subțire pe deasupra aranjamentelor de beton sau seface o înclinare sau un alt izolator În cazul unei podele din lemn, aceasta din urmă este așezată pe decalajele așezatepe sau de -a lungul grinzilor Unul dintre tipurile de astfel de tavane este prezentat în fig , detaliu Cofrajul pentru aranjamente de beton trebuie aranjat astfel încât rafturile inferioare ale grinzilor acoperite cuplase să fie acoperite cu un strat de beton de cel puțin cm De sub suprafața arcadelor este tencuită În legătură cuacțiunea din arcadele expansiunii, este necesar să se asigure posibilitatea rambursării în întinderi extreme;Fenomenelede expansiune în întinderi medii nu sunt periculoase din cauza prezenței unei expansiuni inverse în legăturilevecine Aranjamentele de beton armat, de obicei efectuate prin intervale semnificativ mari decât betonul, sunt aranjatela fel cu tipurile anterioare, dar cu așezarea preliminară a armăturii corespunzătoare pe baza rafturilor inferioare alegrinzilor În cele din urmă, ultimul tip este tavanele pentru grinzi metalice cu plăci de beton armat situate perafturile inferioare sau superioare ale grinzilor Suprapunerea cu țiglă Nizhnei (partea , fig ) este aranjată dupăcum urmează: cofraj, figurile sunt suspendate pe grinzi folosind cleme de sârmă Pardoseli interfațiale: - tip debord sudat cu o centură tubulară superioară și mai jos de fier rotund, - suprapunând cu grinzi sudate sub formă deferme retrase, - tavan cu plăci de ciment goale pe rafturile inferioare ale grinzilor metalice, - Suprapunere cuplăci de casetă pe rafturile inferioare ale grinzilor metalice * iv Suprapunerile după care este așezatăîntărirea, iar capetele acestuia din urmă ar trebui să se întindă pe rafturile inferioare ale I -Taurus;La rândul său,aceste rafturi sunt încurcate cu sârmă sau strânse cu o plasă, deoarece altfel betonul nu se va ține Compozițiabetonului poate fi luată subțire datorită valorii nesemnificative a sarcinii transmise la ea În unele cazuri, plăcile depe suporturi sunt furnizate cu o îngroșare până la înălțimea completă a părților proeminente ale grinzilor, ceea ce văpermite să -l protejați pe acesta din urmă de rugină În același timp, îngroșarea face dificilă WW grinzile din podelelemansardei Instalarea podelelor cu plăcile inferioare este puțin rațională datorită costului relativ ridicat alimplementării lor și calităților scăzute în raport cu rezistența la foc în absența îngroșărilor Fără îndoială, cel maibun tip sunt tavile Cu placa superioară, care se apropie de ele la podele din beton armat cu armătură dure (partea ,Fig ) Smochin Prezența hainelor concrete cu o grosime suficientă în jurul grinzilor metalice din toate părțile faceca această suprapunere să fie destul de înflăcărată Cu toate acestea, lipsa conexiunilor speciale sub formă de, deexemplu, pandantive tijate nu permite să facă valabilitate pentru funcționarea îmbinării fierului cu beton Astfel, acestdesign nu poate fi considerat ca beton armat, dar ar trebui atribuit tipului de tavane cu grinzi metalice echipate cumembrane concrete, implicate parțial în percepția tensiunilor Un tip de tavan complet diferit este obținut la înlocuireagrinzilor metalice de profiluri continue cu ferme sudate la distanță, de obicei efectuate de un tip de tijă Într-adevăr, principalul dezavantaj al grinzilor continue este greutatea lor mare, care crește inutil încărcarea constantăde pe podelele în sine Cu o distribuție mai rațională a metalului în fermele retrase, este posibil să se obțină economiisemnificative în greutatea proprie, ajungând până la - % față de greutatea fasciculelor continue, ceea ce afecteazăfoarte favorabil rezultatele finale Balk -urile sub formă de ferme sudate remotate sunt utilizate pe scară largă înAmerica atunci când se aranjează tavane cu întinderi semnificative, iar secțiunile tubulare sunt adesea utilizate pentrucentura comprimată superioară, iar fierul rotund este suficient pentru centura întinsă inferioară, precum și pentrurelans Pe măsură ce aceste ferme se dezvoltă, practica a dezvoltat o serie de compuși tipici separați pentru elementelesecțiunii încrucișate tubulare prezentate în Fig Partea este un compus de VSTOK, detalii -conexiune la un scuipde joncțiune, compus în formă de T;Mai mult, detaliile arată conexiunea VSTK cu inserția aplecată în sloturi și pepărțile -aceeași conexiune cu inserția, dar în formă de T Vederea generală a fermei cu centura tubulară superioară șipartea inferioară - din fierul rotund - este prezentată în fig »Detaliu ;În acest caz, grătarul a fost luat dinfier rotund Pantoful este din Taurica sudat la curele În plus față de profilurile tubulare pentru centura superioară, sepot folosi și profiluri de rulare speciale sau de rulare speciale Anumite tipuri de astfel de podele sunt prezentate înfig și pe detalii fig În condițiile noastre, absența unui fier special rulat este mai recomandabilă săefectueze ferme de tije cu utilizarea fierului de bandă pentru unele elemente Trecerea de la elemente gata făcute,fabricarea de plăci din beton armat de-a lungul regimentelor inferioare ale fasciculelor direct la locul de muncă esteasociată cu termenii semnificativi pentru introducerea clădirilor într-o explorare și cheltuieli mari de cheresteapentru cofraj;În același timp, este nevoie de dispozitivul plăcilor în sine masive Prin urmare, în Germania, a fost început săfabrice plăci speciale foarte ușoare, permițându -le să le producă în avans piesă de lucru Alinarea greutății lor serealizează în două moduri - structura golurilor interne și modelarea lor sub formă de casete În cele mai bune, marginilelaterale ale părții indivizilor de pe o parte sunt turnate cu creste, iar pe de altă parte, canelurile de răspuns aleformei corespunzătoare Tipurile de astfel de tavane sunt prezentate în fig , Detalii și Părțile prezintă osuprapunere cu plăci de ciment gol, deasupra cărora este aranjată cu zgură, acoperită cu crustă de beton de zgură Partea reprezintă o suprapunere cu plăcile de casetă, în golul în formă de cutie din care este umplut materialul de izolare asunetului sau căldurii O podea curată a scândurii este aranjată pe decalajele așezate pe coastele proeminente alecasetelor, iar pentru posibilitatea de a cuie plăci deasupra grinzilor metalice, sferturile sunt selectate în adiacentela capetele superioare ale lagurilor, unde plăcile speciale care trec peste grinzi sunt lansate și bătute Suprapunereacu plăci de beton armate gata preparate au mai mulți indicatori de calitate mai bună decât lucrările fabricate la loculde muncă, dar sunt, de asemenea, foarte puțin înflăcărate Podelele din beton armat) /ș Capitolul al patrulea pardosealadin beton armat, pardoselile din beton armat sunt cele mai corespunzătoare întregului set de cerințe pentru podeleleinter -strative ale clădirilor industriale și de stoc, adică rezistența la foc, rezistența, durabilitatea și economiasuficientă În același timp, pardoselile din beton armat, sub formă de diafragme dure separate, ar trebui, de asemenea,să fie efectuate în clădiri înalte cu mai multe stocuri de natură de utilitate, de exemplu, în clădiri din fabrică etc ,rezolvate în principal cu tavane din lemn Această tehnică vă permite să reduceți siguranța la incendiu și să oferițicadrului o rigiditate orizontală suficientă Pardoselile făcute la locul de muncă sunt pardoseli din beton armat suntîmpărțite în fascicul - cu nervuri - și nebune În primul și baze direct pe pământ;Dimpotrivă, în podele nebune, sarcinaeste transmisă suporturilor, ocolind elementele intermediare din cauza lipsei acestora din urmă În cazul general,podelele fasciculului sunt o structură monolitică formată din grinzi secundare și principale ale secțiuniidreptunghiulare sau Taur, care sunt strict interconectate și transportă umplerea sub formă de placă de beton armatsubțire Astfel, aceste podele se despart în trei elemente principale: plăci, grinzi secundare și fascicule principale Înunele cazuri, grinzile secundare cad și rămân doar principalele În conformitate cu „condițiile tehnice, grosimea minimăa plăcilor consolidate într -o direcție ar trebui să fie de cm pentru podelele inter -sotive convenționale și cmpentru plafoanele interstorii ale clădirilor industriale;Pentru suprapunerea mansardei sau acoperișul, grosimea poate firedusă la cm În prezența unor încărcături concentrate semnificative, grosimea plăcii nu trebuie luată mai puțin de cm;În același timp, cea mai mare grosime nu depășește de obicei b - cm În cazul general, se poate presupuneaproximativ că, cu cantități mici de încărcături utile, grosimea plăcilor trebuie luată din calcul, astfel Greutatea nueste mai mult decât valorile încărcărilor utile pe ele Cu o valoare mai mare a acestor încărcături, începând de la kg/m , greutatea plăcii ar trebui să fie mai mică de jumătate din sarcina utilă Raportul dintre intervalul și grosimeaplăcii nu este limitat, dar, în unele cazuri, dacă este necesar prin condiții de exploatare, verificarea mărimiidefectelor elastice ar trebui verificată Atunci când se calculează plăci cu un singur nivel, întinderea calculată esteluată egală cu intervalul în lumină, plus grosimea plăcii din mijlocul zborului, iar atunci când se calculează plăciincerte, distanțele calculate sunt determinate de distanța dintre axele de axe suporturile Cu o lățime mare asuporturilor, zborul calculat este permis să fie considerat egal cu intervalul în lumina plus % Cel mai frecventutilizat zbor al plăcii variază între și m, deși, în unele cazuri, scade la - , m, iar în altele, dimpotrivă,crește la , - m Ambele ultime sunt de obicei mai puțin profitabile În conformitate cu aceleași condiții tehnice,secțiunea încrucișată a întăririi de lucru în plăci ar trebui să fie de cel puțin , % din secțiunea de lucru aplăcii Numărul de tije de lucru la jurnal m ar trebui să fie în partea de mijloc a intervalului și deasuprasuporturilor de cel puțin și nu mai mult de Cel puțin */s ale tijelor inferioare ar trebui să fie aduse în suportși, în orice caz, cel puțin trei tije per jurnal m Când efectuați lucrări, este necesar să monitorizați cu atențiepoziția corectă în placa de întărire, deoarece Conform prof Produs CleanLogel experimentează chiar și ușoară deplasare provoacă o creștere mare a tensiunilor dinbeton și glandă Respectarea poziției reale a proiectării de armare este deosebit de importantă în prezența plăcilorsubțiri Poziția tijelor de armare în timpul betonului este fixată prin garnituri din bucăți de fier rotund sau folosindplăci mici special fabricate din mortarul de ciment Diametrul tijelor se ia de obicei cel puțin mm, deși plăcilesubțiri, de exemplu, plăcile inferioare cu plăci duble, cu grosimea lor de - cm pot fi armate cu sârmă de mm Înlegătură cu utilizarea tijelor pentru tije de lucru în cercuri, numărul de îmbinări este minimizat Distribuția sauîntărirea de montare ar trebui să fie plasată în cantitate de - % din armarea secțiunii încrucișate O cantitate maimică este plasată dacă armarea de distribuție este instalată predominant, mai mult în prezența mărfurilorconcentrate Tijele de întărire a distribuției trebuie plasate la cel puțin cm unul de celălalt, iar instalarea - celpuțin cm Distanța dintre tijele arborelui cu came este de obicei acceptată de la la cm Scopul distribuțieisau a armatei de instalare este distribuirea încărcăturii în transversal la acțiunea principalelor eforturi interne aledirecției, precum și în fixarea exactă a tijelor de întărire de lucru;În același timp, protejează straturile de fisuri,care sunt rezultatul tensiunilor de temperatură și contracție Rodurile de distribuție sau întărire a instalației suntbandajate în locuri ale intersecțiilor lor cu întărire de lucru Cu dimensiunea celulelor compilate prin distribuție șiîntăriri de lucru care depășesc cm , ligarea tijelor se realizează în fiecare nod;Cu o dimensiune mai mică decelule, este suficient să vă limitați să vă îmbrăcați prin nod Utilizarea armăturii duble de lucru este, în general,nepractică;Setarea întăririi comprimate poate fi justificată doar prin prezența unor fenomene semnificative detemperatură În același timp, trebuie să se efectueze o întărire dublă în parcurgerea plăcilor cu momente de îndoirediferite Lățimea sobei în întinderea extremă este de obicei luată egală cu grosimea sa cu cea mai mică valoare aacesteia de , - ■ cm Pentru a standardiza cofrajul, de regulă generală, nu faceți timpii în plăci, permițându -ledoar Dacă este necesar să creșteți creșterea grosimii plăcilor iv Suprapunerile grinzilor principale și secundarecare fac parte din plafonul de beton armat pot avea o formă unghiulară sau taur a secțiunii transversale În termenistatici, ei pot fi mințiți în mod liber, cu capetele încheiate, nelimitate și consolă Proiectarea grinzilor ar trebui săfie realizată astfel încât să fie asigurată posibilitatea perceperii acțiunilor momentelor de îndoire și a forțelortransversale În funcție de scopul întăririi în grinzi, acesta este împărțit în lucru, în cleme și instalare Armarea delucru în grinzi este situată nu mai mult de două rânduri Locația armăturii și mai mult de două rânduri este permis ca oexcepție, dar ar trebui luată în considerare distribuția neuniformă a tensiunilor în rândurile secvențiale deîntărire Armarea ar trebui să fie amplasată uniform pe cât posibil de -a lungul lățimii coastei Distanța în luminadintre tije nu trebuie să fie mai mică decât diametrul tijelor în sine și, în orice caz, cel puțin mm Diametrele deobicei luate ale tijelor fluctuează între și mm cu o limită maximă de mm;Atunci când alegeți diametrul tijelor,este necesar să fie ghidat de comoditatea proiectării grinzilor și, prin urmare, este recomandabil să prescrieți douădiametre cu cele mai mici valori posibile;În același timp, pentru a simplifica îndoirea numărului estimat de tije dinzonele de sprijin, numărul de tije de consolidare de lucru nu ar trebui să fie mai mic de cinci Al doilea tip de armare- cleme - este obligatoriu pentru toate fascicule, chiar și în cazurile în care calculul nu necesită întărire pentru apercepe principalele tensiuni de întindere, deoarece punerea în scenă a clemelor permite efectul comun al zonelorîntinse și comprimate, precum ca poziție corectă a tijelor de lucru Două forme de cleme sunt distinse în principal -deschise și închise;Prima, cu economia bine cunoscută a fierului, agravează ușor legătura dintre fascicul șisobă Distanța maximă între cleme nu trebuie acceptată mai mult de % din înălțimea fasciculului cu limita de cm;Înacelași timp, fiecare clemă nu ar trebui să acopere într -un rând mai mult de tije întinse sau comprimate Diametreleluate fluctuează între și mm Armarea instalării servește în grinzi pentru suspendarea și atașarea clemelor;Esteconfecționat din fier limitat de - mile În absența armăturii comprimate, calculul grinzilor se realizează fără a ținecont de întărirea de montare;În cazul stabilirii dublei întăriri, secțiunea transversală a tijelor de montare estefamiliarizată cu secțiunea transversală tije comprimate Calculul grinzilor secundare și principale se face ca Taur, cu condiția ca grosimea plăcilor adiacenteîn absența mareelor ​​în coaste nu este mai mică decât M/S în înălțimea completă a fasciculelor În prezența valurilor cuo pantă de cel mult : secțiuni, acestea sunt la fel de calculate ca Taur, dacă grosimea plăcii plus înălțimea WUT lajoncțiunea coastei este cel puțin /™ a fasciculului înălţime Lățimea calculată a raftului pentru grinzile secundare -potfi luată egală cu distanța dintre axele lor, iar pentru cele principale -nu mai mult decât distanța dintre axelefasciculelor secundare din fig Pardoseli din beton armat interfațiale: - suprapunere cu nervuri, - suprapunerecu nervuri cu plăci superioare și inferioare tamponate, suprapunere cu cu nervuri cu o sobă de garnitură superioară șio slabetz inferioară, - suprapunere nebună Pardoseli din beton armat Fig Vederea suprapunerii de beton armatde integrare cu direcția longitudinală a fasciculelor principale Și, în orice caz, nu mai mult de jumătate din zborulcelui mai important fascicul, adică un % din intervalul său în fiecare direcție de pe axa coastei Înălțimea grinzilorTaurului este determinată în principal de considerente economice și nu de utilizarea completă a tensiunii de betonpermise și consolidarea întăririi longitudinale a zonei comprimate, deoarece, în majoritatea cazurilor, o astfel dearmare este neeconomică Lățimea grinzilor depinde de cantitatea și diametrul tijelor de armare de lucru;La numireaacestuia, este necesar să se prevadă posibilitatea de a plasa îmbinări de întărire În cazul general, acesta este luategal cu până la înălțimea fasciculului Cu fascicule deosebit de mari care depășesc m, este imposibil să se facălățimea coastelor mai mică de cm de considerente de producție Pentru a simplifica și reduce costul cofrajului îngrinzile principale și secundare, este recomandat să se facă un multiplu de cm un multiplu al sobei;În același timp,lățimea grinzilor trebuie luată cu un multiplu de sau cm, începând cu sau cm, respectiv Dispozitivul umedelorca o lucrare complicată trebuie evitat Cele mai profitabile soluții sunt obținute cu mici distanțe ale grinzilorprincipale, aproximativ - m;Pestele grinzilor secundare nu ar trebui să depășească aceste dimensiuni La rândul său,structurile cu nervuri sunt împărțite în tavane cu coaste proeminente și cu o suprafață netedă inferioară Primul tip depodea ilustrat pe detaliile fig , dar în natură - în fig și , în cazul general, foarte rațional, cu toateacestea, are unele proprietăți care îl fac uneori impropriu pentru utilizare Aceste proprietăți constau în semnificativconductivitatea sa solidă, precum și în formarea caisurilor din partea inferioară a caisurilor, în care aerul deterioratpoate stagna Prin urmare, dacă cerințele pentru nevrocibilitate sunt prezentate la suprapunere și, în special, creareacelor mai bune condiții pentru acțiunea ventilației, atunci cu structura fasciculului este necesară aranjarea unei adoua plăci la nivelul rafturilor inferioare ale Coaste, care vă permite să obțineți o suprafață complet netedă atavanului Placa inferioară poate fi efectuată în două moduri - prin tampare sau prin tencuire din partea de jos a grileiRabitz, consolidată la pandantive Primul design cu o placă inferioară tuns (partea , fig ) este următoarea: o grilăușoară din sârmă este așezată pe o coafură complet netedă, după care se face beatul plăcii inferioare;Pe deasupra, suntinstalate cutii, egale cu distanța de proiectare între coastele grinzilor, iar întărirea plăcii superioare estepusă După ce au concretizat grinzile și placa superioară, cutiile sunt prizonieri în interiorul tavanului și, rămânândacolo pentru totdeauna, astfel „scad conductivitatea sonoră Grosimea unei plăci atât de inferioare, încărcată doar cugreutatea proprie, poate fi luată aproximativ - cm Dispozitivul de tavane cu plăcile tăiate superioare și inferioare,cu toate calitățile sale pozitive costă foarte scump, ca urmare Suprafața netedă inferioară este uneori obținută într-un alt mod Spre întărirea de lucru, placa de betonare consolidează pandantivele de sârmă galvanizată de - mm, produsăprin cofraj;La rândul său, după ce a căzut la aceste pandantive, o grilă este, de asemenea, legată dintr-un sârmă de - mm cu laturi de pătrate de - cm, la care este atașată grila LaBitz După ce a pus partea inferioară a tencuielii, seobține o suprafață complet netedă a tavanului (Fig , partea ) Dispozitivul acestui tip de plafon ușor ar trebuievitat în industrii cu o eliberare ridicată de umiditate;În caz contrar, este posibilă prăbușirea plăcii inferioare dincauza ruginii suspensiilor Un astfel de caz în timpul pre -război a avut loc la fabrica de cârnați Chichkin dinMoscova Cu întinderi care se apropie de piață, uneori o placă este aranjată pe contur Datorită pierderii de fasciculesecundare, grinzile principale transferă sarcina din sobă direct Suport Smochin Vizualizarea suprapunerii betonului armat interstory cu direcția transversală a grinzilorprincipale iv Smochin Armarea unei plăci de beton armat, operată de -a lungul conturului din banda de perete Înacest caz, plafonul ia forma unui caisson Plăcile sunt consolidate cu întărirea transversală;În raport cu părțile maimici : , acestea sunt calculate ca fascicul în funcție de un interval mai mic În funcție de condițiile tehnice, atuncicând se consolidează plăcile operate de -a lungul conturului, acestea din urmă sunt împărțite în trei benzi în fiecaredirecție: dungi extreme - o lățime de % din intervalul mai mic și dungi medii rămase - într -un interval % În dungiextreme de -a lungul coastei, armarea este plasată într -o jumătate de cantități la POG M a lățimii din secțiuneatransversală a întăririi interioare, consolidată în momentul estimat;Cu toate acestea, întărirea ar trebui să fie de celpuțin trei tije la POG m Armarea unei astfel de plăci de beton armat, operată de -a lungul conturului, în banda deperete este descrisă în contextul Fig , iar priveliștea din natură pentru o astfel de suprapunere este prezentată înfig Dezvoltarea ulterioară a podelelor cu plăci operate de -a lungul conturului sunt podele nebune Într -adevăr,imaginați -vă că grinzile care înconjoară placa din jurul celor patru laturi se aplatizează treptat din ce în ce maimult, iar soba în conformitate cu acest lucru se îngroașă - ca urmare, rafturile inferioare ale grinzilor se contopescde pe suprafața inferioară a sobei, adică , se va dovedi o suprapunere nebună Astfel, podelele nebune cu armareîncrucișată sunt numite podele nebune, bazate direct, fără ajutorul grinzilor pe coloane de beton armat și legate legatede acestea din urmă Dispozitivul unor astfel de tavane, deși necesită mai mult fier decât Ribbed, dar totuși, în unelecazuri, face posibilă obținerea unor rezultate foarte economice din cauza scăderii înălțimii totale a clădirii din cauzalipsei de proeminență în jos;În plus, ușurința cofrajului afectează favorabil indicatorii finali Simultan cu AI,prezența unui plafon neted creează cele mai favorabile condiții pentru ventilație De obicei, atunci când se calculează,cu excepția cazului în care aceasta din urmă a fost făcută conform metodei exacte bazate pe teoria plăcii elastice,suprapunerea nebună a fost înlocuită de două sisteme de intersecție a dungi longitudinale și transversale, care au fostconsiderate ca rame multi -store sau ca fiind nerezonabile grinzi cu suporturi elastice ciupite Aceste cadre saufascicule au fost considerate susținute, așa cum a fost, rulează complet gesturile întinse pe transversal spre direcțiaconsiderată a unui număr de coloane și, spre deosebire de plăcile acoperite ale plăcilor, calculul lor a fosttransportat la încărcarea completă neprofitabilă Înlocuirea cadrelor au fost calculate astfel încât, la determinareamomentelor, a fost luată în considerare doar rezistența îndoitării direct adiacente la suprapunerea coloanelor podelelorsuprapuse și subiacente Pentru a determina tensiunile cauzate în farfurie de momentele de îndoire corespunzătoare ale MXși MU, fiecare câmp al tavanului a fost împărțit în trei părți: în mijloc, sau așa, banda de span, și până la douăextreme, numite dungi împingătoare Momentele găsite au fost considerate parțial percepute de o bandă de span și parțialatât de în jur De obicei, lățimea primei fâșii a fost luată egală cu jumătate din interval, iar ultimele două au fostconsiderate un sfert din intervalul fiecare Cu toate acestea, conform calculelor comparative făcute de colaborare pentrutoate metodele existente și pe baza experienței sale, el recomandă ca podelele nebune să fie în conformitate cupropriile formule, să se dezvolte pe baza normelor americane, rupând panourile după cum urmează: Spanul este luat în S/Bîn loc de g/a și banda sub acoperire în /in în loc de formulele anterioare ale consistenței, prezentate în lucrareapublicată de el (ing Glukhovsky A D , „pardoseli nebune din beton armat” , Moscova (pp – ), vă permit săobțineți o structură economică cu o coelast suficient Marja de rezistență Când instalați podele nebune, starea trebuierespectată astfel încât să fie distanță ale tuturor panourilor din același rând egal între ele sau, în orice caz, celmai mic zbor ar trebui să fie cel puțin , din cel mai mare; altfel, utilizarea acestui design nu poate da rezultatepozitive Vederea generală a plafonului nebun este înfățișată Părțile Fig și Vederea din natură din Fig Rezumareași beneficiile aplicării tipurilor de ieșire de podele din beton armat trebuie să fie menționate pe parteapodelelor obișnuite cu nervuri, principalul avantaj al cerinței consumului mai mic de materiale rare - fier și ciment;Cutoate acestea, atunci când sunt efectuate, dispozitivul de cofraj este complicat Măsuri separate pentru standardizareaFig Vederea suprapunerii de beton armat cu o sobă operată de -a lungul conturului Plafoanele din beton armat din ultimul sub forma abolitării Wuta și scopul înălțimilor și shirinului grinzilor dintr -un multiplu al întreguluicalcul sunt doar paliați, deoarece aceasta Relațiile unei suprapuneri cu nervuri defecte în esență În plus, prezența coastelor agravează condițiile de exploraredin punctul de vedere al corectitudinii ventilației și, în unele cazuri, din punct de vedere ușor-tehnic Dispozitivulcelei de -a doua plăci inferioare, chiar și un tip ușor, nu poate fi întotdeauna justificat de considerenteeconomice Suprapunerea cu plăcile operate de -a lungul conturului oferă un avantaj într -un singur caz - în prezență, înclădirile de utilități ale camerelor mici individuale, cu zone egale cu zona admisă a caisurilor individuale În acestcaz, coastele, coincidând cu partițiile, intră în designul lor, ceea ce vă permite să obțineți o suprafață completnetedă a tavanului;În același timp, înălțimea totală necesară a clădirii scade Cu toate acestea, implementarea tavanelorde caisson este asociată cu cheltuielile de materiale în cantitate de - % în comparație cu soluția cunervuri;Principalele vicii în raport cu lucrările de cofraj sunt, de asemenea, păstrate Suprapunerea de odihnă în cazulgeneral necesită mai multe materiale rare, dar reduc înălțimea structurii și simplifică cofrajul Datorită necesitățiieconomiilor maxime de metale, suprafața corespunzătoare a utilizării lor în tipul obișnuit este limitată la clădiripentru industrii care necesită o ventilație sporită, cum ar fi frigiderele Dispozitivul podelelor nebune este, deasemenea, rațional la sarcini foarte semnificative Astfel, în ciuda defectelor sale, în acest moment, optimul acestortrei tavane ar trebui recunoscut ca un design cu nervuri care permite reducerea numărului necesar de materiale deosebitde rare Următoarea este o suprapunere nebună și ultima caisson Trecerea de la elemente finite în clădirile deproducție cu prezența unor sarcini mici sau medii, precum și în clădirile administrațiilor din fabrică, laboratoare,securitate militarizată, Fab-SUA, etc , dacă este necesar, instalarea podelelor rezistente la foc este destul derațional din elementele lor terminate În străinătate, acest tip de plafon a devenit foarte răspândit datorităposibilității de a utiliza secțiuni subțiri și economici, precum și datorită altor avantaje ale structurilor de betonarmat prefabricate Elementele prefabricate au în sine o formă excepțional de diversă, iar în Europa de Vest, numărul loreste de sute;Multe dintre structurile propuse nu au primit drepturile cetățeniei Numărul nostru de tipuri individualeeste mult mai mic, care nu depășește o duzină și, chiar și printre această sumă, majoritatea nu a introdus în practicade construcție;De fapt, pentru mulți dintre ei ne -am limitat la fabricarea de probe individuale experimentate doar înlaborator Prin urmare, în prezent pentru Noveveev Nu este posibilă rezumarea rezultatelor finale ale aplicării anumitorconstrucții cu date comparative complete, deoarece concluziile generale pot fi făcute doar pe baza practicii și nu pecalcule teoretice Într -adevăr, unele modele aparent foarte economice datorate unui volum mic de beton armat necesarpentru fabricarea lor, după verificarea construcțiilor, nu sunt raționale din cauza fragilității lor și a unei maricantități de căsătorie Recent, o serie de organizații sunt o serie de organizații din noua sa clădire, grămada de laRCT, forțele armate ale Armatei Roșii în clădirea cu șase soturi a uzinei sale de pregătire experimentală, dispozitivuleste realizat și se desfășoară experimente utilizarea elementelor pregătite pentru tavane;După ce sunt finalizate șicomparate rezultatele, va fi posibilă selectarea numărului minim al celor mai raționale tipuri pentru producerea delucrări ulterioare Cu toate acestea, putem afirma că acum au fost determinate unele soluții optime În total, cunoaștempatru forme principale de elemente prefabricate - profiluri goale închise;jgheab -în formă de jgheab, răsturnată sauutilizată sub formă de canale obișnuite;I -Beam și în sfârșit sub forma unei șine Grinzile de hol sunt semnificative,iar principala dificultate în fabricarea lor este formarea golului, care se realizează folosind diferite sisteme debază Unul dintre tipurile de tavane cu grinzi alimentare împrumutate din Germania a fost aplicată mai întâi cu succes înMoscova Construction de către Stroitel State Trust, după care fascicule de acest tip sunt IV Smochin Plafoane prefabricate din beton armat: - cu grinzi Grober, - cu grinzi S Stafilevsky, - cu caseta -TSNIPS, - dela canal au fost introduse ca produse permanente fabricate de curtea sa de construcții Grinzile de sistem Gruber (Fig ) sunt grinzi goale ale unei secțiuni transversale dreptunghiulare, cu o lățime de cm și o scădere de cm;Grosimea peretelui vertical și a raftului superior este de , cm, iar raftul inferior este de , cm Armarea serealizează folosind două sau patru Tije rotunde de fier așezate în partea inferioară a pereților verticale După cum se poate observa din partea Fig ,tavanul este compilat din grinzile stabilite unul de celălalt Cusătura dintre grinzile de cm este turnată cu o soluțiede ciment de : , iar pentru o aderență mai bună la grinzile de beton, brazurile mici trebuie lăsate în perețiilaterali;În plus, înainte de așezarea grinzilor, se recomandă curățarea pereților laterali cu perii de oțel Conformpracticii germane, lățimea grinzilor, precum și grosimea zidurilor și rafturilor, rămân neschimbate Variabila, înfuncție de întindere și încărcături, este doar înălțimea fasciculului;În plus, numărul de întărire se modifică Înălțimeafasciculului este cel mai adesea acceptată în , , , și cm Concretarea se face cu beton din plastic cupietriș de asfalt nu mai mult de mm Performanța lucrării trebuie să fie deosebit de atentă pentru a asigura o umplerestrânsă a formularelor;În plus, decalajul de timp dintre betonarea de jos și pereți ar trebui să fie minim și egală cutimpul necesar pentru instalarea formelor După de ore O cireșă este excavată, lubrifiată cu combustibil pentru afacilita producerea prăbușirii;La cinci zile de la sfârșitul betonului, scuturile laterale sunt eliminate, iar după zile, grinzile sunt așezate în stive și toată această perioadă de timp ar trebui, după intervale mici, să se bată cuapă Fabricarea grinzilor este fabricată vara pe zona deschisă, iar iarna într -o cameră încălzită închisă Opiniagrinzilor Gruber după ridicarea lor pe instanța de construcții a „constructorului” de încredere a statului este descrisăîn Fig Conform calculului static, consolidarea grinzilor poate fi efectuată fără armătură oblică;Cu toate acestea,ca urmare a testului făcut de încredere, constructorul, în care au fost descoperite fisuri oblice, instalarea de armareoblică și cleme este foarte potrivită În plus, din cauza imposibilității de a perfora găurile în fascicule gata pentru atrece încălzirea, canalizarea și creșterea apei în timpul betonului, blocajele de trafic nu au peste - cm îndiametru;În zonele de locație a acestor găuri, sunt așezate cleme suplimentare Imediat înainte de așezare, dupăridicarea fasciculelor, este necesar să se examineze căsătoria cu grinzile cu fisuri Calcularea sarcinii de grinzi alesistemului Grober Este necesar să blocați camera cu o distanță între pereții de , m;Sarcina temporară este de kg/m Pardoseala sexuală este sugerată sub forma unui parchet al unui specialist special;În plus, suprafața inferioară agrinzilor este tencuită Zona secțiunii fasciculului: F =; , + x , ) x , - | - , - | - , - | -rotunjire = = , m Zona de cusătură a turnării printr -o soluție a cusăturii între fascicule: prape = , x , = , m \ greutatea proprie a fasciculului la m?Pardoselile sunt: ​​- L^° X kg Pardoselile din betonarmat din Greutatea soluției în cusătura dintre grinzi este: , în - în H kg ■ £ (totalizează propriagreutate a fasciculului cu o soluție de m de tavane kg - kg greutate proprie de LH este compus din: a) Prima opțiune este umplerea dintre fascicule de cm lățime participă la lucrărilegrinzilor Calculul este efectuat ținând cont de compresia din margine (Fig , partea ) Înălțimea fasciculului = cm Înălțimea utilă este de - , = , cm Zona secțiune încrucișată a întăririi /de la = f mm = , p I , ( - ) + x , a) din propriile sale grinzi de vest Gruber kg b) tencuială de jos „B)Parchet specializat pe asfalt „ Total kg sarcină temporară la m „Total kg , ( - ) + x x , x , Distanța axei neutre față de marginea comprimată a secțiunii fasciculului: x = - , +la , - - = - , + , = , cm;I = [ x , ” - ( - ) ] + x , ( , - , ) = = cm* Tensiune de beton la compresie: P = x , = , kgislr Tensiune de tulpină până la întindere: i Sing = x ( , - , )-= kg \ cm Determinăm tensiunile rulante Forța încrucișată: la DS Q = x , x = , kg Umărul unei perechi de forțe interne: Z x , cm 'Stres: T Figuri de curse Beamurigroaznice: de mai sus - o vedere a grinzilor Grober după bagajele lor și mai jos - o vedere a fasciculului fabricat , kg! Cm Smochin la calculul grinzilor alimentare - părțile și Fig Balki S Stafilevsky Pe sig m dinfasciculele cu greutatea proprie și sarcina temporară este: x = kg b) a doua opțiune - fără a ține contde lucrarea comună a fasciculului cu soluția Calculul este efectuat ținând cont de compresia din margine (Fig ,partea ) Intervalul calculat al fasciculului este de , + % = , m, ( , - , ) , + x - x ^іLA = G = kgm Vom calcula grinzile în două presupuneri: a) umplerea cu o soluție între fascicule de cmlățime este implicată în activitatea grinzilor, așa cum este obișnuit de către germani, și b) soluția dintre grinzi participă la activitatea fasciculelor ; ' ( , - ) + x x , x , , x - - , | în | = - , + , = , cm;Iv Suprapunerea întărirea obligatorie a raftuluisuperior Acest tip de pardoseală este, de asemenea, convenabil din punct de vedere al producției și, în toate cazurileposibile, ar trebui să fie preferat Pardoseala cutiei înfundate în momentul creșterii sale pentru a pune în suprapunereaclădirii de producție din fabrică, dispozitivul este prezentat în fig Panta pereților laterali este realizată dincalculul formării unui spațiu în formă de pană umplut după așezarea elementelor individuale cu beton Pentru chitanță i =-| -[ , x , ”- ( - ) ] - x , ( , - , ) = SZH ;^ = izhh " = ^ = x - ( , - , ) = idin" g/slop ; Q = x , x - ” - = , kg; x ~ x , cm; x , kg [SL@ A douaopțiune de verificare a fost făcută doar în cazul în care, cu o muncă insuficient atentă, lucrarea comună a fascicululuicu soluția nu este asigurată, ceea ce, desigur, nu ar trebui să fie permis Un alt tip de fascicule goale mai economicesunt grinzile sistemului S Staphilsky, care sunt dezvoltarea ulterioară a grinzilor Grober După cum se poate observadin fig , umplutura este înlocuită cu suport direct unul pentru celălalt cu conexiunea lor într -un sfert însoluție Acest lucru a fost realizat din următoarele motive: În grinzile Gruber, distribuția betonului nu este completefectuată - o coastă verticală groasă este blocată de sus cu un raft comprimat subțire;Prin urmare, conexiunea directă apereților laterali unul cu celălalt și dispozitivul cu grosimea variabilă a raftului comprimat - de la cm în suporturide până la , cm în mijlocul intervalului Acest lucru se realizează folosind garnituri conice În același timp, perețiilaterali sunt echipați cu ferestre, ceea ce vă permite să eliminați excesul de beton Testul grinzilor a dat o marjă derezistență de aproximativ , ceea ce le permite să fie considerate adecvate pentru utilizare atunci când condițiile delivrare corespunzătoare garantează grinzile de la apariția fisurilor Tipul general de tavane cu grinzile sistemului S Sta-Files este descris în Fig , Detaliu Un tip de dispozitiv ușor diferit al tavanelor din beton armat prefabricateste proiectarea SO -numită, propusă și dezvoltată A GVOZDEV și ING A Vasiliev și V Murashov Elementul său principaleste pardoseala cutiei (Fig ), care este răsturnată jgheaburi din beton armat cu o lungime de , - m și cu ogrosime de perete de până la cm Pentru o rigiditate mai mare a peretelui după , până la , m, Acestea suntconectate prin diafragme, făcând o grosime constantă sau cu rafinarea lor în jos Această din urmă metodă ar trebui săfie recunoscută ca fiind cea mai bună pentru a vă permite să faceți un pachet mai convenabil În funcție de întinderileacceptate și de încărcăturile date, înălțimea pardoselii poate varia de la la cm, iar lățimea este de la la cm În prezența unei mecanizări puternice, elementele de pardoseală pot fi și mai bine învinețite, care În acest caz,necesită suprafața netedă a tavanului până la inferior în timpul betonului său, capetele pereților pereților suntîntărite cu unghii îndoite sau bare de lemn cu sârmă de sobă, ceea ce face posibilă realizarea ulterior cu un liant cuTES Fitingurile pardoselii sunt de obicei luate sub formă de două tije de montare superioară cu un diametru de până la mm și două inferioare, care funcționează, cu un diametru de până la mm;Clemele din sârmă de - mm suntinstalate doar în diafragme Odată cu o vânătoare semnificativă a pardoselii, diametrul armăturii poate ficrescut Proiectarea centrului este definită ca o structură de beton armat monolitic, cu un tip de runde convențional,dar cu plăci și grinzi, înlocuit cu o podea în cutie, care servește nu numai o parte de lucru a tavanului, ci șiînlocuirea unei părți semnificative din cofrajul Pentru a efectua acest design, cofrajul pentru coloane este aranjat șisunt instalate fundurile orizontale ale rulărilor și plăcilor de pe coaste pentru a ține pardoseala de -a lungulrafturilor După instalarea pardoselii în cutie și așezarea armăturii, se efectuează concretarea simultană a ambelorrunde și a clearance -ului între pereții smochinelor Rise a unei podei de cutii învinețite pentru așezarea unuidispozitiv pentru clădirea de producție a uzinei Pardoseli din beton armat din de elemente individuale Astfel,capetele pardoselii înlocuiesc scuturile laterale în alergări, reducând și mai mult cantitatea de cofraj necesară Cutoate acestea, o astfel de muncă nu este întotdeauna posibilă datorită depășirii înălțimii necesare a alergăriiîmpotriva înălțimii pardoselilor în sine;În ultimul caz, pardoseala cutiei poate fi instalată pe vânătăi în parteainferioară a rulărilor conform Fig , Detaliu În același timp, avantajul mai mare al acestui tip de plafon esteposibilitatea consolidării sale locale fără a schimba standardul principal al proiectării Acest lucru se realizează dupăcum urmează: în locurile necesare percepției încărcărilor locale, cutiile cutiei sunt îndepărtate de câțiva centimetri, Mai mult decât atât, decalajul format în acest fel este închis de sub șină, cusut cu unghii până la bara de lemnîntărită pe fundul peretelui Prucuturile unei anumite armături sunt plasate în decalajul rezultat, după care acestspațiu este turnat cu beton În plus față de consolidarea locală, în prezența unei sarcini grele, metoda indicată poatefi o întărire generală a întregului plafon cu un plus, dacă este necesar, un strat continuu de beton deasupraelementelor stivuite Pardoseala cu cutie descrisă de mai sus a fost testată în laboratorul central al magazinului și adat o rezervă la apariția primelor fisuri de , , iar marja de siguranță în timpul distrugerii a fost determinată la , , ceea ce este destul de normal pentru a se întări liber întărit în mod liber consolidat Grinzi de beton Astfel,pardoseala în formă de cutie poate fi recunoscută destul de puternică, mai ales că după depuneri primește o rigiditatesuplimentară În timp ce TSNIP -urile în formă de cutie este un sistem de grinzi în formă de jgheab răsturnate conectateîntre ele, plafonul prefabricat de canal diferă de primul tip, în care are grinzi cu troturii setate ca un tip comun,adică deschiderea în lateral Elemente separate se formează cu grosimea coastei verticale de , cm și rafturilesuperioare și inferioare - , cm După aproximativ , – , m, canalul canalului este blocat de diafragme transversalecu cm grosime, ceea ce îmbunătățește semnificativ statica Funcționarea grinzilor Pentru a -și reduce propria greutate,în peretele vertical sunt aranjate ferestrele ovale cu o direcție orizontală a unei axe mai mari După instalareagrinzilor, după instalarea lor, aproape unul de celălalt se face într -un sfert pe soluție În acest scop, în parteasuperioară a peretelui vertical, canelurile sunt lăsate la betonare, care include raftul superior al canalului, alungitpe fundul de - mm Numărul de tije de întărire de lucru depinde de lungimea intervalului suprapus și poate varia dela la - ;În plus, în partea superioară sunt instalate două bare de - mm Clemele de sârmă de - mm în diafragmesunt realizate într-un tip închis, iar în secțiunile intermediare-în forma literei așezate pe lateral P Calcululacestor canale se face ca grinzi ale secțiunii Taur Vederea generală a plafonului prefabricat din grinzile canaluluieste prezentată în Fig , Detaliu Următoarea vizualizare este plafoanele din elementele I -Beam, iar grinzilerapide (rapide) sunt deosebit de răspândite în străinătate Principalul lor avantaj este chitanța directă după așezareagrinzilor în podeaua și tavanul finisat, după care se poate face o podea de orice tip de podea curată Pentru a asiguramila activității elementelor individuale din grinzi, un sfert cu care se confruntă raftul superior în sus sunt aranjatepe o parte, iar în partea inferioară - • în jos;Pe de altă parte, li se răspunde marginilor rafinate ale ambelorrafturi, datorită căreia se obține un compus dens (Fig , partea ) Principalul dezavantaj al acestui tip de fasciculeste o îngroșare forțată a rafturilor pentru formarea de sferturi Un alt tip de grinzi afectate pentru părțile Fig , diferă de sistemul rapid de fig iv Traversând prin conjuncția marginilor futute ale rafturilor carepleacă Cu grosimea medie a raftului superior de , cm și cel inferior - , cm, peretele vertical poate fi luat la , cm Cartierele trapezoidale în rafturile superioare după așezarea grinzilor sunt turnate cu mortar de ciment;Prezențaunor astfel de depozite de beton face ca suprapunerea să fie mai monolitică În cele din urmă, ultimul tip de tavan dinelementele terminate sunt podelele realizate din grinzile sistemului feroviar propus de ING S Stafilevsky Grinzile înformă de șină sunt elemente ale unei secțiuni variabile - de la un tover răsturnat pe suporturi până la profilulferoviar din mijlocul zborului Vânzătura capului superior al fasciculului în direcția orizontală este realizată ca și înconformitate cu creșterea momentelor de îndoire Placa inferioară a fasciculului cu o grosime de , - cm are o lățime de cm;Înălțimea capului variază de la la cm Armarea de lucru este situată nu numai în partea inferioară aperetelui vertical, dar este transportată și în farfurie pentru a -și asigura cetatea mai mare În ciuda contradicțieiaparente datorate prezenței unei plăci într -o zonă întinsă, acest sistem a dat totuși rezultate economice destul desatisfăcătoare Vederea generală a unei astfel de suprapuneri este prezentată pentru smochine În prezent, după cumam menționat mai sus, nu este posibil să se ia în continuare rezultatele finale ale beneficiilor aplicării unei anumitestructuri înainte de rezultatele rezultatelor experimentelor Din punctul de vedere al numărului de beton armat necesarpentru fabricarea lor, aceste grinzi, calculate INZH Savitsky, mergeți în următoarea secvență: grinzi grugă cu o grosimede cm grosime, tavă TSNIPS cu , cm grosime, un canal cu o grosime de , cm, un helter cu o grosime de , cm, un fascicul stafilean cu o grosime de , cm și o șină cu o grosime de , cm În același timp, poate fi indicată că, din punctul de vedere almonoliticității, cel mai bun plafon ar trebui să includă podeaua cutiei de încălzire centrală și grinzi alimentare Dacăeste necesar să se asigure distribuția sarcinilor concentrate, primul tip este de preferat ca în prezența uneimecanizări suficient de puternice care vă permite să utilizați elemente înfricoșate și mai puțin laborioase alepardoselii cutiei Tipurile rămase de tavane nu pot fi considerate monolitice, deoarece această afecțiune este obținutădoar prin golurile corespunzătoare turnării prin beton între elemente la întreaga altitudine a secțiunii încrucișate Suprapunerea cu pietre, cutii și forme metalice speciale, dispozitivul cu podele cu nervuri ale tavanului neted, subforma unei plăci inferioare tamponate sau a tencuielii pe rețeaua suspendată a rabitului este foarte scumpă și, prinurmare, este cel mai adesea nejustificat din punct de vedere economic Utilizarea pietrelor goale sau continue, dinbeton, cu componente inerte ușoare, silicat de argilă de ceramică organică și arsă poate fi o cale de ieșire destul derațională din această situație Pardoselile sunt obținute cu o locație frecventă a coastelor într -una sau douădirecții;În primul caz, acestea sunt numite tavane frecvente cu umplutură de pietre, iar în al doilea - podelele Cessoncu pietre În străinătate, astfel de tavane sunt distribuite foarte pe scară largă, permițând nu numai un plafon neted,ci și pentru a reduce cantitatea de cofraj necesară pentru dispozitiv Nu uitați că costul cofrajului în lucrareaconcretă armată este cu o cheltuială semnificativă pentru valoarea principală a tavanelor în sine, mai ales atunci cândsunt nervoase;În acest caz, în prezența pietrelor cu lățime suficientă - aproximativ cm - întreaga cofraj estelimitată la așezarea mai multor plăci pentru a menține pietrele goale, iar fețele verticale sau înclinate ale acestoradin urmă servesc ca pereți laterali pentru cutiile din apropierea grinzilor Pietrele goale se umplu în suprapuneriadesea cu nervuri, iar pietrele continue sunt situate între kessonii între coastele care se intersectează;În ultimulcaz, utilizarea golului este inacceptabilă datorită faptului că părțile laterale ale pietrelor înlocuiesc cofrajulpentru grinzi Hollowers au cea mai diversă formă;Două tipuri de astfel de kamya sunt descrise pe detalii de și fig , iar primele sunt pietre cu o formă de sezon trapezoidal fabricată de Leningradstroy, iar acestea din urmă suntutilizate în Germania și sunt cunoscute sub numele de Remy Stones (Remy) Înălțimea acestor pietre variază de la la cm cu o lățime cu proeminențe de cm și, fără legături de cm Aranjamentul frecvent al coastelor vă permite deobicei să îndepărtați armarea din sobă;Grosimea acestuia din urmă este luată de la la cm Lățimea coastelor laîncărcături de până la kg/m® se face în - cm;Pestele admise variază între și m Marea disponibilă în parteainferioară a pietrelor poate reduce chiar și cantitatea de cofraj din cauza chitanței pentru grinzile profilului închisfinalizat;În plus, ejecțiile sunt izolate de partea inferioară a coastei tavanului, ceea ce este foarte recomandabilatunci când sunt aranjate deasupra camerelor superioare Cu toate acestea, în unele cazuri, pietrele sunt făcute fărămaree, deoarece înălțimea fasciculului crește, ceea ce ar trebui să -și îmbunătățească munca statică Tipurileconvenționale de pietre sunt preparate din zgură și beton pumisic, deoarece posedă o greutate volumetrică relativmică;Pentru perioada următoare de timp, din cauza necesității celui mai mic consum de ciment, principala instalație artrebui luată pentru fabricarea pietrelor goale pe o soluție subțire de var, urmată de revărsarea lor Tavanele Kesson cupietre de lumină continuă în străinătate sunt de obicei efectuate ca pietricele (partea , Fig ) Diferența lorprincipală constă într -o formă specială de pietre cu suprafața superioară, formată din proeminențe șiadâncituri Încântările umplute cu beton formează o placă de zăpadă, care permite greutatea suprapunerii și asigurăsuficiența aderenței din beton la pietre În ciuda unui număr de avantaje, aceste tavane suferă, de asemenea, dedezavantaje, acestea fiind principalele fragilitatea pietrelor în ceea ce privește proeminențele și dificultatea deatarea în sistemul de șanțuri înguste În legătură cu defectele din plafonul sistemului Galka, TSNIPS a propusproiectarea sa prezentată pe detaliile din fig ;Este format din grinzi de beton forrate cu transversală, cuumplutură cu pietre netede solide de beton ușor Puterea acestuia din urmă nu trebuie să fie mai mică de - kg/cm Dimensiunile pietrelor pot fluctua de la x la x cm Lățimea coastelor este de - cm, iar înălțimeaeste determinată de calcul, dictând în același timp o măsurare verticală a pietrelor Pardoseli din beton armat Main Avantajul plafonului Caisson TSNIPS constă în simplitatea lucrărilor privind tavanul de betonare și fabricareapietrelor;Fragilitatea pietrelor este, de asemenea, eliminată Utilizarea pietrelor goale speciale a îmbunătățitsemnificativ indicatorii de calitate ale podelelor din beton armat;Dorința suplimentară de a -și reduce costurilecauzate în Germania, apariția sistemelor Pohlmann (Pohlmann), a cărei diferență principală din tipurile anterioareeste sigilarea cutiilor goale din beton, care, de asemenea, și cofranța este în timpul concretului Această soluție văpermite să facilitați greutatea elementelor care nu funcționează în proiectare Cutiile pentru o eficiență mai mare aconstrucției ar trebui să fie făcute numai din deșeuri de deșeuri care rămân în construcție - resturi de plăci,călăreți, rafturi etc În prezența stufului sau a stufului, ele pot fi, de asemenea, jignite de aceste materialeușoare După instalarea cutiilor, este așezată întărirea grinzilor, iar cu o formă pătrată sau pătrată care se apropiesau se apropie de forma pătrată, este permis să se stabilească cutiile unor astfel de facilități tavane din betonarmat folosind pietre, cutii și tăvi metalice: - - tavan frecvent cu umplutură cu pietre goale de Leningradstroy, - tavan frecvent cu umplutură cu pietre goale de remei, - podele de ceson cu pietre solide ale sistemului depietricele , - Crossing kebone cu machete solide tsnips, b - o suprapunere cu cutii goale, este un plafon frecvent,efectuat cu ajutorul tăvilor metalice glisante iv Smochin Suprapunere cu forme speciale de metal gol Zom pentrua obține grinzi în ambele direcții Cu această metodă de lucru, suprapunerea ia forma caisonului Când grinzile suntaranjate într -o singură direcție, coastele sunt pline între ele în mijlocul intervalului de o diafragmă concretăformată prin extensia cutiilor Vederea generală a suprapunerii cu căsuțele de numerar este arătată la detalii despre fig Pentru a proteja împotriva apariției fisurilor pe tencuială în locurile de reglare a cutiilor la grinzi,suprafețele inferioare ale primei pot fi ușor reduse în raport cu fețele inferioare ale celui de -al doilea În acestcaz, plăcile sunt consolidate de jos, după care tavanul este tensat Suprapunerea acestui tip este uneori destul depotrivită pentru utilizare Cu toate acestea, au și un dezavantaj cunoscut - arbust, inevitabil atunci când suntefectuate din cauza necesității de a aranja cutii goale;În același timp, acesta din urmă reduc gradul de rezistență lafoc a tavanelor Prin urmare, America a mers pe o cale diferită - a început să ștampileze forme goale speciale din fiergalvanizat Aceste forme cu coaste de rigidizare, fragmentate pe suprafața lor superioară, sunt instalate pe cofrajulplăcilor separate, iar distanța dată între coaste laterale este păstrată mecanic datorită utilizării distanțelorspeciale Armarea este așezată în golurile formate în acest fel, după care grinzile și sobele sunt concretizate Pe parteade jos este trasă dintr -o grilă metalică rezistentă întreg, de -a lungul căreia ipsosul este produs cu mortar deciment Vederea unor astfel de forme goale este descrisă în fig În unele cazuri în străinătate, formele metalicesunt efectuate sub formă de tăvi glisante care servesc ca cofraj și eliminate din tavan după betonare Pentru a obține unplafon neted, astfel de pardoseli frecvente sunt depuse de jos cu plăci (partea B, Fig ), care, reducând rezistențalor la foc, complică în același timp munca Analizând tipurile de tavane descrise mai sus folosind pietre, cutii și formespeciale de metal, este posibil să se arunce la concluzia că podelele de caisson propuse de districtul militar centralsunt relativ mai bune Principalele lor avantaje includ economii semnificative în glanda și ciment rar, în special cuîntinderi de la la B M, ușurință a pietrelor de fabricație și a înălțimilor constructive mici În același timp, audezavantaje: propria lor greutate a podelei este foarte semnificativă în legătură cu utilizarea pietrelor continue;Înplus, acestea necesită o cantitate mare de cofraj sub formă de pardoseală Următoarea soluție oarecum cea mai proastătrebuie atribuită tavanului frecvent cu umplerea pietrelor goale Cu un consum mai mare de fier și ciment și complicațiafabricării de pietre pe aceste etaje, înălțimea constructivă crește;Cu toate acestea, acestea vă permit să obținețieconomii în cofraj Aproximativ aceleași în mod adecvat sunt pardoseli frecvente cu cutii înghesuite, precum și tavanerealizate folosind tăvi metalice înalte Cu avantaje cunoscute, acestea reduc mai puțin pericolul de incendiu din cauzaprezenței pieselor din lemn În cele din urmă, cel mai puțin potrivit ar trebui să fie atribuit tavanelor cu sigilareaformelor metalice speciale ca necesitând o cantitate semnificativă de fier rar În general, se poate afirma că aceste tavane frecvente și caison văpermit să obțineți economii în materiale rare în comparație cu tipurile convenționale de tavane din beton armat Cusăturile de expansiune în funcție de condițiile tehnice pentru a asigura construcția posibilității de deformări detemperatură și contracție, precum și schimbări, de exemplu, de la sediment inegal de suport, ar trebui să fie aranjatecusăturile de extensii la capăt Și în structuri concrete armate, aceste cusături, de regulă, ar trebui să fie localizatenu mai mult de m de un prieten de la un prieten Aceste cusături sunt foarte convenabile în perioada de lucru,deoarece conturează mecanic limitele individuale ale clădirilor, în cadrul cărora ar trebui să se efectueze betonarea,dacă este posibil, fără o pauză pentru a asigura o structură monolitică mai mare Există o serie de moduri de a efectuacusături de temperatură Cel mai simplu dintre ele este dispozitivul de -a lungul cusăturii coloanelor și grinzilorîmperecheate Fiecare dintre aceste coloane și fascicule are o secțiune mai mică decât coloanele și grinzile obișnuite,dar în combinație, grosimea lor este puțin mai mare O altă metodă este că suprapunerea este tăiată în mijloculintervalului dintre coloane;Totuși, această decizie nu poate fi recunoscută ca rațională, deoarece în părțile consoleiale fasciculelor, din cauza îndepărtării lor semnificative, apar momente mari Prin urmare, de obicei, cusăturileextensiei sunt aranjate în imediata apropiere a suporturilor, deoarece, deși dificultățile tehnice speciale în ceea ceprivește dimensiunea momentelor nu sunt obținute chiar și atunci când sunt localizate la o distanță de până la uninterval, dar În acest caz, este posibil să nu fie suficient pentru o înălțime suficientă pentru a dezvolta suporturipentru consolă Smochin cusături de expansiune: - o cusătură care trece printr -un ■ fascicul auxiliar lângăalergare, - o cusătură într -o rulare Izolarea Diferite tipuri de cusături de expansiune sunt prezentate înfig , unde partea prezintă o cusătură care trece prin grinzi auxiliare în apropierea alergării, iar detaliile arată o cusătură în alergare în sine La construirea suporturilor capetelor fasciculelor sau rufelor la cusăturaexpansiunii, este necesar să se asigure posibilitatea de alunecare, care, cu o mică valoare a reacției suporturilor, serealizează prin depunerea toletă sau asfalt simțit;Cu reacții semnificative, trebuie să recurgeți la foi de fier decazan atașate la beton prin labele făcute în el Capitolul cinci este izolația a făcut foarte des cerințele pentrusărbătorile absorbției de energie sonoră, precum și blocarea producției de aer cald, forță să aranjeze izolația sonorăși termică în funcție de aceste tavane Izolarea eliminată corespunzător ar trebui, în cazul general, să consisteze dindouă straturi: aer și impermeabil și sună la căldură;În acest caz, anumite componente pot scădea în funcție de naturacamerei suprapuse Funcțiile ambelor straturi se completează foarte des reciproc În același timp, este necesar să seindice că fenomenele de căldură și conductivitate sonoră pentru multe materiale sunt foarte diferite;Mai mult, în unelemateriale sunt direct opuse În legătură cu această poziție, tipul de strat de căldură și fonic ar trebui să fie selectatpe baza favorurilor factorilor corespunzători, în funcție de cerințele prezentate la suprapunere stratul de aer șiimpermeabil al conductei de aer pentru podelele mansardei este obligatoriu în cazul dispozitivului din lemn, deoarecealtfel datorită difuziei încălzitorului intern și, prin urmare, a aerului mai umed, pădurile pot apărea din cauzaCondensarea vaporilor de apă în timpul aerului de răcire Respectarea acestei afecțiuni este, de asemenea, necesară,deoarece suprapunerea „respirației” este foarte termică;Astfel, datorită dispozitivului conductei de aer, grosimeapărții superioare a izolației poate fi ușor redusă Permeabilitatea aerului de izolare îmbunătățește, de asemenea,activitatea plafonului în ceea ce privește absorbția energiei solide În ceea ce privește rezistența la apă a izolației,această cerință este prezentată pe podelele de interferență din lemn, în absența podelelor fără probleme, precum și lapodelele mansarde, deoarece intrarea în apă accidentală din cauza acoperișurilor subțiri în ultima carcasă sau cândspălați podelele în În primul rând, poate provoca rulmentul și prăbușirea tavanului în prima tencuială De obicei, ambelefuncții sunt combinate de aceleași materiale și, până de curând, apa și canalul de aer au fost cel mai des efectuate subformă de lubrifiant de argilă Argila a fost complet amestecată înainte de consum, cu o cantitate egală de nisip și dupăcreșterea apei, soluția de argilă groasă rezultată a fost aplicată pe o podea neagră cu un strat de - cm Proprietateanegativă a acestui tip de ungere este Introducerea apei în ea, care cu o întoarcere relativ lentă a umidității argileiși, de obicei, produsă prin lubrifierea umpluturii poate provoca cu ușurință Foraj lemn Prin urmare, lubrifiantul obișnuit de argilă este permis doar în structuri reduse, în absența altor materialemai potrivite și cu respectarea indispensabilă a stării uscării sale complete până la așezarea celui de -al doilea stratizolant Pentru clădirile de natură capitală, se poate recomanda lubrifierea așa-numitei argile impregnice;aplicat deforțele armate ale forțelor armate ale Armatei Roșii în construcția sa Acest lubrifiant permeabil de apă, care arecapacitatea de a usca rapid, fără crăpătură, este compus din următoarele materiale: lingurițe, linguriță-culege, lingurițe și - % din greutatea argilei uscate a substanțelor impregnante Straw -ul, sphagnum, chipsuri, nave, cai,focuri, etc pot fi utilizate ca fibră Substanța impregnantă este: Stearin Pitch, care este produsul rezidual alindustriei grase, rășină din lemn sau turbă, zumzet de petrol sau descărcări după procesare la plantele de ulei Argilași pachetul de var sunt ambalate împreună în proporția indicată mai sus;După pregătirea acestui aluat de lămâie încazan, fibrele cu coacere sunt amestecate cu încălzire simultană Fibra prelucrată în bilă este amestecată în continuarecu aluatul, după care compoziția este gata de utilizare Suprapunerea argilei imperative este realizată de un strat de cm grosime În cele din urmă, cel mai recent tip de apă destul de fiabilă și cel mai frecvent utilizată de apă și de aereste doar hârtie izolatoare De obicei, așezarea de tole sub forma unui jgheab cu o creștere a marginilor sale în sus de-a lungul grinzilor nu poate fi recunoscută ca fiind destul de rațională, deoarece aerul este capabil să circule completîntre marginea îndoită și fasciculul complet liber Prin urmare, este mai recomandabil să lingeți în două straturi detole- primul sub forma unei benzi înguste între partea inferioară a fasciculului și partea superioară a liantului, iar adoua deja sub forma unui jgheab cu umplerea ulterioară a materialului său de izolare a căldurii sau fonic Acest tip deizolare este cel mai recomandat Cu toate acestea, trebuie să se stipuleze că atunci când efectuați lucrări la frig saula sfârșitul sezonului de construcție, trebuie evitată utilizarea Tolya pentru podele interstorice, deoarece existăcazuri când, datorită lui Tolya, rulmentul a fost putred Stratul de izolare termo și sonor în timpul precedent apracticat de obicei dispozitivul stratului termo și izolat fonic sub formă de umplutură cu gunoi de construcție saupământ cernut, precum și așezând cărămida pe jumătate captivă sau pe o coastă Toate cele trei tipuri de izolare audezavantaje extrem de semnificative: primele două în plus față de tsvetaev -ul lor im iv Eliburile de gravitațiecontribuie cu ușurință la dezvoltarea proceselor putrefactive, iar acestea din urmă - cu eficiența insuficientă aacțiunii sale, este foarte dificilă, în timp ce principala condiție pentru o izolare bună este greutatea sa minimă cucei mai buni indicatori în același timp Dacă gunoiul de construcție este utilizat ca izolator, care poate fi permis înstructurile cele mai inconsistente și în absența altor materiale mai potrivite, atunci lucrările ar trebui să fieefectuate după cum urmează: Construirea gunoiului trebuie curățată din impurități de tencuială, var , chipsuri, etc după uscare și ar trebui să consisteze în principal din piatră zdrobită din cărămidă cu o scară de scară mare de celmult cm După toate fisurile dintre scânduri sau cocoașe la selecție sau sex negru, argila este realizat pe partea desus a deșeurilor de construcție, în funcție de scopul camerelor suprapuse;În timpul podelelor mansardă, grosimeareluării este aproximativ determinată la cm Pentru o mai bună izolație de căldură și sunet peste reumplere, dupătamponarea și nivelarea preliminară, lubrifierea argilei este aranjată cu adăugarea de aproximativ i nisip, precum șivar lapte de %concentrație Acest lubrifiant înainte de așezare ar trebui să fie bine lovit și un pic pentru o stare deplastic Pentru a crea o conductă de aer, hârtia izolatoare este eliminată sub rulment În ceea ce privește umplereaPământului cernut, precum și așezarea cărămidă a cămariei, ambele tipuri de această izolare nu ar trebui să fiepermise Nisipul servește uneori și ca reumplere, iar în Germania, înainte de a -l folosi, este de preț pentru a distrugetoate bacteriile putrefactive;Proprietatea negativă a acestui izolator este greutatea sa foarte mare, datorită căreia nueste recomandată utilizarea acesteia În mod semnificativ, cea mai bună umplutură este un strat de zgură de aproximativ - cm grosime, iar zgura în sine poate fi de orice origine, dar „dacă este posibil cu o greutate voluminoasă de celmult kg/m Ar trebui să fie aplicată problemei numai într-o stare de uscare a aerului După ce a perceput reumplereacazului anterior, este afectat lubrifiantul cu nisip de argilă pe lapte de var sau lubrifiant alabazic Cu o zgurăinerentă calităților foarte pozitive - Rezistența la foc și conductivitatea termică scăzută - are încă o greutate relativ mare, ceea ce crește inutil propriagreutate a tavanului Alte tipuri de izolare poate fi sphagnum Această izolare ar trebui să fie făcută din mușchi demușchi de așezare medie, deoarece în acest caz puteți fi garantat în calitatea superioară a acesteia din urmă Prinurmare, un sphagnum care conține prea multe fibre copleșitoare sau, în schimb, este prea tânăr, cu lipsa dedescompunere În plus, greutatea volumetrică a sphagnumului într -o stare slăbită nu trebuie să depășească kg/m Completarea pentru a evita dezvoltarea proceselor putrefactive ar trebui să fie efectuată exclusiv de aer-uscat Grosimea sa în timpul așezării este luată cu un exces de aproximativ două ori grosimea necesară într -o minciunăprin calcule termice, deoarece sphagnul are capacitatea de a fi cremă în mod semnificativ în timp Pentru a protejaîmpotriva unui foc deasupra sphagnumului, trebuie să fie aplicat în mod necesar un lubrifiant de var sau alabaster cu ogrosime de aproximativ cm Când este necesară absorbția maximă a sunetului Cel mai bun material pentru izolele desunet și termic este un plută folosită sub formă de plăci pregătite dintr -un plută care se sfărâmă, cimentat cu oricesoluție astringentă precum un ciment Sureasis, argilă cu var sau substanțe rezonabile În prezent, aproape că nu esteutilizat în țara noastră din cauza lipsei de blocaj de trafic În cele din urmă, blocurile organice de silicat,silicaturi organizate organice, precum și plăci de fibropolit, peatoleum, ticălos de zgură, etc pot servi drept ultimulși cel mai bun tip de izolare Acești izolatori au o serie de avantaje semnificative, în special în raport a incalzi;Înprezent, acestea au o distribuție relativ scăzută datorită nesemnificației dezvoltării lor V Capitolul acoperișurilorprimele principale tipuri de acoperișuri și acoperișuri ale clădirilor britanice, spre deosebire de acoperișurilestructurilor civile, nu a mansardei, dar camera în sine și, astfel, designul acoperișului rămâne deschis din interior,iar acoperirea servește Pentru camerele acoperite cu tavanul Prin urmare, conturul intern obișnuit al acopeririisuperioare nu este un plan orizontal, ci o suprafață simplă înclinată sau curbată, care este determinată în funcție deforma selectată a acoperirii O astfel de soluție general acceptată pentru clădirile industriale trebuie să fierecunoscută ca fiind destul de rațională, deoarece aranjarea spațiilor mansardelor asupra clădirilor rezidențiale estecauzată de cerințe estetice: obținerea unei suprafețe orizontale a tavanului la etajul superior și să dea conturulcorespunzător extern extern fațadă cu un acoperiș uneori abrupt Foarte des mansarda este folosită în ultimul caz înscopuri gospodărești În arhitectură industrială, dimpotrivă, toate elementele individuale ale structurilor suntsubordonate producției și expedienței economice, iar estetica este o funcție de inevitabilitate logică Schița externă aacoperișului de la clădirea fabricii depinde de o serie de factori, principale sunt metoda de dezvoltare adoptată,întinderi și înălțimea spațiului, precum și a acoperișului, materialul selectat pentru acoperire Structurile de lățimenesemnificativă cu metoda de dezvoltare a pavilionului, mai ales dacă este posibilă ruperea lor în mai multe distanțe,sunt rezolvate relativ simplu;Dimpotrivă, clădirile în funcție de metoda de dezvoltare imprudentă, care implică locațiasub un acoperiș dintr -o serie de industrii individuale, sunt obligate să recurgă la diferite tipuri de soluțiiarhitecturale și constructive, rezultatul căruia se obține un profil superior puternic rupt Într -adevăr, atunci cândun număr mare de industrii subordonate într -o clădire, necesitând uneori instalarea de piste de macara pentru serviciullor, nu este întotdeauna rațional pentru a tipifica proiectarea acoperirii superioare, deoarece o astfel de rezoluțiesimplificată a acestei sarcini foarte complexe poate duce la Investiții suplimentare inutile pentru construcții Înacelași timp, în clădiri cu o ușoară lățime, se poate obține o uniformitate suficientă a iluminatului relativ simplu -folosind distribuția corespunzătoare a găurilor ferestrei în pereții laterali Cu toate acestea, cu o metodă dedezvoltare continuă, iluminarea laterală nu este suficientă, ceea ce forțează să recurgă la lumina superioară prinsuprastructura individuală cu ferestre verticale care se ridică deasupra restului clădirii sau în cazul utilizării lorde putere de Diferite tipuri de felinare Aceste condiții complică în mod semnificativ construcția corectă a acopeririisuperioare, cea este mai mult, ceea ce în clădiri din zone semnificative ventilația naturală poate fi efectuată înprincipal prin acoperiș Astfel, nevoia de a combina expediența economică cu uniforma Intensitatea iluminatului și a forțelor de ventilație suficiente pentru a rupe profilul superior al clădirii În acestcaz, acoperirea este o combinație de acoperișuri individuale cu diverse pante și chiar uneori cu diverse materialepentru acoperișuri Acoperirea utilizată în prezent, în funcție de cerințele economice și de producție ale acoperirii,poate fi împărțită în următoarele tipuri principale: a) acoperiri abrupte în care panta acoperișului depășește %;Deciziile private ale acestor acoperișuri includ acoperiri cu un contur curbat superior;b) acoperiri blânde cu opantă de până la %;c) acoperișuri plane având o pantă mai mică de %;D) Acoperișuri cu o formă specială: acoperiricu role și acoperiri de tip iaz Acoperișurile reci sunt de obicei aranjate pe clădiri cu mai multe stocuri, în care, dinpunctul de vedere al cerințelor de producție, este posibil să se reducă înălțimea pereților exteriori la etajulsuperior, din cauza creșterii părții de mijloc Utilizarea unor astfel de acoperiri poate fi determinată în structuriunice, prin necesitatea creșterii perioadelor medii pentru a trece piesele de macara În plus, panta abruptă aacoperișurilor este dictată de prezența unor soiuri adecvate de materiale pentru acoperișuri, cum ar fi plăci, fier,terorism-zerit Principala formă a acestor acoperiri este un acoperiș cu o utilizare mai rară a unui tip de o singurăsloping pentru clădiri cu o lățime cea mai ușoară ușoară, precum și atunci când sunt alături de două clădiri de înălțimidiferite Proiectele acoperișurilor gable nu sunt de obicei diferite de tipurile normale de acoperiri pentru construcțiicivile Acoperișurile cu o întârziere curbă superioară își găsesc utilizarea atunci când rezolvați acoperiri sub formă desisteme spațiale, de exemplu, cu arcade obișnuite sau arcade ale Zeiss-Dladag, Shukhov-Brown și cu acoperiri de plasădin Tsolbau, precum și cu arcade de lemn Astfel de acoperișuri sunt obținute și prin instalarea structurilor de cadrudin beton armat cu un contur parabolic sau segmentat al transversalului;În plus, aceste acoperișuri sunt deosebit defrecvente atunci când se efectuează structuri de rafturi din lemn, deoarece cu compuși de unghii general acceptați,forma optimă a centurii superioare este dictată sub forma unei parabole sau a unui arc al unui cerc Descriere * V Acoperișurile mai multor ferme din lemn cu o centură superioară îndoită - fascicul și arcuită - vor fi prezentate maijos, în capitolul II „Acoperiri de lemn” Acoperișurile silențioase sunt extrem de utilizate pe scară largă datorităavantajelor economice semnificative, principalul fiind capacitatea de a obține cel mai mic contor cubic deconstrucție Într -adevăr, conturul circuitului superior de -a lungul curbei, în special atunci când acoperirea unorintervale semnificative, oferă o serie de îmbunătățiri calculate și constructive pentru a reduce costul dispozitivuluiacoperișului în sine;În același timp, însă, nevoia de a avea relația creșterii la interval, de obicei în interiorul */ - */t forțe să crească fără scop volumele interne Atunci când instalați acoperișuri cu blânde și când le acoperiți cumateriale laminate, în special sub forma unui covor de acoperiș cu două straturi, este posibil, pe de o parte, săoferiți o pantă suficientă pentru îndepărtarea apei atmosferice, iar pe de altă parte , obțineți un plafon aproapeorizontal În acest caz, înălțimea internă a spațiului este o funcție a dimensiunilor generale în general aleechipamentului situat în ele, a dispozitivelor de macara, natura rezoluției problemei de transport și a condițiilor deaerare Acoperirile glorioase au primit o utilizare deosebit de mare în industria ușoară, în alimentele și industriamaterialelor de construcție, deoarece atunci când coloanele de acoperiș sunt permise suficient, un aranjament suficientde plasat cu designul principal al rulmentului sub formă de mire ale scândurilor În prezent, acoperișurile silențioasesunt efectuate și pe o serie de clădiri mari, în care clădirile din fabrică și apă sunt acoperite cu ferme metalice detip american La un moment dat, acoperișurile plate au fost foarte răspândite datorită avantajului lor principal, identiccu tipul gol anterior, și anume datorită celor mai puțin volume de clădiri obținute în clădirile acoperite de acestea Cutoate acestea, necesitatea costurilor suplimentare ale fondurilor semnificative pentru construcții datorită eficiențeimai mici a dispozitivului acoperișurilor de golzzzement și -a limitat recent utilizarea doar prin cazuri deurgență Aceste concluzii nu se referă la clădirile cu coloane în formă de T și L și felinare trapezoidale, atribuitecondițional doar categoriei de clădiri cu acoperișuri plate În cele din urmă, ultimul tip este acoperișurile unei formespeciale - acoperirile de capodopere atât de numite și acoperiri de tip iaz Primele sunt de obicei aranjate în cerințade iluminare orizontală uniformă, precum și dacă doriți să protejați interiorul luminii solare a luminii solare;În plus,cu șipci medii de distanțe, acoperirile cu panglici oferă soluții destul de economice În ceea ce privește acoperișurile Tip iaz, atunci alegerea lor este determinată în principal de condițiile de regim intern în care ventilația naturalăfoarte intensă devine necesară;Aceste acoperiri sunt utilizate în principal în industrii, cu eliberarea unei cantitățisemnificative de căldură în exces sau gaze dăunătoare, de exemplu, în forfeturi, turnătorie etc Lumina naturală șiaerarea lor ” Capitolul Două acoperiri din lemn Rezerve uriașe de materiale forestiere din Uniunea Sovietică șideficiență semnificativă de metale și ciment au prezentat în prezent copacul ca material pentru căpriori de distanțemedii și mari Condițiile specifice ale vieții moderne care au contribuit la răspândirea lemnului nu trebuie consideratesingurul motiv pentru utilizarea structurilor de lemn;Prin urmare, arborele nu trebuie considerat ca materialtemporar Acoperirile din lemn trebuie să găsească, fără îndoială, un loc adecvat după cea mai apropiată obiecție adeficienței de fier și ciment Până de curând, credința în pericolul de incendiu excepțional al copacului atunci când afost utilizat pentru acoperirile superioare ale clădirilor din fabrică începe treptat să moară ca fiind incorectă și nucorespunde stării reale a lucrurilor Nu uitați că, în multe cazuri, metalul este mai periculos dintr -un punct deincendiu decât un copac, deoarece sub influența temperaturii ridicate este foarte, rapid deformată și se îndoaie,provocând prăbușirea acoperirilor Arborele, dimpotrivă, se prăbușește doar atunci când secțiunea transversală aelementelor sale s -a ars în mare parte, ceea ce odată cu designul corespunzător al pieselor din lemn lasă o perioadămult mai lungă de timp pentru localizarea focului În plus, părțile carbogazoase care se încadrează din acoperirile dinlemn, datorită greutății ușoare ale acestora, de obicei, provoacă o distrugere mai mică decât căpriorele și rulanții dinmetalul greu Cercul de utilizare a acoperirilor din lemn este extrem de divers În primul rând, este necesar să lerecomandăm în toate industriile chimice în care eliberarea de sulfuri și alte gaze provoacă moartea rapidă a metaluluiși astfel o schimbare foarte frecventă forțată în structurile de rafturi În plus, industria metalelor din multe atelierepermite pe deplin utilizarea unui copac, nu exclude așa-numitele ateliere fierbinți, în mare parte că nu au pericolintern de incendiu Structurile de rafturi din lemn sunt adecvate și în industria ușoară, în industria alimentară și înindustria materialelor de construcție, cu toate acestea, în principal sub formă de întinderi medii, deoarece de obiceinu sunt necesare cele mari De asemenea, este extrem de recomandabil să recunoaștem utilizarea acoperirilor din lemnpentru camere pliabile, garaje, unități de incendiu, săli de educație fizică în fabulele Fabza și în clădirile deprotecție militarizată, etc Cerințele pentru structurile de lemn s-au schimbat acum, iar structurile Au fost schimbațibrusc Au acceptat astfel de dimensiuni și forme care nu pot fi făcute după tipul de sisteme obișnuite, dar necesită uncalcul și o alegere minuțioasă a noilor metode de proiectare Cea mai complexă parte a designului acoperirilor din lemndin lemn din de acoperiri este utilizarea celor mai raționale tipuri de interfețe ale elementelor individuale Dacăurmărim cursul istoric al dezvoltării structurilor din lemn, atunci puteți găsi cele patru căi principale de -a lungulcărora a continuat gândirea tehnică la rezolvarea acestor probleme, datorită căreia patru tipuri principale de compușiau fost determinate în consecință: împerecherea pe frecare, conjugarea cu Ajutor de ambalaje, articulații cu ajutorulticăloșilor și, în sfârșit, raliu, și în cele din urmă, raliu și, în sfârșit, raliu Defecțiune prin lipire În acelașitimp, puteți urmări o tranziție treptată de la jurnal la fascicul, de la fascicul la bord, de la bord la bar și de labar la placaj, iar barele și placajele sunt în prezent materiale optime datorită eficienței utilizării lor ■ Cu toateacestea, trebuie să se stipuleze că placajul datorită calităților sale inerente nu este recomandat pentru structurilearanjate în camere brute sau în aer liber Datorită diversității lor excepționale, acoperirile din lemn pot ficlasificate în funcție de o serie de semne: prin natura lucrării, conform conturului extern, prin tipul de compuși, printipul de secțiune transversală, prin metoda de lucru, etc În același timp, nu este întotdeauna posibil să se facă odistincție exactă tipuri individuale de structuri Pentru a evita paralelismul de prezentare și repetările cunoscute,este recomandabil să împărțiți mai întâi acoperirile din lemn în ceea ce privește principalele forme ale lucrării lor îndouă tipuri: sisteme plate și spațiale pe sisteme Datorită diferenței semnificative în deciziile generale, precum și înmetodele de construire a fiecăruia dintre aceste tipuri, descrierea lor ar trebui făcută separat cu suplimentar ruperea în funcție de tipul de îmbinări Sistemele de planificare cu sisteme plate de obstacole din lemn se numescstructuri care funcționează pre -impasite în același plan Aceste modele pot fi de două tipuri - continue (Fig ) șiprin (Fig și ) Primul are de obicei o secțiune afectată cu un perete continuu solid sau compozit;În uneletipuri În acesta din urmă, în loc de perete, sunt aranjate tije separate, formând un rev Fiecare dintre aceste specii,la rândul său, este împărțită în trei soluții principale - fascicul, arcuit și cadru Structurile balcoice suntconfecționate din bușteni sau bare, de la plăci și bare pe o coastă sau plat și placaj Acoperirile cu arkal se bazeazăpe două principii: ami - plăcile sau barele sunt plate - și delurm - ■ plăci de pe coastă;În unele cazuri, se foloseșteși placajul În cele din urmă, construcțiile de cadru, care modifică în esență acoperirile arcuite, sunt confecționatedin plăci sau bare, situate într -un cadru paralel cu dispozitivul uneori un perete de placaj În plus față deprincipalele scheme, aceste tipuri diferă între ele prin diferite tipuri de compuși folosiți pentru implementarea lor A compuși pe cauciucuri Primul tip de compuși-pe cauciucuri, în care conjugarea este posibilă fără introducerea unor părțiauxiliare, este cea mai veche, dar în același timp suferă de o serie de dezavantaje semnificative, dintre care cele maiimportante sunt o mare slăbire a secțiunii de lucru, o intensitate semnificativă a forței de muncă pentru implementarealor, precum și cerința unei abilități ridicate de la personalul de lucru;Astfel, acest tip de conjugare, care nu permiteintroducerea mecanizării, determină arbustul neprofitabil și necorespunzător în condiții moderne, ceea ce îl face sărecunoască ca învechit și permis pentru utilizare doar în cazuri extreme, unde nu este posibil să se efectueze acoperiridin lemn ale altor Lucruri pentru orice considerente sau condiții locale, speciile, de exemplu, în industrii chimice șialte industrii, cu o mare secreție de sulfuri și gaz dăunător în fier Deciziile fermelor de cauciuc depind de tipul deacoperiș, de absența sau prezența tavanului și de scopul structurii Cu acoperișuri care necesită o părtiniresemnificativă, cum ar fi terofazaritic, asbofanern, din șisturi de acoperiș și fier, se folosesc ferme triunghiulare(părțile și , Fig );Fermele dreptunghiulare sunt aranjate sub un acoperiș plat (părțile și , fig ) Încele din urmă, acoperișurile blânde cu material de acoperiș sau acoperișuri groase provoacă utilizarea fermelor cufascicul poligonale (părțile și , Fig ) sau structuri arcuite (partea , Fig ) Principalele ferme pentruacoperiri cu un tavan suspendat sunt structurile de metal-trasurate descrise pe detalii despre , și smochine ,deoarece prezența rafturilor metalice permite o atașare convenabilă a acestui plafon În funcție de scop, pot existasoluții diferite Dacă fermele sunt destinate utilizării I ca structuri de rafturi, acestea pot fi de orice tip;Dacăfermele sunt distruse, atunci este posibilă o singură soluție - cu centuri rectiliniene Fermele pe cauciumă pentruclădiri industriale variază între - și - m Distanțele dintre ferme sunt acceptate de la la m: în unelesoluții pot fi aduse până la și chiar m În structurile industriale, există Distanțe lungi în structurileindustriale - dacă este posibil, sau m În acest caz, fermele sunt instalate de -a lungul axelor pieselor, ceea cevă permite să faceți fără fără scumpe și necesită materiale rare de beton armat sau de fier de fier Majoritateareducerilor obișnuite de la frecări sunt cunoscute de la cursurile generale de artă în construcții și nu au nevoie într-o descriere suplimentară Prin urmare, vă putem limita la furnizarea a doar câteva exemple de suficiente tipuriadecvate, mai ales că utilizarea lor este în prezent foarte nesemnificativă Ferma sistemului Gau cu centuri care convergla suporturi într -un unghi acut este înfățișată în Fig ;Intervalul său este de , m la o distanță între ferme de m Raportul dintre boom -ul creșterii la zbor este : , Curele superioare și inferioare sunt proiectate dintr -opădure rotundă cu un diametru de cm;Bretelele descendente sunt, de asemenea, confecționate din pădure rotundă, cu undiametru de și cm, iar rafturile din fier rotund cu un diametru de și mm cu piulițe la ambele capete, ceeace le permite să fie trase Cu un astfel de dispozitiv, este posibil să îndreptați legendele de inexactitatea lucrăriisau de la uscarea copacului În această fermă, se obține distribuția corespunzătoare a materialelor în arest- lemnulfuncționează pentru compresie și fier de fier Балочные решения Арочные решенияІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІНІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll Коробчатые балки С цельной стенкой h |@ L J гіозди {= - гвозди |= ^ Двухшарнирные арки прямоугольного сечения - ' = - клей |= - gpg гвозди ^оздиРамные решения (дбитабробого сечения) Т ' Ірехшарнирные рамы ІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІШІІІШІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІІ авозди - - L {= Fig Decrete de bază de fructe Скёозныеконструкции (балочные решения) тавровая фермочка (балка)іііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііііп а а Гбозди ъ Зубгкшпонки = еевввв гвозди Гл -к изуб-к шпонки ВВ ВВВВ = ее вввв Трехлоб Vrubki rs qvv a = ' , și cu intensitatea foarfecelorfoarfecelor Vepanki = ferme trengulare Ev Vrubki foarfece = ferme primare (= - , cu shake-uri extinse(metal-scăzut) în trei înălțimi Vrubki = B (= - s la spumantul -FI '° C cu shake-urile interstițiale (metal-da) și l == ₽ == ^^ == s = ~ bb Glitzes (= - eev pioză glgk Gbodzi see-k Izub: K Spanks VVV £ K HVVV GBODZI GL-TO-IZUB-K VPC V O A BB GBODZI Vezi Q -K (Metal-Metallow) ® Farms multi-unghiulare Immeli = Chug - BB Ml-k sponki = - bb h (= - c două glg dublu - cu eliminare la dreaptaÎn VVVV ea-zhugun, contribuție = Фермы кринолин, очертания балочно-параболические Ііншіішіішіішіііііііітніішіін сегментныенормальные ІШНІІІІІІНІІІІІІІШІІІІШІІІІІІІ ШІІ вв ввв вш Гвозди Зуб -к шпонки вв ввв веее ± ь"' Фиг Основныебалочные решения сквозных деревянных конструкций V КРЫШИ Скбозные конструкции (арочные решения ) Двухшарнирныеарки с решеткой Іау ІІІІП ІІІІІІ І ІІІІІІІІІІІІІІІІІІІ серповидная ІІІІІІІІІІІІІІШІІІІІІІІІІІІІІІІІ = Гвозди SSЗуб -к шпонки Трехшарнирные арки Ш Гвозди болты т Врубки ноікницы -Ci l кругового очертания - - В ГвоздиЗуб-к шпонки Н -М-^ ЕШ Гл-к шпонки т - = W Velok Oiinn Iron / JFig Fermă arcuită cu trei ore cu un contur în pas al centurilor cu un interval de m, dispozitivul de pardosealăși izolare * V Acoperișurile din fig Ferma arcuită cu trei ore cu un contur în pas al centurilor cu uninterval de m - o vedere a pantofului Avantaje de asamblare în comparație cu oasele de stejar simple, cu toateacestea, acestea necesită în continuare prezența personalului înalt calificat, precum și un echipamentcorespunzător Această situație complică în mod semnificativ producția de lucrări, deoarece tot timpul chiar șiconstrucțiile mari nu este capabilă să asigure fabricarea de structuri de inginerie cu condițiile adecvate caregarantează fiabilitatea implementării lor În plus, munca de depozite netede în elemente întinse s -au dovedit a fifoarte nesigure Drept urmare, în ultimii ani, avem o serie de dezastre care au avut loc aproape exclusiv cu fermele pețesuturi inelelor și examene minuțioase făcute asupra acoperirilor distruse, au dovedit că cauzele sunt erori atât deordin tehnic, cât și de producție Erorile tehnice ar trebui să includă nu numai erorile făcute în timpul proiectării, ciși o lipsă de educație, așa cum este indicat mai sus, o natură defectuoasă a activității unei cheii lină înarticulațiile întinse Erorile ordinului de producție ar trebui să includă erori care au avut loc la fabricareafermelor Datorită imperfecțiunii aparatelor folosite foarte des, s -a dovedit că canelurile circulare de foraj a fostefectuată atât de profund încât un miez de lemn călărea și a îndepărtat astfel compușii inelari din lucrare Mai mult, înunele cazuri, a fost găsită absența în fundul depozitelor inelare sau instalarea incorectă a secțiunii Acestecircumstanțe subliniază încă o dată că astfel de ferme din fabricarea lor necesită o supraveghere neobișnuită, deoarece,dacă, într -o anumită măsură, este încă posibil să se verifice prezența bachelor în tâmpenii fermelor colectate cuajutorul unui pic, apoi verificarea Corectitudinea conexiunii conexiunilor în ansamblu nu poate fi făcută În acelașitimp, pe lângă cerințele pentru punerea în aplicare a fermelor de fascicul uscat și larg și, prin urmare, din lemn rar,în timpul asamblării lor, un procent foarte semnificativ de improprii pentru utilizarea ulterioară a deșeurilor,ajungând până la - % din totalul copacului rămâne Acest lucru se datorează faptului că atunci când selectațimaterialul, trebuie să vedeți capetele despicate ale plăcilor, precum și să aruncați toate locurile înnodate, mai alesatunci când acesta din urmă coincide cu căile de tâmpit Aceste condiții specifice, desigur, cresc costul fabricației(RRMM în misiuni inelare linice; în același timp, o serie întreagă de accidente, care a preluat recent o naturăspontană, obligă categoric să abandoneze implementarea lor și să se deplaseze către alte alte Tipuri de interfețe mairaționalizate Îmbunătățirea ulterioară a așa-numitei furnir cu inel de viteze, îmbogățită de prezența coroanelor deviteză cu două fețe Cu o lățime constantă de , cm, diametrul ambalajelor variază de la la cm Mărimile dedimensiuni a plăcilor depind de diametrul inelelor cu centimetri, secțiunea transversală a plăcilor nu trebuie să fiemai mică de , x x cm, iar cu un diametru de cm, secțiunea transversală a plăcilor ar trebui să fie a crescut la x cm Cea mai mică distanță între țesutul inelului de viteze de-a lungul fibrelor este de la DR cm și peste până la , Vezi, în consecință, distanța de la cheia până la marginea plăcii din Primul caz ar trebui să fie de celpuțin până la cm, iar în al doilea - de la la cm Zona optimă de aplicare a bufniței cu inel de viteze esteinterfețele nodale în fascicul (părțile și , fig ) și arcuite (Detalii , , și , Fig ) Structuri cucenturi superioare îndoite În același timp, tipul de articulații poate fi crescut semnificativ de ferme, în special cutrei scheme cu trei ori, în care arcadele sunt compuse din două legături de fascicul Săbiile de pe ratele de ring deangrenaj pot fi, de asemenea, efectuate în ferme dreptunghiulare și poligonale, în detalii de și smochine Principalul avantaj al unor astfel de compuși este de a apăsa decalajul în copac, fără a fora preliminar fundul și,astfel, fără pericolul de foraj prea profund și de aprofundare a ambalajelor până la evacuarea miezului, așa cum esteposibil cu o dană de inel obișnuită Simplitate și Viteza de asamblare a fermelor din lemn de pe furnirul cu inel de viteze le oferă avantaje semnificative, iarîmperecherea este foarte puternică și densă Apăsarea în sine se realizează pe un băiat cu ajutorul preselor, alșuruburilor de prindere, al clemelor și al lui B compuși nagel sau, cu alte cuvinte, compușii de tijă servesc ca altreilea tip de conjugare De la tipul original de Nagel sub forma unei tije rotunde de stejar, s -au mutat ulterior înNagasus tubular, iar diametrele ticăloșilor de oțel sunt reduse Într -adevăr, munca coturilor pentru îndoire este maiprofitabilă cu diametrul lor mai mare și, în consecință, cu cantități mai mici;Cu toate acestea, o creștere adiametrelor denivelărilor ajută la slăbirea secțiunii de lucru a plăcilor și, cel mai important, reduce numărul de„suprafețe carbonizate, ceea ce agravează și rezistența deja slabă a copacului cu o cursă Prin urmare, calea făcută dedesigneri este destul de naturală - de la diagrama mare primitivă a acoperirilor de lemn metri de Nagel până la maimulte mici, până la ticăloși sub formă de pini de oțel cu un diametru de până la mm utilizat în Germania de P Meltzer Cu toate acestea, forajul preliminar al cuiburilor pentru un număr semnificativ de astfel de broderi este extremde complicată de lucrare În rezultatul final, în ultimii ani s -au mutat la asemănarea cu Nagel - un cui care are oserie de avantaje semnificative - el nu necesită lemn de pre -doglire și imediat după ce înfundările încep săfuncționeze;În plus, compactă lemnul și slăbește foarte puțin secțiunea de lucru a elementelor de împerechere Astfel,unghia, care a fost considerată anterior un element temporar, a primit o utilizare inginerească Adevărat, compușii decarbon au, de asemenea, dezavantaje inerente, și anume, eforturi de învinovățire care provoacă reducerea plăcilor,astfel încât chiar și cu distanțe minime de unghii înfundate într-o fibră, în conformitate cu normele de diametre dela margine și de diametre, - % sunt întotdeauna posibile unul cu celălalt Cazuri de apariție a fisurilor înplăcile înfundate Cu toate acestea, cu toate acestea, în ciuda acestui fapt, conjugarea de bază sub formă de unghii artrebui să fie recunoscută în prezent drept una dintre cele mai bune Pasul suplimentar în transformarea ticăloșilor esteNagusul secțiunii încrucișate sau, cu alte cuvinte, unghiile stelare, dezvoltate în prezent de districtul militarcentral din Moscova Cu lungimea unghiilor de la la mm, diametrul lor este de la la mm Adevărat, dinlimitele testelor de laborator, aceste unghii promit să producă o schimbare uriașă către o îmbunătățire și mai mare adenivelărilor Principalul lor avantaj este într -o inerție semnificativă cu o mică zonă secțiune încrucișată și, înacelași timp, pe suprafața mare a ambreiajului Cu toate acestea, înfundarea lentă a unghiilor stellate în mod obișnuit,datorită eforturilor uriașe de căsătorie datorită complexității secțiunii transversale, provoacă divizarea lemnului șiface ca utilizarea lor să fie imposibilă Prin urmare, Departamentul Central al Științelor este lansat pentru a înjunghiainstantaneu unghiile de către exploziv cu ajutorul vehiculelor speciale și s -a dovedit că, în ciuda distanței de unghiiunul de celălalt în diametre, distrugerea lemnului nu a fost respectată doar, ci nu a fost urmată, dar , Dimpotrivă,ambreiajul a fost foarte bun cu el Pe baza experimentelor, Comitetul Executiv Central consideră că ciocnirea unui astfelde unghii de zdrobire este destul de posibilă și reală, iar în general, această lucrare poate fi realizată în treimoduri: explozive, pneumatice și electromagnetice O metodă explozivă care nu necesită echipamente voluminoase ar trebuirecunoscută drept cea mai bună Principalul stimul pentru tranziția recent pentru denivelările sub formă de unghii a fostdeficiențele semnificative ale fermelor pe cuburi și fascicul și ferme arcuite de pe inelele Tuhsherer, precum și lipsanecesară pentru fabricarea lor de lemn În legătură cu poziția creată a districtului militar central și a organizațiilorde proiectare, aceștia au luat constatarea unor metode noi, mai avansate de proiectare și construire a acoperirilor dinlemn cu utilizarea simultană a celor mai puțin rare materiale Desigur, în funcție de metoda de abordare, s -au obținutdiferite soluții, totuși, unite de un tip comun de compuși - sub forma unui Nagel Structurile din lemn cu împerecheremanechin pot fi de două tipuri - continue și prin;Fiecare dintre ei, la rândul său, permite fasciculul (Detalii , a, b, a, b, v, a, b, v, a, b și v, fig și detalii , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , și , Fig ), Arched (Detalii , , , și , Fig și Detalii , , , , și , Fig ) și cadru (Detalii , și , Fig ) soluții Structurile pilonului depind în primul rând deamploarea distanțelor pe care le acoperă, ceea ce face ca acesta să fie adecvat pentru a face o prezentare suplimentară În consecință, această caracteristică Pentru a acoperi micile SPL -uri ale districtului militar central, au fostdezvoltate trei soluții de fascicul - sub forma unui fascicul de raliu cu un perete solid (partea A și B Fig ),fasciculul de cutia este, de asemenea, cu un perete întreg (partea , Fig ) și fasciculul Taur (partea , fig ) I -Beams cu un perete solid (părți A și B, Fig ) permit utilizarea lor pentru întinderi de la la , m șila o distanță între ele de - m Raportul de înălțime și de zbor variază de la / e la / Aceste grinzi constau dintrei elemente: centurile superioare și inferioare, fiecare dintre o placă orizontală, iar pereții au fost, de asemenea,dintr -o placă, dar au localizat o coastă Peretele din părțile de susținere este îmbunătățit de segmente suplimentareale plăcilor Toți compușii sunt făcuți cu unghii Dispozitivul unor astfel de fascicule duble -barrel ar trebui evitatdacă este posibil, deoarece, fără a oferi avantaje față de soluții sub formă de structuri întregi, acestea sunt înacelași timp foarte laborioase Dacă este necesar, dispozitivul de acoperire superioară este sub sarcină grea, deexemplu, sub acoperișul de ridicare, acesta din urmă poate fi realizat conform Fig sub formă de pardoseală continuădin grinzi de cutie (Partea , Fig ) Structura principală a rulmentului este grinzile cu cutie cu izolația lor, înacest caz, fibolita Grinzile sunt așezate cu un decalaj între marginile de , cm pentru a sigila capetele hârtiei deizolare În proiectele acestui tip, tensiunea normală admisibilă este utilizată nu numai datorită cerinței uneirigidități mai mari la o înălțime mică a secțiunii de lucru, dar aceasta este determinată și de condițiile de închiderea unghiilor În același timp, în prezența unor tensiuni semnificative de schimbare, se adaugă resturi speciale aleplăcilor la suport, care agravează rezultatul economic din utilizarea unor astfel de plăci de beton de de figuri Beamuri de box sub formă de pardoseală continuă pentru acoperiri sub sarcină grea V Acoperișuri dintr-un strat demulțimi pășunate g K - ^ Plăci de ostacle ZH P această condiție este deosebit de importantăîn absența diafragmelor rigide strâns, sub formă de formă de Pereți de capăt sau partiții intermediare care pot creștecoeficientul de stabilitate a bolții Raportul dintre boom -ul creșterii la interval variază de obicei de la : și : Limita specificată de m este permisă cu „prezența pufului orizontal;Atunci când aranjați greutăți înclinatesuplimentare, zborul poate fi adus până la m În acest ultim caz, nu trebuie instalate cuplaje strânse pe tracțiuneaînclinată pentru a evita încălcarea rezistenței structurii, în funcție de tracțiunea arbitrară -up a celei Nuci detensiune, care sunt personalul tehnic complet calificat Uneori, întărirea arcadelor de dimensiuni semnificative este, deasemenea, efectuată cu ajutorul coastei planificate sau de pavare, conectate prin șuruburi cu runde longitudinaleîntărite pe partea de jos Cu toate acestea, trebuie recunoscut faptul că introducerea unor grade suplimentare înclinateagravează, fără îndoială, competitivitatea economică a bolților acoperirilor din lemn și straturi de Shelin debord I x cm sub întregul până la pardoseala de lucru a pardoselii de lucru ^ cm sub materialul de acoperiș \ k] ysm nizhn Purtând x cm BEAM I X SL Cu ei Vertical uniform Sarcina generată P (Fig ) estestabilit în două direcții în două direcții - În paralel, placa este înclinată și perpendiculară pe planul său Componenta încărcăturii pe tangent către înclinațiaplăcii PT provoacă o îndoire în planul a-AI-B-VI, iar rigiditatea plăcii care rezistă acestui moment de îndoire estecalculată cu înălțimea de lucru a plăcii egală cu AB, și cu o lățime transversală egală cu grosimea plăcii, adică sobafuncționează ca un fascicul cu un moment foarte mare de inerție Componenta normală PN provoacă momente de îndoire înplanul de desen, adică perpendicular pe linia ABCDE , iar placa este calculată ca o placă orizontală detaliată pesuportul liber A, B, C, D, E Elastic Sedimentul suporturilor A, B, B, C, D, E condiționat, în calcul, nu esteluat în considerare Sub influența încărcărilor PT în liniile de fractură AAG CC APC, Există forțe de tăiere ale T,paralel cu fracturile AAI, BB ,, SSG și care provoacă unele tensiuni în secțiunea transversală a plăcilor, rezumate cutensiuni de la îndoire O condiție indispensabilă pentru echilibrul întregului sistem este egalitatea tensiunilor înpunctele fracturii Pe baza acestei condiții, s -au compilat ecuațiile de echilibru al nodurilor în locurileexcesului Soluția acestui sistem al ecuațiilor de gradul I cu numărul de necunoscut, egal cu numărul de excese, oferămărimea eforturilor de tăiere t, după care secțiunile sunt selectate pentru compresie extra-centrală și întindere extra-centrală Rigidizatoarele localizate în capetele pliurilor sunt calculate pe compresie din reacțiile de susținere aleforțelor Pt și îndoirea de la componentele normale ale distanței orizontale PN ~ la punctele de referință A, C, E este percepută de pufuri situate doar de -a lungul de -a lungul liniile coloanelor În plus, coastele sunt verificatepentru eforturile de călărie cauzate de încărcarea datelor de bază RG cu privire la aranjarea acoperirilor pliate aufost date de ING Ehlers (Ehlers) în Zhurn „Bauingenieur” în nr pentru și, în plus, în „Beton U Eisen ”în numărul și pentru Concluzia formulelor pentru calcul a fost făcută de Giprostroy sub conducerea prof P L Pasternak Unul dintre avantajele structurilor pliate este capacitatea de a acoperi spații mari fără suporturiintermediare în direcția perpendiculară pe pliuri;În direcția paralelă cu pliurile, adică de -a lungul AA, zborul estelimitat la aproximativ m În același timp, astfel de acoperiri oferă economii semnificative în cantitatea de betonși, prin urmare, în greutatea sa, care este favorabil reflectat în elemente de susținere În plus, cofrajul este extremde simplificat În ceea ce privește fierul, din utilizarea acestui tip de acoperiri în el, de obicei nu este posibilăeconomia specială Atunci când se construiește acoperiri pliate, este necesar să se rezolve cu atenție problemaîndepărtării rapide de pe acoperișul zăpezii pentru a evita formarea de pungi de zăpadă care pot oferi încărcăturisuplimentare nepromate În acest scop, în pliurile inferioare de deasupra sobei, dar sub lob de rampă din lemn, suntașezate conducte de abur ale sistemului de încălzire centrală, prin care se topește gheața acumulată sau Onega Cu toateacestea, o astfel de soluție precum o reducere a rezistenței la foc a acoperirii nu poate fi considerată adecvată Dacăeste imposibil de îndeplinit condițiile de îndepărtare rapidă a zăpezii, limitele utilizării acoperirilor pliate suntlimitate la zone fără zăpadă Acoperirea pliată proiectată de Gyprostrom pentru atelierele feroviare la stația Medzhinsituată în zona de lângă granița persană (Fig , și ) constă din plăci subțiri din beton armat, cu o grosimede una la calculul acoperirii pliate Smochin Acoperirea pliată peste forja artei Medzhin - Plan șischemă Smochin Acoperirea pliată peste forja artei Medzhin - Un plan al întăririi plăcii la acoperișul dinfig Acoperirea pliată peste forja artei Medzhin: În partea de sus-secțiunea transversală a sobei și sub reinfortulde sub spălare interioară Întărire inferioară Narny în intervalul și o întărire dublă și o ștampilă îngroșată înlocurile exceselor Într -un context vertical, acestea au o creștere în raport cu un plan orizontal, cu o creștere aridicării egală cu , m Șaibele extreme sunt situate direct pe pereții exteriori, iar interiorul -pe un număr decoloane care sunt situate dintr -o parte a peretelui la o distanță de , m și de cealaltă - - m Etapacoloanelor În direcția transversală s -a dovedit a fi de , m Armarea plăcii A fost acceptată din fier de mm, cuexcepția excesului de linii, unde este întărită și adusă la i ”(Fig și ) Întărirea șaibelor a fost produsă i „fier, iar secțiunea lor transversală este de x cm (Fig ) Pufferul cu o secțiune transversală de x cm constă din șase tije de mm Pentru o acoperire pliată foarte interesantă este proiectată Clădiri ale uscării șidepartamentului general al fabricii de hârtie Kama (Fig și ) Cazul este un dreptunghi, împărțit în trei întinderiinegale Se presupune că acoperirea tuturor celor trei distanțe sunt pliate Concluzii generale bazate pe analiză Structurile descrise mai sus se pot limita la concluzia că, după împrumuturile automate din construcția din lemn șimetal a diviziunii structurilor în grinzi principale și secundare ca teorie a betonului armat, s -a utilizat rigiditateaconexiunii elementelor de beton armat, care au fost date în mod semnificativ cele mai bune rezultate și au permis zonaunor întinderi foarte mari;În viitor, gândirea tehnică a mers pe o cale complet corectă, și anume, asupra utilizăriiproprietății principale a betonului armat - monolitic Ca urmare a mai multor căutări, în principal în Germania, auapărut modele pe lucrarea spațială a structurilor sub formă de acoperiri cu bolți subțiri sau pliate, care au fosttransferate cu succes și care permit: în viitorul apropiat, după Încetarea deficienței de fier de întărire, revenirea laconstrucție: rezistența la foc și incendiul sigur al clădirilor din fabrică cu acoperiri din beton armateconomic Capitolul al patrulea pe structurile metalice de acoperire pe structuri metalice constă din ferme, rulouri, •legături și acoperișuri Fermele sunt principalul și care poartă o parte a acoperirii, care se percepe ca fiind proprialor greutate acestea din urmă, și încărcăturile externe care acționează asupra acesteia Sistemele de structuri Riftse dezintegrează în două sisteme - ■ Planar și spațial Primele sunt sisteme constând dintr -o serie de ferme plane pecare forțele externe au un efect în avionul lor Acestea din urmă sunt sisteme constând dintr -o combinație spațială deelemente individuale care sunt în echilibru datorită locației și comunicării lor reciproce Primul include fascicul,consolă și ferme arcuite, iar a doua ” - cupolă, piramidă, cort și acoperiri cu ochiuri cilindrice Atât în ​​sistemeleplane, cât și în cele spațiale, fermele individuale sunt conectate prin conexiuni În sistemele spațiale, acestea dinurmă sunt de obicei localizate în formă de inel, care conectează părțile principale și - în diagonală în fiecare panouîntre aceste părți În sistemele plate, legăturile sunt rulate, care sunt paralele cu patinajul, precum și bretelediagonale care se află • în planul rulajelor și formând o serie de tpapalniks individuali;Astfel, alergările șidiagonalele fac ca sistemul să fie neschimbat geometric Acoperirea pe structuri metalice de A A Călătorii deplante Planare Fermele sunt structuri, de -a lungul perimetrului căruia sunt localizate centurile superioare șiinferioare ale fermelor, iar spațiul dintre acestea din urmă este umplut cu A cu A cu o polizor format din rafturi șiSlants sau o bretele;În unele cazuri, se folosește un perete continuu în loc de relans În funcție de configurațiaformată din elementele fermelor, acestea din urmă sunt de diferite nume Principalele tipuri de ferme de rafturi cufascicul sunt următoarele: o fermă triunghiulară simplă, germană, engleză, (Bantsuz - un tip simplu și complex depolonsso, belgian, o fermă secera, o fermă cu o prindere triunghiulară și rafturi etc Ferma (Fig , partea ) esteformată din două triunghiuri, în care două laturi combinate sunt o economie persistentă; restul formează centurilesuperioare și inferioare cu un unghi extern de intrare în nodul mijlociu inferior Utilizarea sa este limitată laîntinderi aproximativ - m Într-o fermă germană (Fig , detaliu ) Centura superioară are o fractură în partea demijloc, iar centura inferioară, cu un exces în partea de mijloc, formează un unghi de intrare extern Nodurile de mijlocdin ambele centuri sunt conectate printr -un suport vertical În plus, două bretele ies din nodul mijlociu inferior laintersecție cu panourile centurii superioare, detectând fiecare dintre acestea din urmă în două părți Direcțiabretelelor coincide cu direcția din panourile centurii inferioare Aceste ferme germane sunt utilizate pentru întinderide ^- m În ferma engleză (fig , partea din profesioniști și ZB) centura superioară, iar uneori partea de jos areaceeași formă ca în germană Jumătatea dreaptă și stângă a centurii superioare sunt împărțite în panouri egale, iarrafturile verticale sunt coborâte de la punctele de divizare până la centura inferioară, cu excepția panoului exterior(parte a ZB), unde standul este absent Conformitatea în conformitate cu două soiuri ale fermei engleze au douădirecții;Detaliile sunt înfățișate de înclinare la mijloc, iar pe detaliile Z coboară În primul caz, întinderile suntîntinse, iar rafturile sunt comprimate;În al doilea caz, dimpotrivă, rafturile sunt întinse, iar parantezele suntcomprimate Direcția Slants în primul caz este mai rațională, deoarece mai multe tije pietroase sunt comprimate Înfuncție de numărul de panouri ale centurii superioare, ferma engleză poate fi folosită pentru diferite distanțe - lașase chiloți pentru întinderi de - m și la opt pentru a se întinde de la la m În plus, fermele de acest tippot fi De asemenea, să fie aranjat cu o lampă (Fig , detaliu ) Polons agricol francez de tip simplu (Fig , Partea ) are o pauză medie în centura superioară și două fracturi simetrice în inferior Din nodurile centuriiinferioare sunt perpendiculare pe direcția centurii superioare a suportului, împărțind fiecare parte a acesteia din urmăîn părți egale O pereche de înclinare conectează fractura centurii superioare cu punctele de coturi ale inferiorului Îngeneral, ferma Polonsso este, așa cum a fost, două ferme răsturnate, ale căror vârfuri, cu fața în jos, sunt conectateprintr -o strângere Limitele utilizării lor variază de la la m Potonsul agricol francez complex (Fig , parteaB) diferă de cea precedentă prin faptul că fiecare panou al centurii superioare este împărțit în două părți șiperpendiculare care formează rafturi laterale scurte sunt restaurate din Punctele de diviziune;Unul dintre ei sesprijină pe panoul exterior al centurii inferioare, iar celălalt în tulburarea principală Bretele suplimentare de pefiecare parte a fermei trec de la punctele superioare ale rafturilor din mijloc până la punctele inferioare alerafturilor laterale Ferma complexă de Polonsso este utilizată pentru distanțe de - m Proiectarea acestor ferme estedestul de rațională, deoarece elementele comprimate sunt prevăzute cu mai scurte decât întinse Fermele Polonsso pot fi,de asemenea, aranjate cu felinare, iar proiectarea lămpilor este introdusă în activitatea fermelor în sine (Fig ,partea );În acest caz, centura superioară este obținută cu o pauză, formând un unghi de intrare Panourile superioareabrupte poartă geamuri În unele cazuri, se folosesc soiuri de ferme Polonsso (Fig , părți și ) La primul -fiecare panou al centurii superioare reprezintă o fermă de secera, iar în a doua - centura superioară este formată dintr-un fascicul remotat La ferma belgiană (Fig , partea ) fiecare V Acoperișuri din fig Sisteme de consolămetalică și ferme arcuite Partea centurii superioare este împărțită în panouri egale și perpendiculare direcționate înjos și formând rafturi care se sprijină pe centura inferioară, dintre care două fracturi sunt în locuri de intersecțiecu rafturi superioare, sunt restaurate din punctele de divizare Suporturile aranjate simetric conectează punctele dedivizare a centurii superioare cu capetele inferioare ale acestor rafturi Ferma belgiană, precum și FermelePolonsso construit în conformitate cu eforturile care acționează în elemente separate Fermele de acest tip pot fi, deasemenea, utilizate cu felinare (Fig , partea ) Centura superioară a fermelor de secera (Fig , partea ) esteo linie ruptă înscrisă într -o parabolă sau un arc al unui cerc dintr -un număr egal de panouri egale Din punctele deîmpărțire a fiecărei părți a centurii superioare, rafturile paralele între ele coboară până la centura inferioară, ceeace formează, de asemenea, o linie ruptă cu un punct de fractură la intersecție cu capetele inferioare ale rafturilor Înceea ce privește bretelele, acestea sunt făcute descendente spre mijlocul fermei Centura inferioară a fermelor de seceraeste uneori făcută drept, iar întreaga perdea în acest caz este formată din bretele (Fig , partea ) Principaluldezavantaj constructiv al majorității sistemelor de mai sus este instalarea nodurilor de suport, în care centurileconverg într -un unghi acut Prin urmare, mai corect, pentru a menține o oarecare înălțime a fermelor pe suport, fără a oaduce la zero În același timp, aceste ferme au un principiu unificator - conturul lor a fost ales în conformitate cuacoperișul dorit al pantei și în funcție de condițiile localizării fermelor de pe peretele de piatră În prezent, atuncicând fermele fac, de obicei, o parte a cadrului transversal al clădirii cadrelor, trebuie să alegeți alte soluții cucaracteristici de greutate mai mici Descrierea unor astfel de ferme este prezentată mai jos Pe lângă fermele defascicul, fermele de consolă includ sisteme de avion În general, fermele de consolă pot fi balamale sau fascicul deconsolă Primele sunt fermele, în care un capăt este fixat într -un suport fix, iar celălalt este gratuit;Al doileainclude fermele de rafturi cu fascicul cu capete ușoare Pentru a proteja împotriva rotației fermei cu balamale în jurulsprijinului său, nodul superior este fixat cu ajutorul unei ancore (Fig , partea ) sau ferma este suspendată lasuport folosind gradul (Fig , partea );În loc de selecție, puteți utiliza și o subcase (Fig , partea ) Înultimele două cazuri, nodul fermei superioare nu este fixat pe perete pentru a evita static la nesfârșit În fermele deconsolă, spre deosebire de fascicul, centura superioară este întinsă, iar partea inferioară este comprimată În ceea ceprivește fermele cu fascicul de consolă, având apoi două suporturi, acestea diferă de fermele obișnuite de fascicul prinprezența unuia sau a două capete agățate Astfel de ferme conștiente sunt prezentate pe detalii despre și fig , șidual -console - pe detalii despre din aceeași cifră În cele din urmă, cel mai recent tip de ferme plate aparținArhed Fermele Archite Rafter diferă de fascicul, prin faptul că chiar și sarcinile verticale provoacă un distanțierorizontal în ele Suporturile lor de balamale sunt nemișcate Arcul cu două pasuri este odată de neegalat static, prinurmare, pentru a -l transforma într -un determinat static, dispozitivul unui alt balamale în orice Locul arcului;De obicei, însă, este aranjat de -a lungul axei de simetrie în tir cu arcul În ambele cazuri, pentru apercepe expansiunea orizontală, puteți face o strângere (Fig , părțile , și );Direcția acestuia din urmă poatefi orizontală sau cu o creștere Pentru a evita scăderea de la propria greutate, strângerea este de obicei conectată laarc cu ajutorul suspensiilor Pentru a asigura corectitudinea strângerii, unul dintre arcov -ul oiior fix în acest cazeste aranjat într -unul alunecător B Sistemele spațiale ale structurilor de rafturi Acoperirile spațiale sunt împărțiteîn cupola, piramidală, cort și ochiuri cilindrice Atunci când se calculează aceste structuri, întregul set de tije alesistemului este luat în considerare fără alocarea fermelor individuale În cazul general, acoperirile cu cupole sedescompun în două tipuri principale: în structuri formate prin aranjarea radială a fermelor plane și pe acoperirile cucupole reale care funcționează ca sisteme spațiale În primul caz, acoperirile de pe structuri metalice cu micidistanțe, fermele individuale converg în apropierea centrului cupolei și sunt conectate printr -o foaie de stil comun,iar spațiul din interiorul cupolei nu este gratuit În perioada de dimensiuni semnificative, fermele radiale se sprijinăde obicei pe capetele lor superioare pe un inel de susținere dură, care poate servi, de asemenea, ca bază pentru unfelinar Pentru a elibera interiorul cupolei, fermele plane oferă uneori o formă de secera cu o înălțime mică (Fig ,partea ), ceea ce le face similare ca aspect cu cupolele spațiale Fermele separate care formează cupola sunt conectateîntre ele prin rulaje;În plus, fiecare pereche de ferme este conectată prin legături diagonale transversale Suporturiledin astfel de ferme sunt duble - pe pereții exteriori sunt mobile, iar pe cealaltă parte - ■ nemișcat Principaladiferență între acest sistem și cu adevărat spațial este că alergările care conectează fermele individuale între ele nuexperimentează eforturi longitudinale, ci funcționează doar ca fascicule obișnuite În sistemele spațiale, în sensuldeplin, cuvântul, spațiul acoperit este lipsit de structură Piesele unității și toate tijele de lucru sunt așezate doarpe suprafața exterioară În acest caz, elementele în formă de inel sunt o parte integrantă a structurii și funcționeazăîmpreună cu restul La rândul său, sistemele pur spațiale de acoperiri cu cupole se descompun în două tipuri - în cupolade plasă și cupole suedeur Cupola de plasă constă în orizontală întinsă în înălțimea planurilor inelelor și atriunghiurilor situate între ele, mai mult decât , nu au în planurile meridionale ale coastelor (Fig , detalii ași b) Dispozitivul unei astfel de cupole este posibil doar cu un poligon adecvat cu un număr impar de părți, deoarececu cantitatea lor uniformă va fi schimbată geometric Al doilea tip de acoperiri cu cupole - Suedera - ■ cu suprafața,care este suprafața corpului de rotație (Fig , partea ) constă din următoarele elemente: a) Coaste arcuite plasateîn planurile meridionale și odihnindu -se cu aceștia capetele inferioare pe inelul de susținere, iar partea superioară acapetelor superioare în inelul de capete superioare;b) Inele orizontale situate în planuri diferite și coaste de legareși c) bretele diagonale în panourile trapezoide situate sau două cruciate în fiecare panou sau unul la unul Următorultip de sisteme spațiale este piramidală;Ele diferă de acoperirile cu cupole în formă de coaste: în timp ce coastele decupole sunt de obicei conturate de -a lungul curbei, coastele acoperișurilor piramidale sunt simple Al treilea tip deacoperiri spațiale - cort - este de obicei un număr de ferme cu fascicul Fermele diagonale care părăsesc unghiurileperimetrului planului suprapus sunt adiacente extremei acestora Odată cu fixarea corespunzătoare a nodurilor, se pot luaîn considerare fermele de rafturi precum articulația spațială a tijelor În cele din urmă, ultimul sistem spațial -acoperirile cilindrice de plasă ale FEPPEP (Fig , partea ) - este o serie de separate, sub formă de arcade, ferme,bazate pe pereții longitudinali ai clădirii dreptunghiulare acoperite Stabilitatea acestor ferme, în sine, depinde deele însele, depinde de legarea rulărilor longitudinale și de a se afla pe suprafața acoperirii bretelelordiagonale Smochin Cupola metalică și acoperiri cu ochiuri cilindrice Astfel, bretele și rularea sunt tije de lucruale articulației spațiale Pedimentele acoperirilor cilindrice ar trebui să fie nemișcate și să servească ca părți desusținere;În plus, raportul dintre lungimea clădirii acoperite și lățimea ei nu ar trebui să fie mare, cu limita maximă,cum ar fi : Toată abundența principală a efortului axial și utilizarea Structurile nituite ale fermelor de rafturiîn funcție de condițiile tehnice care lucrează la îndoire Trebuie să existe un profil dur, fierul plat, deoarece o secțiune independentă este permisă numai pentru elementesecundare Pentru principalele elemente de lucru ale structurilor nituite, nu este permis să folosească foi sau profiluriîn formă cu o grosime mai mică de mm, chiar dacă chiar prin calcul ar putea fi adăugate de dimensiuni mai mici Pentrupereții verticale ale grinzilor și arcadelor continue, limita specificată crește la BM MM Pentru a fi posibilitatea uneiplasare corectă a niturilor de V Acoperișurile și șuruburile din îmbinări și atașamente nu au voie să utilizeze înprincipalele elemente de lucru ale colțurilor, cu lățimea raftului aglomerat mai puțin de mm Atunci când alegeți undiametru de nituri, ar trebui să ne străduim pentru utilizarea niturilor cu un diametru în întreaga structură și, încazuri extreme, nu folosiți mai mult de două diametre Proiectarea articulației sau a atașamentului ar trebui să ofereposibilitatea transferului sau perceperii celui mai mare efort sau moment posibil care acționează în joncțiune și pentrua evita tensiunile suplimentare de la transmiterea excentrică a forței, ar trebui să străduim pentru o proiectaresimetrică a articulației sau atașament Atunci când se construiește nodurile din ferme, linia de secțiuni ale secțiunilorfiecărei tije ar trebui, de regulă, să fie combinată cu axa conform schemei geometrice A Centura superioară pentrucentura superioară este de obicei folosită de o secțiune transversală formată din două echivalente (Fig , partea A)sau colțuri inegale (partea B) O astfel de secțiune Taur este considerată cea mai convenabilă din toate punctele devedere Ruinele care transportă acoperișul sunt unite în acest caz la rafturile orizontale superioare;Fișele în formăsunt atașate de ele pentru unirea conexiunilor transversale În plus, stilurile, care servesc la atașarea tijelortelecomenzii, sunt fixate între rafturile verticale ale colțurilor taliei Pentru cea mai bună rezistență a centuriisuperioare, aplecarea longitudinală de -a lungul lungimii panourilor dintre regimentele colțurilor a așezat șaibele(Fig , partea A) sau garniturile plate scurte (Fig , părțile ”și V) Îmbunătățirea străzii poate fi produsăfie prin atingerea foilor orizontale pe rafturile superioare (Fig , părțile b și g) sau camera foii de amplificareîntre rafturile verticale ale centurii (partea D);Această din urmă metodă, însă, nu este irațională, iar utilizareaacesteia nu este recomandată Smochin Elemente separate ale structurilor fermelor Rafter Cu eforturi semnificative,uneori a fost utilizată o secțiune în formă de încrucișare, formată din patru colțuri (Fig , partea ZH) Aceastăsecțiune, care este foarte strictă și vă permite să atașați legături transversale între regimentele orizontale alecolțurilor, este în același timp foarte incomodă, deoarece pentru atașarea rulărilor este necesar să se producă foi deconectare verticale cu suporturi lipite de ele în Forma de situri orizontale compuse din fiecare dintre cele douăsegmente ale colțurilor Secțiunea transversală dublă a centurii superioare nu este aproape utilizată datorităcomplexității atașării tijelor telecomenzii la ea Mai convenabil în cadrul acțiunii eforturilor axiale semnificativeeste o secțiune transversală formată din două canale (Fig , partea E) Datorită lucrărilor centurii superioarepentru compresie, este mai recomandabil să se reducă lungimea panourilor individuale din această parte a fermei, ceea ceva reduce lungimea liberă a tijelor comprimate B Secțiunea centurii inferioare a centurii inferioare este aproapeîntotdeauna alcătuită din două colțuri, de asemenea, care lucrează Întinderea și numai cu eforturi axiale semnificativeeste posibil să se utilizeze o secțiune încrucișată a două canale Cu o diferență foarte mică în eforturile careacționează în panouri separate, este permis să selectați secțiuni pentru întreaga centură inferioară pentru cel mai mareefort B Tijele de la telecomenzile rafturilor și a machetei telecomenzilor sunt compuse în prezent din două colțuri subformă de tavre, deși înainte de tije întinse sau ușor comprimate, colțurile erau conectate într -o formă în formă dezeto (Fig , o parte pentru) și pentru tije puternic comprimate - într -o tijă în formă de încrucișare (detaliu ) Cu toate acestea, ultimele două secțiuni sunt foarte neeconomice datorită complexității lor Componentele separate aleelementelor tijei sunt conectate la o distanță cunoscută una de cealaltă cu garnituri, iar în tijele întinse, acesteadin urmă sunt plasate pentru considerente practice pentru a reduce îndoirea tijelor în timpul instalării În ceea ceprivește tijele comprimate, compușii cu garniturile sunt necesari din punct de vedere structural și plasați în funcțiede calcul Gockbox -urile ar trebui să aibă un contur mai simplu, care este un contur mai simplu, care stă înconfigurație la dreptunghi Acest lucru realizează o producție mai ieftină datorită unei cantități mai mici de tăiere șia unei forme externe mai frumoase Dacă încă nu este posibil să evitați un contur poligonal, atunci ar trebui să facețicel puțin două părți paralele În acest scop, uneori trebuie să împingeți niturile în tije Pe detalii fig prezintădispozitivul incorect al eșarfei, iar pe părțile din aceeași figură - cea potrivită În plus, pe detaliile de și fig arată diferența dintre două forme de eșarfe În sensul de a economisi metalul și de cantitatea de tăiere În primul caz, ar fi necesar să se taie din dimensiunea maimare a foii și să facă cel puțin trei dure, iar în a doua - forma poate fi tăiată prin singura tăietură fără deșeuri Încazul utilizării colțurilor suplimentare pentru a se alătura tijelor eșarfei ar trebui să fie efectuate astfel încât sănu existe colțuri proeminente, așa cum este indicat pe părțile B Fig ;Pentru claritate pe părțile , este prezentataranjamentul greșit al stilului Acoperiri pe structuri metalice D Suporturile, în funcție de prezența sau absențapereților sau a coloanelor, suporturile enzimei sunt rupte în perete și pe suporturi pe coloanele de oțel;În plus,suporturile structurilor arcuite și ale cadrului diferă A Suporturile de perete ale suporturilor de perete sunt treitipuri: plat, tangențial sau alunecare și role În conformitate cu condițiile tehnice, primele sunt utilizate pentruîntinderi de până la m, cele din urmă sunt m, iar cele de-a treia role cu peste m, ceea ce, totuși, este foarterar în construcția din fabrică Suporturile plate sunt o placă de oțel cu o grosime de până la mm, la care, prinintermediul a două colțuri, o foaie nodală de susținere este lipită, întărită pentru rigiditate, segmente de colțuri,taurice sau canale, lipite de ea din părți O fermă se ridică la această foaie de asistență După instalare, placa desusținere este turnată pe tăierea steng -ului pe un mortar de ciment și este consolidată la zidărie cu ancore careîmpiedică atât capătul fermei, cât și posibilele sale răsturnări laterale în timpul instalării (Fig , partea ) Dacăunul dintre suporturi ar trebui să alunece, atunci găurile din placa de referință pentru ancore sunt alungite (Fig ,partea ) În ambele cazuri, rivearea pe placa de susținere a colțurilor, între care este fixată frunza de sprijin, seface de jos Cu întinderi, mai mult de m din cauza devierii amânate, este posibilă o anumită transformare a expuneriiîn planul fermelor În acest caz, suporturile tangențiale sunt aranjate în conformitate cu părțile Fig Principaladiferență este într -o pernă de oțel cu o suprafață superioară convexă, care se revarsă pe marginea peretelui cu unmortar de ciment Există o terasă pe suprafața sa inferioară, prin care este inclusă în adâncirea corespunzătoare dinzidărie Placa de susținere este conectată la pernă folosind doi pini, care permit primului să ia o poziție ușorînclinată atunci când ferma este învinsă Aranjamentul suporturilor de perete pentru fermele cu balamale cu consola estesemnificativ diferit de tipul obișnuit (Fig , partea ) Nodul superior în acest caz este întărit pe perete cuajutorul unui șurub prin Sprijinul în sine este un segment al unui colț inconștient, al cărui regiment larg servește cao placă de susținere și este turnat pe un mortar de ciment în depresia corespunzătoare din peretele care are forma uneinișe În colțul de sprijin sunt nituite cu nituri de jos, folosiți alte două colțuri necorespunzătoare, cu rafturiînguste în sus și unele de altele O foaie de sprijin este plasată între aceste rafturi și nituit cu nituri, b Suporturipe coloane de oțel Cel mai simplu tip de dispozitiv al unui astfel de suport este arătat pieselor fig Fișa deasistență în acest caz a fost înlocuită cu un segment al fasciculului dublu -barrel, în care un raft este tăiat, iarcelălalt este nituit pe raftul coloanei coloanei Atașat orizontal la coloana de sub partea de susținere a unui colțscurt dintr -un urmaș tăiat, servește doar pentru comoditatea instalării Utilizarea unui descendent tocat pentru sprijineste benefică numai dacă există resturi scurte de grinzi la construcția de resturi scurte Din lipsa acestora din urmă,partea de susținere poate fi făcută din două colțuri nituite de rafturi, astfel încât să fie plasată o foaie de sprijinîntre ele (Fig , partea ) În unele cazuri, nodul de suport se alătură coloanei cu ajutorul unei eșarfe introduseîntre pereții Tsvetaev Smochin Suport pentru enzima de perete V Acoperișurile din fig Suport pentrufermă pe coloane de oțel și suporturi de călcâi ale structurilor arcuite și cadre Canal, din care tija coloanei esteformată din (Fig , partea ) Conectarea fermelor cu coloanele de tip american, care oferă întotdeauna etanșareacoloanelor la fermă, depinde de metoda de a efectua coloanele Cu grinzi rulante până la rafturile acestuia din urmă,segmentele colțurilor cu intestinele așezate între ele sunt nituite, la care Centurile și elementele extreme ale revinese alătură;Cu o componentă a secțiunii continue, o foaie formează peretele secțiunii afectate a coloanei în acestscop în Sprijinul călcâiului pentru structurile arcuite și cadru Suporturile călcâiului din structurile arcuite și decadru sunt uneori aranjate sub formă de balamale în conformitate cu partea a -a Balama este formată din douăplăci zdrobite împreună, iar placa inferioară, fiind mai îngustă decât cea superioară, este nituită până la mijloculsuperiorului Pe partea inferioară, are o bombă Această placă este plasată între cele două proeminențe ale părții desusținere formate din ultimele segmente ale fierului de bandă Ce Se referă la sprijinul structurilor de cadru ale clădirilor de cadre, de obicei utilizate de americani, au fost descrisemai sus, în secțiunea III „suporturi separate” E Exemple de ferme de rafturi nituite pentru o mai mare claritate aprezentării de mai jos sunt o serie de exemple separate ale dispozitivului de ferme de rafturi nituite În fig prezintă ferme de fascicul metalic cu o strecurare triunghiulară cu un interval de , m și cu o înălțime la mijlocul K, care este de aproximativ : , Pentru a evita instalarea nodului de suport ascuțit, talia inferioară a fermeidin panoul extrem este coasă, ceea ce asigură o fixare convenabilă a centurii la nodul de suport și vă permite săcentrați elementele care converg în nod cu direcția a reacției de sprijin În partea de mijloc, centura inferioară are ocreștere de litru de la linia nodului drept al panoului exterior, care se face pe lângă considerente structuralepentru a crește dimensiunile interne ale camerei;În plus, fig Ferma cu fascicul metalic cu o durată de , m Acoperire pe structuri metalice Fig Single -Span O fermă metalică de tip american (deasupra) și o fermă demetal zori de tip american cu un felinar de fluturi (mai jos) În acest caz, ferma are un aspect mai ușor, iar centurainferioară nu dă impresia că a scăzut În plus față de sarcina principală a fermei, sunt proiectate pentru încărcaresuplimentară de la patru piste suspendate atașate la nodurile inferioare ale fermelor;Greutatea încărcăturii a fostacceptată în tone Lumina tipului de creastă este proiectată sub forma unui arc în formă de trei o secțiunedublă Descrierea sa detaliată este descrisă mai jos, în secțiunea VII „Iluminarea clădirilor prin lumina naturală șiaerarea lor” În ceea ce privește stilurile, ar trebui să li se ofere o formă mai clară Un alt tip de fermă cufascicul metalic este prezentat în fig ;Intervalul său este de , m cu o creștere a creșterii de , m, ceea ce dă : Remoteurile sunt, de asemenea, acceptate de triunghiular, dar pentru a reduce lungimea panourilor individuale alecenturii comprimate superioare, acestea din urmă sunt împărțite în jumătate rafturi O lanternă cu un interval de , mcu suprafețe glazurate verticale este aranjată deasupra celor două panouri din mijloc Dispozitivul nodurilor se facecorect De asemenea, este recomandabil să selectați forma stilurilor, ceea ce permite cea mai mare parte să le treacăprin singura tăietură de fier universal Într -un mod complet diferit, fermele sunt construite pentru o serie de clădirimari, efectuate pe baza asistenței tehnice americane La proiectarea fermelor, cinci condiții se bazează pe bază: a)tipificarea maximă a proiectării structurale cu admiterea excesului de metal cunoscut din cauza scăderii, a cantitățiinecesare pentru fabricarea și instalarea forței de muncă;b) diferențierea proiectării fermei de la felinar pe bazaprincipiului concentrării materialelor și a reducerii intensității forței de muncă;c) adaptarea conturului fermei și asisterilor săi sub circuitul acoperișului stabilit de arhitecți;d) etanșarea coloanelor de metal în ferme cu o nituire aambelor centuri, ceea ce creează condiții mai favorabile pentru funcționarea coloanelor și crește rigiditatea structuriitransversale;e) Defalcarea centurii superioare pe panou în conformitate cu locația grunturilor, precum și cu rafturilefelinarelor Înălțimea fermelor din mijloc este egală cu H/„Strenge la fel de profitabilă din punctul de vedere alsalvării metalului decât înălțimea acceptată de obicei de americani cu atitudinea în intervalul VJO Două tipuri de fermemetalice, proiectate de proiectul de construcție metalică bazată pe asistență tehnică americană, sunt prezentate înFig În partea de sus există o fermă cu o singură span care poartă în partea de mijloc prin suspensii speciale douăpiste de macara, iar coloanele sunt aspru conectate cu ambele centuri de ferme, pentru care a fost lansată o foaiespecială în formă Direcția centurii superioare a fost selectată în conformitate cu panta obișnuită a acoperișuluiacoperișului, iar defalcarea pe panou a fost efectuată în funcție de locația rulărilor Mai jos este o fermă cu două aniîn care se realizează o conexiune rigidă doar deasupra contorului de oțel din mijloc, deoarece coloanele de beton armatservesc ca suporturi extreme La dimensiunea intervalului din stânga de , m, zborul potrivit este luat la , m Defalcarea telecomenzilor a fost asimetrică în funcție de locația și comoditatea atașării rafturilor înclinate alelămpii de fluture, ale căror dimensiuni au fost stabilite de până la Arhitecți pe baza cerințelor de iluminat și deaerisire Se observă principiul concentrației materialului, iar proiectarea felinarului este o suprastructurăindependentă și o suprastructură din fermă * V Acoperișurile care se termină cu o descriere a structurilornituite ale fermelor de rafturi, trebuie indicat că raționalizarea acestui tip de produse metalice este în primul rânddificilă din cauza lipsei unei soiuri cu adevărat economice și destul de diverse Prin urmare, în viitor, se presupune căva introduce o gradare mai frecventă a profilurilor, precum și să își schimbe forma pentru a îmbunătăți calitățile delucru ale secțiunilor LA Soiul raționalizat va fi aruncat în colțuri incompetente cu un raport dintre rafturile : și, în schimb, colțuriinegale, cu mână largă, cu relațiile din laturile din : , care vor îmbunătăți semnificativ indicatorii finali privindsalvarea metalului De asemenea, ar trebui să fie indicat că magazinul central lucrează pentru a identifica cele maieconomice tipuri de structuri metalice în condiții moderne Structuri sudate Utilizarea sudării la fabricareaacoperirilor metalice a început în urmă cu aproximativ ani Construcțiile sudate, așa cum arată numeroase experimenteefectuate în America, Europa de Vest și în țara noastră, sunt destul de durabile, iar în comparație cu construcțiile încare compușii sunt realizați prin nituri și șuruburi, sunt economice în ceea ce privește costul materialului și forța demuncă și, de asemenea, accelerarea proceselor de producție și simplificarea designului în sine Economisirea metaluluieste obținută din cauza scăderii numărului și dimensiunii pieselor de conectare nodale -'Fason, garnituri, colțurietc Mai mult, în unele cazuri, acestea nu sunt deloc necesare, în timp ce cu nituri și îmbinări cu șuruburi, dimensiuneapieselor de conectare este suficient de mare, deoarece acestea din urmă sunt dictate de cantitatea, diametrul și tonulniturilor sau șuruburile Datorită absenței găurilor pentru nituri și șuruburi, elementele structurale individuale nusunt, de asemenea, slăbite În general, economisirea în metal în timpul sudării ajunge uneori până la sau mai mult lasută În același timp, la sudare, se obțin economii semnificative la forța de muncă datorită faptului că procesul desudare este mai rapid decât procesul de nituire;În plus, unele operațiuni se încadrează atunci când efectuează lucrărila metoda sudată - marcaj, foraj, etc Structuri sudate în străinătate recent, datorită mai multor avantaje care suntcaracteristice pentru acestea, sunt din ce în ce mai utilizate, iar sudarea a devenit deosebit de răspândită îndispozitiv de conducte pentru încălzire și frigidere;Cu toate acestea, în structurile industriale și inginerești, începesă devină din ce în ce mai răspândită Adevărat, în unele țări există o tranziție lentă la o metodă de lucru sudată, carese explică cu ușurință prin faptul că reechilibrarea radicală a întreprinderilor adaptate pentru fabricarea de structurinituite ar necesita noi investiții pentru deprecierea costurilor deja efectuate efectuate Desigur, acest fenomen nupoate avea loc în noi, iar introducerea de noi metode și metode de lucru nu este timidă și, în plus, ar trebuiîncurajată Prin urmare, proiectele sudate, rezolvând în mare măsură problema economiilor de metal, forță de muncă șitimp și raționalizarea metodelor de construcție, deja în acest moment și -au câștigat propria poziție absolutputernică În următorii ani, acestea ar trebui, fără îndoială, să fie cele mai răspândite din cauza unei reduceri din ceîn ce mai mari a volumului de nituire, odată cu aducerea lor^ la sfârșitul celui de -al doilea plan de cinci ani până la % din numărul total de lucrări A Tipuri de sudură pentru aducerea pieselor metalice într -o stare de model topită saualuat, urmate de conexiunea lor, cu excepția fierăriei primitive, există două tipuri principale de sudură: gaz (oxigenși gaz - acetilen, hidrogen, gaz luminos) și Sudarea electrică A- Sudarea cu gaz cu gaz este că materialul de umplutură este adus la combinația pieselor sudate sub forma unei bare de oțel moale și încălzirea unui arzător de gaz la otemperatură de flacără de ° C Capetele părților unite , precum și materialul de umplere, sunt topite, atingândtemperatura la temperatură în ° C În același timp, încălzirea se răspândește în părțile sudate la o anumitădistanță de capete în adâncimi, datorită căreia se produce răcirea are loc Treptat, iar metalul nu pierde proprietățileelasticității, care ar trebui atribuite proprietăților pozitive ale metodei gazului Momentul negativ al sudării pe gazeste avertismentul și avertizarea și lesa elementelor sudate, care în unele cazuri exclud Posibilitatea utilizării sale,așa cum a demonstrat -o de la sudare a carcaselor la fabrica de profilen roșu din Bezhetsk Domeniul de sudare cu gaz,se justifică din punct de vedere tehnic și economic, este limitată în prezent la sudare a materialului subțire, nu maimult decât o grosime a unui lucru nu mai mult de o grosime de mm, precum și cazuri, gDE este necesară pentru a obțineun vâscos, cu un coeficient ridicat de prelungire a cusăturii, deoarece sudarea electrică cu arc descrisă mai jos înstarea curentă a electrodului nu oferă o alungire a cusăturii de peste - % "Sudarea electrică Sudarea electrică esteîmpărțită în două tipuri principale: pentru sudare și sudare cu arc prin rezistență Datorită diferenței semnificativeîntre procesul de sudare în ambele metode, este necesar să se facă o descriere separată a acestora La rândul său,sudarea de stejar se desparte în trei tipuri: pentru sudare conform metodei Benardos cu cărbune Electrodul, pentru sudare conform metodei Cerenierului cu un arc independent și pentru sudare cu un electrod metalicconform metodei Slavyanov Sudarea conform metodei Benardos se concluzionează că un pol al unei surse de energieelectrică se alătură elementelor sudate, iar celălalt la electrod de cărbune sau grafit Metalul care este format întrepartea sudată și electrodul arcului Voltov topește metalul și, dacă este necesar, materialul de umplutură introdus însfera arcului;Acest material, topit, este conectat la metalul topit al obiectului sudat, umplând astfel cusătura Sudareacu un arc independent conform metodei Cerenier este că ambii poli se alătură celor doi electrozi de cărbune sau grafitînclinați într -un unghi unul față de celălalt, astfel încât arcul Volta să fie aprins între ei;Acesta din urmă prinmijloace!Compoziția Elex a materialului aditiv este selectată în funcție de compoziția materialului principal alelementelor sudate, acoperirea pe structuri metalice Tromagnet este direcționată către locul de sudare În aceastămetodă, obiectul sudat nu se alătură sursei de curent electric Anditivul materialului de umplere este realizat înfuncție de necesitate Atunci când se sudează prin metoda Slavyanov, o tijă metalică specială, care servește ca electrodși fixată în mâner (deținător de electro), este inclusă în circuitul electric și este adus în părțile sudate (Fig ) Datorită trecerii curentului prin electrod și părțile metalice conectate între acesta și acesta din urmă, aparearcul voltabil În același timp, moleculele metalice sunt separate de electrod și umplu cusătura dintre părțilesudate Dintre aceste trei tipuri de sudare, primul și ultimul sunt cele mai faimoase;În legătură cu distribuția maximăîn construcția sudării cu arc conform metodei Slavyanov, în viitor va fi descrisă această metodă de sudură Pentru o maimare claritate în fig Patru etape separate ale procesului de sudare sunt date conform metodei Slavyanov La primul -arcul electric format topește metalul electrodului și metalul elementului sudat, pe al doilea - la capătul electroduluiapare o picătură de electrometal;În a treia etapă, această picătură, care curge în elementul sudat, produce unscurtcircuit, astfel încât arcul electric să se rotească În cele din urmă, la a patra etapă, o picătură de metal dinelectrod comută în întregime la elementul sudat, astfel încât arcul electric să fie restaurat din nou Conforminstrucțiunilor pentru utilizarea sudării electrice cu arc pe construcția dezvoltată de GIS (acum TSNIPS), atât curentelectric direct, cât și alternativ, pot fi utilizate pentru sudură În primul caz, se folosesc electrozi goi, acoperițiși înfășurați, iar în al doilea - doar ultimele două tipuri În funcție de grosimea elementelor conectate prin sudare,diametrul electrozilor este prescris în , , , și mm cu lungimea lor de mm În viitor, lungimea electrozilor sepresupune a fi adusă la mm Smochin Sudarea electrică De regulă, polul negativ se alătură electrodului, iarpozitivul, dezvoltând o cantitate mai mare de căldură, la obiectul sudat, deoarece acesta din urmă, având o masă maimare, necesită, prin urmare, mai multă căldură Cu toate acestea, pentru a evita arderea structurii cu grosimea foilor demai puțin de mm, precum și atunci când se utilizează electrozi înfășurați, se face opusul - polul negativ se alăturăobiectului sudat Unitatea pentru sudare electrică, conform instrucțiunilor de mai sus, ar trebui să consisteze dinurmătoarele părți: a) o mașină de sudare mobilă sau staționară;b) dispozitive pentru măsurarea rezistenței curentului șia tensiunii;c) cablul de sudură;d) un cablu flexibil cu o lungime de cel puțin m, atașat la deținătorul electro pentruposibilitatea de manipulare liberă cu acesta;e) firul de întoarcere de la elementul sudat la cablul de sudare, deoareceîmpământarea nu este permisă, precum și clema pentru acest fir;f) Un suport electric pentru introducerea electrozilorproiectați astfel încât să existe posibilitatea unei schimbări rapide a acestuia din urmă În plus, odată cu agregatul,ar trebui să existe un set de accesorii pentru curățarea suprafețelor și marginilor sudate ale articulațiilor, constânddin salere, perii de sârmă de oțel, dalta, etc este servit de un sudor echipat cu o proiecție de protecție specială Piele sau mătușe de azbest și șorț Conform instrucțiunilor pentru muncă, numai sudorii cu experiență au un certificat deexperiență practică sau finalizarea cursurilor de sudare și, în plus, supuse testului stabilit La sudare, următoareletipuri de cusături sunt diferite: cusături și cusături cu un role Cusăturile cu fundul sunt cu conexiuni cu fundul compuși înfățișați pe detaliile , , , și, , , , și din aceeași cifră Smochin Anumite etape aleprocesului de sudare electrică Smochin cusături și conexiuni în timpul sudurii electrice În raport cu forțele înfuncție, cusăturile se despart în frontal, flanc și oblic Cusătura capului este o cusătură, a cărei direcție esteperpendiculară pe compus pentru forțe (Fig , partea ) Cusăturile de flanc includ cusături localizate în direcțiaeforturilor existente (Fig , părțile și ) Cusăturile scuipate, care sunt un tip de cusături frontale sau flanc,sunt localizate într -un unghi față de forțele active (Fig , partea ) În funcție de secțiunea transversală,cusăturile sunt împărțite în normal (partea , Fig ), ușoară (partea ) și consolidate (partea ) Înălțimeasecțiunii de lucru a cusăturii sau, în caz contrar, cea mai mică grosime calculată a cusăturii t, este considerată: încusătura normală - distanța de partea superioară a unghiului format de suprafețele elementelor conectate la suprafața desuprafață metalul topit;Într -o distanță ușoară până la cel mai apropiat punct al suprafeței concave și într -unaîmbunătățită - la linia care leagă capetele suprafeței suprafeței La sudare a elementelor de grosime inegală (partea ),grosimea părții mai subțiri este luată de valoarea T În funcție de locație în spațiu, cusăturile pot fi clasificate înjos, tavan, orizontal și vertical? Cusătura inferioară este o cusătură sudată în partea inferioară a obiectului, deexemplu, o cusătură care leagă pereții cu partea inferioară a rezervorului;Cusături de tavan produse în părțilesuperioare de deasupra capului În cele din urmă, cusăturile mijlocii sunt considerate suturi orizontale și verticale, cuo clasificare la o anumită categorie, în funcție de direcția lor Prin natura umplerii lungimii, cusăturile suntîmpărțite în continuu și intermitent Primul tip de cusături include cusături continue (Fig , partea și Fig , și ) și la a doua cusături întrerupte, în care zonele de preparare separate sunt separate prin acoperiri pentrustructuri metalice una de cealaltă prin parcele fără cusături (Fig și );Acest din urmă tip se mai numeștecheie La sudare a elementelor structurilor metalice, se folosesc următoarele tipuri de compuși în funcție de proiect: a)Butt (părți B, , și , Fig );b) o suprapunere (detalii și );c) în formă de T (detalii , , și );d)colț;e) sfârșit;f) combinate (Fig și detalii , , , , , și , Fig ) Compușii VSTK sunt prezenți pepărțile , % ®, , și Fig ;Astfel, conexiunea cu fundul este un compus în care părțile individuale sudate suntîn același plan, iar suprafața lor cu o grosime egală a elementelor sunt o continuare a celuilalt Părțile conectate suntîn contact de -a lungul marginilor capătului, iar aceștia din urmă, în funcție de grosimea lor, este dată formacorespunzătoare Cu grosimea părților de până la , mm, marginile nu sunt cosite și proeminența dintre ele nu estelăsată;În unele cazuri, conexiunea este selectată Cu o grosime de , De asemenea, marginile nu sunt cosite până la mm, dar între ele este lăsată de o proză S în - mm (Fig , partea );Această conexiune se numește non -născută Încazul grosimilor elementelor mai mult de mm, dar mai puțin de mm, marginile sunt cosite în așa fel încât să seformeze un unghi de până la ° între fețele ambelor bevele, cel mai convenabil pentru muncă Marginea marginilorîntr -o formă curată sau plictisitoare (care este mai corectă) este obținută pe o parte a capetelor, iar părțiledivergente ale teiului formează un spațiu sub forma literei V (Fig , părți A și b) Proz S este lăsat - , mm Această conexiune, numită în formă de ѵ, este de asemenea folosită pentru grosimile elementelor de peste mm dacăeste imposibil să se obțină un teb de două fețe În unele cazuri, atunci când nu este posibil să cosiți ambele muchii, văputeți limita la așa-numitul compus unic la comandă și în formă, în care o singură margine este coasă, iar a doua rămâneperpendiculară Cu grosimea părților sudate, mai mult de mm, marginile de capăt sunt recomandate să coboare pe ambelepărți;Astfel, punctul plictisitor este obținut în mijlocul lățimii elementului, iar mărgelele divergente formeazăasemănarea literei X cu unghiul de deschidere de de la doi °;Protor este realizat în mm (Fig , partea ) Dacă este imposibil să se proceseze ambele muchii, este permisă o cosit dublu cu o singură margine;În acest caz,conexiunea primește o formă în formă de K După cum a arătat practica, cu capetele tăiate, apare cea mai bună fierbere șiumplutură uniformă a cusăturii de către metalul electrodului, deoarece acesta din urmă este oferit acces liber lapărțile inferioare ale marginilor elementelor sudate În același timp, marginea blocată a marginilor protejează de arsuracapetelor tăiate subțire Dacă este necesar să se consolideze articulațiile fundului, valoarea suprafețelor este luată cu % din grosimea elementelor;în Secțiunea transversală a feței exterioare a suprafețelor ar trebui să aibă o suprafață netedă, fără tranziții abrupte dela cusătură la părțile unite La sudare a tijelor unei secțiuni rotunde, mash -ul lor este realizat în funcție de ceaanterioară, în funcție de diametru;Ștergând capetele cu un con sau ridicat de o piramidă Compușii suprapunerii, în careelementele conectate se suprapun reciproc, iar marginile unei părți sunt sudate pe suprafața celuilalt, sunt afișați pedetalii și fig Dacă lățimea părților sudate este aceeași, atunci cusăturile frontale sunt utilizate pe ambelepărți, adică în capătul marginii fiecărui element (parte și) Cu diverse lățimi ale elementelor de sudare, se faccusături de flanc, adică de -a lungul marginilor laterale ale părții mai restrânse (partea );În unele cazuri, seadaugă și cusături frontale În funcție de configurația capetelor elementelor sudate, se folosesc uneori cusături oblice(partea ) În formă de T este un compus în care elementele combinate sunt localizate într-un unghi drept, iar margineaunei părți este sudată perpendiculară pe, suprafața celuilalt (Fig , părțile , , și ) Sudarea se realizeazăprin fund, flanc sau parbrizuri Colțul este considerat a fi un compus în care elementele sunt localizate și sudate într-un unghi drept, ascuțit sau contondent Compușii finale includ compuși în care elementele sudate sunt suprapuse unul pecelălalt, astfel încât marginile să fie în același plan În cele din urmă, compușii combinați sunt compuși reprezentând ocombinație de îmbinări cu o suprapunere;La rândul său, se despart de docuri cu suprapuneri, cauciucat și plută CompușiiValn 'În plus, sunt împărțiți în plută fără apă și plută Când instalați îmbinări ale fundului cu suprapuneri, acesteadin urmă sunt utilizate de o singură parte (partea ), dublu -patent (partea ) și forfeta (partea ), iargarniturile sunt numite lățimea căreia sunt mai mici decât lățimea părților sudat În unele cazuri, elementele conectatesunt mai întâi sudate VST, după care suprapunerile sunt sudate peste cusătură Căptușelile unilaterale și bilaterale suntsudate cu ajutorul cusăturilor frontale, în timp ce bulgărele sunt adăugate, încă flanc Atunci când se sudă cu ocăptușeală în material, tensiunile sunt obținute din excentricitate, prin urmare, dacă este necesar, pentru a evitaacestea din urmă, se folosesc două suprapuneri Un sacou este considerat a fi un astfel de compus atunci când se aflăîntr -unul dintre elementele sudate, este tăiat un gol restrâns, umplut cu un electrometal după aplicarea acestuielement pe o altă parte fără un slot (Fig și partea , Fig ) Compușii de plută increvatați diferă de celeplasate prin faptul că, în loc de fisuri, găurile rotunde sunt găurite sau împinse într -unul dintre elemente, umplutecu o electricitate;În acest caz, pereții găurilor sunt separați de exterior la un unghi de egal cu ° (Fig ,părți și ) Jamurile de trafic increvate sunt utilizate nu numai ca o conexiune normală de lucru, ci și pentru aconsolida îmbinările foilor largi sudate de cusături frontale sau flanc În ultimul caz, nu este necesară tăiereagăurilor Cu articulațiile de timp prin parte, se fac găurile pasajului prin ambele elemente sudate;Găurile găurilor nusunt deșurubate (Fig , partea ) Acest tip de compuși este utilizat pentru a obține o densitate mai mare de pungide foi largi gătite în jurul perimetrului, precum și pentru a umple găurile din niturile vechi sau de la șuruburile demontare Sudarea de stejar este utilizată nu numai în forma sa cea mai pură, ci și sub formă de sudare în atmosferagazelor de protecție și a hidrogenului atomic de sudare V Acoperișurile sunt primul tip de ovarka conform metodeiLangmuire pe care hidrogenul furnizat la arcul de tensiune este răspândită pe atomi conectate ulterior la moleculeatunci când este în contact cu metalul mai rece;Căldura absorbită într -o cantitate mare în prima etapă a procesuluieste eliberată din nou în stadiul ulterior În acest caz, obiectul sudat nu este inclus în circuitul electric, iar arculVoltova este format între doi electrozi de tungsten Al doilea tip de sudare conform metodei American Alexandru este de aeyeliner la electrodul metalic al unui jet de hidrogen, datorită căruia metalul topit se află într -o atmosferă de gazede protecție care împiedică oxidarea și azotul său Atunci când se compară sudările de gaz și arc, este necesar să seprecizeze că cheltuielile de exploatare sub forma costului energiei termice și a forței de muncă în timpul sudăriigazelor sunt mult mai mari decât în ​​cazul electricului, ceea ce face ca ultima metodă să fie semnificativ maieconomică și să fie supusă unei utilizări maxime În prezent, se știe că cazurile izolate, cum ar fi la expoziția de laBerlin, unde compușii de structuri metalice din clădirea cadrului au fost realizate în întregime prin sudare cu gaz Pelângă sudarea cu arc Există sudură electrică prin rezistență Această metodă se bazează pe proprietatea conductorilor de a se încălzi atuncicând curentul este trecut prin ele, deoarece atunci când depășește ultima rezistență a conductoarelor, energia electricăse transformă într -un termic Rezistența ușoară a conductoarelor metalice în acest caz are o valoare negativă, ca onevoie care cauzează o forță foarte mare pentru încălzirea pieselor care trebuie sudată la temperatura necesară întimpul sudării Pe baza practicii, se poate presupune aproximativ că cm din secțiunea transversală a părților sudateeste necesară cu forța de la la A pentru a obține direct un curent direct de mare putere ar trebui să recurgăla construcția unui puternic puternic și generator scump;Prin urmare, deseori curentul nesemnificativ al unei puterimari, dar de tensiune mică, -in , - V (de obicei , - V) -S-IS obținut de la curent alternativ de rezistență scăzutăși tensiune înaltă, folosind transformatoare speciale de sudură pentru aceasta scop Pentru prima dată, încălzireametalelor prin curent electric pentru sudarea obiectelor individuale a fost realizată de americanul E Thomson în Conform metodei Thomson, este posibilă sudarea nu numai omogenă, ci și metale eterogene, atât în ​​formă pură și încombinații sub formă de aliaje Cu sudarea electrică, încălzirea metalelor nu intră în interior, așa cum se întâmplă înmunte, ci de la interior la suprafața exterioară;Procesul de încălzire este produs foarte repede și poate fi ușorsusținut la nivelul necesar Reglarea răspândirii încălzirii de-a lungul secțiunii transversale a elementelor sudate areloc chiar și oarecum automat, deoarece cu un grad mai mare de încălzire a unei părți a secțiunii transversale,rezistența ultimului curent crește, din cauza căreia un curent mai mic va trece prin această parte decât restul;Acestfenomen va continua până când temperatura va fi modificată în toată zona Dezavantajul sudării prin rezistență estefragilitatea metalului de la locul de sudare, care, în unele cazuri, obligat să efectueze piese de recoacere, deexemplu, atunci când sudează oțelul de carbon cu un conținut de carbon de peste , % și unele oțelurispeciale Combinația părților sudate din această metodă se face prin apăsarea sau comprimarea lor între ea, ceea ce îiplace să sudeze rezistența la fierărie, spre deosebire de metodele descrise anterior de sudură „autogenică”, adică „auto-denaturarea” Când rezistența la sudare prin rezistență, următoarele tipuri se disting prin: Vstok, Dots și o cusăturăcontinuă Sudarea VSTK poate fi realizată în două moduri: prin rezistență fără a topi capetele și prin topireacapetelor În primul caz, piesele sudate sunt strâns aplicate de capete între ele, după care este trecut un curentelectric prin ele Atunci când îndeplinește rezistența crescută la joncțiune, curentul aduce temperatura capetelorconectate la gradul necesar pentru sudare, adică la o stare în formă de aluat În viitor, curentul este oprit, iarelementele sudate sunt presate prin apăsarea în direcția conexiunii până la capetele lor, ca urmare a căreia suntsudate În acest caz, locul de conectare datorat aplatizării capetelor este ușor îngroșat Mașina cu fund de sudare are înpartea superioară a clemelor cu bureți, în care sunt introduse capetele unităților În acest scop, secțiunea încrucișatăa bureților ar trebui să corespundă într -o anumită măsură profilului elementelor sudate, care necesită sortimentulbureților corespunzători atunci când sortimentul bureților corespunzători Perechea din stânga de bureți este făcutănemișcată, iar dreapta poate avea o mișcare progresivă spre prima pereche pentru stoarcerea capetelor sudată Compresiabureților și mișcarea progresivă în direcția orizontală sunt efectuate prin rotația volanului Sudarea prin topireacapetelor diferă de cea precedentă, prin faptul că capetele elementelor sudate după contactul lor reciproc și trecândprin ele sunt de - mm, astfel încât se formează arcade electrice instabile între ele Aceste arcuri topește capeteleconectate La comprimarea capetelor topite, elementele individuale sunt sudate;În acest caz, curentul se oprește Sudareaconform metodei de topire este mai ușoară decât cea anterioară și abordează în esență sudarea autogenă Sudarea cu punctese folosește la sudare cu bandă subțire și fier de foi Piesele sudate sunt aplicate între ele și fixate între doielectrozi conici de cupru Când curentul este omis în locurile de compresie ale electrozilor în planul atingerilor foii,se produce sudarea sub formă de cercuri, astfel încât această metodă a fost numită punct Sudarea cu o cusătură continuăeste foarte asemănătoare cu sudarea la fața locului, cu singura diferență fiind că electrozii folosiți nu au formăconică, ci sunt aranjate sub formă de role între care este ratată conexiunea Printre toate tipurile de sisteme de sudarepentru sudare prin această metodă există unele care o fac posibilă Rularea continuă a rolelor În alte dispozitive care sunt mai avansate, procesul de sudare este împărțit în etaperepetate separate: la apăsarea rolelor, curentul este trecut, astfel încât sudarea are loc la locul de presiune;Încontinuare, curentul se oprește, iar metalul este oarecum răcit După ce s-a mutat la - mm, o nouă stoarce de foi cu otrecere actuală;Apoi urmează în aceeași ordine- oprirea curentului, unele răcire, pas al rolei, stoarcerea etc decompuși, de exemplu, la sudare pentru fese, capetele armăturii;Această afecțiune complică utilizarea sa în instalareaacoperirilor metalice Prin urmare, optim pentru structurile de oțel de oțel este o metodă descrisă anterior de sudare cuajutorul unui arc electric cu metoda de obicei utilizată de Slavyanov B Proiectarea și performanța lucrărilorProiectarea structurilor sudate cu o abilitate bine cunoscută și, mai ales, după rezolvarea principalelor problemefundamentale, va fi o problemă relativ simplă și, fără îndoială, mult mai ușoară decât proiectarea ajutorului compușilornituți Într -adevăr, principala dificultate în raționalizarea fermelor de rafturi nituite este de a -și creștecomplexitatea, care depinde direct de ușurarea greutății lor Această situație este complet naturală, dacă luăm înconsiderare faptul că pierderea în greutate este obținută nu numai de o formă mai perfectă de ferme de rafturi, ci și deselecția secțiunilor necesare în conformitate cu forțele care operează în elemente separate Drept urmare, reducereamaterialului necesar, la rândul său, determină o creștere a cantității forței de muncă necesare Având în vedere aceastăcircumstanță, experții americani, pe baza asistenței tehnice a cărora au fost construiți majoritatea giganților noștriindustriali, folosiți, așa cum am văzut, relativ grele structuri de sprijin În același timp, lipsa de dorință adispozitivului de secțiuni complexe alcătuite din mai multe forțe de părți pentru a îngroșa fermele deja grele Aceastăpoziție se agravează în continuare în fermele nituite, un disproport care există între expunerea la putere și cantitateade material cheltuită Utilizarea metodei sudate a producției de muncă schimbă fundamental această situație Sudarea,datorită simplității rulărilor sudate, vă permite să extindeți mai întâi rațional fermele la distanța necesară, cea maiprofitabilă între ele, ceea ce crește efectele asupra lor în consecință Acest factor îmbunătățește imediat indicatoriieconomici și face posibilă realizarea cu ușurință a soluțiilor adecvate În plus, articulațiile sudate sunt mult maiușoare decât nituite, ceea ce reduce semnificativ complexitatea operațiunilor asociate cu fabricarea fermelor Cu toateacestea, pe lângă consecințele organice care decurg din utilizarea sudării, este necesar să se producă prelucrareafundamentală a proiectării constructive, acceptată în general în construcția proiectării, mai caracteristică metodei delucru sudate În acest scop, în primul rând, ar trebui găsite noi scheme pentru fermele care îndeplinesc condițiilespecifice de sudare și, în același timp, să schimbe secțiunile transversale ale elementelor constitutive în conformitatecu aceasta După cum vom vedea din viitor, prima parte a lucrării nu a primit încă implementarea finală;În ceea ceprivește ultima condiție - modificări ale secțiunilor - s -a făcut o lucrare bine cunoscută în acest domeniu Cu toateacestea, rezultatele marginale nu pot fi obținute în această parte din cauza lipsei de profiluri raționale de rulare șia necesității de a recurge la susținerea măsurilor paliative Aici autorul are o cantitate relativ mare de metal,pentru L zona planului acoperit de ferme Tsvetaev Sub formă de secțiuni compuse sau tăiere longitudinală axială agrinzilor afectate Experimentele produse de Comitetul Executiv Central au arătat că secțiunile optime pentru curele suntsecțiuni Taur de tavoare speciale, cu rafturi largi și pereți înalți la înălțimea ultimei , de la lățimearafturilor Datorită plasării raționale a metalului în TUTS, precum și simplității conexiunilor sudate ale dispozitivuluicu talie, efectuate pe o dantelă, în timp ce se obțin economii semnificative în forță de muncă Implementarea acestuieveniment este, totuși, dificil să ne -am împiedicat profilurile necesare Următoarea, în rentabilitate, este o secțiunedin două piese, formată din două colțuri inegale cu care se confruntă unul pe celălalt, cu o cârpă gătită a marginilorrafturilor înguste Forma de tip jgheab obținută în acest fel face posibilă atașarea convenabilă nu numai a bretelelor lacentură, ci și a rafturilor crampei Secțiunea transversală tubulară, formată din două închise, este colțuri echivalentecu sudarea marginilor, deoarece o piesă cu două este și convenabilă: Vă permite să atașați bretele la ambalaje În același timp, în unele cazuri, trebuie să conectați rafturile cu centurileVSTOK, care agravează calitatea secțiunii tubulare în comparație cu tipul anterior Calculul structurilor sudate nu estede dificultăți deosebite În funcție de condițiile tehnice, fiecare îmbinare sudată trebuie verificată în funcție de ceamai mare forță calculată P, care vine la P, această cusătură în conformitate cu formula [n], unde m este înălțimea delucru a secțiunii transversale de cusătură;În cusăturile armate (partea , fig ), valoarea m este luată în funcțiede desen, iar în cusături normale și ușoare (părți și , Fig ) © Locul m este introdus km, k - un coeficient Luândîn considerare posibila non -motor a unghiului, este luată egal cu , ; - Lungimea de lucru a cusăturii egale culungimea sa completă minus T pentru a contabiliza o non -demers la început și un crater la sfârșitul cusăturii;[P] -Tensiune permisă În conformitate cu condițiile tehnice, calculul rezistenței sudurilor este efectuat pentru tăiere dacăunghiul format de cusătură cu direcția forței curente este mai mică sau egală cu °;Cu un unghi mai mare, cusăturilesunt calculate pentru întindere sau compresie Pe baza acestui lucru, cusăturile de flancare și îmbinările de slotting șiplută sunt calculate pe tăietură, iar cusăturile frontale și îmbinările cu fundul sunt comprimate sau întinse Atuncicând alegeți un tip adecvat de compuși, este necesar să fie ghidați de cea mai mică complexitate atât în ​​raport cuoperațiunile pregătitoare, cât și cele ulterioare în timpul sudării Prin urmare, este optim care se suprapun compuși,deoarece atunci când sunt utilizați, nu este necesară procesarea mecanică preliminară a marginilor și nu au nevoie de omontare exactă Avantajele compușilor suprapunerii sunt, de asemenea, includ faptul că pot fi mai puțin frică de aparițiatensiunilor din contracția metalului din cusături Dezavantajul acestui tip de compuși este efectul excentric alforțelor, de a elimina impactul negativ al cărui lungime suficientă a suprapunerii, de obicei de cel puțin cinci origrosimea foilor sudată În ceea ce privește îmbinările cu fundul, principalul lor dezavantaj este nevoia de gătit precisăa marginilor pre -procesate Compușii de înclinare și plută au același dezavantaj - complexitate semnificativă $ V Acoperișurile conform instrucțiunilor de mai sus sunt mai profitabile pentru a utiliza o grosime mică a flancului și acusăturilor frontale, iar cusătura continuă de grosime mică oferă rezultate economice mai bune decât o cusăturăintermitentă (cheie) mai groasă De asemenea, este recomandat să evitați garniturile sau inserțiile în formă, înlocuindu-le cu o suprapunere, cu sudare a elementelor individuale cu cusături flanc și frontale Pentru o explicație mai bună aproiectării și implementării structurilor sudate, este necesar să se descrie și să se arate separat sau efectuat înstrăinătate și avem lucrări la metoda sudată O serie de structuri metalice sudate europene și americane destul dereușite sunt selectate prin ING O Bondy în cartea sa „Stalbau”, Berlin, V D I , Una dintre primele clădiri custructuri sudate întregi este descrisă în Fig , și Reprezintă o clădire din fabrică cu trei spanuri,construită în statul Ohio din Sassh;Cu o lățime de , m, lungimea sa este de m NEF medie este ridicată pentru atrece pe pista de macara Elemente separate constau din raliu sau grinzi de canal și sunt conectate între ele prin sudareelectrică, fără utilizarea de stiluri, nituri sau figuri Clădirea fabricii cu trei spanuri,- realizată în întregimeconform metodei sudate ■- parte a nodului a Smochin O clădire din fabrică cu trei ani, realizată în întregimeconform metodei sudate - General GNI Smochin O clădire de trei fabrici cu trei ani, realizată în întregime conformmetodei sudate: în partea stângă - partea nodului B și în dreapta - instalarea și sudarea structurilormetalice Acoperire pe structuri metalice șuruburi În fig înfățișează nodul A, în care capetele transversale șialergarea sunt unite la raft Standing este format dintr -o rază largă de i, la care colțul de sprijin a fost sudatîn atelier;Rigel cu rafturi sudate de cusături continue și este așezat un perete conectat de o cusătură intermitentăîn partea de sus a colțului Conexiunea grinzilor (în nodul B) este prezentată în stânga în Fig ;O bară transversalăîn Nefa laterală este atașată de raftul i -beam, ale căror rafturi sunt sudate de o cusătură continuă la raftulraftului, iar peretele este conectat printr -o cusătură naufragiată Rafturile cochilierului sunt folosite pentru a ofericonstrucția de rigiditate în direcția longitudinală Colțurile de susținere A și A sunt sudate pe raftul din atelier șisunt utilizate pentru comoditate atunci când asamblați structura Mai mult, litera K este indicată de un fascicul demacara, iar un KY este o consolă pe care se află aceasta din urmă Pentru o mai mare claritate în dreapta din Fig prezintă asamblarea și sudarea acestor structuri Partea de cireșă laterală P, trasă în sus de rândul Krianului, esteapăsat în alineatele A și B cu ajutorul clemelor și corectitudinii Dispozițiile elementelor conectate sunt verificate de linie;ETHO RUN este susținut de Krape pe întreaga perioadănecesară pentru sudarea cusăturilor Săgeata de la distanță a robinetului este, de asemenea, făcută cu totul-ven-ve Spredeosebire de exemplul anterior, în care toate grinzile metalice sunt adoptate de profiluri continue, în Fig prezintăo fermă îndepărtată, compusă în întregime din tauricieni, colțuri sau fier de fiscă Această fermă de un tip complex dePolonsso cu un interval de m \ distanța dintre ferme este acceptată în II Centura superioară a securității Tauruluiare o pantă la un unghi de °;Centura inferioară constă parțial din una și parțial din două colțuri Fiecare partetriunghiulară, care constă între nodurile de - - din partea stângă și nodurile părții din dreapta corespunzătoareacestora, a fost sudată în atelier, iar apoi ambele părți au fost conectate la construcție împreună cu ajutorulcompușilor cu șuruburi în nodul superior și în nodurile centurii inferioare și colțul - din nodul esteoarecum eliberat pentru a putea obține un loc suplimentar pentru cusătură În nodul , peretele centurii superioare esteplasat între pereții colțului centurii inferioare și segmentul scurt al colțului;În plus, există și un arboresuplimentar în formă de triunghiular, sudat la centurile superioare și inferioare De jos până la rafturile colțurilorcenturii inferioare, este sudată o foaie de susținere în formă de dreptunghiulară În nodurile și , parantezelecolțurilor sunt conectate cu o suprapunere cu peretele Tavra a centurii superioare - unul pe partea din față, iarcelălalt pe revers În același mod, Fig este conectat în nodul O fermă sudată cu un interval de , m - producțiade sudare electrică * V Acoperișurile din fig Ferma sudată cu un interval de , m este un nod intermediarla suport Smochin Ferma sudată cu un interval de , m este nodul din mijloc Tija este - , constând din douăcolțuri, iar un colț este sudat peste suprapunere cu un raft la stânga, iar celălalt pe spatele centurii superioare - unraft la dreapta;Secțiunea transversală a ambelor colțuri formează o aparentă a unei cruce Knot se face oarecumdiferit Spre capătul centurii superioare, Tavra este sudat pe peretele Tavra de jos în același plan cu acesta, un stiltriunghiular;O altă eșarfă, care are o formă dreptunghiulară, este de asemenea sudată în vestă, dar într -un planperpendicular pe peretele tavorului centurii superioare și la primul pachet Colțurile sunt atașate de stiluriletriunghiulare ale fiecărei jumătăți a fermei, formând împreună raftul de la telecomenzile fermei Conexiunea în nodul din părțile delicioase ale fermei a fost realizată prin trimiterea de cătușe dreptunghiulare adiacente între ele;Înplus, două șuruburi din nodul sunt conectate de părțile extreme și mijlocii ale centurii inferioare Limita utilizăriifermelor metalice sudate nu se limitează doar la protejarea mică și medie În prezent, există deja o serie de structuriimplementate pentru a acoperi clădirile cu lățime semnificativă Una dintre aceste ferme instalate la fabrica uneicompanii electrice universale din SASSH este descrisă în Fig , și ;Intervalul său este de , m la o înălțimede , m Curele superioare și inferioare sunt confecționate din fascicule duble -barrel cu lac larg, cu pereții într-o poziție mincinoasă (partea A din Fig ) Flatele (detaliul B), fiecare dintre cele două canale, sudat pestesuprapunere prin cusăturile flancului, unul pe fiecare raft al urmașilor din exterior, iar rafturile (partea C) dingrinzile de ridicare sunt introduse între rafturile ostotonililor În nodul din mijloc (în Fig ), alte două breteleconverg în plus față de raft Astfel, toate conexiunile sunt realizate fără stiluri sau colțuri suplimentare, iar oastfel de sudură directă a tijelor a făcut posibilă economisirea a aproximativ % din greutatea metalului Fermele cuîntinderi și mai mari - la m - au fost utilizate în noul hangar pentru avioane la aeroportul din Bruxelles (Zhurn "La Technique des Travaux" nr și pentru ) Structurile sudate pot fi făcute nu numai din profiluri rulante, ciși din componente;În fig prezintă un cadru cu trei ore, realizat într -un basel, un interval de , m și cu o„înălțime până la o cheie cu balamale de , m Peretele continuu A este acceptat în mm grosime, precum și coasta derigiditate B Curele C sunt compuse din sudate în orizontală sau poziția verticală de foi de mm În îmbinările deinstalare, pereții uniți sunt blocați de suprapuneri și conectate prin șuruburi Acoperirea pe structuri metalice fermele metalice sudate permit, de asemenea Lămpi Una dintre aceste ferme cu un interval de , m este prezentată înFig - și Partea inferioară, reprezentând ferma în sine, iar designul felinarului este conectat prin șuruburi înnodurile , , și în timpul în timpul Instalare Toate elementele sunt realizate din tauricieni, cu excepția tijeiîntinse - , acceptate din fier de fier Conexiunea tuturor Tavrikov -ului unul cu celălalt este produs doar de V șicopleșitor Unul dintre colțuri este la numărul - ordinea din partea superioară a Fig ; tavrik a centuriisuperioare a lampului, precum șiTavrik tija - , situată una deasupra celuilalt, trezit prin pereți;În plus, acestea sunt sudate pe foaia de sprijin verticală În nodul mijlociu al taliei inferioare afelinarului (partea inferioară a Fig ), bretelele Taurului sunt conectate la The Teary cu pereții lor cu perețiitauricienilor din centura inferioară Pe acești pereți, o tijă de - din fier de bandă este pusă pe șa cu slotul său,după care întreaga conexiune este sudată împreună Din exemplele de mai sus, este clar că sudarea electrică a fost găsităîn străinătate pentru utilizarea tuturor tipurilor de structuri metalice - în clădirile cu cadru din fascicule deprofiluri continue, în fermele rezolvate de la rulare și elemente constitutive, în cadre, felinare, etc În ultimii ani,în ultimii ani și, totuși, sudarea electrică începe să dobândească din ce în ce mai multe drepturi de cetățenie înfabricarea structurilor de cadru și rafturi realizate din metal Dacă în , și mai ales în , au fost cunoscutedoar cazuri izolate de înlocuire a compușilor nituiți, cum ar fi, de exemplu, în Uralmashstroy, atunci în , și maiales în , au fost fierte o serie de giganți - kuznetskstroy, Magnitogorsk conducte de gaz) Zeci de mii de tone demetal În prezent, avem deja o serie de organizații puternice specializate în sudare și crearea treptată a personaluluisemnificativ al designerilor cu experiență și al sudorii calificați, cum ar fi un birou de comandă de organe, structurametalică Uralmashstroy și biroul de sudare WAT În ciuda tuturor dificultăților care însoțesc fiecare cauză nouă șineîncrederea care s -a manifestat în construcțiile sudate, aceste birouri au reușit să obțină astfel de succesesemnificative, încât acestea din urmă garantează, fără îndoială, metoda de bun venit de lucru cea mai răspânditărăspândită Pentru a identifica fiabilitatea lucrărilor articulațiilor sudate și a verifica corectitudinea secțiunilor destres ale biroului de sudare al biroului organizat al organului la sfârșitul anului A fost instruit să testezeferma gătită cu o perioadă de , m La testare, două ferme au fost instalate pe direcții de oțel din grinzi de lemn șisunt alungate împreună prin rulaje metalice și conexiuni Pentru transferul Fig O fermă sudată cu o lanternă cu operioadă de , m: partea superioară a nodului și nodul inferior-punte V Acoperișul Fig O fermă deorgane sudate cu o perioadă de , m - o vedere a fermei distruse în momentul testului Smochin Ferma de organesudate cu un interval de , m în timpul testului: în stânga se află panoul extremă bombat al centurii superioare și îndreapta - partea unității de sprijin la locul de decalaj al unei îmbinări insuficiente sudate % din sarcina de laferma testată deasupra rulărilor au fost așezate pe grinzi de consolă, la care cutii de scândură, acoperite din interiorcu prelate, au fost suspendate prin tije Umplerea cutiilor de apă a făcut posibilă efectuarea cu ușurință acombinațiilor necesare de încărcături Distrugerea fermei a avut loc la o sarcină de , de la calculat, iar panoulextrem al centurii superioare a fost eliberat din acoperirea pe structuri metalice îndoire longitudinală în avionulfermei și, în același timp cusătură în nodul de asistență;Acest decalaj ar trebui să fie atribuit calității muncii,deoarece sudarea a fost realizată de studenți cu calificare mică Cusăturile rămase, în ciuda deformațiilor elementelorindividuale, au dovedit fiabilitatea completă a activității lor Vederea fermei distruse în momentul testului esteprezentată în fig ;Panoul extrem bombat al centurii superioare este afișat în stânga în fig , iar în dreapta,partea unității de suport este plasată la locul de decalaj al unei cusături cu fundul insuficient gătit Conform ultimeicifre, se poate observa că, în ciuda curburii longitudinale a centurii superioare din fier de bandă - pentru un peretecu o secțiune transversală de x mm și pentru un raft de x mm - fig Fermele sudate din Uralmashstroy cuun interval de m - momentul începerii testului Smochin Ferma sudată cu un interval de m Sudurile care leagăraftul cu peretele nu au dat fisuri După test, aceste ferme au fost instalate la începutul anului în cantitate de buc Deasupra clădirii forjei experimentale a organului organizat la Moscova Testul altor ferme cu o durată de m afost efectuat de Atelierul de Metal Uralmash la mijlocul verii anului Datorită instalării a de ferme sudatepentru a acoperi atelierul mecanic, Uralmashstroy a fost, de asemenea, decis să verifice corectitudinea lui operațialor Centura superioară a acestor ferme a fost proiectată de o secțiune tubulară din două colțuri de reglare, iar ceainferioară- de asemenea, o centură cu două niveluri- din două dungi de acoperișuri de V Fig O fermă sudată cuun felinar Krammashstroy cu un interval de , m Fier de placă cu diafragme sudate Suprafețele exterioare alerafturilor verticale ale colțurilor centurii superioare sunt localizate în același plan cu părțile exterioare alefierului de bandă a centurii inferioare, datorită cărora a fost posibilă conectarea tijelor telecomenzii cu ambalareaCurele fără utilizarea foilor în formă La testare, sarcina a fost adusă la o perioadă de două timp calculată și după îndepărtarea acesteia din urmă în ambele ferme de încercare, deformațiireziduale nu au fost găsite;În același timp, cusăturile au arătat fiabilitatea completă a muncii lor Momentul începeriitestului acestor ferme este prezentat în fig ;În partea dreaptă, suporturile de re-shotch sunt de asemenea vizibile,de asemenea, efectuate conform metodei de lucru sudate În legătură cu noutatea cazului sudat, proiectarea fermelor cunoi, precum și în străinătate, este de obicei realizată prin selectarea uneia dintre schemele care sunt în generalacceptate pentru structuri nituite Ferma sudată efectuată la Moscova conform proiectului ING L K Ershova (Oficiul Svarkdin Orgalla), înfățișat în Fig ;Intervalul său este de m Schema este acceptată sub forma unei ferme engleze, cu odirecție ascendentă a bretelelor pentru a obține elemente comprimate mai scurte, deoarece cu această schemă fluidelesunt întinse, iar rafturile sunt comprimate Pentru a salva metalul, ferma este proiectată fără cătușe În același timp,din cauza lipsei varietății necesare de profiluri rulante din noi, pentru a obține Taur larg, a fost necesar să recurgepentru un raft cu o secțiune transversală de x mm și pentru perete - x mm;În ceea ce privește centurainferioară, secțiunea sa transversală Taur a fost obținută prin tăierea longitudinală de -a lungul axei beamului i nr Paralelitatea fețelor verticale pe pereții Taurului a făcut ușor combinarea bretelelor și rafturilor cu centurileVNA Prezența unei înălțimi suficiente a acestor pereți a făcut posibilă limitarea noastră la cusăturile flancate înprincipal, folosind cusături frontale suplimentare doar pentru plăci medii Tijele telecomenzilor sunt alcătuite dincolțuri, iar în rafturi extreme colțurile sunt conectate într -o formă în formă de încrucișare;Se fac jaluzelele din uncolț Placa orizontală din nodul de suport este îmbunătățită de diafragme verticale Spre deosebire de exemplul anteriordin fig și prezintă o fermă cu pachete, concepute pentru Krammashstroy pentru Oficiul de Sudare al Organului(ing L M Yarovinsky);Intervalul său calculat este de , m Acomentele sunt acceptate sub formă de rafturi și odirecție variabilă a bretelelor, care permite, pe de o parte, să reducă lungimea panourilor centurii comprimatesuperioare, iar pe de altă parte, Pentru a proteja centura inferioară de posibilele scăderi datorită lungimiisemnificative a părților indivizilor din centura inferioară în intervalul dintre rafturile principale Secțiuneatransversală a centurii inferioare este alcătuită din două colțuri echivalente de x x mm Pentru centurasuperioară, o secțiune Taur este, de asemenea, acceptată, dar din colțuri inegale de x x mm, iar raftul largeste situat într -un plan vertical Legăturile de vânt sunt atașate la bârfele sudate la rafturile superioare alecolțurilor;La rândul său, segmentele de colțuri sunt sudate la aceste foi în formă, ținând alergări de bandă dinlemn GenGives care servesc pentru atașarea tijelor telecomenzilor sunt fixate între rafturile verticale ale colțurilortaliei Toate elementele telecomenzilor sunt proiectate de secțiunea transversală tubulară a două colțuri, gătite întreele de -a lungul marginilor articulațiilor intermitente și sudată la eșarfe cu cusături flancate continue, așa cum sepoate observa din detaliile nodurilor individuale Condiții pentru fig și sunt realizate în funcție de sistemulProf V P Vologdina Acoperire pe structuri metalice Fig O fermă sudată cu un felinar Krammashstroy cu uninterval de , m - detalii Deasupra părții de mijloc a fermei, se sugerează o lanternă cu un interval de , m cu odirecție verticală a suprafețelor vitrate Astfel, , vedem că această fermă sudată repetă aproape complet schemaadoptată pentru o fermă nituită înfățișată în Fig Lucrările sudate au fost efectuate în într -un volum foartemare pe Kuznetskstroy, unde au fost gătite o serie de clădiri - clădirea generator a atelierului Martenovsky ( tonede structuri sudată), o clădire stoop ( tone de structuri), o clădire de ateliere de plăcuțe de șină și căptușeală( de tone structuri), etc G Clădirea operatorului a fost realizată de o structură de cadru cu un perete umplut cu ocărămidă cu o grosime de „cărămidă Cu o lungime de m și O lățime de m, este formată din cadre - terminale și cadre intermediare Sunt realizate din Loseners nr , cu pauză prin cusături intermitente, prin îmbunătățirea foilorși din grinzile secțiunii duble, gătite din două foi Clădirea cooperativă are dimensiuni foarte semnificative - într -olungime de m, în lățimea о într -o înălțime de m Dispozitivul suporturilor pentru această clădire a fostdescris în secțiunea III „suporturi separate” În clădirea din construirea Atelierele de tampoane și garnituri, fermeleadoptate cu bretele descendente sunt destul de rațional Frunze metalice decât triunghiulare cu rafturi, dar în acestcaz, s -a furnizat o ușurare semnificativă a lucrărilor de instalare În acest scop, cătușele au fost sudate anterior larafturile telecomenzilor, apoi la bretele În plus, găurile pentru șuruburile de montare se rupeau în cătușe Această tehnică a făcut posibilă centrarea în mod convenabil cu fermele fără dispozitive suplimentare sub formă decleme, ceea ce a facilitat producerea de lucrări, deoarece sudarea în condițiile obișnuite ale elementelor individualecare converg într -un unghi este foarte dificilă datorită necesității centrului noduri conform schemei geometrice ÎnMagnitogorsk în și la începutul anului , s -au efectuat și lucrări semnificative sudate - Farms Rafter de laCurtea de fier vechi (ferme de metal, iar metalul a fost gătit în centurile inferioare și telecomenzi), fermele pestemagazinul Martena (coloane pentru Fermele au fost făcute cu cele nituite și prezentate în Fig ), fermele subteraneîn clădirea mașinilor de vărsare, parte a structurilor atelierului de încălzire, etc Concluzii generale, prima perioadăde dezvoltare a afacerilor sudate, Sarcina principală a fost de a studia principalele tehnici pentru proiectarea șimunca muncii, precum și în afara Tsvetaev V Acoperișurile din masa specialiștilor de încredere în suduri șiarticulații sunt complet finalizate Prin urmare, următorul pas ar trebui să fie raționalizarea maximă, care va economisicu adevărat cantitatea maximă de materiale și forță de muncă Principalul obstacol este în primul rând, așa cum esteindicat mai sus, în absență soiul adecvat Prin urmare, este necesar să începeți să rulați noi profiluri care săîndeplinească mai mult cerințele metodei de lucru sudate, deoarece soiul modern este elaborat pe baza comodității de aefectua structuri nituite De exemplu, un profil Taur cu un perete conic în dialect și cu absența paralelității fețelorverticale externe complică extrem de mult implementarea nodurilor cu o combinație optimă a tijelor telecomenzii și aînfășurării;În plus, nu există profiluri largi În această privință, după cum am menționat mai sus, uneori trebuie sătăiați geamurile I de -a lungul axei longitudinale sau să primiți un profil Taur prin sudare a două benzi de fier debandă Atunci când efectuați o secțiune tubulară, formată din două colțuri, datorită prezenței fețelor externe alefețelor exterioare ale lamelor exterioare, producerea de lucrări sudată este dificilă Acest fenomen nu ar putea avea locdacă am rula colțuri cu oarecum tăiate din interior în acest scop De asemenea, este posibil să obțineți tei de foigroase la materiale de rulare, ceea ce va face posibilă reducerea semnificativă a cantității de muncă în timpul sudăriidin cauza reducerii numărului de operațiuni pregătitoare În America, și mai ales în Germania, este început să derulezenoi profiluri în conformitate cu cerințele metodei de lucru sudate Trebuie să accelerăm rezoluția pozitivă a acesteiprobleme, mai ales că proiectul este deja reproiectat în spiritul corespunzător Conform acestui proiect, sunt sugeratetaurul inegal cu aceeași grosime a raftului și a pereților cu fețe externe paralele;Dimensiunile lor variază de la x până la x mm Colțurile largi cu fețele tăiate laterale ale rafturilor sunt, de asemenea, evidențiate pentrueliberare, ceea ce va facilita sudura cusăturilor Presupus pentru eliberare la propunerea prof V P Vologdin Scheller,cu barbă inversă a marginilor în viitor, trebuia să fie anulată din cauza complexității rulării lor Finalizânddescrierea acoperirilor metalice sudate în acest sens, este necesar să se indice că calea de -a lungul căreia atâtdesignerii noștri, cât și cei străini nu a fost recunoscută ca fiind absolut corectă Fiecare nouă metodă de lucru saumateriale de construcție noi ar trebui să corespundă, de asemenea, cu o nouă formă selectată pe baza celor mai economiciși raționali indicatori pentru ei Cu toate acestea, în loc să creeze noi modele, gândirea tehnică s -a oprit înprincipal pe dezvoltarea și îmbunătățirea articulațiilor sudate și a secțiunilor parțial transversale ale elementelorindividuale, lăsând, așa cum am văzut, în mare parte soluții vechi Prin urmare, experții noștri ar trebui să se angajezeîn studiul îmbunătățit al noului proiectare de proiectare a lucrărilor de proiectare structurală, care nu necredincioasăfără atenție și pentru îmbunătățirea articulațiilor sudate Această lucrare în spiritul potrivit a început dejaDepartamentul Central al Științelor Capitolul al cincilea acoperiș Partea generală a acoperișului protejeazăacoperirea de precipitațiile atmosferice și, în același timp, siguranța la incendiu a structurilor acoperite de acestadepinde în mare măsură de rezistența sa la foc Dispozitivul său adecvat este în prezent complicat de calitatea relativscăzută a materialelor de acoperiș disponibile, precum și de construcția clădirilor din zone uriașe, cu un profilsuperior în schimbare puternic Drept urmare, într -o serie de site -uri, este necesar să treceți la pante foarte mici,care, desigur, necesită implementarea exclusiv atentă a capacului de impermeabilizare cu un studiu minuțios al tuturorpărților din locurile în care acoperișul este adiacent la planuri verticale sau când îndepărtarea internă a apeiatmosferice ȘI Cerințele de bază pentru acoperișul cerințelor de bază pentru acoperișuri sunt următoarele: A Acoperișurile ar trebuisă reziste la acțiunea focului cât mai mult posibil, deoarece altfel scânteile care cad din clădirile de ardere vecinepot provoca aprinderea acestora B Cu cea mai mare durabilitate a acoperișului ar trebui să fie cea mai economică nunumai din punctul de vedere al costurilor inițiale, ci și cheltuielile ulterioare de exploatare B Acoperișurile nu artrebui să contribuie la încălzirea spațiului de la soare, mai ales atunci când sunt aranjate acoperișurile uniforme,care au loc de obicei în construcții industriale G Acoperișul și dispozitivul lor^ ar trebui să prevadă posibilitateade a le curăța de zăpadă, cu excepția cazului în care acoperișurile sunt aranjate destul de abrupte pentru alunecarea dezăpadă sau jumătate - de la calculul topirii sale directe D Acoperișul atunci când le aranjați din materiale care nupot rezista acțiunii fenomenelor atmosferice, în special cu fluctuații ascuțite de temperatură, ar trebui să fieacoperit cu stratul de protecție superior E În industriile cu eliberarea de gaze caustice, acoperișurile ar trebui săreziste efectelor lor dăunătoare B Clasificarea acoperișurilor Clasificarea acoperișurilor poate fi produsă în funcțiede o serie de semne: în funcție de gradul de rezistență la acțiunea focului, de genul materialelor, în ceea ce priveștedurabilitatea, în funcție de pantele cerute și de economie A În ceea ce privește gradul de rezistență la acțiuneaincendiului, acoperișurile sunt ignifuge, necombustibile, protejate de acoperișul de foc și arse Acoperișurile Holz-Chamber, groase sau acoperișuri sunt recunoscute ca acoperișuri incendiate dacă sunt așezate pe o bază rezistentă lafoc și acoperite cu un strat de nisip sau pietriș cu o grosime de cel puțin cm;Acoperișurile incendiate includ, deasemenea, gresie și ardezie, așezate pe o bază rezistentă la foc Un acoperiș de fier, un acoperiș din lut sau gresie deciment, ethernite (terorit), precum și acoperișuri și acoperișuri groase așezate de -a lungul unei baze rezistente lafoc sau necombustibile, este considerat acoperișuri necombustibile Ultimele două tipuri de acoperișuri ar trebui să fieacoperite cu un strat de nisip sau pietriș de cel puțin cm Acoperișul acoperișului cu dimensiuni de fier și argilăprotejate de foc este considerat de acoperiș;Același tip este, de asemenea, echivalat cu acoperișurile groase și deacoperiș, situate pe bază, combinate sau protejate de foc și un strat de nisip acoperit cu un strat de nisip B , pringenul materialelor de acoperiș, se desparte în fier, gros, acoperiș, homar, teroare, teroare, pe acoperișuri de laasbofaners, din șisturi de acoperiș, gresie din olărit și plăci de ciment, din terroxil sau placaj pentru acoperiș, etc Cel mai des utilizat acum, acoperișurile sunt realizate din materialele cu role atât de numite - sub forma unui covorgros sau de acoperiș - Într -adevăr, acest tip de acoperișuri este foarte convenabil pentru acoperirea clădirilor dinfabrică, permițând pante minime și, în același timp, puțin termic, care este deosebit de important cu acoperirea deobicei efectuată, în care acoperișul este simultan plafonul camerei Acoperișurile Holzceent ca neeconomice sunt limitatede utilizarea lor numai în cazuri de urgență Fierul de acoperiș, care a fost folosit și mai devreme, este în prezentextrem de rar în legătură cu deficiența de metal Placajul pentru acoperișuri, care s -a justificat în clădirileexperimentale, nu a primit încă o distribuție suficientă În ceea ce privește restul materialelor, datorită calitățilorlor caracteristice, utilizarea lor este limitată în principal de clădirile din fabrică ale scopului auxiliar B În ceeace privește durabilitatea, acoperișul poate fi împărțit în trei tipuri - în acoperișuri, a cărui durată de viață estedeterminată de mai bine de de ani, pe acoperișuri care pot exista de la la de ani, iar pe acoperiș sunt scurte- a trăit cu un termen sub ani Prima specie poate fi atribuită Highz -Est, Teroritum, Asbofaneric, Ardezie și Colegiidin gresie, în special acestea din urmă, atunci când sunt executate din Marseille Cheopitsa, deoarece în străinătate,astfel de acoperișuri costă uneori mai mult de de ani;Adevărat, plăcile de ceramică ale producției noastre sunt maipuțin rezistente la vreme, există cazuri de cazuri despre cum să te duci pe calea ferată Oye, unde acoperișurile degresie au durat doar aproximativ ani Durata de viață a plăcilor de ciment este de aproximativ de ani Al doilea tipde acoperișuri poate fi clasat, cu excepția celui gros, care, datorită calității scăzute a materialelor utilizate pentrufabricarea sa, chiar și cu acoperirea periodică cu lac gros, are o durată de viață redusă, nu mai mult de ani Certeste că doar modernul nu este suficient de puternic, deoarece gudronul în raw, nu este lansat o formă distrusă, pentrufabricarea sa Acest lucru se face din motive economice, datorită faptului că destinul provoacă aportul materiilor prime,care este deja într -o cantitate insuficientă G Pârtiile necesare ale acoperișurilor sunt împărțite în abrupte, blânde și plate Acoperișurile dure care necesită o pantăde peste %sunt fier, terofazerite, asbofanerne, șisturi, gresie, precum și un singur -nivel mai gros Acoperișurile cuo pantă de până la % ar trebui să fie atribuite cu două -alunea, acoperișuri și de pe placaj pentru acoperișuri Nakonets cu acoperișuri plate cu o pantă de până la % sunt considerate a fi lenjerie și acoperișuri cu douăstraturi D , prin economia acoperișului, ar trebui clasificat nu numai din punctul de vedere al costului inițial aldispozitivului lor, ci și din cantitatea de cheltuieli ulterioare de exploatare În același timp, costul inițial artrebui să fie compus din costul acoperirii în sine și din cantitatea de cheltuieli pentru dispozitivul fundației subformă de acoperire de beton armat, pardoseală sau compunere Cu această metodă de calcul, cele mai scumpe sunt forfeta,teroritul și acoperișul cu gresie;, urmate de două -alayer -acoperiș și boabe groase și, în sfârșit Placaj pentruacoperiș Dispozitivul acoperișurilor A Acoperișuri de fier a Acoperișurile pentru acoperișuri sunt utilizate relativrar, deoarece, pe lângă o conductivitate termică semnificativă, reparații frecvente și o durată de viață relativ scurtă,este în general puțin adecvată pentru acoperișurile blânde utilizate frecvent;În plus, acoperișul este de obicei aplicatpe suprafața continuă a acoperișului izolat, care cu fier provoacă condensare din partea inferioară și moartea rapidădin rugină Prin urmare, acoperișurile de fier ar trebui să fie aranjate prin răsturnare nu numai pentru consolidareaconvenabilă, ci și pentru formarea unui interval între suprafața inferioară a fierului și pardoseala pentru a reduceefectele nocive ale condensului;Aceste intervale sunt conectate rațional la aerul atmosferic pentru ventilația lornaturală b Acoperișurile ondulate de fier sunt utilizate în prezent foarte rar din cauza lipsei de metal Dispozitivul deacoperișuri de acest tip va continua să fie îmbătrânit deficiența de fier poate fi justificată prin cazuri de urgență,atunci când regimul intern al camerei nu permite aranjarea acoperișurilor acoperite cu materiale rulate sau altemateriale, de exemplu, în atelierele de încălzire puțuri cu o temperatură extrem de ridicată Fierul excios se face prinrularea fierului obișnuit de acoperiș pe rolele Holob-Chat Atât fierul ondulat negru, cât și galvanizat, iar în aspectulsău este împărțit în plat și fascicul Fierul primului tip (partea , Fig ) are o înălțime a undei, adică distanțaverticală dintre partea superioară și partea inferioară a undei, care nu depășește jumătate din lățimea sa;În fierulfasciculului, sau în SO -Called High (partea ), înălțimea apei este aproximativ egală cu lățimea ei Grosimea fieruluieste luată egală cu - mm, deoarece cu o grosime mai mică acoperișul este rapid deformat atunci când mergeți de -alungul acestuia și, în plus, va muri în curând* din rugină ” V Acoperișurile din fig Acoperișul fieruluiondulat: - Fier ondulat obișnuit, - - fier ondulat, - Combinația a două valuri extreme de frunze adiacente, -întărirea fierului ondulat la fier vesel și - întărirea unui prospect din lemn Chopper sub fier ondulat este deobicei confecționat din fier unghiular și, datorită rezistenței ridicate a acestui material de acoperiș, îndoirea dintreremotine poate fi adusă la , - , m Când sunt conectate două foi vecine B;Valurile extreme perpendiculare pe skatese suprapun una de alta, fixate cu nituri după - mm (partea ) Într -o ordine paralelă, foile suprapuse sesuprapun foilor de bază cu - cm, în funcție de panta acceptată pentru acoperiș Consolidarea foilor la fier vesel serealizează prin nituirea marginii superioare a foii spre raftul fierului unghiular al lăzi;În plus, marginile inferioareale foilor au timbre nituite, care, fiind îndoite peste raftul nucleelor, dețin marginile inferioare (partea ) Cu oprostie din lemn, marginea superioară a foii este cusută până la ultimele unghii de centimetri, iar ștampilelemarginii inferioare sunt îndoite într-un unghi drept în jos și bătute în barele nucleelor ​​(partea ) Acoperișurile dinfier ondulat sunt caracterizate prin rigiditate și rezistență semnificative Utilizarea fierului ondulat ca structură desusținere pentru acoperirile boltite este deosebit de rațională Într -adevăr, de obicei, acoperișul se acoperă sub formaunui covor de impermeabilizare, o structură de susținere mai mică aranjată, care aplică în mod semnificativ costulconstrucției Motor germanic A Gregor, prin urmare, în cartea sa „Der Praktische Eisenhochbau”, Funfte Auflage, Berlin r (p - ), au fost elaborate tipuri de acoperiri boltite foarte economice, în care a fost utilizat fierulondulat ca structură principală a rulmentului Limitele utilizării unor astfel de acoperiri sunt foarte mari - de la la m De obicei Raportul acceptat al boom -ului creșterii la interval este : Fișele vecine de fier ondulat sunt suprapuse îndirecția perpendiculară pe patinaj de -a lungul precedentului, cu fixarea între ele, după aproximativ mm Într -odirecție diferită - de -a lungul lungimii bolții care se formează, închideți foile suprapuse deasupra celor de bază esteegală de la la mm În plus, crestele superioare ale fiecărei unde sunt conectate între ele prin nituri încantitate de buc Cu întinderi de la la m, buc Cu întinderi de la DO MI PC -uri Cu întinderi de la la m Duratarul este rambursat cu colanți din fier rotund cu un diametru de până la mm la o distanță reciprocă de la la , m Tensiunea colanților la eforturile calculate se realizează prin cuplaje de tensiune specială cu un firdublu - drept și invers;Pufferii sunt susținuți să se afle cu suspensii: o medie - cu întinderi de până la m, două -cu întinderi de la la m și trei - cu întinderi mari Smochin Vedere generală a bolții fieruluiondulat Acoperișul Datorită uniformității transmiterii expansiunii de -a lungul întregii lungimi a bolții, pepercepția sa între pufuri, pe grinzi de bord sunt aranjate din canal Vederea generală a unei astfel de bolți esteprezentată în fig B Acoperișul din materialele rulate a Acoperișurile tolvice sunt doar un material bun pentruacoperișuri pentru acoperișurile blânde ale clădirilor din fabrică, deoarece cu o conductivitate scăzută de căldură șiieftinitate comparativă poate fi ușor fixată sau lipită de cofranța din lemn În același timp, are propriile dezavantajesemnificative, principalele sunt adesea rezistența sa insuficientă, datorită căreia se rupe atunci când se curăță dezăpadă Prin urmare, ar trebui acordată o atenție specială calității Tolya Mulțimea de acoperișuri se numește material deconstrucție constând din carton de zdrență, impregnat cu un compus dintr -un amestec dintr -un gudron de cărbune, dincare produse volatile care fierbe sub ° C sunt alungate și o ardere și un amestec la amestecul impregnat de lemn Nueste permisă turbă, maro și gudron de șist Gudronul carbonifer este în fabrici de gandaci-zero Sub influențatemperaturilor ridicate asupra cărbunelui de temperaturi ridicate, cocuri, gudron de cărbune, gaze și alte substanțesunt formate fără acces la aer Gudronul de cărbune brut conține unele substanțe ușor evaporate - naftalen, fenol etc ,precum și substanțe care sunt ușor de solubile în apă Drept urmare, utilizarea gudronului de cărbune brut în producțiagroasă este raportată de o serie de dezavantaje semnificative care constau în faptul că substanțele solubile suntspălate cu apa de ploaie în timp, iar substanțele volatile se evaporă Stooting -ul rezultat contribuie la întărirea luiToly Acesta din urmă pierde elasticitatea și devine fragil, astfel încât să se obțină fisuri pe suprafața sa Apa care seîncadrează în aceste fisuri, la îngheț, crește în volum și este distrusă de structura tolei Îmbunătățirea calitățilorunui gudron de cărbune se realizează prin distilare la o temperatură de până la °, iar apa și substanțele volatilesunt separate de acesta Tarul destilat îmbunătățește în mare măsură calitatea Tolya Gudronul de cărbune ar trebui săsatisfacă următoarele cerințe La o temperatură de - °, ar trebui să fie fără particule solide sau bule reprezentândpicături de lichid străin Cenușa sa nu trebuie să depășească , %, proporția de , - , cu un conținut de apă de celmult % Temperatura de fierbere trebuie să fie de aproximativ ° Destilarea la această temperatură nu ar trebui săacorde premii mai mult de % gudron Albina este numită în general rămășițele din cuburile de distilare după distrugereaunor substanțe, care sunt mase solide amorfe și semi -hard Pasul carbonifer este rămășițele obținute după fierberea dela - ° petrol dintr-un gudron de cărbune Este o masă de culoare neagră de diverse duritate și fragilitate, cu osuprafață strălucitoare, uneori de forfecare a pauzei Proporția sa variază în funcție de metodele de primire Peck,extras din gudron în replică verticală și cuptoare de cocs, are o gravitate specifică de la , la , Gudronul depiatră din piatră din replică orizontală care conține o cantitate mai mare de carbon oferă o coacere cu o greutatespecifică de la , până la , În ceea ce privește duritatea, se disting trei soiuri Coace moale la o temperatură detricotat de - ° și jumătate de foc;La - ° se înmoaie și se estompează într-o masă curentă lentă La o temperaturăsub °, o astfel de coacere, întărită, pierde fluiditatea și poate menține forma pieselor Fermitatea medie a pasuluila o temperatură de - ° este atât de grea încât poate fi împărțită în bucăți;Înmoaie la o temperatură de – °,din cauza căreia ia fluiditatea la soare Pasul solid este foarte fragilitate și poate fi măcinat în pulbere Înmoaie la otemperatură de °;Sub influența luminii solare nu dobândește fluiditate Pentru Preparatele Tolya sunt utilizate vârf mediu și uneori moale Solid PEK nu este aproape utilizat ca un refractar Peckutilizat pentru producția goală nu trebuie să fie înfundat cu impurități străine și să conțină carbon liber, adicăfuningine, mai mult de % Temperatura de înmuiere nu trebuie să depășească ° La fabricarea lui Toly, impregnareaeste intenționată simultan, deci ar trebui să aibă o proprietate bine -so -so -so -so -so -so -so -SO -SO -SO -RELAT,precum și o vâscozitate suficientă pentru a păstra asupra Suprafața talpa de nisip Această masă ar trebui să fie, deasemenea, mai puțin posibilă pentru a evoca acțiunile de evaporare și distructive ale fenomenelor atmosferice și, înplus, ar trebui să fie suficient cu etanșeitatea, pentru a nu se scurge la soare Prin urmare, următoarele cerințe suntimpuse masei impregnate-fait Evaporarea sa în timpul distilărilor de până la ° nu trebuie să fie mai mare de %,conținutul de naftalenă nu mai mult de %;Temperatura înmuierii sale nu trebuie să iasă din limitele de - ° Cardboardul Tolya ar trebui să fie format dintr -o fibră de zdrență pur, dintre care ar trebui să existe cel puțin sau % din lână în funcție de numărul de tole, iar restul ar trebui să fie format din bumbac, butuc, in și altefibre;Nu este permisă amestecul de paie, turbă și masă din lemn Nisipul folosit pentru a presăra Toly ar trebui să fiecurat, fără amestecul de argilă și alte părți asemănătoare prafului și tăiat pe o sită cu găuri de până la mm, șiambele părți ale Tolya trebuie să fie presărată uniform cu nisip pentru a evita lipit straturi individuale întreei Pentru a determina calitatea lui Toly și adecvarea acesteia pentru acoperișuri, ar trebui să faceți mai întâi testelenecesare care sunt efectuate pentru decalajul, pe elasticitate, pentru absența substanțelor volatile, rezistența la apă,rezistența la foc și impregnarea uniformă cu rășina Atunci când testați o ruptură, o bandă lățime de mm trebuie săreziste de la la kg, în funcție de cameră, distinsă de greutatea cartonului Testul pentru elasticitate șiflexibilitate se realizează prin agățarea unei fâșii de mm lățime pe o tijă cu o grosime de mm la o temperatură de - °;În acest caz, Tola nu ar trebui să se rupă și să dea fisuri În plus, când este încălzit timp de ore La otemperatură de °, doar nu trebuie să devină fragilă și după răcire ar trebui să reziste la testul de luptă Pentruabsența substanțelor volatile, testul este efectuat prin încălzirea unei bucăți de tolere cu o dimensiune de x x yuomm până la ° timp de ore, iar pierderea în greutate nu trebuie să fie mai mare de , - , g Testul principaleste efectuat pe o alimentare cu apă de V Acoperișurile crustei prin plierea lui Toly sub forma unei tigaie cupatru muchii ascuțite, în care apa este turnată cu o înălțime de cm;Tola nu ar trebui să lase apa prin numărul de latrei la șase zile Rezistența la foc este examinată prin testarea focului, iar uniformitatea impregnării este determinatăprin examinarea externă Atunci când așezați Toly, trebuie amintit că este mai ales sfâșiat pe coturi și, prin urmare,trebuie să se pună fierul de acoperiș în toate locurile de fracturi, umplându -l cu atenție între două straturi detole În același timp, pentru a -l proteja de daune atunci când curățați de zăpadă în locuri, software Care creează ceamai mare parte a zăpezii, este recomandat să se deplaseze îndepărtabile la distanță din lemn care provoacă un consumsuplimentar, dar oferind un efect economic semnificativ de la reducerea costurilor de reparație Acoperișul acoperișuluieste realizat fie prin cofraj special sub formă de două pardoseli - de lucru și de protecție - sau pe cofrajulobișnuit Clădirile din fabrică-Zavodsk ale personajului de capital se află în două straturi cu lipirea așa-numiteiclebemassa și, în funcție de cofrajul obișnuit, primul strat de acoperire poate fi făcut pe unghii Acoperirea clădirilordin fabrică de natură permanentă, dar având un scop secundar, se realizează într -un singur strat de tole, cu întărireaacesteia folosind bare de lemn tridrice pe cofrajul obișnuit Clădirile temporare se află, de asemenea, într -un strat detole, cu așezarea suprapunerii și navigării sale de picturi individuale doar cu unghii groase cu capul larg Cofrajul subformă de pardoseală dublă, concepută ca un standard de proiect pentru standardizare de către NTU al URSS SupremArbitraj-Cines, este aranjată după cum urmează: stratul inferior al pardoselii numite lucrător este realizat din plăcicu lacune de - CM, lăsat pentru a preveni bombardele plăcilor atunci când sunt împrumutate și, de asemenea, pentruposibilitatea uscării lemnului umed Această podea este așezată direct pe alergare, ferme sau fascicule și, cu oîncărcătură completă de constantă și temporară, nu ar trebui să aibă o deviere de mai mult de un interval maimare Cerințele calităților deosebit de înalte în raport cu umiditatea și alte proprietăți ale lemnului nu suntprezentate la pardoseala de lucru;Nu trebuie permise doar materialele infectate cu o ciupercă de casă Pardosealasuperioară, numită protector, este cusută La un unghi de ° până la direcția plăcilor pardoselilor de lucru și ar trebui să fie efectuate, dacă este posibil,din bare înguste cu o lățime de aproximativ cm, având nu mai mult de % umiditate (partea , Fig ) În acestecondiții, fisurile de la uscare vor fi atât de mici încât nu ar trebui să urmeze ruptura Tolya Cu toate acestea, avândîn vedere faptul că în prezent nu este întotdeauna posibil să obțineți o pădure de corespunzătoare: calitatea ca măsurătemporară poate fi permisă de materialele forestiere cu un procent ușor mare de umiditate și pentru a reducecomplexitatea procesului de fabricație al Bare înguste, lățimea acesteia din urmă poate fi adusă la - cm Pututulbarelor de pardoseală superioară trebuie saturat cu un antiseptic sau trebuie scufundat într-o soluție crezot înainte deutilizare Ar trebui să țintească articulațiile plăcilor de funcționare ale pardoselilor de lucru, precum și ale barelorde protecție Cu acest aranjament, cofrajul este, așa cum a fost, un monolit, care își îmbunătățește semnificativcalitatea Pentru a acoperi fisura care poate apărea de -a lungul patinajului, o fâșie de fier galvanizat este de cmlățime de -a lungul acesteia din urmă După așezarea pardoselii de protecție, suprafața sa este amorsată complet cuclebemassa fierbinte pentru a umple fisurile și fisurile O podea de lucru rară necesită dispozitivul pentru acoperișulcald al dispozitivului - cu izolație așezată deasupra acestuia, care obligă să lase straturi de aer în structuraacoperișului Prin urmare, în unele cazuri, așa cum este indicat în capitolul de pe dispozitivul acoperișului izolat,clemele sunt fixate între pardoseala de țară încrucișată În același timp, pardoseala de lucru este pusă fără lacune cuconexiunea co-figurilor Dispozitivul acoperișului gros: - cofrajul sub formă de prelucrare dublă și protecție -pardoseală, - alăturată unei conducte de fum, - eșarfă Smochin Acoperiș gros cu două straturi pe cofraj subformă de pardoseală dublă Acoperiș fig Dispozitivul tâmpitului și scurgerii cu un acoperiș gros, plăci a șapteape sfert (Fig ) Mai jos va fi plasat o serie de axometrice a acoperișurilor efectuate de Mosproekt Trust Clebemass,prin care este lipit doar, este utilizat într -o stare topită;Răciindu -se, ea se întărește și lipsește fermmaterialul Un clemass fierbinte pentru Tolya utilizat în Germania este o coacere moale de cărbune sau un amestec de tonmediu cu un retardat sau disecat de aditivi cu o rășină de cărbune În Uniunea Sovietică, din cauza lipsei de materialeprelucrate de origine a cărbunelui, Cleeemassa fierbinte este utilizată din bitum de ulei, utilizat și pentru a lipiacoperișul și descris în detaliu mai jos Are o stabilitate mai mare împotriva influențelor atmosferice, mai puținfragilă la temperaturi scăzute și o strângere mai mare, ceea ce reduce gradul de fluiditate Când primul strat de tole,rola este rulată pe marginea inferioară a acoperișului paralel cu acesta, astfel încât să se atârne doar de la margineaacoperișului până la dimensiune, o grosime ușor mare a plăcilor de cofraj Acest lucru se face pentru a putea, dupăîndoirea marginii Tolya, să -l cuie cu unghii sub supraîncărcarea acoperișului După ce au verificat respectarea acesteiafecțiuni, o rostogolesc înapoi și, lubrifiați treptat cofrajul clebemassa fierbinte cu perii fibroși sau mop din iarbade mare, rulați un sul de -a lungul cofrajului uns, apăsându -l pe ea și netezindu -și suprafața cu un picior, Îmbrăcați-vă în pantofi moi Apoi, un autocolant al celei de -a doua pânze este autocolant, și deasupra celei de -a treia saleetc , astfel încât fiecare pânză să se suprapună marginea inferioară cu marginea superioară a pânzei de bază cu cm După acoperirea întregului acoperiș, primul strat este produs în În același mod, pornind de la al doilea strat, pornindde la patinaj pe direcția perpendiculară pe acesta Mai jos, singurul este tăiat aproape de margine, fără a lăsa capătulliber spre cotul de sub suprapunere După acoperirea cu un al doilea strat de tole, suprafața acoperișului este completacoperită cu un lac clabemassic sau acoperiș De -a lungul timpului, stratul de acoperire de tole este eliminat și supusdistrugerii sub influența influențelor atmosferice Prin urmare, pentru a menține rezistența și rezistența la apă aacoperișului gros, la fiecare ani pentru a reînnoi stratul de acoperire al toleului, aplicând un strat subțire de lacgros pe întreaga suprafață a acoperișului gros Ținând cont de condițiile serviciului de acoperiș cap, ar trebui să fieprezentate o serie de cerințe grave la un LACA gros Ar trebui să aibă o temperatură de °, cu o consistență atât delichidă, încât veți avea timp să faceți rapid și să umpleți toți porii și fisurile pe suprafața de trudă până cândadâncimea este colorată Capacitatea de fixare a lacului ar trebui să fie astfel încât să poată fi fierbinte într -ostare fierbinte uniform subțire și netedă a unei suprafețe mari de tole După solidificare, lacul ar trebui să fie atâtde vâscos încât să mențină nisipul stropit pe suprafața sa: în plus, nu ar trebui să se scurgă sub influența luminiisolare Lac de lac aplicat pe suprafața acoperișului pentru a evita formarea fisurilor Trebuie să încetinească lent, făcând suprafața de tole acoperită cu o suprafață elastică Odată cu frigul, un strat delac nu ar trebui să fie fragil și ar trebui să reziste suficient la factorii atmosferici ai distrugerii Atunci cândașezați forcepsul, firewall -urile, parapetele și conductele de coș, cavitățile sunt lăsate în ele, numite ejecții, îninteriorul căreia barele triunghiulare care formează prune sunt cusute de -a lungul cofrajului;La acesta din urmă estebătut în vârf în sus (partea , Fig ) Uneori în pauze, se adaugă dopuri de lemn la care banda este bătută Fiergalvanizat, blocând marginea lui Toly deasupra cu marginea îndoită În ultimul caz, fierul galvanizat nu este cusut înapropierea conductelor, ci se îndoaie între barele triunghiulare și zidăria din cărămidă, iar bara din interior esteînvelită de pâslă sau de azbest Dacă este necesar, dispozitivele holobelor sunt acestea din urmă după cum urmează: de -alungul marginii acoperișului sunt lipite în două straturi, deoarece eșarfele astfel -numite tăiate din Toly sub formă detrapez (Partea , Fig );Primul strat este așezat astfel încât să poată fi îndoit sub suprapunerea acoperișuluiși Naits cu unghii, iar partea teșită ar urma În spatele direcției Zhoba Apoi, pe eșarfele stivuite, așezați tăvi dinfier galvanizat pentru scurgerea apei de pe acoperiș în conductele de scurgere (Fig ) Barele triunghiulare suntumplute de -a lungul marginilor superioare ale eșarfelor, obținute din diagonală de tăiere a barelor pătrate , x , cm;Marginea eșarfelor ar trebui să meargă de sub bara din interiorul fundului de mm După aceea, barele holobe suntacoperite cu două straturi de tole cu plicul lor în timpul autocolantului Astfel, un Zhob, Klebemssa se formează întrerack și bară Acoperiș gros cu două straturi pe o singură cofraj Acoperișuri desmochine Un acoperiș gros cu un singur strat cu bare tridrice pe o singură cofraj După lipirea, care este dejaprodus acoperișul principal Panta acoperișului gros cu o masa cu o masă trebuie să fie de cel puțin °, iar atunci cândacoperiți cu un lac de la la ° Cofrarea unică obișnuită pentru acoperirea groasă este cusută sau paralelă cupatinajul plăcilor de , - cm sau perpendicular pe acesta de la plăci de , - , cm pe sfert de-a lungul barelorpreliminare de - cm Cofrajul unic este efectuat conform metodei descrise mai sus, iar primul strat este fie lipit,fie bătut de unghii (Fig ) Pentru o acoperire cu un singur strat al mulțimii pe cofranța din lemn cu bare tridrice,acestea din urmă sunt biciuite perpendiculare pe patinaj la o distanță reciprocă în axe egale cu lățimea Tolya Pânzeletolbish sunt așezate între aceste bare, ale căror margini sunt îndoite pe bare spre creastă și sunt bătute cuunghii;Apoi, o fâșie trudă sub formă de capac este cusută deasupra barei De sus, acoperișul este acoperit cu lac șipresărat cu nisip mare (Fig ) Acoperișurile clădirilor temporare se află într -un singur strat paralel cu patinajulunei suprapuneri a fiecărui rând pe de bază și cu unghiile cu unghii Suprafața acoperișului este, de asemenea, acoperităcu lac cu nisip mare stropit (Fig ) În ultimele două metode, acoperișul ar trebui să aibă o pantă în - °,deoarece cu o pantă mai mare curge lacurile de lac și cu o deteriorare mai mică a acoperișului În plus față deacoperirile convenționale, mulțimea poate fi folosită în funcție de baza de beton sau din lemn a acoperișului cupietriș, numită în Germania „KISSPAP-DY”;În acest caz, TOLA este plasat în două straturi folosind uneori pe stratulinferior de pergamină Cu acoperișuri plate, se efectuează uneori o acoperire triplă groasă Straturile separate suntlipite împreună cu un Sol Clebemas-Sol, iar acoperișul este acoperit și cu clebemassa fierbinte, în care pietrișuldecojit și cernut este cufundat, cu o dimensiune de cereale de - - mm, în funcție de abruptul pantei -C cu panteabrupte, ar trebui să se folosească pietriș mic și cu frigarui blând, mari b Acoperișurile în conformitate cu standardulse numește acoperiș sau material flexibil izolant, format dintr -un carton impregnat cu un amestec moale de bitum,acoperit pe ambele părți cu un amestec solid de bitum;Suprafața sa este acoperită cu un strat de pulbere minerală saunisip de dimensiuni uniforme, pentru a evita lipirea în rulou Ruberoid este produs în rulouri de m și, conformstandardului, ar trebui să aibă m lățime cu o lungime de m;Înainte de instalarea echipamentelor monotone înfabrici, în prezent este permis să -l producă cu o lățime de și cm cu o creștere adecvată a lungimii Cartonulpentru fabricarea acoperișului se folosește cu conținutul de lână, în funcție de cameră cel puțin: pentru numărul - %,pentru nr - %și pentru numărul - %și fibrele de bumbac din cel puțin %;Restul este fibre de butuc, lenjerie sauiută Impuritățile aleatorii sub formă de fibre de lemn, paie sau turbă sunt permise într -o cantitate de cel mult % Înfuncție de greutatea cartonului din care este realizat, materialul pentru acoperiș este produs de trei Nomins: Nr - Cu o greutate de m de carton în g, nr - cu o greutate de g și nr - care cântărește g Abaterile în greutatea cartonului sunt permise până la % Impregnarea și acoperirea cartonului cu masă de bitum artrebui să fie făcută uniform;Prezența în contextul straturilor de lumină indică o impregnare insuficientă Pentrufabricarea amestecului de impregnare și a maselor de acoperire, uleiul și bitumul natural, precum și albinele destearină, pot fi utilizate Nu este permisă prezența lemnului, a cărbunelui, a turbei, a șistului și a gudronului și acoșurilor voluminoase Fâșia de acoperiș cu o lățime de mm la testarea unui decalaj ar trebui să reziste la cel puțin kg pentru numărul , pentru numărul - cel puțin kg și pentru numărul - kg Când este atârnat pe o tijărotundă cu un diametru de mm la o temperatură de - ° C, produs după încălzit într -un dulap de aer timp de ore La ° C și la răcirea ulterioară, banda de acoperiș de mm nu trebuie să se rupă și, de asemenea, să dea prinfisuri;Sunt permise doar fisuri mici de suprafață la îndoirea eșantionului cu ° Sub presiunea unei coloane de apă,un ruberaid de mm nu trebuie să treacă apa timp de zile În același timp, raportul dintre greutatea cartonului șigreutatea impregnării și acoperirii masei bitumului ar trebui să fie pentru numărul - nu mai puțin de , , pentru nr - cel puțin , doar I strat de fig Un acoperiș de straturi cu un singur strat pe o singură cofraj Acoperișul și pentru numărul - cel puțin În bucăți de acoperiș, în timpul acceptării lor, nu este permisă mai mult de oruptură transversală a pânzei și nu sunt permise rupturi longitudinale cu o lungime mai mare de cm Acoperirea ruberoideste realizată în trei moduri -sub forma unui acoperire cu două straturi, un nivel de două niveluri combinate șiunic Primele două tipuri sunt utilizate pentru clădiri de capital: clădiri din fabrică și fabrică, centrale electrice,etc ;Al treilea tip de acoperire este potrivit pentru clădirile cu semnificație secundară- spații auxiliare și interne,depozite, garaje, etc Toate cele trei tipuri de acoperișuri pentru acoperișuri pot fi efectuate pe o bază de beton,precum și o bază de lemn formată din două pardoseli și protectoare sau protector sau protector sau dintr-o coafură cu unsingur strat, încorporată într-un sfert sau într-o lingură de plăci de - mm Materialul de lipire pentru acoperișuripentru acoperișuri este clebemass;Acesta din urmă este de două tipuri - utilizat în stare fierbinte și utilizat într -ostare rece Ambele tipuri sunt preparate dintr -un amestec de bitumoni de ulei de soyuznephti și ton stearin sau bitum deulei non -standard Clebemass fierbinte ar trebui să satisfacă următoarele cerințe Ar trebui să aibă un punct de topirede – ° și să aibă o abilitate bună de acoperire, adică așezată într -o stare topită cu un strat subțire pe suprafațaacoperită Clebemass -ul nu trebuie să conțină substanțe cu ușurință de evaporare, deoarece aceasta din urmă provoacămasa de spumare în timpul trasării În plus, conținutul gudronului de cărbune și al coșurilor care contribuie la formareade stratificare în masă este inacceptabil Clebemassa nu ar trebui să aibă impurități străine și agregate minerale careinterferează cu lipirea Consistența Klebemasse ar trebui să fie suficientă pentru ° Clebemass ar trebui să aibă, deasemenea, o aderență bună și nu ar trebui să fie fragilă la temperaturi scăzute Fabricat la fabricile Klebemass estevărsat în butoaie cu o greutate brută de - kg Pereții butoaielor sunt pre -lizate pentru ușurința de a despachetacu un strat subțire de lut Clebemassa rece, produsă de planta ruberoid din Leningrad numită „Rubin de lipici, reprezintăacelași amestec de bitum ca și fierbinte, dar acest amestec, fiert anterior și răcit la °, se dizolvă în solvențiiușor de evaporat (benzină, benzină etc ) Dizolvarea se realizează în cazane speciale echipate cu mixere Clebemassa receare o consistență lichidă;DerBarele sale de întărire apar din cauza evaporării solvenților volatili În legătură cucosturile sale ridicate, Clebemassa rece nu este utilizată pentru munca masivă;Limitele aplicării sale sunt de obiceilimitate la lipirea suturilor acoperișului la acoperirea ultimei cofrări din lemn Atunci când acoperiți pe o bază debeton, suprafața unei cruste de beton, așezată deasupra izolației clădirii izolate, sau a plăcii de beton armat deasupracamerei reci, este complet ștersă sau sună cu o soluție de ciment de : sub sub regula Nu ar trebui să permiteți osoluție mai slabă, deoarece altfel praful s -a format din ștergerea betonului slab în timpul contorizării cu periiînainte de acoperire, amestecând la Clebemassa, va împiedica conectarea sa cu betonul În apropiere de conducte, firewall-uri, felinare, etc Castelele rotunjite sunt aranjate pentru o tranziție lină de la pereții verticale la pantaacoperișului Panta acoperișului cu o acoperire cu două straturi este permisă cel puțin ° și cu un singur strat -celpuțin ° Înainte de acoperire, fiecare rola este rulată și curățată de mături de talcum Sau perii de fibre, iar această curățare nu trebuie efectuată pe acoperișul acoperit, deoarece praful de talc vainterfera cu conexiunea Clebemassa atât cu beton, cât și cu material de acoperiș Acoperirea este următoarea: punând rolala marginea acoperișului de lângă creastă și eliberând capătul acoperișului pentru un cal pentru cm, rotiți un sul de-a lungul pantei acoperișului perpendicular pe patinaj După ce s -a asigurat că banda de acoperiș se așază strictperpendicular pe direcția acoperișului, rola este rulată pe spate și periile fibroase sunt lubrifiate cu suprafațabetonului, pentru a fi acoperite, cu clebemassa fierbinte, începând de la rola în sine, după ce pe care este lansatimediat la aproximativ cm Apoi, rostogolindu -se înapoi înapoi, verificându -l înapoi , Fie că suprafațaacoperișului a fost acoperită cu un clebemassa și, în cazul insuficienței de acoperire, smulgeți din nou acest loc alacoperișului Și în al doilea rând Rolon este tăiat, netezind partea lipită a acoperișului cu un picior în pantofimoi După ce a întins materialul de acoperiș la marginea inferioară a acoperișului, capătul său liber este tăiat Apoi,linia de acoperiș este așezată pe cealaltă parte a patinei împotriva lipitului și, după ce o reducă la cm prin cal pepânza deja lipită, a doua bandă a acoperișului este autocolant în același mod ca primul Următoarea pânză este lipitădin nou pe ₽ Smochin Acoperiș ruberoid: - acoperire cu acoperiș, - acoperirea cusăturii de temperatură, -Conexiune la peretele vertical, - acoperirea holobului V Acoperișul este prima pantă, suprapunând margineaprimei pânze cu - mm A patra pânză este din nou acoperită cu o a doua pantă pe a doua pânză și, în același mod, cualternanța pantelor, întregul acoperiș este acoperit (partea , Fig ) Cel de -al doilea strat al acoperișului esteblocat identic la primul, iar cusăturile celui de -al doilea strat așezat pe clebemass -ul fierbinte cu o suprapunere de mm nu ar trebui să coincidă cu cusăturile primului În legătură cu intemperiile stratului de acoperire a liniei deacoperiș, suprafața unui astfel de acoperiș ar trebui să se acopere la fiecare - ani cu un strat subțire de lac pentruacoperișuri Lacul este de obicei fabricat din același amestec de bitum ca și pentru masa de acoperire a camerei deacoperiș În unele cazuri, se folosește și un amestec mai blând Utilizarea lacului pentru acoperișuri se face într -ostare rece;După uscare, lacul ar trebui să evapore complet solventul În cazul cusăturilor de temperatură, acestea dinurmă sunt mai întâi suprapuse cu o fâșie de fier de acoperiș galvanizat curbat deasupra cusăturii sub forma unuicompensator, după care este produs covorul ruboroid pentru acoperiș (partea , Fig ) Atunci când acoperă pârtiile delângă parapeti și conducte, ru-perid se apleacă în sus în lacrimile lăsate în acest scop în pereții verticale în timpulzidăriei și pentru o tranziție lină de la suprafața verticală la versanții acoperișului, nu sunt dispuse nuanțelerotunjite Pentru a proteja împotriva deteriorării mecanice a joncțiunii acoperișului, banda de fier galvanizată trebuieacoperită deasupra (partea , Fig ) În prezența holobelor supravenoase, două straturi de acoperișuri cu o rolă de mm pe un val de beton, formând un jolob; sunt lipite în spatele lor de -a lungul marginii inferioare a pantei;Apoi,această parte este acoperită secvențial cu două straturi ale liniei de acoperiș, cu o îndoire în sus, unde ultimul strateste suprapus cu o suprapunere cu covorul ruboroid principal pentru acoperișuri (partea , Fig ) O acoperire cu unsingur strat pe beton se face ca o acoperire cu un al doilea strat într -un strat cu două straturi Mai mult, așa cumeste indicat mai sus, panta trebuie să fie de cel puțin °;În caz de pante de la la °, un strat de strat trebuievopsit complet cu o clabemassia pentru a evita penetrarea pantei apei întârziate în timpul unei pante mici (Fig ) Acoperirea combinată din beton este că primul strat este confecționat din Toly sau Parcham, lipit pe clebemass, cudirecția tablourilor paralele cu marginea inferioară a acoperișului Pe deasupra acestui prim strat, Ru-Berid esteperpendicular pe patin (Fig ) Permamina este materialul de izolare și acoperiș realizat prin impregnarea cartonuluigros cu bitum de ulei sau un amestec din acestea, datorită cărora li se administrează rezistența la apă șidurabilitatea Diferă de acoperișul de acoperiș, prin faptul că nu are nici straturile de acoperire superioare, niciinferioare În fabricarea pergaminei, cartonul după impregnare este strecurat din rolele Maichina Special Acest lucrugarantează straturile de pergament de la lipire, din cauza cărora nu este folosit pentru a -l stropi cu talc sau nisipînainte de a se curba în rulouri Permamina trebuie impregnată uniform cu masă;În contextul acesteia, nu ar trebui săexiste straturi ușoare, care sunt o consecință a impregnării insuficiente a cartonului cu impregnare Suprafațapergaminei ar trebui să fie omogenă și fără pete La testarea rezistenței la apă, Permamin ar trebui să reziste laeșantion în funcție de numărul timp de - zile Într -o formă pliată, nu ar trebui să lipite și, de asemenea, nu artrebui să aibă mai multe O ruptură transversală într -un rulou cu o suprafață de m Permamina este realizată din trei soiuri: nr cântărește g în nr care cântărește g în m și nr cântăresc g în m Un alt tip de carton izolant nu artrebui să fie amestecat cu permamina: doar izolat, doar fără a face tole Acest carton izolant diferă de pergamină prinfaptul că pentru impregnare nu este utilizat de materialul pentru acoperișuri, ci de o impregnare groasă;De asemenea, nuare un strat de acoperire Această bordură de gudron este mai puțin durabilă decât permamina și este făcută rapid fragilăși capabilă să se prăbușească sub influența influențelor atmosferice Pe o bază de lemn, există două metode de acoperirecu un acoperiș: prima este că este bătută pe pardoseală cu unghii cu o suprapunere și articulații lipite de permaminăsau ruberid, iar stratul superior al camerei de acoperiș este lipit de -a lungul acestui lucru Primul strat peKlebemass;A doua metodă constă în acoperișul unui acoperiș direct pe o bază de lemn, o pre-fig Acoperiș de acoperișprin acoperiș pe Tolya sau pergamină Acoperiș blocaj de trafic și o bară pentru un acoperiș de acoperiș răgușit,acoperiș Zhyzincan Tiib " Am pus -o mai departe, dar regimentul: urletul din Rhe etajul de mm Plăcile cumanifestarea ventilației Gpretsgopn Brusok *yusm Pentru nici o cola, o podea de lucru de mm plăci de izolare strat de liant Toly mm Dosk ■ Cine fig Dispozitivul acoperișurilor pentru acoperișuri pe bază de lemn, precumși reglarea sa la parapet RETRENITO PRIMED DE CLEBEMASSA Această din urmă metodă este, fără îndoială, mai bună decâtprima, deoarece atunci când acoperișul va fi deteriorat, apa nu va curge și nu se va rupe sub întregul covor, și astfelrana va fi de natură locală;Cu toate acestea, principala condiție pentru linia de acoperiș direct pe pardoseala din lemneste utilizarea pentru ultimul material relativ uscat și, în special, dispozitivul său în funcție de precedentul douăpardoseli, cusut într -un unghi oblic, deoarece în acest caz lucrul unuia a pardoselii subordonează deformarea șischimbările arborelui altei pardoseli, iar proprietățile negative ale arborelui în timpul funcționării fibrelor sale vorfi neutralizate prin calitățile sale mecanice excelente atunci când lucrați de -a lungul fibrelor Acoperirea Ru-Berid cuun autocolant direct pe o bază de lemn este în prezent aproape nu este utilizat în spatele lipsei de lemn de calitateadecvată Dispozitivul acoperișului de acoperiș, precum și adiacența sa la parapet sunt prezentate în fig , și în Acoperișuri Holzzzzer Acoperișul Holzcezeric utilizat în instalarea acoperișurilor plate este format dintr-unstrat de pergamină sau tole-kozhi și două straturi de hercule de coastă izolante, se suprapun complet unul pe celălalt,cu ajutorul unei pânze calde golzceceum sau a unei pânze fierbinți Hercules Hârtia este un material izolant saturat cuun holler sau un impregnare a acoperișurilor În primul caz, se numește cărbune Hercules, iar în al doilea Hercules esteun Bundon Colesul cărbunelui este utilizat atât pentru izolarea de umezeală, cât și cu instalarea acoperișurilor brutede ciment Gudron Hercules este utilizat pentru producerea de shelinină folosită ca izolație termică Hercules Hârtia esteprodusă de plante în rulouri cu o lățime de m, cu o suprafață de m și care cântărește aproximativ kg Aceastăhârtie de izolație nu ar trebui să aibă pete care indică rotirea insuficientă pe role, tuberculi, pliuri și găuri, iarmai mult de rupturi transversale nu ar trebui să țină cont de o rulare de m În hârtie, Hercules ar trebui sălipsească, de asemenea, cu straturi ușoare care dovedesc insuficiența impregnării; în plus, nu ar trebui să se spargă dela îndoire de ° la o temperatură de - ° Herculele ar trebui să reziste la testul impermeabil timp de treizile Golzzzzert este o masă care lipsește componentele individuale ale acoperișului Golzmensky;Este preparat dintr -unamestec de un nemaiauzit de gudron de cărbune, gudron de cărbune beat și preparat, petrol antrampensen, ton de piatră șisulf în pulbere Golzzzzer se topește la o temperatură de până la ° Datorită prezenței fluidității în timpul caldde vară și a fragmentului în timpul înghețurilor, Golzzzhender a devenit recent înlocuit cu un clebemass fierbintefolosit pentru a lipi acoperișul Mai ales o astfel de înlocuire este necesară pentru locurile de sud ale UniuniiSovietice Baza pentru acoperișul Golzmensky poate servi ca o suprafață de beton și o coafură din lemn;În ultimul caz,acesta trebuie să fie efectuat sub formă de două pardoseli - de lucru și de protecție - într -un unghi oblic unul fațăde celălalt În suprafețele de beton armat, stratul inferior de parchmină sau tole-kozhi este uneori pus la uscat cu underapaj cu un chakeh golzz-chakeh, aranjat peste cm, deoarece în acest caz, prelungirea temperaturii sau scurtareabetonului nu va putea să fie capabilă deteriora covorul Goltz-rezistență;Cu toate acestea, metoda de obicei adoptatăconstă în autocolantul stratului inferior Cu o bază de lemn mai mult Autocolantul stratului inferior este recomandabil, deoarece, în caz de deteriorare accidentală a acoperișului, aceastărană înoată rapid cu un mastic de lenjerie, fără a provoca consecințe negative;Desigur, această metodă este permisă înprezența unei pardoseli de protecție de bună calitate Din cauza lipsei de lemn uscat, așezarea liberă a acoperișuluiGolzceceum este în prezent mai des utilizată Lucrările la instalarea unui acoperiș de homar se desfășoară după cumurmează: Pe bază, în detaliu Dispozitivul acoperișului de ridicare * V Acoperișurile din fig Tellyno s -amăturat și a curățat de gunoi și praf, a rulat rulouri de pergamină în direcția unui acoperiș paralel sau perpendicular,cu ungere preliminară a bazei de mastic sau clebeemass cu cald brut în cazul lipirii unui covor de impermeabilizare Dupăce a rulat prima pânză, un autocolant al celui de -al doilea cu o suprapunere pe marginea primului mm \ apoi -WiseGogo, etc este realizat în același mod Când întregul acoperiș este acoperit în acest fel, al doilea strat de stratde Hârtia Gerkules cu un sul de rulouri în direcție începe perpendicular pe pânzele deja așezate În același mod, seproduce un autocolant al celui de -al treilea strat Suprafața superioară a acoperișului este adăugată de mastic delenjerie fierbinte sau clebemassa Dispozitivul acoperișului brut este prezentat în fig , și în fig prezintălipirea cu un covor de impermeabilizare a cusăturilor de temperatură deasupra compensatorilor stivuiți dintr -o lezagalvanizată Cât de atent ar trebui să se facă lucrarea este clar vizibilă de la fig , care arată o vedere a cusăturiide temperatură la trei ani de la instalarea acoperișului Golzmensky Pentru a vă proteja împotriva daunelor aleatorii,mai ales atunci când curățați de zăpadă, precum și pentru a vă proteja împotriva expunerii directe la fenomeneleatmosferice și a crea un regim constant al acoperișului brut, este aranjată o acoperire specială peste ea, efectuatăprin mai multe metode: prin tragerea, așezarea, așezarea Placi din beton de -a lungul stratului de nisip, așezareastratului Pietriș, etc Declarația gazonului este cea mai ieftină cale, dar nu poate fi recomandată datorităproprietăților sale negative, și anume, rădăcinile din sherne, în creștere, în special în timpurile uscate, în căutarede umiditate, poate deteriora Golzsez și, în plus, formând o plasă groasă, contribuie la sulfenting, ceea ce provoacăridicarea gazonului cu dealuri Placile de beton grosime de - cm, încorporată de-a lungul stratului de nisip de aceeașigrosime, sunt un strat de protecție excelent din deteriorarea mecanică atunci când se curăță de zăpadă;În același timp,plăcilor li se oferă posibilitatea de a scurge rapid apa care a spălat murdăria și, astfel, protejează nisipul desiltare, precum și sub protecția lor în nisip pentru o lungă perioadă de timp, rămâne din schimbările ascuțite înRegimul acoperișului brut și contribuie la conservarea acestuia Dispozitivul unui astfel de acoperiș pe baze de lemn șibeton este prezentat în fig și , iar vederea umpluturii acoperișului finisat cu nisip este descrisă în Fig Un bun mod de protecție constă și în embosarea unui strat de pietriș și de a proteja împotriva deteriorării acoperișuluicu pietricele ascuțite individuale, se recomandă să înecați o rundă cernută cu un diametru de - mm în parteasuperioară , strat mai gros de cască mastic, care este realizat prin încălzirea preliminară a pietrișului pe brazier șibrazier și utilizarea unui patinoar În exces de acest strat de protecție, pietrișul este turnat într-o înălțime de - cm, care protejează acoperișul în sine de efectele nocive ale acoperișului solar Lou a cărui și face posibilăcurățarea liberă de zăpadă Acoperișul, aranjat conform metodei indicate de mai sus, în Fig La instalareaacoperișurilor Golzzzement, ar trebui să se acorde o atenție specială temeinică a execuției lor în toate detaliile, înspecial în locurile de adiacență la suprafețele verticale Detalii despre dispozitivul unor astfel de joncțiuni suntprezentate în fig și Primele arată în două versiuni ajustarea la parapetul unei baze de lemn de către parapetulunei baze de lemn: cu instalarea unei plăci speciale pe -bord sub formă de file sau dacă există doar un șorț Fabricatdin fier galvanizat, iar pe detaliile și , un alăturat în direcție este perpendicular pe locația grinzilor, iar pedetaliile și , adiacența în direcția paralelă cu grinzile A doua cifră arată adiacența la parapetul acoperișului pebază de brută pe o bază concretă În general, atunci când proiectează goluri de acoperișuri de ciment, constructoriitrebuie să țină cont de faptul că acest design în sine costă scump și devine profitabil numai după exploatarea sa lungăși ieftină, care poate fi obținută în absența economiilor excesive din cauza calităților sale Prin urmare, este mai binesă abandonați dispozitivul acoperișului sub formă Nu este de încredere să -l efectuați În prezent, în legătură cu producerea de investiții deja uriașe în construcție,utilizarea acestui tip de acoperișuri ar trebui să fie limitată doar prin cazuri de urgență B Acoperișuri de azbest-EXECT DE ASBING COMBINATE MINERALE CU O STRUCTURĂ FIBRU Fibrele pentru care aceste minerale pot fi împărțite se distingprin rezistență la foc, rezistență la acid, conductivitate termică scăzută și o rezistență mai mare a decalajului Sedisting trei tipuri de minerale de azbest Chrysotil-Silver-alb, culoare gălbui sau maro deschis;Ocupează în calitățilesale primul loc în rândul azbestului Fibrele sale se disting prin subtilitate specială, moliciune și elasticitate, caredețin în același timp o rezistență semnificativă Lungimea fibrelor variază între și BM mm Al doilea tip-crocodilit custrălucirea mătăsoasă are o culoare albastru cenușiu;Lungimea medie a fibrelor sale este de mm Amosite, care este atreia specie, este de culori diferite - murdare, verzui, gri și uneori alb;Are o fibră dură și aspră de la la mmlungime În Uniunea Sovietică, depozitele de Asbesta sunt disponibile în Urals, în Siberia, în Caucazul de Nord și în Ka-Zakstan Compoziția chimică a azbestului sovietic: oxid de silice , – , %, oxid de magneziu , – , %, oxid de argilă %, oxid de fier %, oxid de aluminiu %și apă , , - % Prezența magneziului și oxidului de silice spune azbestuluiproprietățile rezistenței la acid și la rezistența la foc Smochin Pilând un covor brut cu nisip Smochin Acoperișul Holzmensky peste corpul fabricii Pavlo-Pokrovsky V Acoperișurile permițând utilizarea plăcilor de mm ca material pentru acoperișuri, cimentul de azbest este relativ ușor Acoperișul de azbest este mai ușor pentru, deexemplu, ceramică de zece ori În plus, cimentul Asbout este tratat cu tăiere Calitățile de mai sus au contribuit la orăspândire din ce în ce mai mare a azbestului ca material pentru acoperișuri, iar în construcția fabricii, poate găsiaplicații pentru clădiri cu scop auxiliar Pentru acoperișuri, cimentul Asbout este utilizat la două specii - sub formăde terorit sau ardezie artificială și ca azbofaner A Acoperișuri terofazeritice (eternite) din fig Detalii deajustare la parapetul unei baze de lemn pe o bază de lemn: - Adjacență în direcția perpendiculară pe aranjareafasciculelor atunci când structura unei plăci speciale pe -bord sub formă de file, - La fel, dar în direcția paralelăcu locația grinzilor, - adiacență în direcția paralelă cu paralela aranjamentul fasciculelor atunci când se aranjeazăun șorț format din fier galvanizat, este același, dar în direcția perpendicularului Terofazerita sau eternul (dincuvântul francez eterne! -Eternal) este făcut dintr-un amestec format din aproximativ ,% ciment care se află în portde cea mai înaltă calitate și ,% din azbestul de dimensiuni inferioare (III-V);Are forma de plăci elastice, numite șiplăci sau șabloane Aceste plăci sunt obținute prin procesarea masei de azbest pe mașini speciale și prese similare cucele utilizate în producția de carton Conform standardului, plăcile terofazeritice ar trebui să aibă o grosime de șicu o abatere admisibilă de cel mult , mm Cu o greutate de m- aproximativ , kg, greutatea unei plăci cu odimensiune de x mm este de , kg-, greutatea este de m din acoperiș, ținând cont de acoperișul unei plăci laaltul în altul în Forma de plăci, depinde de forma, dimensiunea și metoda de acoperire și, în medie, este de , kg Cimentul Asbout reprezintă un amestec de ciment Portland și azbest într -o proporție de : până la : , supusprocesării adecvate pentru cea mai apropiată amestecare a particulelor de ciment cu fibre de azbest În acest caz,fibrele de azbest joacă, pe de o parte, un rol de avion și, pe de altă parte, flintul de azbest interacționează cucimentul și formează silicat de calciu cu var, ceea ce crește și rezistența azbourceului Acoperișurile de azbest sedisting prin următoarele calități avantajoase Sunt incendiați, deoarece nu sunt distruse chiar și atunci cândîncurajează până la °;Acestea sunt rezistente la îngheț, rezonabile de - de ori alternative de îngheț șiîncălzire la temperatura obișnuită Aceste acoperișuri sunt impermeabile - atunci când testează sub presiune dintr -ocoloană de apă cu mm înălțime într -un tub cu un diametru intern de mm după de ore Placile nu dau picături deapă pe partea inferioară Saturarea apei azbestului este, de asemenea, nesemnificativă - plăcile, plăcile, absorb apa încantitatea de cel mult % din greutatea lor, se absorb în apă timp de o săptămână Cu mare putere, fig Acoperiș de de ani prin prezența azbestului fibros, puterea plăcilor terofazaritice depășește puterea plăcilor de ciment obișnuitede aproximativ - de ori Acoperiș optim când dispozitiv Acoperișul terofazeritic este egal, adică ° panta;Cu o creștere mai blândă, în special mai puțin de D, adică , °înfundare, trebuie să treceți la o metodă de acoperire dublă mai scumpă, astfel încât a fost numită Cu cât este mairăcoros acoperișul, cu atât este mai ușor curățat de zăpadă În același mod, cu un acoperiș abrupt, există o clipire maimică de zăpadă în golurile dintre plăcile care se suprapun reciproc, dar un astfel de acoperiș este mai puțin economicîn costul principalelor structuri neexistente, deși este mai ieftin în exploatare în exploatare Proiectarea lăzi poatefi dublă - sub formă de bare sau cofraj continuu;În prima metodă a dispozitivului, barele sunt luate cu cea mai micăsecțiune de , x cm, iar dimensiunile lor transversale finale sunt funcția distanței dintre centrele căprioarelor șipot ajunge până la x cm Partea superioară a căprioșilor de la creastă și marginea inferioară sunt acoperite cu treirânduri de plăci de , centimetri Cu cofraj continuu, grosimea plăcilor variază de la , la , cm Fără îndoială,corectitudinea acoperișului este mai bine asigurată cu ultima metodă de aranjare a găsii, deoarece în acest caz mansardaeste complet protejată de zăpada suflantă, care este Aproape imposibil de atins cu un saltshore Cu toate acestea,indicatorii economici din punctul de vedere al costului inițial sunt mai favorabili cu un compozitor de raft, necesitândun cost semnificativ mai mic al materialelor Ar trebui acordată o atenție serioasă dispozitivului rațional alprospectului, deoarece altfel acoperișul poate fi defect în ceea ce privește exploatarea sa - prin urmare, barele saucofrajele ar trebui să fie nastro fără goluri sau călăreț, folosind o pădure uscată, dacă este posibil Pentru a evitadeformarea ulterioară, plăcile ar trebui să fie acoperite cu două unghii, înfundate mai aproape de marginile lor, înfiecare picior de capcană Între rândurile individuale de plăci, este necesar să lăsați un decalaj de la , la , cmpentru a proteja valurile din prospect atunci când lemnul se umflă de umiditate Principala formă de plăci terofazariticeeste un pătrat fără gunoi (partea , fig ) și un pătrat cu tăieturi (partea ) cu o lungime și o lățime de mm,precum și un dreptunghiular fără tăieturi (partea ) și dreptunghiular cu tăieturi (partea ) la lungimea de mm șilățimea de mm În plus față de aceste tipuri, plăcile sunt utilizate și conform detaliilor - Calul și coasteleacoperișului sunt acoperite cu plăci care arată ca un yu-lob (partea ) Atașarea fiecărei plăci la piele se realizeazăfolosind două unghii galvanizate cu capul larg de sau mm lungime, iar găurile pentru unghii ar trebui să aibă oformă ovală alungită;Cu astfel de găuri străpunse în farfurii la fabrică sau la locul de lucru printr -un ciocanspecial, plăcile atunci când se extind de la temperatură li se oferă posibilitatea unei mișcări Pentru a protejacapetele agățate ale plăcilor, se folosesc plăci anti - speciale de la ridicarea lor Placi, butoane șiparanteze terofazeritice Întârzieri ale vântului (altfel numite butoane sau consolidate) (partea ) Arată ca un cerc cuun diametru de mm și sunt confecționate din cupru sau fier galvanizat, în mijlocul căruia o grabă de cupru estelipită de mm lungime Acest buton este pus în jos cu o pălărie Instrumente și dispozitive pentru lucrul lainstalarea acoperișurilor terofazeritice: mică, -bridge, -bridge sub formă de paranteză, a și -nones, -ungher-der, etape, două Seturi de scenă organizate în scenă pe acoperiș V Acoperișurile din fig Acoperișulterofazerit-Detaliile dispozitivului Overhang: Starând primul rând de emisfere, -depunerea celui de-al doilea rând deemisferă, cu rânduri de două rânduri întregi, -depunerea primului rând de emisfere și Al doilea șablon întreg Întrecele două plăci așezate și pe graba sa este pusă pe plăcile superioare care se suprapun cu gaura finisată, după carechitul se apleacă Pentru a consolida șabloanele de patinaj pe unul dintre capetele lor, există două găuri prin care suntbătute la răsturnare Când lucrați la dispozitivul acoperișurilor terofazerite, se folosesc următoarele instrumente șidispozitive Ciocan (partea , fig ), a cărei parte este trasă și îndreptată pentru găuri de perforare;Pe cealaltăparte este un cap mut pentru unghiile cuie Partea dintre ciocanul în sine și mânerul de -a lungul liniei A esteîndreptată și servește pentru tăierea plăcilor Podul (detaliul ), care este un tăietor, a cărui lamă este curbată înașa fel încât vârful să fie pe partea convexă, iar pe celălalt există un vârf Podul este înfundat cu un vârf în placă,după care gresia este așezată pe margine în sus și tăiată cu un ciocan Uneori, podul este dat tipul de paranteză (partea ), a cărei parte de mijloc este tratată cu o lamă direcționată de vârful în sus Foarfecele (părțile a și b) sunt oconexiune a unei lame de tăiere cu un pod de suport G ob der (partea ), ​​care sunt scoase de unghii, alunecându -lanterior Capătul zimțat sub țiglă și apucând miezul unghiei din Zazubin Pentru a evita alunecarea dintr -un acoperiș abrupt alstocului de plăci destinate așezării, se folosește o etapă specială (partea ) Sunt o placă A, la un capăt din care suntconsolidate două rafturi cu o serie de găuri găurite O tijă de fier este introdusă în aceste găuri care formeazătransversala între rafturi;Acesta din urmă poate fi plasat la înălțimea necesară La un capăt, placa B este așezată petransversală, al cărui capăt este conectat pe balamalele la placă A Placa A este instalată de -a lungul panteiacoperișului, atașându -se pe patinaj cu o frânghie;Placa B este adusă într -o poziție orizontală, pentru care tija estetransferată la înălțimea corespunzătoare După ce a instalat astfel o pereche de scenă, pe deasupra lor este deplasată oplacă care servește pentru a pune plăcile (partea ) Overhang -ul este acoperit după cum urmează: Înainte de a începelucrările de pe marginea inferioară a acoperișului, subțiri, șinele de egalizare atât de calificate sunt cusute pepartea de sus a capturii de battens, după care încep să pună plăci Pentru primul rând, emisferele sunt de obiceiutilizate în conformitate cu partea a -a Fig cu așezarea lor una față de cealaltă și un al doilea rând de emisferecu colțuri teșite (partea , fig ) este bătută cu bătută în partea de sus a domeniului lor de aplicare;Navigareafiecărui rând de plăci se realizează cu ajutorul a două unghii cu capul larg galvanizat Aceste emisfere sunt puse în așafel încât coborârea să fie formată dincolo de marginile nucleului cu cm Metoda de acoperire a suprapunerii estedescrisă în Fig , și detaliile arată așezarea primului rând al emisferelor, iar pe părțile - așezând al doilearând Aceste prime două rânduri pot fi, de asemenea, realizate din plăci întregi (partea , Fig ) sau primul rând deemisfere dreptunghiulare și al doilea dintre șabloanele întregi cu margini teșite, cu așezarea ultimei suprapuneri pecealaltă (partea , Fig ) Acoperirea ulterioară poate fi produsă într -unul din patru moduri: franceză, germană,dublă și soldă Metoda franceză În plăci pătrate în conformitate cu partea a -a , utilizate în această metodă, douăcolțuri opuse sunt tăiate paralel cu diagonalele la o distanță de cm de margine Datorită necesității coincidențeiexacte a plăcilor între ele, precum și suprapunerea corectă a articulațiilor individuale, după acoperirea suprapunerii,acoperișul este rupt, pentru care liniile sunt bătute într -o direcție orizontală, precum și perpendiculară până laacesta din urmă Primele două linii orizontale sunt trase la o distanță de și mm de marginea răsturnării și chiarcu un prospect de raft, cofrajul acestei părți a acoperișului este planificată A treia linie este FET Off mm încontinuare;Pe ea, prima bară a lăzi este așezată pe marginea superioară în cazul ultimei bare Următoarele linii suntblocate la fiecare mm, cu care restul barelor sunt cusute cu marginile superioare cu marginile superioare Defalcarealiniilor perpendiculare pe orizontale începe de la mijlocul acoperișului în ambele direcții la fiecare mm, pe bazajumătății de poziție dintre marginile secțiunilor de mm și decalajul dintre plăci atunci când sunt mm (Fig ) Distanță- Metoda franceză de a pune pușcă de teroare ■ plăci pe cofraj continuu în timpul acoperirii suprapusede pe jumătate sha-lanț Acoperiș Fig Etape separate ale dispozitivului de acoperire a terofazeritei atunci cândse așează un proshablons rând și următorul fig Ordinul de acoperire a terofazeritei cu ajutorul unor șabloaneobișnuite Smochin Acoperire terofazeritică cu ajutorul unor șabloane obișnuite Smochin Acoperișulterofazeritic este metoda de stil germană: -pe fundația barelor, cofrajul continuu -on Între ultima dintre acestelinii și marginea laterală a acoperișului, acesta nu contează și este acceptat de natură, cât de mult va rămâne dupădefalcare După defalcare, încep să efectueze acoperirea, iar pentru primul rând în urma acoperirii regionale descrise demai sus, emisferele sunt utilizate în partea a -a Fig , în care, pe lângă tăieturile laterale, părțiletriunghiulare inferioare sunt, de asemenea, tăiate În primul rând, o serie dintre aceste emisfere sunt bătute cu olatură largă în jos, suprapunerea de pe acoperirea marginii, după care întregul șabloane sunt așezate cu locația lor,astfel încât diagonația care leagă vârfurile colțurilor stropite să fie perpendiculară pe orizontală orizontalălinii Placi ale fiecărui tsvetaev V Acoperișurile din fig Acoperișul terofazerite este o acoperiresolală Rândul se alătură reciproc cu tăieturile lor cu un decalaj de mm, iar șablonul superior se suprapune celor douăde bază cu cm Un buton de vânt este plasat în golul dintre cele două plăci adiacente, a căror pălărie este alunecatăsub marginile lor , iar plăcile care se suprapun copleșitoare care se lipesc din dig este pusă pe pușcă Gaura în formăde ovală în el, după care graba se apleacă spre marginea inferioară a acoperișului Etape separate de stil Acoperirea terofazerite elaborată de innori este indicată în fig Atunci când acoperirea din apropierea frontonuluieste aranjată, șabloanele principale nu ar trebui să ajungă la marginea acoperișului cu cm, deoarece plăcile cordialecare acoperă marginile ar trebui să se suprapună cu părțile lor interne până la cm plăci laterale extreme Dacă,datorită configurației acoperișului, un șablon întreg nu se potrivește undeva, atunci este tăiat în consecință Înabsența plăcilor de frontieră, marginile inferioare ale acoperișului pot fi acoperite cu hemlocks cu triunghiuriinferioare tăiate în conformitate cu partea a -a din Fig , după care este acoperit cu plăci întregi (Fig ) Procedura pentru o astfel de acoperire a ajutorului unor șabloane obișnuite, astfel -numite „fără supapă”, esteprezentată în fig (pe baza materialelor innorilor) Metoda germană Fatfly cu o metodă de acoperire germană poate fiefectuată atât pe raft, cât și sub formă de cofraj continuu;În primul tip de porcărie, barele sunt cusute într -un unghide ° față de suprapunerea acoperișului la o distanță reciprocă de - = cm Defecțiunea acoperișului datorităatașării plăcilor într -un unghi de ° în același unghi Overchang -urile sunt acoperite în funcție de cea precedentă,după care acoperișul principal al plăcilor pătrate este așezat fără tăieturi (partea , Fig );Acestea din urmă suntbătute fiecare cu două unghii, iar de bază sunt suprapuse cu cm Atașarea butoanelor de vânt se face pe partealaterală a plăcilor inferioare Vederea generală a unui astfel de acoperiș este prezentată în fig , iar detaliul prezintă acoperirea de -a lungul străinelor barelor, iar partea - pe cofrajul continuu Acoperire solală Acoperireaacestui tip este efectuată conform metodei germane cu utilizarea în loc de plăci pătrate de șabloane cu o marginerotunjită (Fig ) Acoperire dublă Overchang -urile conform acestei metode sunt acoperite în funcție de ceaanterioară, după care sunt așezate plăci pătrate sau dreptunghiulare cu unghiuri tăiate (părțile și , Fig ) Randalele șabloanelor sunt direcționate orizontal și fiecare țiglă se află cu mijlocul său deasupra articulației adouă plăci subiacente, suprapunându -se pe cea din urmă cm sub mijlocul lor Din acest calcul, acoperișul este rupt curânduri orizontale prin = = , cm, iar din moment ce, cu această metodă de acoperire, miezul este de obiceiconfecționat din bare, acesta din urmă este cusut cu o distanță de , CM între centre În caz de expansiune de laefectul temperaturii dintre două plăci vecine, respectiv un decalaj de mm, care gălește găurile unghiilor din șabloanesunt rupte printr -o formă alungită Butoanele antifere nu sunt de obicei utilizate Dispozitivul de acoperiș cu acoperiredublă cu plăci de smochine teroritice Smochin Detalii despre dispozitivul acoperișului terofazeritic: -arc, -rib, -tăiat de-a lungul crestei, -Rampolobok Acoperișul Kami este prezentat în fig , și detaliul prezintăun acoperiș din șabloane pătrate de -a lungul raflului, partea - același acoperiș cu cofraj continuu, partea - unacoperiș de plăci dreptunghiulare de -a lungul durerii de bare, în partea - același acoperiș cu un continuupardoseală Datorită suprapunerii mai mari a unor plăci cu alte înclinări de acoperiș din această metodă, poate fi luatăblândă Patina este acoperită cu plăci speciale de pușcă de teroare din forma holob-chat (partea , fig );Acesteșabloane de creastă cu o lungime de mm au o lățime de mm la un capăt și mm în cealaltă Pentru instalareaacoperirii de creastă de-a lungul patinajului, placa de pe coaste este întărită, pe care au pus plăci lobate de Yo, carese suprapun mm;Acestea din urmă sunt consolidate cu paranteze (detalii și, fig ), una dintre marginile plăcilor,iar altele, o placă montată de -a lungul patinajului Partea rulată sunt conectate prin chit Vederea generală adispozitivului Ridge este prezentată la părțile fig Acoperirea coastelor este efectuată în același mod ca șipatinajul;Pentru o mai mare claritate pentru detalii fig este afișat din proiectul de promițător un tip general deastfel de acoperire, iar pe detaliile - incizia sa Fanii sunt aranjați după cum urmează: de -a lungul Yendovului, sepune o coafură de scândură, indiferent de natura Leathell - sub formă de bare sau pardoseli continue;Aceste plăci suntacoperite cu un fier de acoperiș galvanizat sau bine pictat, ale cărui margini sunt îndoite și cusute de un galvanizatunul altul pentru a ajuta cu capetele speciale, acoperite de unghiile pătate la podea, după care plăcile sunt acoperitecu așezarea așezată Dintre cele mai apropiate rânduri deasupra capetelor îndoite Datorită acestui dispozitiv, apa curgeprin acoperiș direct într-un singur hawk Cea mai mică lățime a acestuia din urmă este luată la cm cu determinareavalorii sale efective necesare în funcție de zona acoperișului Dispozitivul este o rampă prezentată de părțile fig Conducerea în jurul coșurilor ar trebui să fie efectuată în special În detaliu, astfel încât să nu existe un flux de apă sub acoperiș În partea superioară, o placă de pe coaste esteașezată lângă conducta de pe piciorul rafului, iar o altă placă, acoperită cu fier galvanizat deasupra, este acoperităorizontal Una dintre marginile acestui fier este îndoită în vidra conductelor în sus, iar cealaltă este alunecată subplăci;Plumele din mortarul de ciment sunt aranjate pe celelalte trei părți (partea , Fig ) În cazul adiacentuluimarginii pantei acoperișului până la peretele de piatră, o fâșie de fier galvanizat este așezată de -a lungul marginiiacoperirii teroritice, a cărei capăt este îndoit de -a lungul finei corespunzătoare, unde este întărit cu unghii , iarcelălalt se suprapune jumătate din plăcile superioare ale terofazeritei (partea , Fig ) În loc să se căptușească cuun fier galvanizat, uneori marginea teroritului, instruită în smochinul din piatră Acoperiș terofazeritic: -căptușeală de țeavă, - adiacent peretelui, - tâmpit supravegheat Pereții sunt sigilați cu un mortar de ciment de var : : cu un amestec de substanțe fibroase Când conductele de scurgere sunt aranjate, bordura acoperișului începe doarpeste a treia placă goală, iar marginea superioară a fierului Zhob cu declanșatorul la rândul său este alunecat subea Jooloba și coborârea sunt întărite în mod obișnuit, ca în acoperișurile de fier (partea , Fig ) Pentru perioadaurmătoare de timp, fierul este mai bine să înlocuiască mulțimea În cazul unei cornișe din lemn, o șină de lemn de x cm este cusută spre cea din urmă de -a lungul plăcii sale din față, la care cârlige din fier de bandă ( - ) x mm lao distanță reciprocă de , - m sunt bătute, iar fierul este așezat pe ele zhob, întărit de sârmă (Fig ) În cele maimulte cazuri, Zholoba se face doar deasupra intrărilor Smochin Dispozitivul zlobei suspendate pentru acoperireaterorismului-faserite * V Acoperișurile din Fig Instrumentele utilizate pentru lucrările la instalareaacoperișului Asbofanern b Acoperișurile asboferare ale Asbofer sunt pregătite din aceeași masă de ciment de azbest caterofazerite, cu excepția varietății B de placaj de azbest plat, a căror masă poate conține diata sau tremurând într-ocantitate care nu depășește % din greutatea de greu Cimentul Portland Greutatea volumetrică a azbofanerilor variazăîntre - kg/m , iar coeficientul de conductivitate termică este de , - , , în funcție de densitate Asbofereste produs în prezent de plante sub formă de foi plate și foi de formă asemănătoare valurilor ASBOFER plat înconformitate cu cele două soiuri standard sunt produse: soiul A - îngheț -rezistent și soiul b - obișnuit;La rândul său,fiecare soi este împărțit în presat și neprotejat Dimensiunile ambelor soiuri au o lungime de sau cm și sau și sau cm lățime Grosimea azbofanerilor presați este de , , iar reaprimată mm Rezistența temporară laîndoirea azbofanerilor rezistenți la îngheț la de zile de la fabricarea sa ar trebui să fie de kg/cm , iar kg/cm obișnuită ar trebui să fie obișnuită Asboferul ondulat conform standardului este următoarele dimensiuni: parteamare a dreptunghiului este de sau cm, iar partea mai mică în funcție de forma undei de la la cm cu ogrosime de , mm Undele au o înălțime de mm cu o direcție de -a lungul unei părți lungi într -o cantitate de sau buc Pe o foaie Asbofer este ușor de procesat cu tăierea, tăierea și strict, și în legătură cu care se folosescurmătoarele instrumente speciale atunci când îl acoperiți cu acoperișul Linia (partea , Fig ) este un știft dinoțel ascuțit, care se realizează de mai multe ori cu o riglă pe o foaie plană ca un azbofaners sau de -a lungul unui valde -a lungul unui val, după care o foaie de placaj este ușor ruptă Melkosuba a văzut (partea a -a) pentru tăiereaazbofanerilor de -a lungul valului, precum și pentru tăierea unghiurilor, etc Pigele (partea a -a) pentru notareaproceselor AX (partea ) pentru cablare și aliniere a marginilor Kolovorot sau foraj (partea ) pentru găuri deforaj Scanare (partea ), formată dintr -un pin de oțel îndoit la mijloc la un unghi de ° și servește, de asemenea,la găuri de foraj Ardezie (partea ) pentru șuruburi înșurubate Linie (partea ), conform căreia se realizează ocaracteristică Ciocan (partea ) pentru înfundarea unghiilor Foile de azbofani se ridică pe acoperiș cu o frânghie cu uncârlig la sfârșit Acest cârlig este capturat de marginea inferioară a foii, iar frânghia se înfășoară încrucișat pepartea laturilor (partea , Fig ) O altă metodă este că a doua frânghie scurtă este utilizată cu cârlige în ambelecapete și cu inelul în care este desenat După ce a agățat marginea inferioară a foii cu frânghia scurtă a două cârlige,prima frânghie lungă este filetată în inel, a cărei cârlig este agățată, marginea superioară a foii;Prin celălalt capătal acestei frânghii, plăcile sunt trase în sus (partea , Fig ) Ridicarea minimă a acoperișului cu acoperire deazbofanern este permisă la °;Cu toate acestea, cu pantele mici, acoperișul devine neeconomic, deoarece foilesuprapuse de azbofanierii Acestea trebuie să fie blocate într -o valoare mare a precipitațiilor de precipitații atmosferice care se suprapunpentru a le preveni Cele mai frecvent utilizate pante depășesc ° În ceea ce privește forma acoperișului, cel maiconvenabil ca un azbofaner este Gable Acoperișurile trei și quadrale necesită tăierea foilor, la colțul la locul demuncă de-a lungul liniilor de coaste Acoperișurile încrucișate necesită utilizarea de elemente suplimentare din cimentulAsbest sau utilizarea fierului galvanizat Acoperirea acoperișurilor sferice, în formă de cupolă și în formă de con nupoate fi confecționată din foi de format mare Când acoperiți acoperișul cu un număr mare de găuri și intersecții,este de preferat să folosiți ASBOFANER plat*, deoarece nu este posibil Pentru a proteja spațiile sub-metalice deprecipitațiile atmosferice în aceste cazuri Acoperire cu Asbofaner plat Nucleul acoperișului poate fi efectuat cu unsolid de la plăci de , - cm grosime sau de la bare cu o secțiune transversală de x și , x , cm Direcțiabarelor de retotal este luată orizontală sau într-un unghi de ° până la orizontul Suprafața miezului ar trebui să fieuniformă, iar plăcile sau barele care se umflă sau bombate nu este permisă Atunci când acoperă acoperișul cu azbofanerplat, aceleași tipuri de foi sunt utilizate în principal ca cu plăcile terofazerite În metoda franceză, sunt așezate foide formă pătrată cu două unghiuri opuse, situate în rânduri orizontale, astfel încât tăieturile unor foi să fieadiacente tăieturilor de foi vecine;Colțurile nelegate sunt amplasate pe linii drepte perpendiculare pe margineainferioară a acoperișului Înainte de a începe lucrările la așezare, asbofanii de pe pantele acoperișului sunt împărțițipe linii orizontale în dungi bazate pe locația propusă a foilor, adică, cu o acoperire de suprapunere de către o bordurăîn apropiere sau cu o limitare a jumătății sale, în diagonală fixă Apoi, un perpendicular până la marginea inferioară aacoperișului este respins din mijlocul crestei, iar din ea se rup în ambele direcții paralele între ele în acoperișuri, astfel încât o serie de foi de azbofaners cu colțuri tăiate și un decalaj între Acestea în pot fi așezateîntre ele în mm pentru plasarea unei tije a unui buton anti-acoperit Acoperirea este realizată după cum urmează: Înprimul rând, un rând de frontieră de jumătate dreptunghiulară este bătut în cuie, apoi o serie de jumătate triunghiulară-pleadă^ obținută la tăierea foii în jumătate de -a lungul liniei care conectează mijlocul secțiunilor Fișele suprapusese suprapun celor mm mai mici La colțurile tăiate, cearșafurile sunt bătute în cuie cu tolele galvanizate dinLeathell Acoperire cu Asbofaner plat: - Metoda franceză, - Metoda germană Unghii brodate cu o lungime de și mm În plus, parantezele sunt bătute pentru fiecare dintre cele două margini superioare ale foilor, ale căror marginiîndoite sunt deținute de vântul balonând două margini inferioare ale foii de suprapuse Colțul inferior al foii desuprapunere este adăugat suplimentar de plăcile de plăci terofazerite cu un buton anti-lumină (partea , Fig ) Înmetoda de acoperire germană (partea , Fig ), se folosesc foi de formă pătrată și dreptunghiulară, situate înrânduri, direcționate într -un unghi de ° spre marginea inferioară a acoperișului Defalcarea pantei acoperișului estede a recapata liniile într -un unghi de ° la o distanță reciprocă de – = cm sau - = cm, în funcție dedimensiunea foilor utilizate - x cm sau x x cm Procedura de așezare este următoarea: Următoarele: Înprimul rând, pe marginea inferioară a acoperișului, sunt plasate granițe înguste, obținute din încorporarea unei foicomplete de x cm pentru părți longitudinale Ambele granițe sunt așezate astfel încât fiecare articulație arândului inferior să fie blocată cu mm cu o frunză din rândul suprapus Uneori, foile de frontieră sunt plasate într-un rând, dar o suprapunere a unei foi pe cealaltă este de mm Suprapunerea acoperirii de deasupra cornișei se face la , cm Cele două margini superioare ale fiecărei foi sunt bătute în cuie Trei metode de acoperire cu un azbofanerondulat Șef - PC-uri pe marginea lungă și - pe partea scurtă;În același timp, parantezele care țin marginileinferioare ale fiecărei foi (partea , Fig ) sunt bătute cu aceleași unghii Fișele de bord sunt așezate pe Forcepscu vedere la rând cu o suprapunere de cm, deținute de balonare cu vânturi de la marginile inferioare și laterale(partea , Fig ), acoperirea cu patinaj cu azbofaner plat se realizează prin intermediul unui ajutor Șabloane plate(Detalii , Fig ) Rampele sunt aranjate în consecință de rampa în acoperirea terofazeritei;Lățimea lor este luată la - cm la lungimea primilor patru metri, numărând de pe creasta acoperișului și crește încă cm pentru fiecarelungime de m Acoperire cu un Asbofaner ondulat Înșelăciunea de pe acoperiș pentru foile ondulate poate fi făcută dinbare sau scânduri Dimensiunile miezului sunt luate prin calcul în funcție de distanța dintre rafter cu picioare sau alergări, iar greutatea azbofanerilor ondulați este luată în considerare în I - kg/m Bareleîndepărtate cu o duzină pietruită ar trebui să fie amplasate în așa fel încât copleșitorul rândului de foi care stă labaza lor Potrivit patinajului și în Yndovs, Leathell este confecționat din scânduri Atunci când așezați valurile de foi,azbofanii de rânduri suprapuse ar trebui să se suprapună cu - cm Cu ■ pante abrupte ale suprapunerii, este acceptatmai mic și cu altele mai blânde mai blânde, fără a părăsi limitele indicate Fișele vecine ale fiecărui rând sunt plasatecu calculul, astfel încât fiecare foaie să se suprapună pe cea vecină pe un val Trebuie observat că nicăieri nu existămai mult de trei grosimi de foi Există trei moduri de a pune foi Prima metodă (Detaliu , Fig ) este că este oparte- V Acoperișul Fig Părți ale acoperirii cu Asbofaner ondulată: și -atașare prin șuruburi, , și -dispozitivul skate-ului, -a creastă a unei scoici, -bracketuri pentru a ține suprapuneri de acoperiș În afara linieide foi din toate rândurile orizontale, nu coincid și nu se deplasează la un val deoparte În acest scop, foaia extremă aseriei suprapuse este deja făcută pe un singur val împotriva foii de bază A doua metodă (Detaliu , Fig ) diferă deprima din acel rând, începe de la margine cu o foaie întreagă și cealaltă jumătate Conform celei de -a treia metode(Detaliul , Fig ), liniile laterale ale foilor coincid în toate rândurile de -a lungul pantei Pentru a face acestlucru, în rândul superior, fiecare foaie este tăiată unul dintre colțurile inferioare orientate spre mijloculacoperișului și în fiecare foaie a rândului inferior, cu excepția primei colțuri superioare;În rândurile din mijloc, înfiecare foaie sunt tăiate două unghiuri opuse, cu excepția foilor extreme, în care un colț este tăiat din mijloculacoperișului Colțurile sunt tăiate cu lățimea de unda undei și de -a lungul lungimii de dimensiunea suprapunerii Astfel,atunci când tăieturile unghiurilor sunt închise, stropirea lor este evitată Atașarea foilor la tracțiune poate firealizată de unghii de mm cu sârmă cu așezarea unei mașini de spălat galvanizat sub cap, dar atunci când înfundăunghiile, este dificil să evitați zdrobirea foilor Datorită fragilității unei astfel de consolidări, este de preferat săse efectueze acesta din urmă prin șuruburi de - mm;Gaura ar trebui să fie găurită, să nu se spargă Două șaibe suntașezate sub capul șurubului - partea superioară a fierului galvanizat și inferior de plumb sau tole Atunci cândșuruburile sunt încredințate la șaibele de plumb moi sau numai, acestea sunt strâns până la Asbofaner, protejândacoperișul de penetrarea apei prin găuri Șuruburile sunt înșurubate în crestele undelor cu așezarea preliminară astratului de strat pentru găuri de închidere mai bune (părțile și , Fig ) Patina este acoperită conform uneiadintre următoarele trei opțiuni Călărul plat (partea , Fig ) reprezintă o bucată de foi plate azbofaners cu olungime de si și o lățime de cm, îndoită de -a lungul jumătate la un unghi de ° Este atașat la căldura depatinaj cu șuruburi sau o suport de vânt Un cal hobby cu margini tăiate (partea , fig ) este format din două foicare se potrivesc în jurul calului și se suprapun reciproc O altă margine a foilor are decupaje în formă de undă Acestetăieturi sunt îndoite și intră în adâncirea valurilor care acoperă pantele foilor Al treilea tip este un hobby hobby cumargini, foi ondulate în dimensiune (partea , Fig );Datorită acestui dispozitiv, valurile patinelor sunt incluse învalurile foilor de -a lungul versanților acoperișului Fișele de patinaj sunt întărite prin șuruburi sau suporturiînțepate Atunci când așezați foi de patinaj, trebuie evitat prin obținerea mai mult de trei grosimi, pentru care primafoaie de patinaj pe o parte este scurtată cu - cm, astfel încât cusăturile suplimentare să nu se potrivească saucolțurile celor două jumătăți vecine din diferite diferite Pârtiile sunt tăiate și unite într -un singur avion,suprapunând suprapunerea unui vecin un cuplu de foi Există un alt mod de a instala patinajul, creasta calului așa-numită Conform acestei metode, foile de pe panta acoperișului planului epavei sunt eliberate peste patinaj cu - cm,iar foaia eliberată își pune valurile în adâncirea valurilor de-a lungul marginii frunzei din partea de margine Lacunelerezultate sunt uneori spulberate cu soluție de licență de ciment sau alabaster (partea B, Fig ) Overchang -urileacoperișului sunt păstrate din balonarea vântului cu suporturi speciale (partea , fig ) sau șuruburi Avantajulazbofanerilor ondulați față de plăcile terofazaritice convenționale este de a salva semnificativ cofrajul și utilizareamai mare a foilor în sine datorită zonei mai mici care apare în părțile apropiate G Acoperișuri zvelte ale ardezie deacoperiș sau ardezie naturală, altfel numită aspid, conform standardului, reprezintă o rocă care a avut loc în principaldin rocile sedimentare de argilă și diferă în șisturi perfecte și plate, independent de stratul original de straturi El Are multe avantaje față de alte materiale pentru acoperișuri În ceea ce privește durabilitatea, se poate numi materialde acoperiș etern, deoarece în Europa de Vest Europa sunt cunoscute ale căror acoperișuri de șisturi făcute în urmă cu - de ani au fost păstrate până în prezent Aspectul acoperiș are nevoie de o reparație mai puțin constantă și nueste susceptibil de acțiunea distructivă a fluctuațiilor de temperatură și a fenomenelor atmosferice, care esteconfirmată de siguranța sa excelentă în zonele cu prezența unui climat nu mai puțin severă decât al nostru, de exemplu,în Canada Prin urmare, credința în inadecvarea acoperișurilor de șist pentru Uniunea Sovietică din cauza diferenței decondiții climatice în străinătate și cu noi, care a predominat până de curând în literatura de construcție, ar trebuirecunoscută ca fiind greșită Avantajele suplimentare ale acoperișului de aspect sunt acidul și alcalinul lor, precum șistabilitatea în raport cu contractul cu gazul de sulf;În plus, rezistența semnificativă la foc a șistului îl face celmai sigur în foc Datorită conductivității termice scăzute pe acoperișul , suprafața de antrenament aacoperișului atunci când temperatura scade aproape nici o condensare de umiditate, astfel încât aspida nu estedeteriorată de acumulare Toate aceste condiții fac ca ardezia pentru acoperișuri să fie destul de potrivită pentruacoperirea clădirilor lor ca natură de producție, cu condiții specifice ale proceselor propuse și ale clădirilorauxiliare Pentru instalarea acoperișurilor, ardezia este utilizată sub formă de plăci cu dimensiuni de la x la x md cu o grosime de și /ele O varietate de dimensiuni de plăci Cheshuk este cauzată de condițiile deextracție a acestora Metoda engleză de acoperire este produsă în două straturi de-a lungul peste mări de bare de centimetri, bătute cu căpriori la o distanță reciprocă egală cu lungimile G/ ale plăcii, iar așezarea în sine esteintrodusă în cealaltă placă cu cealaltă ;Plăcile sunt consolidate la tragere -up cu unghii sau sârmă Legarea cu sârmăeste mai bună, deoarece atunci când se întărește cu unghiile, plăcile fisură Totuși, cel mai convenabil mod este de aatașa plăcile folosind cârlige din sârmă sau suporturi din fier de acoperiș gros Capătul superior al cârligului sausuporturilor este bătut în bara de tragere, iar plăcile de ardezie sunt investite în coturi Cârligele sunt situate înlocuri de articulații, astfel încât fiecare cârlig să suporte două plăci vecine Rândurile superioare ale ardezie suntsuprapuse de baza de bază cu / - / din lungimea lor, iar plăcile de un rând sunt situate cu plăcile într -adevăr,durabilitatea acoperișurilor de gresie este confirmată de secole - experiență de ultimă oră de utilizarea lor Rezistențalor la foc în raport cu posibilitatea focului în exterior poate fi considerată foarte mare Rezistența acoperișurilor dingresie în sensul rezistenței la influențe chimice este, de asemenea, destul de perfectă Prin urmare, acoperișulconstruit corect nu provoacă reparații frecvente și, de asemenea, nu necesită culoare periodică Cu toate acestea,greutatea mare și plăcile fragile fac dificilă transportul acesteia, ca urmare a cărei este în principal un material cusemnificație locală Răspândirea insuficientă a plăcilor din regiunile I și II ale Uniunii Sovietice nu este explicatăprin faptul că aceasta nu este potrivită în funcție de condițiile climatice, ci doar prin faptul că dezvoltareadesignului corespunzător al acoperișului nu a acordat atenția necesară Sub rezerva regulilor relevante privindinstalarea acoperișurilor de gresie, ținând cont de condițiile climatice locale cu privire la precipitațiile atmosfericeși zonele eoliene, utilizarea acestui tip de acoperișuri poate fi efectuată peste tot în Uniunea Sovietică În aparență,plăcile trebuie să fie netede și să nu aibă fisuri Marginile ar trebui să fie uniforme, fără tuberculi, role șiafluxuri Cancerele separate de vinovăție și rugozitate pe suprafața exterioară sunt permise doar la o adâncime de maimult de mm, cu o condiție indispensabilă pentru inexacibilitatea lor Masa plăcilor ar trebui să fie bine plasată șiarsă uniform cu o culoare plată Absorbția sa a apei nu trebuie să depășească %, iar cealaltă, blocând cusăturileverticale la rândul său Panta acoperișului cu o dublă acoperire engleză ar trebui să fie de cel puțin / , iar pentruzonele mai nordice, nu mai puțin metoda franceză constă într -un singur strat de acoperire pe o răsturnare pietruită cuașezarea fiecărei plăci pe trei bare și cu atașament la mijloc Metoda germană reprezintă o acoperire cu un singur stratde -a lungul unei lăzi continue cu plăci cu o margine inferioară rotunjită Cu o acoperire cu un singur strat, creștereaacoperișului este realizată în ѵ și la U în funcție de zonă D Acoperișuri de gresie în prezent, cu un consum larg deo cantitate semnificativă de materiale pentru acoperișuri în general, fiecare dintre ele, dacă se folosește doar unsingur soi, devine rar;Prin urmare, trebuie să recurgeți la acoperirea clădirilor nu cu niciunul dintre cele mai bune șimai profitabile materiale, ci Există mai multe tipuri de acoperiri în acest scop, inclusiv plăcile pentru clădirile de utilități pot juca un rolimportant datorită durabilității, rezistenței la foc și eficienței în exploatare pentru lipsa necesitățiireparației Smochin V Acoperișuri din VII pe partea I fig Tipuri de plăci de creastă Când este completsaturată de apă, înmuierea și relaxarea nu trebuie observate În același timp, înghețarea de douăzeci de ori până la - ° cu plăci de apă saturate și înghețarea de douăsprezece ani a plăcilor de ciment cu decongelare alternativă nu artrebui să le provoace daune notabile Rezistența temporară la o fractură într-o stare de uscare a aerului ar trebui săfie pentru o țiglă de ceramică de cel puțin kg/cm și pentru un ciment kg/cm Conform proiectului Promistandart,în prezent se stabilesc următoarele patru tipuri de plăci: a) Marsille Falz Goncharynaya (partea , Fig );b) pliuride nisip de ciment (partea );c) bandă olar plat (partea ) și d) olar de pliere cu bandă (partea ) Placile de plieredin Marseille (partea ) este o țiglă de ceramică cu dimensiuni de mm lungime și mm lățime și mm grosime,având o formă ondulată, cu un relief pe suprafețele superioare și inferioare în direcția longitudinală Margineacapătului inferior este îndoită de suprafața plană inferioară;În plus, în partea de mijloc a suprafeței inferioare, la oanumită distanță de marginea inferioară, există un ochi cu o gaură de mm pentru a lega plăcile cu sârmă la traseu-up Dintele transversal sub formă de cicatrice este puțin mai mic decât urechile ar trebui să intre în fundultransversal corespunzător de pe suprafața superioară de la marginea superioară a plăcilor de bază, iar marginea îndoităa capătului inferior se încadrează în adâncirea în aceeași aceeași Placi care stau la baza La marginea capătuluisuperior a plăcilor de pe partea inferioară, există două cuișoare pe părțile laterale, prin care este atârnată pe baragăsită Pe marginea dreaptă de -a lungul plăcii de dedesubt se află o cicatrice, care este investită în fundulcorespunzător de -a lungul marginii din stânga din partea superioară a țiglării vecine Placile pliabile cu nisip deciment (partea Fig ) este confecționată de aceeași dimensiune ca și potchaiul din Marsilia Ondularea sa nu are oformă rotunjită, ci trapezoidal aplatizat Placile agățate pe barele de la distanță, precum și suprapunerea reciprocăsunt făcute în funcție de cea anterioară Placi de ceramică plană cu panglică (partea , Fig ) este o scândură platăcu dimensiuni de x mm cu o grosime de mm;În mijlocul marginii superioare de pe partea inferioară, există uncuișor pentru agățare, de asemenea un angajat al urechii pentru sârmă Placile pliante cu bandă (partea , Fig ), cudimensiuni de x x mm, se face cu forma secțiunii transversale la fel ca cea a cimentului folderului;Cu toateacestea, spre deosebire de acesta din urmă, cauciucul longitudinal al părții drepte, blocând țiglă vecină, nu merge înmijlocul cotului, ci de -a lungul marginii sale Cuișorul suspendat este situat de -a lungul mijlocului marginiisuperioare a plăcii de la suprafața inferioară și servește în același timp urechea pentru sârmă de tricotat Tigla pentruacoperirea patinajului și a coastelor este un tip de tâmpit al unei forme rotunjite, triunghiulare sau trapezoidale, culaturi curbate (Fig );Un capăt al tâmpitului este dilatat, ceea ce face posibilă blocarea capătului îngust al plăciide creastă vecină Acoperișurile destinate plăcilor de acoperire ar trebui să li se ofere o formă mai simplă, cu cea maimică cantitate de machiori, deoarece dispozitivul acestuia din urmă reprezintă o anumită complexitate Datorită număruluimare de articulații la țiglă, panta acoperișului trebuie luată suficient pentru drenarea rapidă a apei de ploaie, precumși pentru a evita acumularea de zăpadă Cu pante blânde, ar fi necesar să curățați acoperișul de zăpadă, care va fiîntotdeauna dificil ”, deoarece mersul pe un acoperiș din gresie nu este permis Panta acoperișului depinde de centuraclimatică în raport cu încărcăturile de vânt și zăpadă În sudul Uniunii Sovietice - pe coasta mărilor negre și Azov,unde acoperișurile de gresie sunt cele mai frecvente, datorită dominanței vânturilor de coastă puternice, acoperișurileînalte nu pot fi utilizate de ce sunt aranjate blând cu o pantă de - ° În general, în sud, panta acoperișurilor nueste de obicei făcută mai mult de - ° În partea de mijloc a Uniunii Sovietice, panta minimă trebuie să fie decel puțin °, iar maximul trebuie să fie de ° În zonele climatice nordice, pantele acoperișurilor sunt luate de la la ° Până la limitele centurilor, acesta ar trebui să fie ghidat de încărcături de zăpadă și vânt, cu datedisponibile în câmp La proiectarea acoperișului, este necesar să se transforme distanța de la patinajul acoperișului lamarginea sa cu dimensiunea plăcilor, astfel încât acestea să fie așezate pe pantă Rânduri ale unei gresii întregi Secțiunea încrucișată a barelor de piele depinde de distanța dintre căpriori și estedeterminată prin calcul De obicei, barele de x cm sunt luate la o distanță reciprocă între fețele superioare de mm Două extreme, bara este așezată cu o distanță de - mm (părți , și , Fig ) Placile așezate pot fiefectuate în două moduri: soldați longitudinali unul împotriva celuilalt sau dintr -un motiv A doua metodă prevededeplasarea plăcilor unul față de celălalt în rânduri separate, adică alternanță în rândurile părților întregi aleplăcilor din cabina de către vehicule, pentru a reduce posibilitatea penetrării apei prin cusături longitudinale Oastfel de așezare de către cusături nu ar trebui să fie permisă, ca o complicație sfidătoare în muncă, mai ales căsuprapunerea reciprocă a plăcilor din compușii laterali este deja destul de densă din cauza prezenței pliurilor Așezareagresiei începe de jos de la primul rând, care ar trebui să atârne de pe acoperiș cu - cm Primul rând este pus maiîntâi sub forma unui eșantion pentru a se potrivi cu numărul de plăci întregi de-a lungul lungimii acoperișului , dupăcare sunt deja întăriți Apoi, rândurile laterale extreme sunt așezate de jos în sus pentru a verifica corectitudineadefalcării miezului Direcția rândurilor verticale ar trebui să fie strict perpendiculară pe direcția barelorîndepărtate, deoarece rândurile oblice de plăci nu ar trebui să fie permise din cauza încălcării din cauza acesteicorectitudine a scurgerii de apă și a densității gătitului de plăci unul față de celălalt Următoarele rânduri de plăcisunt plasate secvențial unul după altul, pornind de la marginea stângă a acoperișului Cu o pantă de până la °,plăcile nu sunt legate Cu cele mai cool pârtii, acestea sunt legate de barele demotale printr -un rând, pentru care sefolosește un fir de sobă moale cu un diametru de , m Un capăt al firului este rupt în urechea plăcilor, iar celălaltcapăt este înfășurat În jurul unghiei înfundate pe întreaga lungime a părții barei de resurse Fiecare țiglă ar trebui săaibă o anumită libertate de mișcare în părți și în sus, sau pe partea de așa -numită și jocurile longitudinale Cândplăcile sunt adiacente celor inferiori sau vecine, nu ar trebui să existe fisuri, ca urmare a căreia ar trebui să fiefrecate garniturile necurate ale plăcilor Pe frunză, plăcile ar trebui să se afle de nezdruncinat și să nu ezite atuncicând îl apăsați nicăieri Dacă faianța are două cuișoare pentru atârnare, atunci ambele ar trebui să fie uniform pebare În ciuda plăcilor dens alături de cusături, cu toate acestea, cu furtuni puternice de zăpadă, este posibil să seobțină zăpadă sub acoperiș Pentru a preveni acest lucru, atunci când acoperișul este aranjat în cusături verticale, esteplasată o PACLE sau o soluție în spațiu liber în pliuri;Punerea se face astfel încât densitatea stratului de țiglă nueste încălcată, iar marginile sale nu se ridică Cusăturile orizontale pot fi ratate prin soluție numai dupăprecipitațiile acoperișului la sfârșitul sezonului de construcție sau în primăvara anului viitor;Domnișoara lor estefăcută pe fund Pentru a umple verticală și perm cu cusături orizontale, ar trebui consumate soluții moi și elastice -argilă pur, complexă, argilă;Nu trebuie permisă o soluție de ciment ca un compus puternic și solid Cea mai potrivităeste o soluție de var, cu așezarea sa în pliuri verticale în forma sa pură și pentru a nerăsuționa cusături orizontale -■ cu un amestec de lână de vacă Cu această metodă de producție, acoperișul este mai fixat de trecerea zăpezii și ploiiîn cazul unui joc longitudinal de plăci în timpul sedimentelor Cel mai dificil atunci când aranjați acoperișuri cugresie sunt un ciot înclinat și așezarea plăcilor în coaste, articulații și învinși ai acoperișului, astfel încât artrebui să se acorde o atenție specială performanței unor astfel de locuri Când este aranjată prezentarea generală aacoperișului inferior, conform standardului, o căptușeală de , x cm de la o placă de centimetri tăiată de-alungul jumătății este cusută pe bara de rezocare extremă (partea , Fig ) Conform unei alte opțiuni, margineasuperioară a plăcii frontale, bătută până la capetele eliberate ale picioarelor de plumb, se ridică deasupra marginilorsuperioare ale acesteia din urmă cu mm Dispozitivul unei astfel de suprapuneri în clădirile din lemn este arătat cădetaliază figuri , și în clădiri de piatră pe detalii despre din aceeași figură Holobele Vecoosta sunt întăritecu o margine la o șină de lemn de x cm cusută pe placa frontală și sunt susținute de cârlige de fier cu bandă ( - ) x mm, cm lungime Aceste cârlige, în funcție de grosimea celei Fierul, sunt situate la o distanță reciprocă de la la cm Placa frontală la care șina este bătută ar trebui să aibă în acest fig Acoperișuri de gresie: și -Overchang -urile acoperișului la clădirile din lemn, - Ovația acoperișului la clădirile de piatră, - Dispozitivul dedrenaj Jolob, - Adjacența peretelui de piatră al rândului superior al rândului superior de Placi, - adiacentperetelui de piatră al rampei de acoperiș, a și a și a și - dispozitivul pasajului prin acoperișul coșului defum, - dispozitivul de trecere prin acoperișul conductei de ventilație Tsvetaer, V Acoperișurile din Fig Acoperișul Trush-Tăierea conductei Smochin Acoperișul Trush - Acoperirea patinajului În cazul unei pozițiiverticale, respectiv, la care se fac tăieturi ale capetelor picioarelor de rafare (Partea , Fig ) În cazul alăturide marginea superioară a acoperișului până la peretele de cărămidă din acesta din urmă, un gol de rânduri de cărămizirămâne în ultima, în care se pornește marginea plăcii Pe partea de sus a țiglă, pedeapsa este tencuită cu o soluție devar cu un amestec de substanțe fibroase (partea , Fig ) Pentru marginea laterală a acoperișului, ieșirea esterealizată cu o înălțime variabilă de și rânduri de cărămidă, în funcție de pantă (partea , Fig ) În acelașimod, țeava de fum trece prin acoperiș (părți a și b, Fig );Uneori, acoperișul din gresie din apropierea coșurilorde cărămidă este lipsit de părțile laterale și sub soluția de-a lungul plăcilor sub formă de ebb și deasupra Yu-Bim dinfier galvanizat (Fig ) Când treceți prin acoperișul unei ventilații turnate -erou sau ceramică, aceasta din urmăeste situată între cele două bare ale găsite pe linia cusăturii de fund a celor două plăci, în care semicercile suntzdrobite O clip este pusă pe țeavă, reprezentând o foaie de fier galvanizat cu o gaură rotundă, la marginile căreiaconducta este lipită într -un unghi, la fel cu unghiul pantei acoperișului Marginile foii sunt alunecate sub plăcisuprapuse și inundate de la baza, aplecându -se în spatele marginilor lor Un decalaj de cm este lăsat între conductade ventilație și duză, care este înfundată cu un pachet vizat (partea , Fig ) Pentru a acoperi patinajul, plăcilede patinaj sunt aplicate cu plantarea lor pe soluție și legate cu sârmă (Fig ) Saltul vesel este realizat din plăcide centimetri și acoperit cu un fier de kilograme galvanizat pentru acoperișuri, ale cărui margini sunt blocate subfaianță și sunt cusute până la capăt, Zhoba după îndoirea în jurul barelor suplimentare este de , x CM, stabilitpentru a crește adâncimea suportului Jolob pentru capetele plăcii Diferența dintre holobul de fier și faianță esteacoperit cu mortar de ciment Shitiya Svetskh- fig Acoperiș de gresie - Dispozitivul este o rampă Acoperișul Rina Zhoba între tunderea plăcii este luat în - mm (Fig ) E Acoperișuri de teroxil (de la placaj pentruacoperiș) placaj pentru acoperișuri, oferit în urmă cu aproximativ șase ani prof D N Alekseev, este un tip îmbunătățitde acoperiș gros și este o conexiune constructivă a placajului obișnuit cu trei straturi cu tremuri de acoperiș Placajullipit este confecționat din lemn de copac din lemn, adică din mesteacăn, aspen sau lemn de arin Procesul tehnic constăîn recoltarea buștenilor, lungimea lungimii foii de placaj;Churak după axa mașinilor de șezlong este anterior aburită,iar atunci când îl rotește, cuțitul instalat într -un unghi taie un chips în spirală (furnir), apoi se taie în bucăți delungimea necesară Din furnirul tăiat în acest fel, placajul cu trei straturi este lipit în prese fierbinți la o presiunede - kg/cm , iar cartonul gros este lipit de el în același timp pe una sau două părți Printr -o substanță de lipireeste de obicei Bull Blood (albumină), la care se adaugă var și alte impurități Există două metode de lipire - umedă șiuscată, iar placajul de acoperiș poate fi realizat în funcție de oricare dintre aceste metode Produsul semi-finisatrealizat prin metoda de mai sus după uscare și tuns este impregnat în băi speciale, cu o compoziție specială formatădintr-un amestec de %gudron de piatră și %ton de cărbune;După impregnare, placajul pentru acoperiș este presărat cunisip Pentru o stabilitate mai mare față de vremea caldă, se poate adăuga o cantitate relativ mare de ton la aproximativ - %, ceea ce nu poate fi făcut cu TOLA obișnuită, deoarece aceasta din urmă în acest caz devine prea fragilă Aditivulexcesului de exces nu numai că face ca placajul pentru acoperiș să fie mai rezistent la vreme, dar, în același timp, seeconomisește un gudron de cărbune rar După cum știți, TAR este un produs rezidual în cocsul de cărbune și, din cauzaintroducerii cuptoarelor coksovale cu acțiune rapidă, producția de gudron a fost semnificativ redusăsemnificativ Astfel, atunci când înlocuiți toletul obișnuit cu placaj pentru acoperiș, deficiența de gudron se va simțimai puțin Chopper sub acoperirea teroxiliei este confecționat din bare situate la o distanță reciprocă de până la , m Așezarea teroxilului poate fi realizată în mai multe moduri Potrivit unuia dintre ei, foaia este suprapusă pe o foaie cuun vehicul de - cm și cu un cui cu unghii groase Așezarea foilor se realizează în rânduri, paralel cu patinajulpatinajului, cu articulații transversale care nu coincid în rândurile adiacente (partea , Fig ) Conform unei altemetode, cusăturile paralele cu patinajul sunt efectuate cu o picătură de - cm și perpendiculare până la sfârșit cumărcile lor cu o lățime de - cm, închizând pălăriile unghiilor (partea , Smochin ) Pentru rigiditatea articulațiilor perpendiculare, se recomandă să se facă garnituri din resturi scurte debare, rănite între remotine longitudinale;Astfel, greutatea unei persoane care stă pe acoperiș va fi transmisă foilorvecine, ceea ce va proteja acoperișul de devierea severă Pe un patinaj ușor rotunjit, placajul este îndoit cu o razăminimă de cm Panta acoperișului este luată aproximativ aceeași ca pentru cea groasă, cu un minim de , Endova esteefectuată prin îndoirea foii Din cauza zborului s Acoperiș terroxil - Două metode de stil Acoperișurile de placajpentru acoperișuri ar trebui să fie înjunghiate periodic - aproximativ la intervale: un an mai târziu, un an mai târziu,apoi doi ani mai târziu, și în sfârșit trei ani mai târziu Durata de viață estimată a placajului pentru acoperișuri cuîngrijire adecvată poate ajunge la și chiar de ani Greutatea acoperirii, inclusiv Leathell, se dovedeșteaproximativ kg/m ;Costul de m a fost determinat aproximativ p K În prezent, există deja o serie deacoperișuri executate din materialul analizat Producția a fost organizată pe o scară din fabrică la fabrica MuromHotter J Acoperișuri insotice Insole de acoperiș propuse de districtul militar central este un material nou Materiileprime pentru producția sa sunt: ​​paie, var, bitum de ulei și unele substanțe minerale pentru stropire - nisip fin,firimit de șist, etc Pentru fabricarea insooritelor, se poate folosi paiele oricărei plante de pâine, dar cea maiprofitabilă este secara pai, care conține cea mai mare cantitate de țesut fibros și care oferă un nivel maxim - până la %, în timp ce grâul dă %, orz - %și ovăz - % Un pai care se adresează fabricării de insoorite poate fi adezivsau mentă Nu ar trebui să conțină mai mult de - % din umiditate și ar trebui să fie proaspăt, așa cum se dovedește deculoarea sa deschisă, deoarece nuanța maro servește ca semn al descompunerii care a început Var în producția de inso-ritm este sub formă de lapte de var cu % la sută de var;Acest lapte este recomandat să fie obținut de la teiproaspăt, ticălos Pentru impregnarea insoritei, se folosesc mărci de bitum de ulei – și - Procesul tehnologicpentru fabricarea de insoorite pentru acoperișuri este următorul O paie, zdrobită de butași de paie pe o secțiune de - mm lungime, este transmisă canalelor pentru macerare, adică pentru descompunerea sa în elemente constitutive subinfluența laptelui de var la temperatura normală timp de - zile După finalizarea procesului de macerare, apa de varcoboară de la vapers la receptori speciali, iar masa de paie este furnizată pentru frământare la alergători, piatra demoară și paleta din granit Masele de paie obținute de sub alergători constă din paie aplatizate, parțial plictisitoarela o specie fără formă O astfel de masă nu este încă potrivită pentru plăcile de turnare și, prin urmare, este supusăprocesării suplimentare pe mașini speciale numite Hollanders sau Rolls, în care o masă de paie este copleșită, iarpaiele aplatizate sunt sfâșiate de fibre Prelucrarea unei sarcini în masă pe Hollander durează aproximativ o oră Pentrua asigura continuitatea producției, masa după Hollander de * V Acoperișul se îndreaptă spre vatele metalice, deunde este transmis treptat pentru formarea foilor către mașina PAPP Fișele rezultate de carton de paie sunt tăiate înformatul de pe mașina de tăiere, apoi intră în presă, unde sunt presate și uscate;În acest scop, presa presei esteîncălzită de abur De la apăsare, grosimea foii este redusă de trei ori, prin urmare, pentru a obține foi cu o grosime de și mm, foile cu o grosime de și mm trebuie îndepărtate din mașina PAPP Fișele de carton sunt așezate una într-opresă, cu o așezare de plase de cupru între plăci și foile din cartonul Inso-Tax Aceste plase protejează foile dezdrobire Presarea foilor incoitice este uneori realizată în prese reci, cu foi de fier așezate între foile decarton Barele de fier ale unei secțiuni pătrate de x mm sunt sudate la foi de fier pentru formarea straturilor deaer între ele Foile sunt presate în stive de de calculatoare, comprimate de patru șuruburi La ieșirea din presă,stiva este trimisă la uscător, unde foile se usucă timp de - ore la o temperatură de - ° Presarea la rece oferăperformanțe mai mari După uscare, cartonul Inso -Rhythum este impregnat cu bitum Impregnarea este făcută de bitumele deulei ale mărcii – la o temperatură de °, după care stratul de acoperire este aplicat cu același bitum la otemperatură de de ruble Al doilea strat de acoperire este produs de bitumeni de gradul - ;Foile gata de a fipresărate cu minerale - nisip, zdrobite de șist, etc Acoperirea acoperișului cu insoorite este efectuată în același modca asbofaners Capitolul șase acoperișuri izolate Partea comună este subiectul acestui capitol nu este o prezentare Modalități de a aranja un acoperiș ca un covor impermeabil, deoarece această întrebare este descrisă în detaliu încapitolul V „acoperiș” și o descriere a izolării împreună cu complexul general al componentelor individuale aleacoperișului izolat În ciuda importanței excepționale, din punctul de vedere al exploatării corecte și economice aclădirilor din fabrică, alegerea rațională și dispozitivul acoperișului izolat, proiectarea acestuia din urmă nu aprimit încă designul final Tipurile actuale de acoperișuri nu sunt de obicei satisfăcătoare;În același timp, dezvoltareade noi specii mai avansate este întârziată de absența căldurii și a aerului necesară, precum și a materialelor retardatela foc În plus, există chiar și o instalație solidă în cele din urmă în raport cu amploarea coeficientului de transferde căldură universal Sosirea experților americani a fost și mai agravată de haosul care a dominat în acest domeniu,întrucât America era obișnuită cu construcția de acoperișuri reci, crezând că economiile pe care le primește de lareducerea costurilor inițiale din cauza desființării izolațiilor, blochează cele Creșterea cheltuielilor de exploatarepentru menținerea internă a temperaturii spațiului la nivelul necesar O astfel de instalare, însă, în niciun caz nupoate fi considerată corectă, deoarece, deși ar trebui să reducem costul inițial al fabricilor și fabricilor înconstrucție, pe cât posibil, nu este posibil în niciun caz, nu din cauza deteriorării echilibrului de combustibil Înacelași timp, cerința goală de a crește stratul izolant, nefiind confirmat de condițiile preliminare corespunzătoare,chiar dacă materialele necesare nu pot rezolva complet această problemă foarte dificilă, deoarece nu ar trebui să fietrecute cu vederea că, până în ultimii ani ai acoperișului de Clădirile industriale cu o suprafață de aproximativ haau fost deja cu o excepție, apoi cu Giganții care iau în prezent zeci de HA, apare o întrebare foarte serioasă cuprivire la cea mai simplă și mai ieftină îndepărtare a zăpezii Desigur, metoda folosită de americani - acoperișul rece,plus îndepărtarea internă a apei - este cea mai radicală, dar este însoțită de o serie de factori care respingimplementarea sa într -un număr semnificativ de cazuri Prin urmare, în acest moment nu este posibil să se ofere raționalexhaustiv și să îndeplinească toate cerințele tipurile de acoperișuri izolate În această situație, calea experimentalăeste cea mai bună, ca urmare a căreia este necesară, deoarece este introdusă în exploatarea întreprinderilor industrialeîncheiate, pentru a organiza o producție științifică serioasă de observații ale tuturor tipurilor de acoperișuri înavans, pentru a fi în continuare oportunitatea de a dezvolta proiectarea celor mai potrivite pentru experiența noastrăacumulată Condiții În prezent, astfel de observații sunt deja făcute, în special în centrul magazinului central A Cerințele de bază pentru acoperișul izolat Cerințele de bază pentru acoperișul izolat pot fi specificate după cumurmează A Dispozitivul acoperișurilor reci și jumătate, poate fi permis numai dacă există exces de căldură deproducție;Această cerință, desigur, nu se referă la locurile de sud ale Uniunii Sovietice, unde clădirile nu suntîncălzite sau încălzite foarte ușor Coeficientul de transfer de căldură universal nu este complet normalizat înatelierele cu eliberarea unei cantități imense de căldură, cum ar fi în atelierele puțurilor de încălzire, undeacoperișurile reci din fier ondulat pot fi utilizate liber;În atelierele cu sarcină de căldură medie, cum ar fi înturnătorie și forjare, acest coeficient nu trebuie să depășească - , dacă este posibil B În atelierele cu lipsade căldură de producție pentru regiunile I și II, coeficientul de transfer de căldură universal ar trebui să fie luatcât mai puțin de , și în orice caz, nu mai mult de unul, iar determinarea finală este făcută în funcție de scop șiRegimul intern al camerei acoperite, precum și natura și scopul proiectelor aplicate De exemplu, cu acoperișuri izolatedin lemn de de acoperiri, în care izolația poate fi atinsă cu greutate relativ simplă și disponibilă cu izolatori,această valoare coeră ar trebui să fie mică În zonele rezistente la incendiu, unde, din cauza absenței unor materialeizolante adecvate cu greutate nesemnificativă, se aranjează de obicei, se poate dispune de un coeficient de transfer decăldură mai mare, deoarece, în acest caz Stratul de izolare poate provoca o creștere a costului dispozitivuluicoloanelor și a acoperirii în sine În același timp, excesul de motor de căldură prin zone rezistente la foc, a cărorsuprafață are o gravitate specifică relativ mică în raport cu suprafața totală a clădirii, nu va putea agravaindicatorii Eco -Pusher a costului principal al încălzirii Desigur, dacă este posibil, așezați un strat de beton dinspumă cu Greutate volumetrică mică și conductivitate termică scăzută, valoarea coefului de transfer de căldură Cynt trebuie săfie selectată nesemnificativă În atelierele cu un procent mare de umiditate de aer și cu stagnarea simultană, ar trebuisă se ia coeficienți de transfer de căldură redus, deoarece altfel acoperirea suprafețelor de tavan inevitabil cupicături de apă De exemplu, în unele departamente de fabrici de textile, amploarea universării de transfer de căldură nutrebuie să depășească , - , Dimpotrivă, în atelierele în care mecanismele de mișcare provoacă o circulație sporită aaerului intern și, în același timp, nu există umiditate, este destul de acceptabil să creșteți coeficienții generali detransfer de căldură B Proiectarea acoperișurilor izolate ar trebui să asigure cea mai mare protecție a clădirii de lafoc în timpul unui incendiu, deoarece cel mai adesea focul este aruncat dintr -o cameră în alta prin acoperiș G Acoperișurile încălzite trebuie aranjate în principal fără straturi de aer conectate la atmosferă Pentru perioadaurmătoare de timp, astfel de nebunii ar trebui să fie permise numai în industrii mai puțin înflăcărate, în conformitatecu condiția indispensabilă a organizării corespunzătoare a ventilației Pentru aceasta, defalcarea întregii zone deacoperiș este necesară în altele relativ înguste - până la - ■ m - și zone mici, prin instalarea barierelor internede retardant sub formă de eliminare a benzilor de zgură individuală sau a pomei, instalații de sclavuri tapițate înmaterialele respective, etc De obicei, acoperișurile izolate utilizate până la ultima dată cu circulație a aeruluicomplet liberă în toate direcțiile nu ar trebui să fie permise în niciun caz, deoarece nu permit pompierilor să facălupta necesară cu focul Într -adevăr, în timpul unui incendiu, fumul este arătat aproape simultan în toate ventilațiilede ventilație, care se complică într -un timp scurt, fără a se rupe și a deteriora uneori aproape întregul acoperișpentru a găsi sursa apariției focului Drept urmare, această situație nu face posibilă localizarea incendiului în zonemici și provoacă cheltuieli mari pentru restaurarea unor zone semnificative ale acoperișului deteriorat zadarnic D Acoperișul izolat trebuie să fie rezistent la aer, dacă este posibil;În caz contrar, din cauza difuziei în interiorulacoperirii aerului mai cald și mai umed, atunci când acoperirea într -un copac, precum și cu unele tipuri de materialede izolare, poate muri rapid din cauza decăderii din cauza condensului de umiditate În plus, în general, o acoperire„respirație” are cele mai grave abilități de izolare termică E Eliminarea zăpezii din clădiri cu un teritoriu mare dedezvoltare prin topire nu ar trebui să fie obținută prin distrugerea stratului izolant din întreaga zonă a acoperișului,ci lăsând o jumătate de acoperiș doar de -a lungul claselor În acest caz, în acest caz, drenajul intern al apei, alcărui dispozitiv este deja necesar în astfel de clădiri, ninsori în timpul iernii au rezultatul unei alunecări înrampele reci ale straturilor inferioare de zăpadă Desigur, în același timp, masa principală de zăpadă suprapusă vaaluneca treptat în jos și, după topirea ei, va scoate de pe acoperiș prin jgheaburile interne ZH Cele mai economiceacoperișuri ar trebui luate în considerare, care oferă cea mai mare rezistență termică cu greutate minimă În acelașitimp, la calcularea costului, este necesar să se țină seama de coeficienții deficienței de materiale cu valorile lorreduse pentru materialele de origine locală (ciment și fier, indiferent de locul lor de consum, sunt întotdeaunaintroduse cu co-valori crescute) B Clasificarea acoperișurilor izolate acoperișurile izolate pot fi clasificate înfuncție de următoarele semne: prin gradul de rezistență la acțiunea focului, de genul de materiale pentru dispozitivullor, în funcție de tipul de materiale utilizate ca izolare, de natură a designului și a aspectului lor în aer liber A În ceea ce privește gradul de rezistență la acțiunea focului, acoperișurile izolate se desparte în foc -rezistent,necombustibil, protejat de foc și combustibil Acoperișurile dispuse în funcție de baza de beton armat trebuie să fieatribuite rezistenței la foc folosind doar materiale rezistente la foc, de exemplu, un strat de pneumon, precum și zgurăsau pomei cu zgură sau crustă de beton pomhes;Acoperirea unor astfel de acoperișuri ar trebui să fie făcută prinmateriale rezistente la foc Acoperirile realizate sub formă de ciment, beton din spumă sau plăci de beton pomse, precumși titluri din heidită așezate în partea de sus a fermelor de rafturi metalice, pot fi consideratenecombustibile Proprietarea focului de la foc include acoperișuri izolate, tapițate de sub fier pe carton de pâslă sauazbest, precum și azbofaner încălzit;În plus, acoperișurile din lemn acoperite cu o compoziție rezistentă la foc trebuieclasificate la același tip Acoperișurile combinate cu o pardoseală cu scândură deschisă mai mică sunt consideratecombustibile B de genul de materiale pentru dispozitivul dvs Acoperișuri izolate ar trebui să fie clasificat separat pentru fiecare dintre elementele constitutive Pardoseala este fabricată din lemn,plăci, în unele cazuri, angajații sunt, de asemenea, izolați din beton armat, beton de spumă, zgură sau pomei din betonși beton ușor sau așa-numitul heidit;Izolație sub formă pură-de la pâslă-ordonară și paie, Shelin, Freezin, de la zgură,poncă, sphagnum, de la Tarnishes, Sphagnithic, paie, trestii, blocaje de trafic, siltex, ton, inso-rite, ar-borit;Încele din urmă, o hârtie tol, izolatoare și un strat de Heuton servesc de obicei ca un strat rezistent la aer B Printipul de materiale utilizate ca izolare, acoperișurile izolate pot fi împărțite în acoperișuri cu izolație sub formă decavități sau covorașe, cu izolație obosită și izolație sub formă de reumplere și, în final, sub forma unui stratmonolitic La primul tip de V Acoperișurile din fig Dispozitivul acoperișurilor izolate cu o pardoseală dublăși pâslă de așezare Se realizează pur și simplu și fără durere cu acoperiri de beton armat prin așezarea stratului debeton din spumă, precum și umplerea stratului de zgură sau poncă sau așezând plăcile corespunzătoare cu dispozitivuldeasupra acestor materiale de crustă de beton Cu acoperiri din lemn în acest caz, trebuie să fixați un strat izolant subformă de pâslă sau shelinn între două scânduri Unul și celelalte acoperișuri din lemn au deficiențele lor foarte gravedatorită respirabilității libere a pâslă și, în schimb, impermeabilității lui Shelinin;În primul caz, corupția lemnuluipoate apărea din cauza pătrunderii vaporilor de apă în el, iar în al doilea strat superior înfundat al pardoselii, deobicei din pădure insuficient uscată, nu va putea secreta umiditatea în ea, care, de asemenea, va accelera în continuaremoartea sa Cel mai bun tip de acoperiș izolat de pe acoperirile din lemn ar trebui să fie acum recunoscut ca o podeacontinuă cu fascicul Al doilea design - cu dispozitivul de straturi de aer - este foarte periculos în foc, ceea ce artrebui să -și limiteze utilizarea D Aspect, acoperișurile izolate sunt împărțite în acoperișuri cu tavane cu nervuri șinetede Primul tip este de obicei obținut cu acoperișuri din lemn sub formă de pardoseală dublă sau cu acoperișuri cupurtări de ventilație situate pe parcursul rulărilor;Al doilea este obținut în acoperișuri de același tip în oricedirecție a conductelor de ventilație, precum și cu o pardoseală continuă pâslă, Morozin și Shelin;La al doilea un betonîmprejmuit, fibrilit, paie, trestii, plută, sph-oscilator Ca un reumplere, zgură și poncă Izhmeloch, sphagnum,tremurând;Ca strat monolitic-un alabaster cu zgură sau rumeguș din lemn, concret de zgură, beton de spumă, etc Ultimultip poate fi, de asemenea, atribuit unei pardoseli ale scândurii continue G , prin natura designului lor, acoperișurileizolate sunt împărțite în principal în două tipuri: - cu absența straturilor de aer și cu prezența acestuia dinurmă Primul design este foarte Dispozitivul acoperișurilor izolate A Acoperișuri izolate pe acoperiri din lemn peacoperiri din lemn, acoperișuri izolate pot fi aranjate atât cu tavane cu nervuri, cât și cu netede Până de curând,acoperișurile cu nervuri ale dispozitivului următor au fost utilizate pe întregul cele mai mari clădiri Pe deasuprarulărilor așezate de -a lungul segmenților sau a altor tipuri de ferme, acoperișurile izolate au fost realizate dindouă straturi de plăci, primul - un muncitor, de la plăci cu o grosime de , cm, iar al doilea - unul de protecție, dela bare S -a așezat , cm Între ambele straturi a fost pusă Felt Plăcile pardoselilor de lucru au fost acceptate cu olățime de aproximativ - cm, iar umiditatea lor ar putea ajunge la % Așezarea lor într-o formă care nu esteînfometată a fost realizată cu o conexiune într-un sfert de-a lungul alergărilor, cu cusut simultan al fiecărei plăcila alergare cu unghii de mm Instalarea pardoselii de lucru a fost realizată după instalarea în sine a fermelor, iarpentru rigiditatea transversală mai mare, plăcile au fost așezate, având articulații ale cadrului Dimpotrivă, a fostefectuată o pardoseală de protecție, cum ar fi pâslă, a fost realizată, de regulă, imediat înainte de instalarea unuicovor de impermeabilizare, care a permis să protejeze aceste materiale de a se umezi Pardoseala pâslă într-unul sau douăstraturi în mod inerent calcule termotehnice, în funcție de scopul camerelor acoperite și de natura lucrărilor efectuateîn ele-suprapunerea pieselor individuale între ele cu aproape cm Pentru pardoseala de protecție, barele cu umiditatedin lemn au fost selectate nu mai mult de % 'și aproximativ - cm lățime Aceste bare, după impregnare superficialăde către creozot sau carbolineu, au fost cusute într-un unghi de ° până la direcția pardoselii de lucru , iararticulațiile au fost efectuate și prin eliminare Nu au fost permise bare scurte cu o lungime mai mică de m Pe măsurăce pardoseala secțiunilor individuale s -a încheiat, s -a terminat suprafața superioară a barelor de protecție aleclebemassa fierbinte cu acoperire suplimentară de către un covor de impermeabilizare În Fig (această axonometrie, precum și cele ulterioare, este realizată de Mosproekt Trust bazată pe materialeleproiectului metalic) În plus față de dispozitivul acoperișului în sine, cifra arată detaliile implementării unei cornișecalde calde, precum și o jumătate de veil yendova, formată din pardoseală dublă, dar fără un strat de pâslă Pentru aîmbunătăți capacitatea de vocisois în stand, acoperișul acoperișului din cadrul Endovului este întăriți de două straturide Hercules , blestemat de clebemassa fierbinte și plasat între permamina și materialul pentru acoperiș Acoperișulizolat de acest tip are o serie de dezavantaje semnificative, inclusiv cele mai importante - • un coeficient de transferde căldură universal semnificativ în prezența unui strat de pâslă (utilizarea a două straturi nu este de obiceijustificată de considerente economice) și de considerațiile economice) și de absența unui strat rezistent la aer;Pe dealtă parte, însă, este mai puțin periculos în foc, decât acoperișul cu proeminență de ventilație - -g- th și -> /-g ar trebui avertizat cu privire la inadmisibilitatea necondiționată a așezării împreună cufaianța unui strat de tole, așa cum se face adesea, deoarece pardoseala de protecție va fi înfundată între două straturipermeabile de aer - acoperișul pentru acoperișuri superioare și capetele inferioare - și vor fi vor Mori rapid dinputregai Recent, acoperișul sub formă de pardoseală dublă a început să fie înlocuit cu o pardoseală continuă(eliminată) bare compuse cusute cu unghii; grosimea acesteia este luată de la B la și a se vedea De obicei, grosimeaeste de cm, Deși experții americani au insistat să aducă până la cm Stele de pardoseala Danemarca a cotei, RadtoBrtzskoye ' /-x ' pz (/Vozoig/LZB, (- Q- LL Line care a depus Links of Row- Eozdi d- ,/a o?Pe scut J, ansamblul ansamblului Gbozd'i D & , H Z cu / - Pastillerele Ardric al ansamblului auzburat scutul normal / - / f - / = g t ■ 'I T ~ - g- g > T G T I - - [H - / rame, garnituri între ele, grinzi de rigidizare, grinzi de peremail și grinzi de pervaz Datorităîncărcărilor utile semnificative, precum și, în consecință, natura suprapunerii a fost realizată prin beton armat, iarpardoseala în formă de cutie a grinzilor înguste cu o lățime de cm a fost așezată la primul etaj, iar peste al doileași a treia pardoseală din grinzile cutiei învinețite până la , cm (Fig ) O astfel de extindere a elementelorindividuale ale tavanelor a făcut posibilă obținerea unei reduceri semnificative a costurilor de producție pentrufabricarea și stabilirea fasciculelor;În același timp, a fost posibilă reducerea cantității de materiale necesare Gardullateral extern este realizat sub forma unei umpluturi de perete a fibolititei cu două straturi, pentru a ține perafturile externe ale cadrelor de pe valurile speciale așezate grinzi cu grinzi scobite Construirea „dispozitivului”plantei este prezentată în fig , și • în sus arată momentul așezării grinzilor podelei cutiei pe cadrele primuluietaj, și mai jos - vederea generală a structurilor colectate O altă decizie a clădirii de producție de cinci ani estedată la detalii despre smochine Transportul structurilor de beton armat constau din trei cadre transversale cu unsingur nivel -două console extreme și medii duble -console și garnituri între ele Cele mai obișnuite sunt cele maiobișnuite În cazul general, acestea sunt Iz Iz de la la m în restul lanțului Clădirea cu trei etaje adispozitivului „dispozitiv”: în partea de sus-o misiune de a pune fascicule ale pardoselilor cutiei pe cadrele primuluietaj și sub vederea generală a structurilor colectate Această clădire este proiectată în funcție de cea anterioară cuînlocuirea acoperirii din beton armat superior cu unul din lemn de la pardoseala continuă, deoarece utilizarea betonuluiarmat în ultimul caz poate fi justificată doar prin procesul de incendiu excepțional al proceselor de producție Înacelași timp, ar trebui să se indice că, datorită complexității instalării largului și a tuturor clădirilor superioare,este mai recomandabil să împărțiți structurile de susținere în elemente separate - grinzi și coloane cu monitorizarealor ulterioară la proiectarea acestora Construcția clădirii cu trei suporturi a dispozitivului „Diavol” a dezvăluitcomplexitatea excepțională a instalării cadrelor grele la ultimul etaj, deși înălțimea totală a clădirii de deasuprasolului nu a depășit m în unele clădiri, în În plus, la o clădiri de stocare sau mai multi -store, se aranjeazăclădiri cu un subsol sau un semi -semi -semifrag Clădirile industriale efectuate sau proiectate în funcție de principiulprefabricat cu identificarea celor mai potrivite soluții, în funcție de dimensiunea întinderilor sau de un număr deetaje, ar trebui să fie indicat că alegerea schemei principale a clădirii determină tipul de tip de colectivitate;Naturamuncii muncii depinde de ultima dintre acestea, la rândul ei Acesta este un rol imens de organizare a betonului armatprefabricat, deoarece creează cele mai favorabile condiții pentru introducerea standardelor în construcțiastandardelor În același timp, îl face, înainte de atacul proiectării, să întocmească un proiect de proiectare detaliatpentru lucrare, deoarece metodele de proiectare ar trebui să fie funcțiile de recoltare, transport și asamblare adecvatăa elementelor individuale Cu toate acestea, este necesar să se mențină de subrudit trusturile de proiectare a acesteiprevederi și, prin urmare, există, de obicei, o separare a proiectanților de producție și, ca urmare, lipsa de conectarea tipului de structuri cu metoda de lucru În viitor, o astfel de instalare nu poate fi tolerantă;De regulă, trebuieacceptată necesitatea pre - VI Structuri de beton armat colectiv ale unui studiu detaliat al organizării tuturorproceselor de producție Având în vedere această prevedere, cele mai mari trusturi au devenit recent în paralel cuproiectarea pentru a rezolva toate problemele legate de munca corectă Elemente prefabricate separate cu elementeprefabricate individuale, așa cum am văzut din considerația proiectelor, sunt: ​​încălțăminte (fundații), coloane,grinzi și pardoseală (în unele cazuri de plăci) Pardoselile din beton armat prefabricate au fost detaliate în detaliu însecțiunea IV „trecerea”, prin urmare, primele trei elemente vor fi descrise în viitor Smochin Încălțăminte decolecție de tip de sticlă: - chirurgie și incizii transversale, precum și vederea din partea de sus și planul locațieiarmăturii de încălțăminte la construcția primei etape a fabricii de cablu, - tăiere și tip de pantofi la construcțiacelei de -a doua etape a cablului Fabrica și sunt tăieturi, priveliște din partea de sus și locația întăririi pantofului plantei plantei A Bashmaki cubaza pentru coloană este pantoful, efectuat în timpul metodei prefabricate de producție într -un mod dublu: printurnarea împreună cu coloana, făcând un întreg cu ea și prin fabricare independentă Cu ultima - separată - metodaîncălțămintei poate fi fabricată la locul de muncă sau în fabrici speciale și viermi calzi Prima metodă nu poate firecomandată ca complexă și oferind elemente prea grele În mod obișnuit, pantofii sunt în prezent aranjați în ele,coloanele se etanșează în ele și, în funcție de înălțimea coloanelor și de valorile încărcărilor transmise către ele,două decizii principale-bashmas de tip de sticlă și pantofi cu Au fost determinate tăieturile (prin cuiburi) Bashmaki cuochelari sunt pantofi monolitici obișnuiți cu pârtii (tip european) sau cu terasă (tip american), în centrul căruiacuiburile sunt lăsate sub formă de ochelari pentru instalarea coloanelor în ele și etanșarea ulterioară acoloanelor Secțiunile cuiburilor sunt făcute mai multe măsurători transversale mari ale tijelor coloanelor Coloaneleinstalate în ochelari, întărite anterior cu ajutorul panourilor, mai târziu după reconcilierea sunt încorporate înpantofi prin turnarea în goluri de beton gras (panourile pot fi lăsate în beton) Cu acest design al conexiunii, putereaacestuia din urmă depinde în întregime de capacitatea noului alb de a adera la vechi Datorită absenței din , până laînceputul dezvoltării betonului armat prefabricat, datele experimentale ale conținutului GORA au fost obligate să facă oserie de toleranțe eliminate în timpul următorului proiect Pentru o mai bună înțelegere a cursului gândirii tehnice,soluțiile de încălțăminte sunt date în ordine cronologică corespunzătoare etapelor individuale de proiectare Unul dintretipurile inițiale de încălțăminte a fost proiectat pentru prima fază a construcției unei fabrici de cablu laMoscova Bashmaki pentru coloanele interioare au fost acceptate sub formă de incendiu străin străin trunchiat, rupt îndouă părți scurte opuse Măsurarea unui fel de încălțăminte s -a dovedit a fi de x , m, iar planul superior este de , x , m Forma pătrată are o înălțime de , m Odată cu greutatea pantofului de , tone, presiunea completăasupra solului a fost determinată în tone Pantofii au fost verificați pentru îndoire cu încărcarea simetrică acoloanei, în plus, a fost efectuată o verificare a unei posibile încărcări unilaterale în timpul asamblării Datorităfaptului că designul descris a fost unul dintre primele experimente, armamentul pantofilor a fost produs de o armarefoarte puternică, care, desigur, ar trebui atribuită categoriei de „boli din copilărie” experimentate de betonul armatprefabricat Pentru o mai mare claritate pentru detalii fig prezintă tăieturile longitudinale și transversale aleacestui pantof, precum și o vedere a acestuia de sus și un plan pentru locația armăturii Tipul ulterior de încălțămintepentru coloane a fost proiectat printre alte construcții pentru a doua linie a instalației de cablu Acești încălțămintesunt fabricate sub formă de piramide trunchiate, cu măsurarea talcei de , x , m, iar planul superior este - , x , m Spre deosebire de structura anterioară, unde pantofii sunt furnizați din betonul unei mărci de kg/cm s armeputernice, pentru o eficiență mai mare, acești pantofi (partea , Fig ) sunt proiectate din betonul unei mărci de kg/cm cu doar două plase de tije de mm așezate în înălțime în două planuri : una direct sub coloană pentru a susținemai bine activitatea de beton din forțele care acționează pe coloană și cealaltă - în zona inferioară pentru transferuluniform al presiunii la sol Pusherul gol a rămas în timpul betonului în centrul piramidei trunchiate Aburul are ovânătăi în sus cu , cm în fiecare direcție pentru comoditatea instalării coloanelor în ea și umplerea ulterioară cu osoluție;În plus, în același scop, partea inferioară a sticlei se face ceva mai larg decât coloana Înălțimea acestuipahar s -a dovedit a fi de , m de la calculul adâncimii coloanei din pantoful care percepe forța normală din coloană,precum și momentele MX și MU, cursul de calcul a fost următorul: a) presiunea asupra solului și a stabilității laalunecare și răsturnare;b) Pe baza diagramei de tensiune din beton din etanșare (Fig ), precum și tensiuneaadmisibilă pe betonul mărcii de kg/cm , a fost calculată adâncimea de etanșare a coloanei din pantof;c) a fostdeterminată înălțimea grosimii necesare a stratului inferior de beton la verificarea pantofului pentru a -l turna cu ocoloană;d) dimensiunile pantofului au fost verificate pentru a -l ridica de -a lungul planurilor X - X din forțeleobținute ca urmare a diagramei de tensiune;e) Presiunea transmisă de coloana de pe planul z - z a fost verificată, pebaza faptului că prezența rețelei Permite o creștere a tensiunii în beton cu % În același mod, pantofii sunt proiectați pe o serie de alte clădiri: laplantele fabricii de frezare, calibru, sistem electric, la fabrica instrumentală Sverdlovsk, etc Etapa planteiplantei În legătură cu consumul semnificativ de beton pentru fabricarea încălțămintei de mai sus cu versanțiiComitetului Executiv Central, care a luat parte la proiectarea structurilor prefabricate pentru fabrică, schimbarea destat a propus să utilizeze un pantof în pas de un tip ușor (Partea , Fig ) Acest pantof repetă structura monoliticăamericană și are în ceea ce privește măsurarea în funcție de partea inferioară de , x , m, iar în partea de sus a , x , m Adâncimea cuibului a fost luată la , m cu un decalaj între fețele din Pereții unui pahar și coloane de cm pe fiecare parte deasupra și , cm mai jos Fitingurile pantofului sunt amplasate în conformitate cu tipul anteriorîn două planuri în înălțime, în partea superioară a părții inferioare a unui pahar, sub formă de plasă de tije de mmși în partea de jos sub forma unui mm Grila de fier IV Pentru a preveni cursa pereților cuibului sub acțiuneamomentului care se străduiau să întoarcă coloana, patru tije oblice de mm au fost așezate de-a lungul marginiisuperioare a cuibului-doi pe fiecare parte;În plus, pentru a evita alegerea marginilor sticlei, este prevăzută o clemăde mm Smochin Diagrama de tensiune din betonul pantofului din sigiliu Având în vedere tipurile secvențiale deîncălțăminte cu ochelari sub coloanele primei etape a instalației de cablu (Partea , Fig ), Fabrica Frezer (partea ) și a doua etapă a Domnului (Detaliu ), este posibil Pentru a declara anumite succese obținute de proiectanții dinacest domeniu, datorită cărora treptat pantoful voluminos inițial, eliberat de o cantitate excesivă de beton și armare,a luat formă în designul relativ ușor al Domnului În același timp, în ciuda ameliorării ultimei opțiuni de încălțăminte,consumul de beton prescurtat s -a ridicat totuși la aproximativ % din consumul total al acesteia din urmă pe o celulătipică a clădirii Această poziție a fost forțată de Departamentul Central de Științe în persoana ING A P Vasilieva săse angajeze în laboratorul mai multor teste de încălțăminte pentru cazuri de încărcături centrale și în plus Rezultateleacestor teste au dovedit rezerve excesive de forță chiar și în ultimul design ușor al pantofului Domnului Pe bazadatelor obținute, TSNIPS și -a propus metoda de calcul prevăzută în instrucțiunile sale pentru beton armatprefabricat Este după cum urmează Pantofii de tip de sticlă sunt inițial calculate ca monolitice, iar după determinareadimensiunii talcei a pantofului și a înălțimilor sale din condițiile de îndoire și călărie sunt dimensiuneasticlei Grosimea fundului cuibului, cu condiția ca toate elementele bazate pe coloană să fie asamblate, după ce betonulde umplere cu o rezistență suficientă este determinată prin împingerea sobei inferioare din greutatea coloanei Adâncimeasticlei se bazează pe împingerea din restul sarcinii verticale;Se crede că greutatea coloanei este transmisă în parteade jos a cuibului Tensiunea permisă este luată în funcție de marca de beton a pantofului ca într -o structurămonolitică Dacă grosimea fundului și înălțimea sticlei determinate de metoda indicată sunt mai mici decât înălțimeapantofului, determinată la viteză ca monolitică, ar trebui să creșteți înălțimea sticlei și nu VI Structurilecolective de beton armat sunt grosimea fundului său În același timp, elementele individuale ale pantofului nu ar trebuisă fie mai mici decât următoarele valori: adâncimea sigiliului nu este mai mică decât secțiunea mai mare acoloanei;Peretele unui pahar de cel puțin și cel puțin , înălțimi ale primei borduri și fundul de cel puțin cm Armarea unui astfel de pantof ar trebui să fie limitată la o plasă inferioară Pentru comoditatea și minuțiozitatea de aturna golurile dintre pereții pantofului și coloane, dimensiunile lor ar trebui să fie - pe partea de sus și - alunecări pe partea de jos, ceea ce determină pereții înclinați la cuib Dispozitivul din partea inferioară a tijeicoloanei și în pereții paharului de caneluri pentru a crește suprafața ambreiajului ar trebui să fie considerat inutil,deoarece aderența betonului vechi cu nou și fără astfel de ambalaje de beton este suficientă Un pantof de sticlăcalculat pe baza metodei TSNIPS propuse trebuie să fie, fără îndoială, recunoscută ca o soluție de mare succes;Cu toateacestea, așa cum vedem, a fost utilizat pentru greutăți relativ nesemnificative ale coloanelor și smochine micitransmise la ele Proiectarea cu metoda de asamblare a lucrărilor încărcări Cu o creștere a înălțimii coloanei,precum și capacitățile macaralelor, designerii erau îndoielnici cu privire la permisibilitatea utilizării încălțăminteidin sticlă, deoarece umplerea golului dintre partea inferioară a trunchiului coloanei și sticla nu are Permiteți -ne săobservăm corectitudinea implementării sale Din aceste motive, pentru a asigura munca mai bună a coloanelor grele și a sigilațimai avansate a capetelor lor, designerii au decis să se oprească la înlocuirea ochelarilor cu cuiburi făcute în parteasuperioară a pantofilor, cu direcția acestuia din urmă peste tot clădire Shoes with such cuts (part , Fig ( ) werefirst used in the construction of the electrolyte workshop of the Dnieper aluminum plant (Fig , , and ) Theshoes themselves are truncated pyramids with measurements of Baza inferioară x , m și superiorul , x , li Subîncălțăminte, o bază de sticlă este aranjată , m înălțime și cu dimensiuni în plan , x , m Pinul dintr-o rundăde mm a fost umplut în beton Glanda de cm lungime, proeminent - cm capătul butoiului, care a fost obținutprin centrarea mai ușoară și cea mai exactă a acestuia din urmă Pentru conturarea mai bună a betonului turnat anterior Piese preferențiale cu beton așezat în tăieturi, de la încălțăminte și coloane, a fost produsă întărirea, situată într-o direcție înclinată în În paralel cu fețele exterioare ale încălțămintei; în plus, au fost adăugate tije orizontale cuconservatoare la tăieturi din corpul de încălțăminte Ryuki la capete Vederea acestor pantofi cu cuiburi este descrisă înfig În ciuda instalării tăieturilor, pantofii atelierului de electroliți datorită imperfecțiunii lor nu au pututasigura schiul corespunzător al coloanelor În timpul proiectării ulterioare a structurilor metalice ale instalației dereparații din Dneprokombinat (Fig ), a fost utilizat un alt design de încălțăminte (partea , Fig ) Spredeosebire de pantoful anterior, pe lângă știftul, care a permis să se centreze cu locația coloanei în timpul instalăriisale, în partea de jos a tăierii transversale, s -a făcut un val de cm sub forma pragului Prezența acestui val aasigurat mai bine funcționarea corectă a coloanei, deoarece a permis producerea unei umpluturi strânse de beton printăieturile de sub capătul tijei O astfel de decizie a făcut posibilă ca constructorul să -l asigure să fie asiguratîmpotriva consecințelor neplăcute ale incorectei aleatorii ale muncii Combinația de beton a unui cuib cu coloane șiîncălțăminte, cu excepția armăturii anterioare, a fost, de asemenea, realizată de tije înclinate suplimentare Toatetijele care au întărit au fost bandajate cu atenție între ele cu sârmă Designul și mai complex al pantofului a fostutilizat în atelierul mecanic al instalației de reparații a dneprokombinatului, în care greutatea coloanelor a fostadusă la dimensiuni maxime de tone Un pantof prefabricat (partea , fig ) este Proiectat în principal pentru omulțime de greutăți și eforturi semnificative transferate pe ea din coloană și macarale de de tone, a fost posibilăcea mai bună etanșare a sfârșitului coloanei Acest lucru a fost obținut de dispozitivul canelurilor triunghiulare atâtîn ​​peretele vertical al tăierii pantofului, cât și în partea inferioară a marginii largi a coloanei Canelurile de maitârziu, împreună cu goluri de centimetri, au fost umplute cu atenție cu soluția, datorită căreia fig Planta dinaluminiu Dnieper este o vedere a încălțămintei pregătite cu cuiburi S -au format scufundări de beton, care au furnizat oetanșare mai solidă a coloanelor;În plus, pereții laterali ai cuibului prin pantof, precum și fețele inferioare alecoloanei pentru o mai bună aderență a betonului vechi cu cel nou au fost prelucrate cu o dalta, apoi curățate cu o periemetalică Dispozitivul corect al paturilor pentru capătul coloanei a fost prevăzut pentru modul anterior de a lăsa ograbă de cm înălțime în partea de jos a valului, urmată de tricotarea betonului în golul inferior Grinzile de betonarmat sacru, spre deosebire de opțiunile anterioare, au fost instalate direct pe marginile superioare ale pantofilor dinarsurile stângi La platforma superioară a pantofului din colțuri, în colțuri au fost introduse patru pini pentru aîntări grinzile de fier, care trebuiau să asigure stabilitatea coloanei înainte de a se umple prin cuiburi cu beton șiîntărirea acesteia Din considerarea încălțămintei severe efectuate în construcția Dnieper, ar trebui să fie furnizat laconcluzia că, în ciuda îmbunătățirilor consistente bine cunoscute, acest design are nevoie de un studiu suplimentarsemnificativ, în care este necesar să se țină cont de insuficiența insuficienței Lacunele abandonate între coloanastabilită și peretele pantofului, ceea ce a îngreunat instalarea coloanelor, precum și să acorde atenție complicațieiexcesive a lucrării pentru a efectua depozitele de beton inutile În același timp, trebuie indicat că încălțămintea cudecupaje nu ar trebui să fie considerate singura soluție posibilă pentru coloanele grele, deoarece există motive pentrua -și asuma permisibilitatea în toate cazurile dispozitivului de încălțăminte cu ochelari Prin urmare, ar trebuirecunoscut ca fiind potrivit pentru a verifica una dintre clădiri realitatea unei astfel de presupuneri;când Rezultatele pozitive ar fi semnificativ tsvetaev VI Structurile de beton armat colectate sunt facilitate deconstrucția clădirilor cu distanțe grele în legătură cu simplitatea mai mare a încălțămintei cu Sta-Kaniyi decât cucuiburi În absența necesității de a sigila coloanele de sprijin, se efectuează balamale În acest caz, ar trebuirecunoscut ca o prelucrare mai adecvată a capătului coloanei sub forma unei suprafețe sferice, nu a unei suprafețeplate În plus față de încălțăminte sub formă pură, se pot folosi vârfuri, pe care sunt plantate coloanele de la etajulsuperior, deoarece funcționează pe clădirea plantei Pravda Smochin Coloane de beton armat colectate fără grinzi demacara: - fațadă, izhid lateral, longitudinal și transversal al coloanei interne de construcție a primei etape ainstalației de cablu, - aceeași coloană internă, - tăieturi ale coloanei coloanei din coloana din coloana Planta defrezare, -tăieturile coloanei fabricii instrumentale Sverdlovsk, -Tăierea coloanei în formă de T a construcției celeide-a doua etape a Domnului și sunt aceeași coloană în formă de M Proiectarea cu metoda de lucru a asamblării B Coloana cu următorul element prefabricat supus în considerare este coloane În funcție de numărul de etaje de clădiriindustriale, coloanele prefabricate pot fi un singur și mai multe sfoară;În plus față de aceste cazuri principale,coloanele prefabricate sunt aranjate în clădiri cu un subsol sau subsol În legătură cu distribuția maximă a uneiconstrucții de un suport în prezent, mai jos vor fi prezentate tipuri separate de coloane cu un singur rezumat Coloaneale clădirilor de un one -suportate ar trebui să fie făcute sub forma unui element, dacă este posibil;Această cerințăeste recomandată în special pentru a fi observată în absența grinzilor de beton armat, care apare adesea în construcțiaindustrială Dispozitivul coloanelor cu un element sau din mai multe părți din rezultatul final depinde de putereaechipamentului de montare;Cu fabricarea centralizată, tipul de coloană, condițiile de transport și zona de la eliminareainstalației afectează suplimentar De exemplu, în camera de motoare a centralei Svirstroy, s -a efectuat o coloană debeton armat foarte înaltă și grea, pe lângă acoperirea superioară, un fascicul de noduri de metal pentru macarale cu ocapacitate totală de transport de de tone, împărțită în Patru părți în înălțime, fiecare cu o greutate de la la tone Mărirea extraordinară a elementelor individuale cu greutatea unor coloane până la tone Indiferent de tipul desoluții mai raționale la o singură coloane de rezumat atunci când sunt încorporate în încălțăminte;În același timp,atunci când instalați ferme de lemn pe coloanele fermelor din lemn, acestea ar trebui să fie conectate între ele prinancorele lansate din capitale, realizate în beton Secțiunea de obicei utilizată a coloanelor este dreptunghiulară, cutranziția în absența încărcărilor și momentelor excentrice la o formă pătrată În unele cazuri, în funcție de condițiilede muncă ale coloanei, coloana poate fi efectuată cu o secțiune mai complexă - dublu -barrel, gol, remotchaym etc ,deoarece cifra de afaceri semnificativă a cofrării și ușurința elementelor de fabricație în minciuna mincinoasă Pozițiacu un beton armat combinat este plătită din complicația formelor Conform deciziei coloanelor de oțel american, coloanelede beton armat prefabricate vă permit uneori să obțineți rezultate economice atunci când sunt efectuate din două ramuriconectate de diafragme Aceste diafragme, în funcție de greutatea și transportabilitatea elementelor, sunt concreteîmpreună cu vetvili în fabricarea de coloane sau turnate la șantierul Cu toate acestea, problema complexității secțiuniiîncrucișate ar trebui să fie legată de necesitatea recoltării minuțioase și a coloanelor de ipsos, precum și cupermisibilitatea depunerii de praf la elementele lor orizontale Prin urmare, soluțiile în formă de rotație alecoloanelor utilizate în casa de imprimare a ziarului Pravda (Fig ) și la fabrica de automobile din Moscova nu vor fiîntotdeauna potrivite Coloanele colective de beton armat în clădiri industriale unice pot fi rezolvate în două moduri -convenționale și cu console În primul caz, tija coloanei din partea superioară este formată sub formă de capitale pentruinstalarea pe fermele I IT (Partea , Fig și părțile și , Fig ) sau pentru așezarea fasciculelor de prindere(Partea , Fig ), sau această tijă nu are vânătăi de sus (de Î Tali și , Fig și partea , Fig ) Încel de-al doilea caz, coloanele sunt furnizate cu console cu două fețe sau unilaterale și sunt numite în formă de T(partea , Fig și partea , Fig ) sau în formă de Mr (Partea , Fig ) Soluțiile coloanelor de pe laturilecalculate și structurale depind, de asemenea, de absența sau prezența macaralelor de punte și, prin urmare, ar trebui săfie împărțite în coloane fără sarcini de macara (Fig ) și coloane cu sarcini de macara (Fig ) În viitor, vor filuate în considerare tipuri separate coloane Coloane cu capitale pentru instalarea fermelor (partea , Fig ) au fost utilizate în construcția primeietape a instalației de cablu Aceste coloane interne de , m înălțime ( m în curățenie și , m pentru ascundere într-un pantof) sunt proiectate o secțiune pătrată de , x x , m;Partea superioară este realizată cu vânătăi sub formă decapitale pentru instalarea fermelor din lemn În partea de mijloc a acestui antet, sferturile de cm au fost lăsatepentru o așezare suplimentară pe ele a grinzilor de prindere Pentru posibilitatea de a ridica și instala coloane într-un loc din centru, capitalele sunt acoperite într -un cârlig de beton de fier rotund de mm Greutatea completă acoloanei s -a dovedit a fi de , tone Puterea coloanelor a fost verificată pentru o posibilă încărcare cu o singurăparte în timpul asamblării Datorită faptului că atunci când se ridică o coloană dintr -o poziție orizontală, munca saeste similară cu munca fasciculului pe două suporturi cu un interval de , m, încărcat cu propria greutate, calcululsău pentru acest caz a fost, de asemenea, făcut În plus, capitalele sunt proiectate ca grinzi de consolă Armareaprincipală a coloanei este acceptată sub formă de patru tije cu un diametru de mm;Clemele de sârmă de mm suntsetate după cm, cu excepția părții inferioare a coloanei, în care distanța dintre cleme este, respectiv, redusă Înaceeași construcție, coloanele externe cu capitale au fost proiectate pentru a pune fascicule de prindere pe ele (partea , Fig );În acest scop, atunci când formați coloane de sus, nișele sunt lăsate pe două părți Datorită izolațieicoloanelor din exterior, placarea pietrelor de beton de căldură goală pentru întărirea mai bună a acesteia din urmă,armarea de mm a fost făcută din corpul coloanelor În caz contrar, coloana este identică cu cea anterioară Coloanescrâșnite în care tijele nu au vânătăi deasupra au fost utilizate la uzina de frezare (partea , Fig ) și la plantainstrumentală Sverdlovsk (partea , Fig ) Primele coloane sunt modelate în partea superioară cu creste de cmînălțime, care au forma unei cozi de înghițire cu o vânătăi orientată în sus;Aceste creste au servit, așa cum vor fidescrise în viitor, pentru o conexiune mai bună a rulajelor cu coloane Armarea longitudinală a coloanei este proiectatădin șase tije cu un diametru de mm Calculul coloanelor se face pentru percepția atât a sarcinilor verticale, cât și acelor orizontale - de la vântul care funcționează pe felinar și de la componentele orizontale ale sarcinilor detransmisie Coloanele plantei Sverdlovsk diferă doar în procesarea părții superioare: crestele proeminente sunt înlocuitede coloanele eliberate de la capete cu pini de fier instalate în găurile din stânga Coloane cu console în formă (Detaliu , Fig ) și în formă de MR (Detaliu , Fig )-au fost efectuate în a doua etapă a construcției Domnului laMoscova Coloane în formă de T cu o înălțime a podelei curate * fig Coloane de beton armat colectiv caretransportă grinzi de macara: - Construcția celei de -a doua etape a instalației de cablu, -Dnieper din aluminiu -Ateliere de structuri metalice ale instalației de reparații a Dniproofiret și - Atelierul mecanic al fabricii dereparații a Dnipronstatoarelor Proiectarea cu o metodă de lucru colectată , m și un total de , ​​m înălțime auconsole cu spații de , m, de -a lungul marginilor cărora sunt instalate rulații de unghii I -Beam, care servesc pecaneluri de bord În partea de sus a coloanelor, sunt așezate scuturi ale unei pardoseli din lemn continuu, cu o lățimede , m fiecare care oferă zece rânduri de scuturi în fiecare Jolobe În zonele de foc, o pardoseală continuă din lemneste înlocuită cu beton armat din grinzile Grober Calculul coloanelor a fost făcut în două cazuri: la prima, a fostluată în considerare o încărcare permanentă completă atât pe console, cât și pe temporare pe o consolă;În cel de -aldoilea caz, lipsa unui felinar pe de o parte a fost luată în considerare cu absența simultană a zăpezii, care ar puteaavea loc cu un ansamblu incorect, când foc, etc Secțiunea coloanelor s -a dovedit , x , m cu Opt tije cu undiametru de mm și două tije și două tije cu un diametru de mm Coloanele extreme ale formei în formă de L au douăconsole-una mare, cu o îndepărtare de , m, iar celălalt mic cu o relație de , m (numără în ultimul caz de lamarginea exterioară a coloanelor);Consola mică a servit pentru a pune randulele superioare prefabricate Secțiuneacoloanelor a fost determinată la , x , m Pe baza analizei tipurilor individuale de coloane descrise în Fig ,puteți afirma o serie de deficiențe inerente pentru unele dintre ele Coloana, conform detaliilor , ar putea fiproiectată cu relații semnificativ mai mici ale capitalelor, ceea ce ar pune -o în condiții mai favorabile din cauzascăderii excentricității încărcărilor care acționează asupra acesteia;În plus, atât în ​​ea, cât și în coloanaprezentată pe părțile , conexiunile grinzilor de prindere ar trebui îmbunătățite Coloane pentru detalii cu scoicisuperioare formate pentru a asigura o conexiune mai bună a rulărilor cu coloane, s -au dovedit a fi foarte fragile înpărțile lor superioare;În plus, a crescut Complexitatea proceselor de lucru pe șantierul din cauza necesității de a betonat cu atenție acești compuși în condițiifoarte incomode pentru implementarea lor Coloanele descrise la detalii, prezentate de proiectanți, în contrast cucoloanele în detaliu , nu pot fi recunoscute ca fiind destul de raționale, deoarece utilizarea pinilor ca elemente deconectare necesită o defalcare exclusiv atentă, care este de fapt rar obținută la construcție (de exemplu, acolo, acoloa fost un întreg o serie de defecte ale unei defalcări) Nerespectarea acestei condiții va provoca absența coincidențeicanalelor verticale în elementele conectate, care la rândul lor vor necesita o distribuție suplimentară a cuiburilor saua unor elemente speciale de standard Ambele ieșiri sunt la fel de nereușite În ceea ce privește coloanele în detaliu și , ele pot fi recunoscute după cum este potrivit ca soluțiile în formă de T și MA (în special prima) Îmbunătățireaulterioară a coloanelor de tip lumină, pe lângă raționalizarea suplimentară din partea constructivă, ar trebui să urmezecalea utilizării unor metode mai avansate de fabricare a acestora prin compactarea mecanică a betonului și aîmperecherii acesteia, precum și utilizarea betonului de înaltă lungime Coloanele descrise mai sus, rezolvate diferit,au o caracteristică de unificare comună - nu transmit sarcini de la macarale de pod la ele Pentru o mai bună înțelegerea metodelor de construire a tuturor tipurilor de coloane, coloanele care transportă grinzi de macara sunt prezentate maijos Una dintre primele coloane cu grinzi de macara, proiectată pentru a doua etapă a instalației de cablu și carepercepe sarcina de la macarale de tone, este arătat că este vorba despre detalii despre fig ;Complet , / ( M-I TM Fig Schema calculată a coloanei de construcție a celei de-a doua etape a instalației de cablu: - îndirecția X-x, perpendiculară pe macara și - în Direcția u- u, mișcarea paralelă a macaralei , / , /săptămână , / Sarcina verticală a fost de , tone, ținând cont de propria greutate a coloanei și a capitalelor Valvamaximă a macaralei cu un excentrit de CM s -a dovedit a fi de , t; greutatea a două fascicule de macara este de , tone Rezistența în direcția perpendiculară pe mișcarea macaralei a fost determinată la , tone și, în paralel cumișcarea acesteia din urmă de , tone În plus , încărcarea temporară a rolelor cauzează în partea de sus a coloaneimomentul DU - , TM Schema calculată a coloanei în direcția x - x, mișcarea perpendiculară a macaralei este descrisăpe detaliile fig , iar conexiunea coloanelor cu grinzile Joloba este considerată balamală, iar capetele inferioareale coloanelor sunt considerate afișate în pantof Schema calculată a coloanei în direcția u - u, paralelă cu mișcareamacaralei , este prezentat în părțile Smochin ;Legătura de balamale în acest caz este creată de grinzi prefabricatede macara Brandul de beton a fost luat kg/cm , cu o creștere a tensiunii admise cu % datorită temeiului mai marede fabricație cu metoda de asamblare Smochin Planta de aluminiu Dnieper - o vedere a coloanei naționale la momentulinstalării și pansamentului VI Structuri de beton armate prefabricate, această coloană a fost relativ ușor rezolvatădatorită înălțimii și greutății mici La construcția lor, au fost utilizate modele semnificativ mai complexe de coloanegrele, care avea echipamente puternice de macara Coloana unui atelier de electrolit al unei instalații de aluminiu cu oînălțime de , m cu două console pentru așezarea grinzilor de macara pe ele este prezentată la părțile fig Înpartea inferioară, în două direcții perpendiculare, se fac valuri, dintre care două, având fețe înclinate, se suprapunreducerilor transversale din pantof (partea , fig ) și sunt, așa cum au fost, părți ale părților din Acesta dinurmă s -a transferat în tija coloanelor Alte două maree laterale, sub forma paralelepped paralelepped, au un scop dublu:pe de o parte, intrând în nișele corespunzătoare rămase în pantof, ele contribuie la o prăbușire mai convenabilă acoloanei în timpul instalării, pe de altă parte - servesc ca suport pentru grinzile de fundație care poartă umplutura deperete Pentru a menține umplutura de perete, realizată sub formă de rame din beton armat vitrat, coloanele din direcțiatransversală sunt turnate cu două regimente, ca urmare a căreia secțiunea lor încrucișată a primit forma unei razeI Regimentul exterior, care iese din perete pe ambele părți de cm, este adus în vârf, iar intern - la nivelulconsolei superioare Aceste rafturi sunt aranjate numai în coloane externe, iar interiorul are o secțiune transversalădreptunghiulară Vederea unor astfel de coloane în momentul instalării și pansamentului lor este prezentată în fig ,din care este clar că macaraua, care a ridicat coloana, o ține într -o poziție verticală din viitor până la calcul cuajutorul cablurilor, după care macara poate începe să instaleze următoarea coloană Vederea aceluiași caz cu coloane dejainstalate și grinzi de macarale așezate, dar pe dispozitivul acoperirilor superioare sub formă Ceysss-Dancer's Arches-Pods, prezentate în fig Tipul ulterior de coloane prefabricate cu grinzi de macara pentrudouă macarale cu o capacitate de ridicare de și, efectuate în atelier • Structuri metalice ale instalației dereparații a Dneprokombinatului (Partea , Fig ) care cântăresc aproximativ tone, realizate în principal în funcțiede cea precedentă și pentru o mai bună rezistență din beton, prin uscare, dacă este necesar să se îndrepte randamenteleîndoite de rapoarte proeminente de tratamentele înclinate inferioare, clemele orizontale inferioare, care au fostplasate doar în jurul principalelor tije longitudinale ale armăturii de armare a coloanei, sunt continuate în acest cazla tije înclinate Pentru comoditatea de ridicare a corpului, coloanele sunt așezate de la tăierea tuburilor de gaz de mm situate la o distanță de , Li de capătul inferior și , m de marginea superioară;Cabluri de oțel răspândite prinaceste tuburi Datorită acestei metode de ridicare, coloanele au fost verificate în plus ca grinzi cu două console,încărcate cu propria greutate În partea superioară a coloanei, acestea sunt completate de capitale proeminente îninteriorul clădirii și servesc suporturi pentru încălțăminte nituită de arcade de scânduri de tip Kabrbe În cele dinurmă, cea mai grea coloană a atelierului mecanic al instalației de reparații a dniproofinei (partea , Fig ), careare o înălțime de , m, cu greutatea proprie de tone, poartă două fascicule de macara, pe care o macara Cu ocapacitate de ridicare de de tone plimbări pe stânga, iar în dreapta sunt două robinete - în și de tone;Înplus, încălțămintea fermelor arcuite se bazează pe consolele superioare pe de o parte, iar pe de altă parte, scânduradublă -barrelilor acoperirii din lemn Principala armare longitudinală este acceptată de la "și mm fier Proiectareacoloanei a fost făcută în principal în funcție de permis, dar cu consolidarea corespunzătoare a armelor și o creștere asecțiunilor transversale Având în vedere soluțiile coloanelor cu grinzi de macara, Trebuie să se limiteze la concluziacă tipul greu de coloane nu a primit încă un design final și complet adecvat Într -adevăr, în ciuda secțiunilor extremde puternice ale coloanelor afișate pe detaliile și Fig Beton care nu este de prelucrare, care ar putea fi obținutcu ușurință prin complicarea profilului coloanei sub formă de exemplu pentru o imagine de amanet sau prin efectuareacoloanelor din partea inferioară la o înălțime la grinzi de macara din două ramuri conectate de diafragme; aceastătehnică ar face Este posibil să se atenueze greutatea coloanelor cu aproximativ - % În același timp, locațiacârligelor din afara centrului de greutate al coloanelor nu le-a permis să fie utilizate la ridicare pentru instalareastructurilor Ieșirea a fost găsit de constructori În plasarea plăcilor sub cablul cabluluiLa o altitudine de - m dela baza coloanelor: aceste plăci, creând frecare între lemn și beton, au făcut posibilă ridicarea coloanelor șiinstalarea lor în pantofi Astfel, coloanele grele cu încărcături semnificative de macarale necesită raționalizarea lorsuplimentară prin aplicarea mai întâi a tuturor măsurilor pentru a -și maximiza propria greutate, care Poate fi obținutprin tehnici de ordine constructivă și industrială În plus, este necesar să verificați posibilitatea chiar și a celormai grele coloane, fără a elibera întărirea cu sigilarea directă a părților inferioare într -un pantof de tipsticlă Smochin Planta de aluminiu Dnieper - o vedere a coloanelor instalate și a grinzilor de macaralestivuite Proiectarea cu o metodă de lucru colectată de V Balki fascicule din betonul armat combinat, în funcție demetoda diviziunii lor și de tipul de compuși, poate funcționa ca un singur span, consolă și nedeterminat Conforminstrucțiunilor instrucțiunilor pentru betonul armat prefabricat, dezvoltat de CNNIPS, grinzile cu o singură divizare artrebui să fie proiectate pe baza suprapunerii întregului interval, deoarece articulațiile de span din fascicule cu unsingur nivel sunt dificil de realizat și sunt montate incomod Dacă este necesar să se atenueze greutatea elementelorindividuale cauzate de puterea insuficientă a mecanizării existente la dispoziția construcției, sunt permise grinziledin secțiunea transversală În același timp, trebuie avertizat împotriva exceselor în această direcție, exprimată îndiviziunea longitudinală a fasciculelor fără nevoia reală, așa cum a fost cazul la moara de frezare Decizia consolei agrinzilor, care le apropie de cele incerte, își îmbunătățește munca în comparație cu tipul împărțit, fără complicațiasimultană a compușilor Această condiție face ca grinzile consolei să recunoască optimul pentru toate cazurile în carestructurile monolitice nu sunt necesare Grinzile multi -spanuri consolidate pot fi rezolvate în două scheme: sub formagrinzilor de gerbera cu două balamale prin spinger sau grinzi cu un pumn cu o balamală în fiecare interval GrinzileGerbera au o serie de dezavantaje în comparație cu grinzile de cădere: numărul de tipuri, greutatea și lungimeaelementelor individuale cresc în ele, iar revenirea macaralei este necesară pentru a depune garnituri În același timp,utilizarea grinzilor de pasaj, în ciuda calităților lor pozitive, nu poate Să fie recomandat datorită dependenței de (t) fosod a puterii tuturor distanțelor fasciculelor din puterea fiecăreiconexiuni Calculul grinzilor de consolă se face în conformitate cu regulile generale ale mecanicii construcțiilor;Cutoate acestea, lungimea consolei în cazul cerințelor de producție pentru reducerea lungimii și greutății elementelorpoate fi prescrisă nu prin calcul, ci din capacități reale, chiar dacă acest lucru a presupus o anumită tulburare dinpartea calculată Astfel de decizii, așa cum vom vedea în viitor, trebuie luate cu o dimensiune semnificativă adistanțelor, cum ar fi în a doua etapă de lucru la construcția unei fabrici de cablu Echipele neașteptate de fascicule,care au fost considerate aproape nerealizate în prima etapă a utilizării betonului armat prefabricat, sunt în prezentobligatorii în mai multe cazuri întâlnite în practică Condițiile care provoacă această alegere includ: acțiunea directăa sarcinilor dinamice, cum ar fi în grinzile de macara, locația clădirilor în zonele seismice, etc Insistențafasciculului este obținută de dispozitivul articulațiilor dure;Acestea din urmă sunt două tipuri - beton armat șimetal Îmbinările din beton armat greu pot fi efectuate în moduri diferite: sub formă de îmbinări, o suprapunere cu oconexiune cu o suprapunere a capetelor eliberate ale armăturii sau utilizarea tijelor și concretării ulterioare, cum arfi în fascicule de macara ale Dneprokombinatului ;îmbinări cu sudură electrică cu un accesorii care se conectează sau cusuprapuneri, cum ar fi la fabrica de ziar Pravda;îmbinări cu compuși tubulari (cu un diametru de armare care nudepășește mm) -ând sub formă de căptușeală din beton armat;articulații conform metodei Prof Perle cu o întărire înformă de buclă, conectată Fig Grinzi de beton armat colectiv de tip împărțit: - ■ fascicul de baroc pe coloaneleinterne ale construcției primei etape a instalației de cablu și - la fel pe coloanele externe VI Structuri debeton armate prefabricate, cu o suprapunere cu formarea cercurilor (poduri din beton armat prefabricat din Lenburo Cis, ), iar altele Îmbinările din metalul tare pentru conectarea elementelor de beton armat sunt efectuate sub formă depărți separate rivate sau gătite de la rulare și frun fier;Întărirea armăturii la aceste îmbinări se realizează prinsudare sau prin tăierea la capetele tijelor de fir și a nucilor de înfășurare Datorită rigidității de obiceiinsuficiente a articulațiilor metalice, îmbunătățirea acestora este necesară prin sudare prin sudare sau în alt mod Aarticulațiilor metalice propuse în prezent pe baza testelor efectuate de districtul militar central, una dintre cele maisatisfăcătoare Wadom Beamuri de consolă de beton armat colectiv: - pe -bord fascicul de tâmplă de construcție acelei de -a doua etape a instalației de cablu, - fasciculul principal al uzinei Fraser și - fascicul auxiliar aluzinei Fraser Proiectarea cu metoda de asamblare a lucrărilor lovituri pentru a recunoaște articulațiaKhlebnikov;Articulația cea mai puțin recomandată a lui Hoyer este insuficient de greu în muncă și complicată îninstalare Domeniul predominant al articulațiilor metalice care cresc procentul din cantitatea de fier necesară înstructuri este limitat în principal de cazuri de rulaje grele și structuri de cadru Compușii elementelor prinarticulațiile metalice din Uniunea Sovietică sunt aranjați în structurile de beton armat prefabricate ale centraleiSvirystroy, în Uralmashstroy, la dispozitivul „dispozitiv”, etc Datorită complexității lucrării și creșterii creșteriia creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșteriia creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a creșterii a nivelului Cantitatea metalului necesar,dispozitivul de îmbinări metalice rigide ar trebui să fie, dacă este posibil, pe cât posibil să evite În ceea ceprivește locația articulațiilor în grinzi indecente, acestea pot fi efectuate atât în ​​zbor, cât și pesuport Aranjamentul articulațiilor pe suport este mai puțin de dorit, necesitând un număr mai mare de tije Esterecomandat să plasați întinderi în locuri de momente mici O soluție complet de succes este obținută atunci cândîmbinările sunt localizate în locuri de balamale ca fascicul de pâlpâire, deoarece această tehnică vă permite săutilizați laturile pozitive ale fasciculului de cădere la instalare și după instalarea conexiunilor rigide pentru aelimina calitățile negative ale acestora Pentru o mai bună înțelegere a metodelor de construire a anumitor tipuri defascicule, o serie de exemple de soluții implementate sunt prezentate mai jos cu analiza corespunzătoare aacestora Unele dintre primele fascicule prefabricate de tip împărțit au fost utilizate în construcția primei etape ainstalației de cablu ca grinzi de prindere internă (Partea , Fig ) și RandBalks externe (Partea , Fig ) Fasciculul, care servește pentru conectarea coloanelor interne (Partea , Fig ) cu o lungime de , m, se facecontinuu la o distanță de , m de fiecare capăt, iar în partea de mijloc este preluată concretul la un adâncimea de cm Astfel Astfel Astfel Astfel Astfel Astfel Beam -ul are un gol, orientată spre gaura sa în jos și în mijloculacestui jgheab, precum și în cartierele intervalului său, Diafragmele sub formă sunt lăsate membrane transversale după , I unele de altele Pentru desenul animat de ridicare a grinzilor la distanțe de , m demarginile betonului, cârligele de fier rotund de mm sunt umplute în beton După ridicare, grinzile de prindere au fostpornite în nișele rămase în capitale și conectate cu un prieten cu ajutorul tijelor eliberate de mm îndoite la capătsub formă de cârlige orizontale După capetele acestor tije cu un fir, decalajul dintre capetele ambelor fascicule a fostturnat cu o soluție pentru a asigura conexiunea lor reciprocă Calculul fasciculului a fost efectuat pentru o sarcină dinpropria greutate, iar secțiunea transversală a armăturii a fost ceva mai mult decât calculată din contabilitateaposibilelor confuzii și lovituri la ridicare În ceea ce privește fasciculul de prindere exterioară (partea , Fig ),principala sa diferență este în partea din față a raftului din față cu o clipă de cm și cm înălțime pentru întreagalățime a deschiderii ferestrei pentru a menține izolația în podeaua pietrei de beton de căldură cu grosimea umpluturiitotale în ѵ piatră În plus, golirea din partea de mijloc, împărțită la diafragme după , m, nu este întoarsă în josla deschiderea sa, ci în partea exterioară laterală și acoperită cu jumătate de piatră de beton de căldură așezată, așacum este indicat mai sus, pe regimentul proeminent Joncțiunea grinzilor unul cu celălalt a fost efectuată conformprecedentului, prin bandajarea întăririi în formă de cârlig lansat cu Sornir I II K + - - - - - - - - - - -[- - P /' PC -uri pe conexiunea Fig - Conectarea fasciculului auxiliar cu fasciculul principal de deasupracoloanei și - conexiunea fasciculului auxiliar cu fasciculul principal extrem de deasupra coloanei După ce a turnatDiosrroemi în Zolibka Kommersant Tsvetaev Mugur de mai sus ' lj i l vida, din partea de jos a SECH II-II I- -I - > • PC-uri, dar conectați Avialoo ro - - unde S este suprafața din M Un lux (LX) sau o iluminare de suprafață, cu o suprafață de m , careprimește un flux luminos egal cu unul, adică un lumen, este luat ca o unitate de iluminare Luminozitatea suprafețeiîntr-o anumită direcție este raportul suprafeței suprafeței suprafeței în această direcție și proiecția normală asuprafeței către plan perpendicular pe această direcție, adică /, e = -! -, unde s este suprafața în cm ,ca- • unghiul de radiație cosa O unitate de luminozitate este o lumânare pe cm (K/SDG) Calcul Găuri de iluminare datorate metodei complete nesatisfăcătoare de a determina găurile de lumină ca parte a zonei etajuluide către o serie de cercetători au încercat să clarifice calculele prin retragerea formulelor mai mult sau mai puțincomplexe O descriere detaliată a tuturor metodelor nu este inclusă în sarcinile acestei lucrări, ca urmare a căreia văputeți limita la aducerea unora dintre ele Până de curând, formula propusă de K Morman a fost cea mai adesea folosită:e - k ■ l • - ■ sin a cos A Denumirile de litere în această formulă sunt următoarele: E - iluminarea dorită apunctului de pe orizontală suprafață de lucru;K - coeficientul de slăbire a forței luminii atunci când trece printr -ogaură de lumină (de la absorbția luminii cu sticlă, de la legături, poluare etc );Secțiunea Fig Construcțiaelementelor individuale în conformitate cu formula Morman la dimensiunea finală a ferestrelor ===== Principalele datepentru proiectarea iluminatului Fig Grafic laING Danilyuk pentru a determina lumina naturală a spațiului L-iluminare dintr-o secțiune a sferei cerești în pre-EA aunei unități de unghi, egală cu locul în care EO este lumina unui punct în aer liber, acceptat pentru timpul de iarnă în oooo de lux;F este zona luminoasă a găurii ușoare;A - Distanța de la centrul gravitației zonei găurii până la punctuliluminat al suprafeței de lucru;A - unghiul dintre raza axială a luminii și suprafața luată în considerare;| -unghiuldintre fasciculul de mijloc din plan și perpen-diculariim până la perete Construcția elementelor individuale conformacestei formule este prezentată în fig , care prezintă o gaură de fereastră atât în ​​plan, cât și în context Încazul coincidenței fasciculului de mijloc cu linia normală cu direcția peretelui, unghiul P este egal cu O, și cos p = Astfel, în acest caz, formula dobândește următorul tip: £ = = / = L/- și linia mediană a produselor ușoare din secțiunea II ar trebui să fiecombinate cu linia de pe graficele (Fig ) numere SH = ѵ Restul acțiunilor rămân neschimbate Datorită introduceriicercurilor concentrice și a liniilor drepte în graficele celei de -a doua referințe, a doua referință este atât desimplificată încât nu este necesară să producă construcții grafice, încât este foarte „convenabilă” pentrupractică Având în vedere această grafică, este cel mai convenabil să se imprimi hârtie de urmărire imprimată sauceluloid pe lenjerie Exemplu De exemplu, vom determina iluminarea la punctul T, localizată camera de luare înfățișată înfig și Pentru a ușura simplitatea și compactitatea desenului, secțiunea II este aceeași pentru toateluminile În același scop, punctul T este ales astfel încât distanța sistemului de operare să fie aceeași pentru toatedeschiderile B, G și N, cu alte cuvinte, toate punctele se află pe un cerc concentric (nr ) Folosind programul (Fig ), contorim pe deschiderea IN (Fig ): EU = , = , Detectarea numărului de raze rezultat lajumătate, găsim mai întâi fasciculul de mijloc, apoi punctul C, care în acest caz se încadrează pe cercul nr Combinarea directă a nr a graficului (Fig ) din mediana Linia de produse ușoare la secțiunea II (cu punctul T(fig ), determinăm a doua numărare EU pentru deschiderile B: E = , ( , + , ) - , Mutarea ev ± Nuev , obținemcoeficientul de iluminare pentru punctul T sau pentru ea ev!• EU = , • , = , EU % = , • = , % Facem același lucru pentru a găsi iluminare la punctul T din deschiderile lui G și N: de exemplu!= , , yen!= , Deoarece în exemplul nostru pentru toate deschiderile, așa cum este indicat mai sus, punctul C este situat peacelași cerc concentric nr , apoi EU = EG = EN = Coeficienții iluminării din lumina g și n vor fi egali: deexemplu = e \ ■ EG = , • , = , , EU = E \ - EN = , - , = , După cum a arătat experiența utilizăriigraficelor, este convenabil să înregistrați înregistrarea înregistrărilor în tabelul de mai jos (numerele suntpreluate din exemplul nostru) Tabelul ​​Numărul punctului de punct al cercului E E = ET • E TV , , , , TT T '! I în cazul mai multor lumini în secțiunea transversală I (De exemplu, ferestrele, felinarele de înclinații diferite, etc ), calculul trebuie efectuat pentru fiecare tip de produsde lumină separat și apoi pentru a găsi toate iluminările necesare în fiecare punct pentru a usca toatăiluminarea Conform metodei descrise, este posibil să se găsească iluminarea planurilor de lucru înclinate în orice unghifață de orizont Pentru a face acest lucru, este necesar doar combinarea liniei bazei din Lista (Fig ) cu următorulplan, iluminarea pe care se caută În anumite cazuri, de exemplu, la determinarea iluminării orizontale, linia bazei dinLista (Fig ) trebuie „plasată orizontal, iar atunci când iluminarea verticală este, dimpotrivă, este verticală Întoate celelalte cazuri, linia bazei din anexa (Fig ) este situată între aceste două dispozițiimarginale Principalele date pentru proiectarea metodei de iluminare Danilyuk este destul de precis;În același timp,vă permite să faceți mecanic calcule, reducându -le la un număr foarte mic de acțiuni individuale Pe lângă metodaING Danilyuk A A Gershun și -a propus propria metodă care vă permite să faceți fără Lista , astfel încât atunci cândcalculați găurile, nu este necesară o secțiune sau un plan longitudinal Metoda lui Gershun prevăzută în articolul Ing-zh N M Guseva și B Shafranov în același număr al revistei „Design and Standardization”, este următorul Iluminareaoricărui punct din cameră, iluminată de felinarul extins sau de fereastra, depinde de aceeași înălțime a industrieiușoare de dimensiunea dimensiunii luminii de-a lungul lungimii În același timp, așa cum arată un număr de calcule șiobservații, această dependență va fi deosebit de semnificativă, cu o creștere a unghiului la ° (Fig ) Dacătrecem din gradul de influență stabilit al lungimii ferestrei asupra iluminării înfățișate în Fig , atunci nevoia degrafică pentru majoritatea cazurilor de calcul este dispărută, iar calculul în sine este simplificat și maimult Descris în fig Curba reprezintă o modificare a valorii E în funcție de raportul dintre lungimea Lanternei L,care afectează iluminarea acestui punct A, la distanța AC de -a lungul secțiunii transversale Găsind dimensiunea AC șiștiind pentru fiecare punct valoarea lungimii active a felinarului, suntem ușor de „ L Găsiți TG A =, apoi valoarea E ,așezată pe axa de ordine a curbei Exemplu de secțiune transversală Este necesar să se găsească iluminare în punctul Adin camera prezentată în fig Luăm secțiunea transversală a camerei și, combinând polul despre graficul cu punctulA, numărați numărul de raze care se încadrează în deschiderea luminii Atunci când luăm în considerare doar cel maiapropiat șopron, avem acel E ± = , Pe scară, determinăm valoarea AC - Cu o lungime dată a lămpii L - , mpentru un anumit punct A, avem, potrivit Fig (mai jos), care este pentru jumătatea stângă a felinarului Tg a = = , ;Apoi, conform programului pentru fig Avem: E P = , ;Pentru partea dreaptă a felinarului , v-tga = -T^= , ° -To Program din Fig Avem: E P = , Astfel E = , + , = , În consecință, iluminarea din punctul Adin cel mai apropiat seda, ținând cont de coeficientul de geam de , , va fi: E = , ■ , • , • = , °/ Contabilitatea influenței următoarelor genele se realizează în același mod Rezultatele de vară pentru fiecare șopronoferă iluminare reală în cameră În plus față de cele două metode indicate, cu limite de lumină extinsă, se poate utilizametoda de cosin dublu, în care lungimea deschiderii este considerată a fi interminabilă;Este după cum urmează Punctul A,situat pe secțiunea transversală, este conectat la marginile industriei ușoare cu două drepte, G și G (Fig- ) Dacăindicați unghiul format de GG drept cu orizontalul, prin „j, iar unghiul format de G drept cu o formulă orizontală,prin? Sky: Iluminarea VIL a clădirilor prin lumina naturală și aerarea lor de fig Secțiunea transversală a clădirii (la metoda cosinului dublu) E = K • -£ -i cos -COS A pentru transfer la procent artrebui să fie înmulțit cu , adică -k • (cos > \ adică - -Partea pervazului ferestrei"Plăci - ѵ g e ' secțiune , ; Velina este închisă de o placă verticală;În plus, aceeași placă este cusutăla capetele superioare ale rafului, astfel încât decalajul prin ventilație să rămână în față În structuri mai critice,unde nu există pescuit, acoperișul izolat poate fi confecționat din pardoseală dublă, cu mai multe straturi de pâslăîntre plăci sau din pardoseala continuă Picioarele de pliant din partea inferioară se întind pe placa orizontală și sesprijinea pe betonul armat ROD din lemn - ST longitudinal Pentru a crea rigiditate și rezistență la separare subinfluența vântului, fiecare a patra placă de rafturi situată deasupra rafturilor este întărită mai jos cu fier de bandă,realizat în beton în timpul zidăriei Calculul picioarelor de capcană a fost făcut ca grinzi pe două suporturi, iarrafturile au fost comprimate de la sarcina verticală și pe crumpet de la prindere și la bază Grinzile holobil din betonarmat pot fi vizibile vii Iluminarea clădirilor cu lumină naturală și aerarea lor din SECH |-|Sich II-K Fig Creșteri din lemn înclinate instalate deasupra fermelor Nenia cu o grinzi de unghii cu piele dublă cu un pereteîncrucișat solid Partea inferioară a Jolobei în acest caz este făcută din pardoseli ale scândurii continue Aceastăsoluție vă permite să reduceți numărul de materiale rare necesare În același timp, în legătură cu pericolul de a putreziarborele în cazul unei performanțe nete a lucrărilor pe dispozitivul covorului de impermeabilizare, este necesar săacordați o atenție specială acestei circumstanțe Tipurile obișnuite de creșteri îngreunează proiectanții, determinânduneori să depună procese tehnologice foarte complexe în anumite plase ale axelor coloanei Ieșirea din această pozițiepoate fi un dispozitiv de tije sub formă de ferme rezolvate cu două pante: una mai lungă, acoperită cu un acoperiș, iarcealaltă - ■ geamuri scurte, care poartă Cu acest design, acesta este încă necesar cel puțin într -o direcție, dar facetotuși un aranjament destul de frecvent al coloanelor Cu toate acestea, în unele cazuri, procesele tehnologice necesitălipsa coloanelor atât în ​​transversală, cât și în direcția longitudinală în zone interne semnificative Tipul decapodoperă corespunzător este prezentat în Fig și constă în faptul că spațiile cu role cu role individuale suntinstalate deasupra remodelării din lemn ■ Un zbor de , m ilustrat în Fig Îmbinările nodulare din aceste fermesunt proiectate pe inelele Tuhsherer, dar pot fi efectuate într -un mod diferit Dezavantajul unor astfel de capodopereeste necesitatea unei creșteri fără scop a cuburii interne a spațiului cu deteriorarea simultană a efectului de lumină asuprafețelor glazurate Vederea acestor creșteri în timpul construcției lor de la atelierul soyuztrans la Moscova esteprezentată în Fig Cu clădiri semnificative de dezvoltare, execuția acoperirilor superioare într -un copac este preapericuloasă în foc În acest caz, acoperișurile sunt împărțite în zone separate, separate prin zone de cămăși În Fig și Cu o distanță între coloanele de I și îndepărtarea consolei de ierarhie, , II din portofel este curățat în , II Principala structură de susținere este o prostie din beton armat și grinzi situate ca Damea She din lemn, conformFig după , m;Deasupra grinzilor există o grosime subțire a plăcii -concret, izolată cu fibrilit deasupra șiacoperită cu acoperiș cu o crustă de beton Calculul aragazului a fost făcut, luând -o nerezonabilă, iar fasciculele aufost considerate ca fiind întinse liber pe două suporturi Rafturile au fost verificate pentru compresia și mișcareaunității de suport, în funcție de posibile deplasări a capitalelor coloanei sub influența momentelor B Pondul deacoperiș combinat, în cazul general, constă dintr -o combinație de lămpi diferite Combinația principală este alternanțaașa-numitei în formă de M Lumini cu în formă de A Subiectul acestei secțiuni este o descriere a proiectării felinarelor în formă de M, deoarecefelinarele în formă de A utilizate în alte acoperiri nu sunt designul real, caracteristic doar al acoperirii din iaz Înlegătură cu o comunitate semnificativă a condițiilor de exploatare și proiectare, în paralel cu descrierea tumelelor detip iaz, vor fi date felinarele fluture;Taig Creșteri din lemn înclinate instalate în vârful fermelor Smochin Tija de beton armat cu geamuri verticale Smochin tijă de beton armat cu geamuri verticale Tsvetaev Pop BuccalPuzzle Fațadă Fig iaz de tip lanternă din lemn cu patru rânduri de legături și un acoperiș cald de douăpardoseli Lanterne Acțiunea condiționată va evita repetările inevitabile într -o descriere separată În conformitatecu iluminarea necesară, și în special în funcție de volumul de ventilație naturală, felinarele în formă de M de tip Pondsunt dispuse cu trei, patru sau un număr mare de rânduri de legături Materialele pentru designul lor pot fi lemn, betonarmat și metal Soluția optimă pentru cea mai apropiată perioadă de timp trebuie găsită o structură de lemn folosindbeton armat pentru zonele rezistente la foc În viitor, după ieșirea de materiale cu deficiență, felinarele tipului deiaz ar trebui să fie efectuate în metal Fiecare felinar în cazul general constă din partea de susținere -cadrul -și dincoajă sub formă de legături și acoperișuri În unele tipuri, cum ar fi în felinarele triunghiulare ale întinderilor mici,funcțiile suprafețelor închise și ale pieselor de încărcare sunt parțial combinate în elemente (cocoașele înlocuiesclegăturile legăturilor) În felinare de tip Pond, coaja este separată de cadrul său de purtător În Fig, un iaz de tipfelinar în formă de M (Trust MetalstroyProject) în partea cochiliei sale este prezentat în Fig și are următoruldispozitiv Spre părțile superioare ale verticalei, cadrul cadrului, care alcătuiește cadrul felinarului, este consolidatpe coastei prudului de la bară cu o grosime de și o lățime în funcție de designul acoperișului Pardoseala de lucru aPonda se află pe acest bloc cu marginea exterioară;În plus, o placă verticală cu o grosime de cm este cusută în fațaacesteia de -a lungul umpluturii;Lățimea plăcii este, de asemenea, luată în funcție de proiectarea acoperișului Margineasuperioară este rotunjită, iar acoperișul se apleacă pe el, acoperind acoperișul Marginea acoperișului este presată pemarginea inferioară a plăcii unei benzi longitudinale de , centimetri de fier galvanizat Lamele superioare alebuclelor sunt înșurubate până la marginea inferioară a alergării superioare, pe care se rotesc liantele de deschideredin lemn Lamele buclelor de-a lungul fațadei sunt acoperite cu o placă de , cm;Acesta din urmă este protejat deexterior cu o fâșie de fier galvanizat, a cărei margine inferioară este atârnată pentru a proteja alinierea șibalamalele la balamalele de fluxul de umiditate La sfârșitul legăturilor care se deschid pe lățimea legării capacului defier galvanizat cuie cu legarea laterală (Fig - incizie orizontală), banda este ușor îndoită spreexterior Rafturile verticale ale cadrului lanternei sunt tăiate la o adâncime de cm în două mire de bare cu o secțiunetransversală de cel puțin x cm, care sunt imposturi orizontale și formează două deschideri situate deasupravârfului pentru partea superioară aproape verticală legături Sub partea inferioară a acestor rulări, o bară de x cmeste plasată cu același decolteu, cosită din partea inferioară în partea frontală pentru a merge la rândurile inferioareînclinate de legături La rândul său, două alergări care formează deschiderile pentru legăturile înclinate se culcă cutăieturi de centimetri pe șuvițe, sprijinindu-se pe rafturile felinarului Cea superioară are aceeași secțiuneîncrucișată ca rulările părții verticale, iar cea inferioară, formând pervazul, cu aceeași lățime poate fi acceptată deun mai subțire, dar nu mai puțin de cm În partea de jos a fiecărei rulări Aceasta limitează deschiderea deasupra,barele orizontale sunt bătute cu grosime de cm, formând sfertul superior;Pentru a le susține de-a lungul fiecăruisuport în deschideri verticale și de-a lungul șurubelor în PRBEM-uri înclinate, barele cu o grosime de , cm suntumplute cu o grosime de , cm O placă înclinată așezată pe umplutură Barele , x și , x cm sunt adiacentemarginilor interioare ale plăcilor înclinate;Aceste bare, precum și plăcile înclinate, sunt acoperite cu fier galvanizatdeasupra, formând scurgere pentru condens Deschiderea legăturilor din lemn ale suportului superior se fac în funcție defig și Panourile de protecție (vânt) (părți a, a, 'pentru și a, fig ), dispuse în adiacență directă lapanourile surde ale legăturilor de deschidere, sunt atașate de legăturile lor superioare la GAM superior și orizontalImpuste cu ajutorul căptușelilor curbate metalice În șuvițele inferioare ale legăturilor verticale, sferturile suntselectate de sub adiacent la spate Bare situate în marginile interioare ale plăcilor de scurgere înclinate Detaliile rămase sunt clare din figuraindicată Datorită faptului că acoperișul optim și cel mai des utilizat este în prezent o podea continuă a scândurilor,în fig i se oferă un fundal de tip Pond cu o astfel de pardoseală Spre deosebire de prima soluție, acest felinareste echipat cu trei rânduri de legături de deschidere - două verticale și unul înclinat Tăierea la dreapta esterealizată pe panoul de protecție În ceea ce privește cadrul lanternei, dispozitivul său este prezentat în fig Acestcadru este instalat deasupra a două ferme segmentate și este format din bare încrucișate, rafturi și straturi Înconformitate cu forma Lanternei Rigel, acestea sunt înclinate spre Endov Sunt confecționate din două plăci cu o secțiunede x cm, cusută cu unghii cu o lungime de mm și un diametru de , mm Fiecare dintre cele două părți înclinateale barei transversale este susținută de trei rafturi și un subcass Fixarea părții inferioare a rafturilor este în douămoduri, în funcție de locația lor în raport cu economia fermei Pentru un raft care vine între bretele (primul stand dinstânga) și pentru un raft adiacent unei bretele (al treilea din stânga standului), atunci când se asamblează FERINY,locurile în care sunt împinse în timpul instalării de Un cadru lamelar rămâne între pungile pietruite ale centuriisuperioare;Standul, care este o continuare directă a raftului de rezervă (al doilea din stânga standului) este atașat lacapătul eliberat cu ajutorul unei secțiuni transversale de x cm și o lungime de , m Eliberarea rafturilor derevizuire se realizează la , m peste nivelul superior Cu capetele superioare, rafturile, compuse din două plăci cu osecțiune încrucișată de x cm, îmbrățișați pe ambele părți ale barelor de scânduri, care cad direct pe garnituri,conectând plăci individuale de rafturi în partea lor superioară Mânerul din față se sprijină de alergarea longitudinală,formată din trei plăci cu o secțiune încrucișată de x cm și o placă cu o secțiune transversală de x cm Datorităfaptului că subcase este alcătuită din două plăci de x CM, așezat la o distanță de cm unul de celălalt, capătulsău superior îmbrățișează un cadru de felinar pe ambele părți În partea de mijloc a sloganului, este introdusă o tăierecu un decolteu;Acesta servește ca suport pentru un suport frontal suplimentar care transportă două rânduri superioare delegături Conexiunea acestui suport, realizată din două plăci cu o secțiune încrucișată de x cm, se realizează cu otransversală cu o transversală Astfel, vedem că proiectarea cadrului este realizată cu instalarea pentru instalareaulterioară a lămpii după instalarea fermelor;Această tehnică este foarte rațională, deoarece simplifică performanțamuncii Pentru a facilita rulările orizontale care servesc ca impasii pentru legături (Fig și ), conformSergei- * Fig O lampă de lemn tip în trei rânduri de legături și cu un acoperiș cald sub formă de pardosealăcontinuă lumini Fig Pond de tip lampă de foc pe fermele segmentate Distanțele Dinei dintre fermeleadoptate în și structurile intermediare sunt instalate, sprijinindu -se cu capetele inferioare în runde longitudinale,iar cele superioare în pardoseala continuă a acoperișului Acest cadru, precum și un felinar, potrivit Fig , destinatăturnării marilor turnări a fabricii Nizhny Tagil descrise în „Clădirile de producție” din Departamentul I Luminile dinlemn din zonele ignifuge sunt înlocuite cu beton armat Unul dintre tipurile de iaz de felinar în formă de beton armateste descris în Fig În conformitate cu soluția anterioară de lemn, are trei rânduri de legături Cele două rânduriverticale superioare sunt proiectate sub formă de legături întregi, iar înclinarea inferioară este formată dindiapozitive de beton armat Pentru îndepărtarea condensului care curge din geamuri înclinate, sunt furnizate zolobespeciale, „acoperite cu fier galvanizat;Foile separate ale acestuia din urmă ar trebui să se conecteze cu atenție întreele în castel În absența fierului galvanizat, acesta poate fi înlocuit cu simplu cu colorarea corespunzătoare Înurmătorii ani după ce au primit metalul în cantități suficiente, felinarele vor fi efectuate în principal de metal Oastfel de lanternă de iaz este prezentată în fig și este format - ca de obicei - din cadru și coajă La rândulsău, cadrul este format din bare și rafturi Transversalele cadrului, care se diverge într -un unghi de aproximativ °deasupra fermelor, sunt compuse din două console conectate de pereții canalului nr în partea de mijloc a capetelorinferioare ale barelor transversale sunt susținute cu o coloană , și sunt conectate la rafturile verticale, consolidatede capetele lor inferioare la centurile fermelor superioare La aceste rafturi, în partea lor superioară, un canal estelipit, direcționat orizontal de -a lungul Pondi și servește legarea superioară a geamurilor laterale (Fig , partea ) Spre raftul superior al acestui canal, un fier unghiular echivalent, cu fața spre deschiderea unghiului în sus șispre dreapta, și spre raftul inferior în aceeași direcție, este un fier unghiular inconștient odată cu deschidereaunghiului plăci de ciment La un raft vertical îngust al colțului inferior din interior O buclă solidă de formă în formă de cârlig, cu o curbă întoarsă în interior și în sus este nituită De -a lungul barelortransversale ale cadrului în direcția direcției, rulează de pe canalul nr sunt stivuite, nituite prin segmente decolțuri la intersecție;Aceste ruine servesc ca un salt pentru a ține acoperișul de plăcile de ciment, formate cu zarainepe una dintre părțile scurte Prin înmormântare, plăcile sunt atârnate pe fugă și, cu marginile inferioare, cad peplăcile de bază adiacente lor, în același mod agățat după o altă alergare, situată mai jos O serie verticală de plăcispeciale de ciment este suspendată de -a lungul marginii superioare a felinarului care au o formă specială în formă decârlig și care acoperă partea superioară a liniei frontale a pantei vitrate Partea frontală din față a felinarului esteumplută cu patru rânduri de legături situate deasupra celuilalt;Cele două rânduri superioare au o direcție verticală,iar rândurile inferioare sunt înclinate Golurile pentru fiecare rând de legături sunt separate unele de altele printr-un fier de colț necorespunzător, rivând într -o poziție orizontală cu unghiul în jos până la rafturi cu ajutorul unorsegmente de colțuri echivalente (părți , și , Fig ) Un alt colț este lipit de raftul superior al acestui fier decolț, iar aceeași formă de cârlig VII sunt întărite pe raftul îngust vertical sau înclinat Iluminarea clădirilor culumină naturală și aerarea lor de fig Pond de lampă de beton armat cu trei rânduri de legături Bucle continue, cumar fi bretele superioare În plus, segmentele unui fier de colț inconștient pentru a întări scara de foc sunt nituite dinexterior Fluxul pentru condensul care curge din legături este format din fier galvanizat, aplecat peste marginea sa deraftul superior al colțului, ștampilat în fierul unghiular al prinsului, direcționat orizontal și separă unul decelălalt Legarea superioară a legării este realizată dintr -un canal, al cărui regiment liber, îndreptat în jos, seconectează în spatele unei bucle solide, astfel încât legarea să fie într -o poziție de balansare suspendată Aceastălegare Se poate deschide doar spre exterior, pentru care liantul său inferior este confecționat dintr -o formă de fierîn formă, care formează o înălțime care cade de sus pe un fier unghiular care separă o gardă de alta O descriere maidetaliată a legăturilor de deschidere a suportului superior este descrisă mai jos O parte din panta peretelui frontal alfelinarului, situat sub rândul inferior al legăturilor (partea , Fig ), este acoperită cu plăci de ciment pe parteade sus a căreia este așezat materialul de acoperiș;Marginea superioară a acesteia din urmă este presată de o șină,bătută de unghii către o bară de lemn, condusă sub fier de colț Joncțiunea conexiunii este închisă de o fâșie de fiergalvanizat cu marginea superioară, care intră sub marginea inferioară a scurgerii gardului ferestrei Pentru traversare Acoperișul prin felinare sunt scări de fier de pompier, a căror arbore sunt confecționate din fier de bandă Cu ajutorulconsolei dintr -un fier unghiular necorespunzător, scara este întărită pe rafturile largi de segmente de colțuri, care,la rândul lor, s -au nituit la unghiul de fier, împărtășind lacune pentru lianți Mătușile scărilor urmăresc direcțiafracturii acoperișului, iar după cotul se sprijină pe plăci de ciment cu ajutorul labelor din colțuri În parteasuperioară, la traversarea marginii acoperișului, scara are o balustradă din fier de colț În plus față de felinarele înformă de M de tip Pond, „ Batterflya” sunt aranjate, adică fluturi, care sunt foarte similari în multe detaliiconstructive cu ele Suprafețele glazurate sunt înclinate, cum ar fi forja plantei tractorului Chelyabinsk (Fig ) Oastfel de lanternă „fluture” este înfățișată în fig și Legăturile metalice care se deschid sunt localizate întrei rânduri unul deasupra celuilalt;Dispozitivul legăturilor și metoda de suspensie sunt identice cu cele de maisus Datorită faptului că tăieturile acoperișului (Fig ) nu au fost produse pe scara de foc, pe fier de colțorizontal, smochine iaz de tip lanternă metalică Goluri glazurate care se învecinează în partea inferioară, unsingur colț este lipit deasupra, în jurul căruia o fâșie de fier galvanizat se îndoaie, care servește cu un scurgerepentru condens La intersecția celor două lovituri lungi ale felinarului din Endov, pâlnii de tip turnat au fostinstalate pentru interiorul drenajului de apă (partea , Fig );La fel și în acoperișuri sunt așezate în Yendov-urile acoperișului peste rândurile interioare ale coloanelor (partea pe aceeași figură) Dispozitivul de acoperiș esteprezentat în două versiuni {fig ): cu plăci de ciment și cu o pardoseală dublă din lemn - lucrând și protectoare laun unghi de ° până la primul Atunci când efectuați acoperișul în conformitate cu a doua metodă, într -un canal,formând legarea superioară deasupra legăturilor de deschidere, sunt așezate bare de așezare din lemn atașate deșuruburi, de -a lungul cărora sunt făcute plăcile (versiunea , Fig ) În plus, sunt stabilite bare longitudinale dinlemn fier de colț al legării inferioare sub legăturile de deschidere;Aceste bare (versiunea din Fig ) servesc laatașarea pardoselilor duble Pardoseala dublă poate fi înlocuită cu o pardoseală continuă, care nu ■ modifică designulprincipal al felinarului Lanternele cu bătăi sunt aranjate nu numai în metal, ci și în lemn și beton armat În legăturăcu o comunitate semnificativă a deciziilor lor cu felinare identice în formă de M a unei descrieri separate, acestea nusunt necesare B Anti -airraft și felinare bilaterale, proiectarea felinarelor depinde atât de materialul din care estefabricat felinarul, cât și de materialul din care se face acoperirea Prin urmare, vor fi descrise diferite modele defelinare anti -airraft și bilaterale: felinare din lemn pe acoperișuri din lemn și din beton armat, lămpi metalice peacoperiri din beton armat și ferme metalice, lămpi din beton armat pe acoperiri de beton armate și în cele din următrape A Lanterne din lemn pe acoperiri din lemn, așa cum este indicat în clasificare, felinarele pot fi transversale saulongitudinale, cu geamuri simple sau duble și cu o direcție înclinată, verticală sau mixtă a suprafețelorușoare Datorită faptului că felinarele din lemn pe acoperirile din lemn sunt în prezent cele mai răspândite, uneletipuri, tipuri destul de raționale sunt notabile În Fig - Alergați de la plăci până la coasta la care sunt cusutepardoseala de lucru și de protecție, precum și de jos, de jos, de jos al acoperișului reconfortant sunt eliberate pentrua ține lanterna sub formă de console;Aceste plăci sunt de obicei cu o grosime de sis, iar rafturile din bare cu osecțiune transversală de x cm sunt plasate între ele Pentru o mai bună fixare, plăcile sunt tăiate la o adâncime de cm în părțile inferioare ale părților inferioare ale rafturile și cusute cu unghii;La capetele plăcilor în sine,decupajele sunt făcute pentru o grosime de cm, astfel încât suprafața plăcilor să fie înroșită cu un persistent Înplus, pentru a menține barele într -o poziție verticală și pentru a da rigiditatea, sunt instalate două șuruburi deplăci de x cm, situate pe ambele părți într -un unghi de ° față de raft Rack și până la ultimele plăci de pemargine O garnitură este introdusă între scânduri, de pe o placă de x cm, care are forma unui trapezoid, respectiv,conjunctura struturilor și între șuvițe și această garnitură de pe scânduri puse pe coaste, două garnituri de pe plăcisunt plasate x cm, care au forma unui triunghi (Fig și ) În cazul în care rulările scândurilor nu suntintroduse în perechi, ci singuri, atunci se adaugă plăci scurte la capetele acestor plăci pentru a păstra și stoarcerafturile până la capetele acestor plăci cu producția de garnituri între ele Rafturile sunt amplasate la fiecare treisau patru între axele camerei de aburi sau single cu plăci cusute ale rulărilor, astfel încât distanța dintre ele să fiede aproximativ m Fiecare pereche extremă de rafturi situate una, față de cealaltă pe ambele părți ale Întindeți lacapetele acestuia, este scos de un puf format din două plăci de x cm, tăiate în întreaga grosime din ambele părți înpartea superioară a suportului și întărită la acesta din urmă cu șuruburi cu un diametru de mm Capătul superior alsuportului este tăiat lăsat sub formă de doi dinți (partea , Fig ) În mijlocul tăierii dintre dinți de pe suport, oplacă de x cm este așezată pe suport, bătută în fiecare suport de sus cu unghii O altă placă de x cm estecusută deasupra acestei plăci (partea , fig ) și ambele plăci servesc pentru a menține bulgărele de combustibilinstalate pe ele;Secțiunea lor transversală are o înclinare la orizont, aceeași cu o pantă a călcâielor, adicăaproximativ - ° În placa superioară există tăieturi deasupra care servesc ca cuiburi pentru capetele inferioare alefumurilor, iar lungimea lor este de cm, adâncimea - până la întreaga grosime a plăcilor, iar lățimea corespundegrosimii călcâielor Fumpling -urile au mai multe secțiuni încrucișate încrucișate (părți , și , Fig ), cu ogrosime de cm în partea superioară, iar în partea inferioară - , cm la o înălțime de cm la distanță de cm departea îngustă a secțiunii, cocoașele de pe ambele părți sunt procedate de tâmpenii, care servesc pentru scurgereaumidității condensate pentru a se îmbarca cu felinarele de smochine Lanter "Butterfly" - o secțiunetransversală Lanter, pentru a evita scurgerea apei în zbor În cazul unui dispozitiv, felinarele înclinate transversaleale dozei pro-doză sunt suficiente pentru a produce doar pe o parte Capătul inferior al cocoașului este de sub de lamarginea decolteului până la o adâncime de cm, pe care intră unul dintre cuiburile descrise mai sus, tăiată în placade susținere largă superioară Performanța căilor este de dorit, dar opțională Conectarea diapozitivelor din patinajpoate fi făcută într -un mod dublu Prima metodă (Detaliu , Fig ) este că capetele fumurilor sunt incluse întăieturile transversale corespunzătoare la o adâncime de cm în bara de patinaj, care are un pătrat Secțiunea este de x cm, iar fețele într -un unghi de ° până la orizont Marginea inferioară a fasciculului estetăiată orizontal, iar pe acest plan, este înșurubată cu șuruburi de jos sau bătute cu unghii cu o grosime de , cm,având o secțiune trapezoidală;Acesta servește pentru a menține de sub capetele superioare ale călcâielor Două plăci de centimetri, o lățime de cm, sunt cusute deasupra rulărilor, cealaltă cm, situată astfel încât placa mai largă săse suprapună marginii superioare a unuia mai restrâns În marginile inferioare ale ambelor scânduri, jumătate dingrosimea lor, o lățime de sfert de cm, sunt luate cu jumătate din grosimea lor;Aceste sferturi servesc pentru aacoperi partea superioară a geamurilor Calul deasupra este acoperit cu un capac dintr -un acoperiș cu o curbă a acestuiade -a lungul marginilor inferioare ale plăcilor de patinaj, unde este cusut cu unghii;Pe aceste margini, dungi îngustede , centimetri de fier galvanizat sunt bătute pe linia de acoperiș, curbată de-a lungul lățimii în unghi drept,astfel încât lățimea de , centimetri din gol, iar cei centimetri formează scurgerea peste ochelari După ce a făcutrău deficienței de fier, acoperirea va trebui să fie făcută cu un fier galvanizat mai durabil A doua versiune aconectării tocurilor (partea , Fig ) este efectuată după cum urmează: Capetele superioare ale grămadă sunt tăiateîn mustăți și sunt conectate între ele prin umplarea pe ambele părți ale căptușelilor triunghiulare de - MM placajlipit Pe deasupra, precum și în prima versiune, două plăci de creastă sunt aplicate și bătute pe cocoașe, după carecalul se află cu acoperișuri acoperișuri pe marginile plăcilor de fier galvanizat, așa cum este indicat mai sus În locde cartierele de obicei utilizate pentru așezarea ochelarilor în diapozitive din lemn, un scoici de fier este cusut(partea , Fig ), iar execuția acestuia este efectuată după cum urmează: o fâșie de fier de acoperiș galvanizat esteluată cu o lățime de cm și o lungime care depășește lungimea cocoașului cu cm;La fiecare cm, această fâșie estetăiată pe o parte din jumătate din lățimea sa Părțile dintre tăieturi sunt îndoite alternativ în unghiuri drepte într -oparte, apoi în cealaltă, formând lamele, care sunt suprapuse deasupra stratului subțire de chit pe cocoașă și suntbătute cu unghii mici cu unghii mici În același timp, partea fără restricții a fierului primește tipul de creastăverticală, pe ambele părți din care se formează un sfert, în care este așezată sticla pe etichetă Pentru a întăripaharele, se folosesc părul de păr de - mm de , cm lungime Pe cealaltă parte a crestei, capetele stiletto -ului suntstoarse astfel încât să se formeze un inel în formă de rombo, ca urmare a căreia părul în sine nu poate sări afară Lacapătul inferior, cârligul este tăiat și îndoit orizontal, iar întreaga bandă de fier se îndoaie în sus, formând uncârlig care servește pentru a menține sticla inferioară Fiecare sticlă suprapusă acoperă de bază cu marginea sa Pentru aține paharele împotriva alunecării se folosesc (partea , fig ) ștampile cu formă de zig -zig cu două ori sub formăde litere;Sunt confecționate din fâșii de fier de acoperiș galvanizat cu o lățime de cm Lungimea Clummer este de cmcu lungimea îndoitării de cm Cu o tijă de krymer, este atârnată pe marginea superioară a inferioară Sticla, iar încealaltă, extensia orientată spre capătul său inferior este instalată sticlă copleșitoare Distanța axelor dintre cocoașeeste de cm, respectiv, dimensiunile paharului în lățime de , cm Cusăturile paharului sunt înfundate cu unluciu Conform rafturilor laterale (Fig , partea ), se face un sfert pe ambele părți cu plăci de , centimetri, iarîntre piele există izolație din paie, trestii etc , adiacente pielii interne Din partea învelișului exterior, seformează stratul de aer, conectat la aerul exterior prin ferestrele decupate, protejate de sus, captivate în jos,utilizarea precipitațiilor atmosferice În partea superioară, peretele de bord al felinarului este acoperit cu plăciledescrise mai sus, pe care se bazează capetele inferioare ale fumurilor;Decalajul format între aceste plăci și învelișulintern al peretelui închide placa de , centimetri Îndepărtarea apei care se rostogolește de pe suprafața glazurăriieste următoarea: o fâșie a unei linii de acoperiș care acoperă partea superioară de pe scânduri, susțin Tsvetaev TFLJP Qf-IRT (J Fig Lanter "Butterfly" -Detail-uri , , , , , și , opțiuni pentru părțile și și osecțiune de îngrijire A-B În timpul capătului vertical al capătului vertical al Secțiunea Pall Fig Un felinartriunghiular cu un singur geam - tăieturi transversale: - în mijlocul lămpii și - la marginea lămpii din stânga cuun capăt vertical, în dreapta - cu un capăt înclinat Figura Lampa triunghiulară cu geamuri unice - secțiunilongitudinale: –^cu un capăt vertical și - Cu un torp înclinat Smochin Un felinar triunghiular cu geamuri unice - părți: - perete la bord, - rafturi aleperetelui de bord Smochin Lanterna triunghiulară cu geamuri unice - Deseling: - Secțiune transversală a cocotei, - Crest de fier, - Prima versiune a cocotei, - a doua versiune a cocotei, - prima versiune a articulației Ridgeși - A doua versiune a compusului Ridge cocoașe sunt îndoite, îndoite din exteriorul de sub marginea plăcii, undeeste bătută cu unghii;Pe deasupra, o fâșie de fier galvanizat este cusută pe această margine lățime de cm, lățimecurbată, astfel încât să fie bătută până la marginea cabinei de pe marginea liniei de acoperiș, protejând „margineaacesteia din ruptură și este îndoit în jos, formând un picător (Partea , Fig ) Cu cealaltă margine, fâșia de liniede acoperiș se apleacă între dealurile de pe interiorul peretelui felinarului și acoperă suprapunerea marginiisuperioare a fierului galvanizat cuie pe marginile pereților care acoperă pereții Marginea inferioară a acestui fiereste îndoită sub forma unui fund cu o lățime de cm, având o pantă de % cu aranjamentul de patinaj al lămpii;Îndirecția transversală a lanternei, tâmpitul merge paralel cu marginea laterală, datorită căreia panta este formată de lasine în conformitate cu panta acoperișului Crăpăturile din tăieturile plăcilor care servesc ca suport pentru cocoașesunt cu atenție în ulei, iar marginile decupajilor din materialul pentru acoperiș sunt acoperite cu o clebemassa O fâșiede fier galvanizat cu o lățime de cm este așezată deasupra capetelor inferioare ale titlurilor de -a lungulfelinarului;Mai jos, această fâșie de fier se suprapune capătul cocoașului cu cm, care se grăbește pe secțiunea deacoperișuri, acoperind peretele lateral al felinarului deasupra, iar marginea superioară acoperă cocoașele din lemn,trecând sub un fier galvanizat, care formează scoicile -Four pentru ochelari Marginea însăși a benzii este îndoită într-un unghi drept de cm, iar această curbă este împinsă în aceeași adâncime băut, făcută în cocoașă, formând un pictordin care condensul colectat din ochelari se încadrează în fundul de ieșire Tăiat în cocoașă este înfipt cu chit de ulei(partea , Fig și partea , Fig ) O altă opțiune pentru colectarea condensului propus de ING B I Kuznetsov,constă în faptul că marginea Leza este îndoită nu de cm, ci de cm și băut în cocoașă, unde intră această curbă, areforma unei adânciri semicirculare cu un diametru de cm (partea , Fig ) Cu această metodă a dispozitivului, nueste nevoie de un miros de tăiere într -o coajă, iar munca este foarte simplificată Condensatul din humpuri poroasecurge în același tâmpit În general, este necesar să se indice că cea mai gravă atenție ar trebui acordată dispozitivuluicorect pentru înlăturarea condensului, deoarece altfel apa, care curge în fisurile dintre cocoașe și plăci de peperetele de la bord, va provoca dezbateri și putregaiul de lemn Proiectarea peretelui de capăt al felinarului poate firealizat în funcție de două opțiuni, în funcție de locația acestuia din urmă - de -a lungul patinajului sau în direcțiatransversală spre acesta În primul caz (partea , Fig și partea , Fig ), peretele de capăt este făcutvertical, reprezentând o pereche de picioare de rafturi din bare cu o secțiune încrucișată de x cm, conectată Înpartea de sus în ochi și capetele inferioare ale odihnei pe rafturi de colț Acestea din urmă, având o secțiune de x cm, sunt interconectate de un puf dintr -o pereche de plăci de x cm Rack -uri intermediare sunt instalate întreplăci de strângere Colțul și intermediarul de pe partea de capăt a raftului sunt întărite de structuri de plăci, precumși de rafturi laterale Lumenul triunghiular dintre picioarele plutitorului este împărțit în două părți de baratransversală;În plus, fiecare parte cu cocoașe verticale ale aceleiași secțiuni și dispozitive ca cocoașele versanțilorlaterali este împărțită în goluri separate pentru ochelari la viteza lățimii acestuia din urmă de , cm Cu unghii -la un capăt până la partea superioară a picioarelor căprioare și smochine Lanterna de lemn transversalătriunghiulară cu geamuri duble cu un interval de , m de -a lungul acoperirii din lemn - părți ale peretelui lateral,geamuri inferioare și fumuri VII Iluminarea clădirilor cu lumină naturală și „aerarea lor de către alții - către oplacă înclinată, care acoperă peretele lateral al felinarului deasupra În cazul în care felinarul este situatperpendicular pe patinaj, adică, cu direcția transversală, partea inferioară a peretelui de capăt, care constă întrerafturi, este făcută normală spre panta acoperișului, iar partea triunghiulară superioară este înclinată la Un unghi de ° În acest caz, căpriorele de capăt sunt instalate înclinate în același unghi, ținând o pereche de straturi (partea , Fig și partea , Fig ) Această pereche de șuvițe este realizată în același mod ca și cu un perete de capătvertical, adică un capăt este conectat la piciorul rafterului, iar celălalt cu o placă care acoperă peretele lateral alfelinarului Partea inferioară a pereților de la capăt s -a încheiat între colț rafturi, acoperite pe ambele părți cu un sfert, cu așezarea din partea internă a materialului de tip termo-izolat;Partea triunghiulară superioară este glazurată Sticla extremă dintr -o parte se află pe cocoașele din sferturileformate din căpșuni din fier galvanizat, iar cealaltă parte în sferturile scoase în părțile din lemn de încadrare alecăprioarelor Când felinarul transversal este supracurent, o pereche suplimentară de picioare de rafturi este instalatăpe cealaltă pantă acoperișului peste patinaj în acest loc, conectată printr -o bară transversală și păstrată într -opoziție verticală pe ambele părți cu șuruburi Sticla care adiacentă acestor căpriori au o formă triunghiulară și se aflăpe o parte pe cocoașă, iar cealaltă într -un sfert scos în piciorul rafului Astfel, designul descris mai sus permitearanjarea lămpii sub formă de patinaj longitudinal sau transversal;În ultimul caz, felinarul poate fi localizat fie de-a lungul unei pante a acoperișului, fie pe ambele - cu un punct în exces în skate În unele cazuri, rafturile delanternă pot servi, de asemenea, ca capete ale căprioarelor de căpriori, lansate Fig , iar viziunea sa generală esteprezentată în fig și În partea principală, este un felinar anterior identic, care diferă de acesta în principalde dispozitivul de lumină inferioară suplimentară Geamul inferior a fost realizat după cum urmează: în mijlocul lungimiifiecărui puf, între plăci, se introduce o bucată de plăci cu dimensiuni de x x cm, montată de patru unghii Înpartea de sus a strângerii, placa de tăiere x x cm suprapusă este bătută la mijloc, iar dimensiunile ambelorsegmente corespund dimensiunii pufului, constând din două plăci de x cm, situate la o distanță de cm printreînșiși De sus, prin ambele aceste segmente, un șurub cu un diametru de mm și o lungime de cm este ratat întreplăcile pufului O serie de astfel de șuruburi agățate vertical trece în partea inferioară printr -o secțiuneîncrucișată de x cm Puneți -l pe coastă, menținându -l într -o stare limitată cu ajutorul șaibelor și piulițelor cublaturi, înșurubate pe șurubul de jos O cură cu marginea inferioară a plăcii de x cm, cosită în partea inferioară asa, este cusută pe ambele obraji ai plăcilor suspendate Astfel, în partea de sus a plăcilor agățate de pe ambele părți,se formează sferturi, unde sunt așezate de capetele lor inferioare ale cocoașului de geamuri inferioare Un fier deacoperiș galvanizat este bătut în cuie pe rafturile orizontale din sferturi, aplecat pe obrajii scândurilor și apoiaplecat, formând un Jolob pe ambele părți Între cocoașe, pentru compresia lor, acestea sunt cusute în sferturi ale bareide x cm, cu o lungime egală între fețele externe ale fumurilor Fețele superioare ale acestor bare, precum șimarginea superioară a plăcilor din mijloc sunt extinse sub forma unui colț care intră, formând un jolob, acoperit cufier galvanizat, ale căror margini sunt îndoite sub formă de șorțuri înclinate Condensatul s -a format pe suprafațasuperioară a glazurării inferioare curge în acest jolob, iar condensul de pe suprafața inferioară a glazurării -frite-coborâre și șorțul se scurge la marginile îndoite ale șorțului Drenajul de apă de la holobul superior în fundul lateraleste efectuat folosind tuburi înclinate ratate la o anumită distanță unul de celălalt prin plăcile nodului inferior Larândul său, îndepărtarea apei din fundurile laterale se realizează cu ajutorul conductelor către rețeaua dedrenaj Capetele superioare extreme ale călcâielor sunt tăiate în scânduri de x cm, bătute în marginea inferioară aperetelui de bord al felinarului În ceea ce privește structura superioară a felinarului, și anume, articulațiile depatinaj, interfațarea pereților de bord cu cocoașe, cocoașe etc , atunci acestea nu sunt mult diferite de părțilecorespunzătoare ale felinarului de mai sus și sunt destul de inteligibile fără o explicație suplimentară dindesene Pereții de capăt ale felinarului sunt înclinați pe panta acoperișului la un unghi de ° și întărite delegăturile de vânt;Pentru a pătrunde în felinar pentru curățarea sa, piesele de bord sunt aranjate încapete Întreținerea internă se realizează prin trecerea de la strângerea la strângerea plăcilor detașabile Lanternatriunghiulară longitudinală cu geamuri duble cu un interval de , m de -a lungul fermelor parabolice ale fascicululuide lemn este reprezentat în Fig ;Dimensiunea sa semnificativă a obligat să proiecteze o structură mai substanțială,cu sprijin pentru fumuri pe căpriori de agățare separate În alergări, jumătate -de -a lungul centurii superioare afermelor parabolice, rafturile sunt tăiate în care sunt plantate pe rând alergările superioare;Potrivit acestora, la odistanță de , m unul de celălalt (respectiv, distanța dintre fermele de , m) este instalată agățând căpriori debare de x cm cu o secțiune încrucișată a celor trei inferiori x x cm și superior- x , cm;La rândul său,în acesta din urmă sunt ușor tăiați la o distanță reciprocă de , m din cocoașă care au o secțiune transversală înformă de încrucișare, cu o parte superioară a unei lățimi de , cm, cm și mai mici - ZSM Astfel c În acest caz, cartierele pentru ochelari sunt scoase în cocoașă în sine, ceea ce cu siguranță nu este obligatoriu șipoate fi înlocuit cu dispozitivul de la creasta de fier Înălțimea cocoașului geamului superior este luată la cm Ochelarii sunt așezați pe chit și este acoperit cu acesta deasupra cu întărirea părului de sticlă;Din diapozitiv,acestea sunt deținute de aceleași confruntări ca în primele felinare În plus, rolele de segmente scurte, caneluriletrecute prin creasta superioară, pot servi, de asemenea, pentru a ține paharele de alunecare, iar fiecare pahar cucapetele marginii inferioare pică în două astfel de segmente, iar capătul superior este alunecat sub același lucrusegmente Două scânduri acoperite cu o acoperire de fier galvanizată sunt cusute deasupra patinajului Glazura inferioarăare pante nu de mijloc, ci până la pereții laterali În partea sa superioară, fluturașii sunt tăiați în fascicul, cu osecțiune transversală de x cm, suspendată de șuruburi la colanți Capetele inferioare ale cocoașelor sunt fixate cușuruburi sau cuie cu unghii pe o bandă de benzi îndoite în unghi drept, al cărui capăt este cusut pe baralongitudinală Lampa de lemn longitudinală triunghiulară, cu geam dublu, cu un interval de , m pe o acoperire delemn este o tăieturi transversale și longitudinale, o parte a peretelui de bord și cocoașului VII Iluminareaclădirilor cu lumină naturală și aerarea lor de x cm, fortificate la alergarea principală O altă decizie ar putea fidirect bazată pe partea de jos a capetelor inferioare ale fumurilor de pe bara comună Un Zhob din fier galvanizat a fostsuspendat la aceleași bare longitudinale, din care apa coboară în pâlnii de conducte de drenaj intern Carcasă donă peambele părți ale rafturilor formează peretele lateral al felinarului;Părțile laterale superioare și interne ale lateralesunt acoperite cu fier galvanizat, îndoite mai jos sub forma unui holobok, de unde se poate forma condensul prin tuburispeciale așezate la o anumită distanță una de cealaltă, până la tâmpitul inferior Pentru a salva fierul galvanizat,felinarul poate fi acoperit cu fier doar în partea superioară a laterală Cocoașele de geam inferior în aceeași formă desecțiune transversală, precum cele superioare, au o înălțime puțin mai mare - la cm Datorită faptului că planulinferior al geamului este mai mult decât baldachinul decât cel superior, în ordine Pentru a evita scurgerea apei de -alungul diapozitivelor de pe ambele părți de mai jos, fundurile sunt atașate, fără a ajunge la părțile lor inferioare;Înaceastă parte, datorită prezenței fixării unghiulare a fierului de bandă, care împiedică continuarea fundurilorsuperioare, fundurile mai largi sunt suspendate ușor mai jos, luând apă din cele superioare și conducând -o în fundullongitudinal general În partea sa de mijloc, fumurile inferioare sunt susținute de bare longitudinale de X și CM, pebaza centurii superioare a fermei Peretele de capăt este umplut cu legături surde, în partea de mijloc a cărei o gaurăde , x , m rămâne, care este închisă de uși de binopoline;În Philenka superioară, jaluzelele sunt făcute pentruventilație Curățarea poate fi efectuată dintr -un cărucior care se deplasează de -a lungul canalului așezat deasuprapufului de căpriori agățați Dacă este necesar să se instaleze lumina superioară verticală, felinarul poate fi făcut caboailo (Fig și ), ​​în care pereții longitudinali laterali sunt umpluți cu legături vitrate;Este acoperit cu unacoperiș blând deasupra Rafturile de la pereții laterali situați la o distanță reciprocă de m sunt confecționate dinbare de lemn de x cm, cu excepția celor la care sunt consolidate legăturile de vânt;Acestea din urmă sunt prevăzutepentru o secțiune ușor mai mare - x și cm La capetele sale inferioare, rafturile au vârfuri de x x cm, cu caresunt întărite deasupra rulărilor sub formă de unghii de raliu de pe scândură fascicule, pentru care sunt lăsatecuiburile corespunzătoare (Detaliul , Fig ) Pe părțile laterale ale fiecărui suport, pentru o rezistență mai marela centura superioară a rulării, barele scurte de x cm și lungimea și CM sunt cusute cu unghii;Aceleași unghii suntbătute în lateralul rafturilor în sine În cazul unui alt tip de acoperire cu rulări de scândură transversală, întărirearafturilor poate fi efectuată, respectiv, descrisă deasupra felinarelor triunghiulare La o altitudine de , m desuprafața acoperișului, bare suplimentare sunt cusute pe părțile laterale ale rafturilor, sprijinind marginile pernelorde pe plăci de x cm așezate, stivuite cu rafturi Pe deasupra celei din urmă pe ambele părți, s -au selectatsferturi de , cm lățime și cm adâncime, care servesc la instalarea legăturilor externe și interne ale glazurării înele La capătul superior al suportului, decupajele din ambele părți au tăieturi sub formă de sferturi cu o înălțime de cm și o adâncime de , cm, unde pernele superioare sunt așezate în distanță în sferturi în jos;Distanța dintre pernedin sferturi este de , m (partea ) Pe exterior și în interior, pe fațetele înguste ale rafturilor de -a lungul lor,luminile verticale bare x , cm sunt cusute la mijloc, având un sfert din ambele părți, care includ cartierelecorespunzătoare selectate pe partea de capăt a legăturilor (Detaliu ) Capătul superior al raftului se ridică deasupra pernelor superioare de cm și se potrivește de pe ambelepărți cu scândură pereche cu un flux de x cm, între care atât capătul raftului, cât și piciorul blând de la bordsunt de x cm (partea ) sunt fixate;Fixarea se realizează cu unghii Fiecare pereche de picioare de rafturi atârnatede căpriori (altfel numite de grinzi de taur) este interconectată;Capetele lor inferioare ies în afara capetelor decolanți acoperiți cu plăci de cornișă verticale cu , + , + , = , cm (părți și ) și sunt umplute cu plăci de , centimetri pentru formarea cornișei Două etaje sunt așezate pe căpriori-lucrătorul inferior de la bare de x cm,cu goluri, de asemenea, în cm și protecția superioară a plăcilor de , centimetri într-un unghi oblic față de celinferior Acoperișul de acoperiș este lipit de -a lungul unei clabmassa pe un strat cu cuie de tole sau parcham Pe parteade jos a pufului, la rândul său, se face un rulment de dooks de , centimetri, pe care este aranjat din sphagnum de-alungul lui Toly La fiecare - m, rafturile laterale ale felinarului sunt consolidate prin cravate din HEM-uriaranjate în diagonală, realizate din fier rotund de mm;Aceste cabluri trec prin rafturi și sunt întărite de nuci(partea ) Legăturile constau din două părți - rușinea surdă inferioară și superioară sub forma unui tip convențional detransume;Deschiderea se face prin dispozitivele descrise în capitolul II din „Windows” Lanterna longitudinală cu geamuriverticale (Fig ), care în aspect seamănă cu tipul de boailo, diferă semnificativ de acesta prin modul de proiectarea acestuia Dispozitivul său este următorul Din fermele segmentate, trei rafturi conectate în partea de sus au fosteliberate în sus;Rafturile laterale servesc pentru a ține pereții glazurați ai felinarului și ragelul cu dimensiunimedii în partea de mijloc În plus, bara transversală la margini este susținută de struts Crossbars a așezat rulărileamplasate pentru dispozitivul de scurgere a apei externe la diferite înălțimi;La rândul său, alergările poartă unacoperiș izolat din două straturi de scânduri cu un pâslă a pâslă între ele Legăturile glazurate cu cutii obișnuite detip american descrise mai sus în capitolul II „Windows” sunt cusute de la marginea exterioară până la rafturileeliberate, iar din partea inferioară sunt susținute cu segmente scurte de bare, conduse sub perneleinferioare Lanternele optime sunt în prezent ■ Lanterne trapezoidale proiectate de un proiect de construcție a metalelorbazat pe asistență tehnică americană Aceste lumini constau din două părți separate - partea de susținere șiînconjurarea În timp ce coaja într -o anumită măsură a fost tastată într -o soluție principală, proiectarea părților desusținere ale felinarelor trapezoidale poate fi diferită în funcție de natura părților de susținere a clădirii deproducție Înainte de a descrie coaja felinarului, este recomandabil să se ia în considerare anumite tipuri de părți desusținere Piesele de susținere sunt efectuate sub formă de cadre din lemn, ale căror proiectare este permisă în douămoduri, respectiv principalele tipuri de clădiri industriale cu felinare trapezoidale, cu o unitate suplimentarăsuplimentară Așa cum este indicat în „Clădirile de producție” din Departamentul I, cel mai des utilizat tip de clădirimulti -span cu repetarea intervalelor a fost aproape tastat în procent, în funcție de dimensiunea intervalelor Cu olungime cu o lățime de până la m, suporturile interne sunt efectuate sub formă de coloane de beton armat în formă deT, iar Mr extern Mr Lanternele sunt instalate direct pe capetele consolei de coloană (Fig ) Cu o distanță mare întrefelinare și coloane, trebuie introduse fermele de segment (Fig ) În Fig, cadrul primului tip de coloane în formă de Tși G, efectuate la fabrica de carburator Samara, este descris în Fig Lățimea felinarului, numărătoare între fețeleverticale ale consolei, este de , m;Smochin Lanterul tipului de boalo - Detalii: - Consolidarea raftului larulare, - dispozitiv de perne și acoperișuri pentru ferestre, - picior de rafturi, - Reglarea legăturilor lastanduri Tsvetaev Fig - Lanternă din lemn fără lungime de lungă durată, cu geam verticală de-a lungul acopeririide lemn- în stânga este priveliștea generală, din dreapta este partea designului peretelui vitrat, felinarele sunt fig Cadrul felinarului trapezidal pe coloane în formă de T și M Lățimea vârfului este redusă la , m Baratransversală și rafturile înclinate sunt proiectate printr -o secțiune de îndoire de x cm;Conexiunea în colțuri afost făcută într -un non -core (vezi vederea săgeții D) În plus, fiecare unghi este întărit cu două perechi de garnituride pe plăci cu o secțiune încrucișată de x cm, conectate de șuruburi;Între suprapunerile inferioare, sunt plasategarnituri de centimetri Distanța dintre cadrele individuale este de m, respectiv, pasul longitudinal de metri alcoloanelor Aceste cadre cu părțile lor inferioare se sprijină de grinzile holobe înclinate pe bord, făcute sub formaunei raze i de fascicule de unghii cu un perete încrucișat continuu;Legătura lor unul cu celălalt este făcută Prin coaste eliberate de rigiditate Grinzile de tâmpit sunt atașate de console de beton armat în două locuri - mai jos,cu ajutorul unor segmente ale colțurilor de x x mm, și în partea de sus cu un fier de fier x mm, îndoitîntr -un unghi contondent Cadrele de pe fermele segmentate sunt efectuate într -un mod diferit;În același timp, designullor devine treptat mai complicat pe măsură ce fermele cresc Dacă cu întinderi mici utilizate foarte rar și egale cu m(Fig ), eliberarea a trei rafturi este suficientă pentru a sprijini transversala, atunci cu intervalul mediu - de la la m - trebuie să adăugați bretele și cu cu Peste mari - Creșteți numărul de rafturi La rândul său, soluțiaacestor cadre depinde suplimentar de tipul de ferme de segment -cu două sau cu trei ani Cadrul pentru felinarultrapezoidal cu o fermă cu două manevre este prezentat în Fig Este format dintr -o bară încrucișată și două picioareînclinate Bara transversală este formată din două plăci cu o secțiune încrucișată de x cm, așezată la o distanță de cm unul de celălalt pentru a trece rafturile care le susțin Picioarele înclinate sunt, de asemenea, sugerate de dublulde pe scânduri cu o secțiune încrucișată de x cm Conexiunea barelor încrucișate cu picioarele înclinate este produsăașa cum a fost, așa cum a fost, într -un non -core, adică o placă din Bara transversală este trecută până la capăt, iarcelălalt este tăiat în direcția marginii interioare a piciorului;Plăcile care formează picioarele sunt, de asemenea,tăiate în consecință Între scânduri, se lasă o garnitură de x cm cu o secțiune transversală Capetele inferioareale picioarelor înclinate sunt sprijinite pe scorul a patru plăci Rafturile intermediare care susțin bara transversalăconstau din trei plăci-cu o secțiune medie de x cm și două părți x cm, conexiunea lor cu o bară încrucișatăpoate fi văzută din secțiunea cadrului din A-B: plăcile din mijloc sunt Trecut între scândurile transversale și dungilelaterale ale rafturilor aduse la marginile inferioare ale barelor transversale Conjugarea rafturilor cu o barătransversală se face pe unghii cu o producție suplimentară a unui plan de * pentru locația delizorilor de fierSidyazya a unei ferme continue cu lumini de smochine Smochin Cadrul felinarului trapezidal cu o fermă de segmentcu două straturi Lanterne gheare și garnituri în patinajul transversalului, unde sunt unite scândurile Capeteleinferioare ale rafturilor sunt atașate la fermă în două moduri Pentru raftul de mijloc dintre cele două pungi de bareale centurii superioare, o placă scurtă cu o lungime de cm și o secțiune transversală de x cm este fixată întimpul asamblării fermei;Pentru două rafturi extreme, șuruburile adidașilor sunt produse deasupra centuriisuperioare Aceste plăci eliberate sunt montate pe rafturile cadrului felinarului Pentru o mai mare rigiditate adesignului cadrului lanternei, rafturile sunt brodate între ele cu bretele de plăci cu o secțiune transversală de x cm Cadrele luminoase cu trei ferme de segment cu trei ani diferă de tipul anterior de detalii În Fig ;Detaliiseparate ale cadrului, respectiv, sunt indicate pe detaliile felinarelor cu privire la detaliile din , , și fig Capetele inferioare ale picioarelor înclinate sunt sprijinite pe o alergare integrală Conexiunea picioarelorintermediare cu bara transversală susținută de ele este afișată pe detaliile și , din care este clar că rafturileconstând din trei plăci - două extreme x cm și o medie de x cm - înfășurați barele transversale pe ambelelaturi Atașarea capetelor inferioare ale rafturilor se face prin eliberarea aspectului (pentru rafturi extreme) sau cuajutorul plăcilor scurte, special așezate între pungile pietruite ale centurii superioare (pentru suportul din mijloc -conform părții ) Plăcile sunt produse cu cm deasupra nivelului superior, ceea ce permite instalarea ulterioară alampului după instalarea fermelor pe loc Rafturile sunt brodate cu bretele de scândură cu o secțiune transversală de x cm În legătură cu o distanță semnificativă a fermelor una de cealaltă, de obicei luată sau m, este necesar săse adauge suplimentar la un picior intermediar situat în mijlocul dintre între ele fermele;În caz contrar, rulărileorizontale care servesc ca lianți sunt foarte grele Schema de atașare a unui astfel de picior intermediar al felinaruluieste dată la detalii de fig ;În plus, părțile B arată modul în care capătul inferior al acestui picior se sprijină-în alergare, așezat de -a lungul marginii felinarului În ceea ce privește capătul superior al piciorului intermediar,cu pardoseală dublă, acesta se bazează pe o alergare superioară suplimentară, de obicei formată din două plăci;Cu opodea continuă a dispozitivului de rulare superioară, nu este necesară, deoarece rigiditatea acestei pardoseli este atâtde mare încât permite restul piciorului direct pe el, cu o setare suplimentară a fasciculului de susținere, aplecat pepartea de jos a fundului Pardoseala perpendiculară pe direcția plăcilor Pentru legăturile fermelor nodurilor de -alungul centurilor superioare din interior Locația lămpii este setată conexiuni orizontale Aceste conexiuni sunt aranjate în două tipuri - sub formă de rulărilongitudinale de scândură și sub formă de greutăți încrucișate Numărul de rulaje depinde de intervalul fermelor și esteindicat pe schemele fermelor cu felinare în fig După cum se poate observa din această cifră, numărul de rulajevariază de la la Fluxurile încrucișate sunt făcute din fier rotund Diametrul fierului este funcția intervalului șiproiectarea fermelor: cu o soluție cu două l -a mai mare și pe parcursul fermelor care nu depășesc m, diametrul estede mm, iar cu un interval mai mare, diametrul crește până la mm;Cu o fermă de trei rânduri, diametrele sunt luate,respectiv, și mm Fluxurile încrucișate sunt plasate în fiecare a cincea interval În anii extreme de comunicare,acestea sunt plasate cu condiția ca pereții de capăt să nu fie susținuți, iar felinarul este adus la margineaacoperișului În prezența zonelor transversale din beton armat, clădirea ar trebui să fie luată în considerare, așa cum afost, împărțită în mai multe clădiri, cu un scop independent pentru fiecare din ultimul aranjament al conexiunilor în acincea distanță (un plan pentru locația legăturilor din Fig ) Astfel, vedem că există două soluții principale lacadre pentru felinarul trapezidal- pentru instalarea lor directă pe coloanele în formă de T și Mr și atunci când learanjați pe fermele segmentate În ultimul caz, proiectarea cadrului a adăugat la proiectarea fermei -cu două piele saucu trei ani Finalizând această descriere a lampului, ar trebui să continuați la luarea în considerare a cochilieifelinarului Lanterna din lemn trapezoidal înfățișată în partea cochiliei din Fig și , este o modificare alămpilor triunghiulare, în care planurile de lumină înclinate sunt extinse la o anumită distanță una de cealaltă Astfel,în partea superioară, se termină nu cu un patinaj, ci o zonă de acoperiș cu o pantă mică în ambele direcții Proiectarearulmentului de felinar este realizată în funcție de cea precedentă sub formă de scândură din lemn sau rame pietruiteconstând din fiecare dintre barele transversale și picioarele înclinate Smochin - Fixarea piciorului intermediar alfelinarului, - conexiunea capătului inferior al piciorului intermediar cu alergarea Dereb ruberoid BingersDereb Legăturile au devenit x * /Board * Board * ѵ /Board * /Board * Fig Lanterna din lemntrapezoidal este o incizie transversală Foikri fag fag fag Lanterna din lemn trapezoidal cu legăturile dedeschidere ale suportului superior este o secțiune orizontală și o fațadă Pe deasupra bordului de bord de tipconvențional este așezat deasupra barelor transversale Partea de mijloc a pardoselii - de -a lungul axei felinarului -este oarecum ridicată, datorită căreia pantele se formează pe părțile laterale ale felinarului De pe ambele părți alefelinarului de -a lungul marginilor de pe o podea continuă, se împachetează iepe trapezoidale, pe deasupra cărora treiplăci sunt cusute Unul dintre ei are în lățimea sa panta până la mijlocul acoperișului felinarului, iar margineasuperioară este potrivită sub bord, care are o pantă în exterior A treia placă acoperă umplutura de pe margineaexterioară Aceste plăci se formează pe ambele părți ale acoperișului felinarului care se ridică oarecum pe ea pentru aproteja apa de pe acoperiș direct până la părțile de deschidere ale legăturilor și mai ales pentru a preveni formarea degheață peste ele în toamnă și primăvară cu o constantă Alternanța de dezghețuri și înghețuri Acoperișul felinarului șilaturile sunt acoperite cu material de acoperiș pe peramin, ale căror margini sunt bătute pe marginea inferioară abordului exterior Pentru a evita separarea peste capătul materialului pentru acoperișuri, o fâșie de fier galvanizateste umplută cu mm lățime Cu părțile sale inferioare, picioarele înclinate ale cadrelor se sprijină pe constituent sedesfășoară, deschiderile felinarului pe părțile laterale Peretele lateral al felinarului se află la , m de baza saeste acoperit cu o podea protectoare de plăci de , cm, bătute pe deasupra podelei de lucru de plăci de , centimetri Pardoseala de lucru, la rândul său, este cusută către sub-sneakers, acoperită pe interior cu plăci de , centimetri în jos Pardoseala de protecție cu marginea superioară se află pe o alergare de x cm, mergând de -alungul felinarului În această rulare, piciorul înclinat al cadrului este tăiat la o adâncime de cm La alergarea de -alungul felinarului, placa de x cm cu o secțiune transversală de x cm este întărită în poziția înclinată Periide , x cm sunt adiacente marginilor interioare ale plăcilor înclinate O altă parcurs dreptunghiulară Diferența de mm este adiacentă piciorului cadrului cu o secțiune transversală x cm, iar la o distanță de mm deacesta se află a doua rulare a aceleiași secțiuni Piciorul înclinat al cadrului se prăbușește în aceste alergări la oadâncime de cm Toate rulările longitudinale, care sunt imposturi orizontale, împărțesc peretele lateral al felinaruluiîn două goluri orizontale - partea inferioară și superioară - mm înălțime Aceste dimensiuni sunt adoptate înfuncție de Numărul de rânduri de ochelari în legături - în lumenul inferior și superior a două rânduri (cu dimensiunea ochelarilorîntr -o lățime de mm și într -o lungime de mm) Numărul de rânduri de legături (două sau trei rânduri), precum șinumărul de ochelari din fiecare legare (două sau trei pahare) depind de cerințele de lumină și în fiecare caz individualse poate schimba Plăcile de , centimetri sunt cusute la marginile stângi ale rulărilor superioare și mijlocii Acesteplăci, precum și plăci înclinate cu bare adiacente marginilor lor, sunt acoperite pentru a forma o scurgere pentrucondensare cu fier galvanizat cu cotul marginii superioare dincolo de bare Șuvițele superioare ale legăturilorferestrelor sunt suspendate pe bucle la rulările unei secțiuni transversale dreptunghiulare și se încadrează pe barelebătute pe alergările din partea inferioară pentru a forma cartierele superioare făcute sub forma unui planînclinat Această metodă a dispozitivului Narthex garantează libertatea de deschidere și închidere a legăturilor, care nuau putut fi obținute în cartierele obișnuite Legăturile inferioare ale legăturilor se sprijină pe partea de sus aturului pe plăci înclinate, formând laturile inferioare ale narthexului Aceasta este o atingere ѵP Iluminareaclădirilor cu lumină naturală și aerarea acestora de -a lungul unei linii asigură, în plus, corectitudinea activitățiilegăturilor Principala diferență între felinarul descris și structurile încă realizate nu numai în țara noastră, ci șiîn America, este dispozitivul proiectat de un proiect metalic care a deschis legături de lemn de o lungime semnificativă- în loc de , - m obișnuit, lungimea în ele este dus până la m Pentru a evita deformarea, legăturile sunt făcutecomponente cu numărul maxim de părți individuale , care oferă aproximativ lungimea totală a acestora și m;Fiecare parteare o lățime de mm, cu excepția mediei, uneori luată cu o lățime de mm (Fig ) În partea de jos, șuvițelelaterale ale fiecăreia două părți vecine sunt conectate din interior cu o căptușeală a unui colț x x mm mmlungime;În partea de sus sunt conectate prin bucle comune la fiecare două părți Buclele sunt aranjate astfel încât lamalor superioară să fie înșurubată la alergare, care încadrează lumenul ferestrei, iar cealaltă - lama inferioară - segăsește din două părți, rotind separat și tocate la șuvițele laterale ale două părți adiacente a legării Acest lucru s-a făcut cu scopul anumitor părți ale legării sunt oarecum mobile în raport între ele, deoarece altfel legarea, compusădin mai multe părți și care au o lungime lângă ele, ar da o deviere comună la deschidere la deschidere, ca urmare Arapărea paharul de ochelari Mai detaliat, dispozitivul de releu este prezentat în fig Pentru detaliile , sunt datefațada și o vedere a ajustării cocoașului la prindere superioară, precum și incizia verticală a legării în sine;Partea prezintă adiacența cocoașului la legarea inferioară, secțiunea verticală a acesteia din urmă, precum și inciziaorizontală a A - B de -a lungul cocoașului Din aceste detalii este clar că alăturarea este realizată de un slot cu olovitură cu o curbă a unui copac solid de lemn Pentru a menține paharele în barele cutei superioare, a fost selectată ocanelură dreptunghiulară pe partea de jos, mărginită pe ambele părți de zboruri, una cu o secțiune transversală de x mm și cealaltă x mm În consecință, forma legării călărețului pe diametru este o rază de i Sticla este așezată pechit pe o terasă largă, după care marginile sale sunt acoperite cu un strat gros de a pune deasupra Între acest strat dechit și proeminențele înguste ale cutei sau cocoașului este introdus, care servește pentru a apăsa sticla pe o terasălargă;Astfel, dacă sticla se rupe, grămada de geamuri într -o anumită măsură va proteja sticla de cădere, măsura desiguranță este în special necesară datorită utilizării de sticlă dublă în loc de sticlă turnată cu o plasă, deoareceproducția din urmă a avut încă nu a fost suficientă dezvoltare Pentru formarea de drenaj pentru drenarea apeiatmosferice, barele de legare inferioară a legării la exterior sunt tăiate în partea superioară Cu toate acestea,dispozitivul de tei, așa cum a arătat practica, nu este suficient pentru exploatarea corectă a legăturilor, deoareceaceastă măsură nu elimină întotdeauna posibilitatea de a lipi căderea zăpezii Drept urmare, zăpada intenționatăagravează munca ușoară a felinarelor Prin urmare, în viitor, va fi necesar să se reproiecteze această parte cu calcululcelei mai mici întârzieri de pe ea de zăpadă Partea negativă a acestor legături constă, de asemenea, în coeficiențidiferiți de transfer de căldură de șuvițe și pahare din lemn (primul depășește a doua aproape trei ori), ceea cecontribuie la o intenție pe părțile din lemn ale apei topite pe sticlă Conexiunea cutei superioare cu partea esteprezentată la părțile , pe care este dată fațada, priveliștea de sus și vederea de la sfârșitul acestuialăturat;Detalii prezintă conexiunea cutei inferioare cu partea - în fațadă, se formează de la sfârșit și în contextullui B - G În plus, pentru părțile , toate nodurile sunt prezentate în axonometrie Pentru a proteja împotriva suflăriiîn fisurile dintre cele două părți vecine ale legării Pansamentele laterale din întreaga înălțime a coșului de deschidere sunt canale alese cu o lățime de și o adâncime de mm, unde este introdus un acoperiș în straturi sau o șină îngustă de placaj, o grosime de mm și un mm lat,acoperit cu un strat de rulment de fier Fibrele straturilor exterioare ale șinelor ar trebui să fie Părțile finale aleelementelor conectate sunt pictate înainte de instalarea legăturilor Cu legături laterale extreme, legarea esteadiacentă panourilor surde de pe ambele părți La joncțiune, placa este instalată pe coastă, mai multe proeminente înspatele planului legării Pentru a proteja de fluxul lateral de apă, acesta este acoperit deasupra cu un circ din fiergalvanizat, bătut în cuie până la legarea laterală a legării de deschidere (Fig ) Între fiecare două panouri surdeexistă un holob, acoperit cu fier galvanizat de sus;Acest Jolob ia apă de pe acoperișul felinarului prin stâncilearanjate în părțile superioare Pe ambele părți ale legăturilor de deschidere ale acestora, sunt instalate panouriinterne înguste ale celei de -a doua geamuri cu o lățime de doar două pahare;Acestea din urmă sunt precipitații deprotecție de la obținerea sedimentelor în felinar (Fig - incizie orizontală) și, prin urmare, sunt numite protectorsau vânt În Fig Principala diferență față de opțiunea anterioară este de a seta panta secțiunii superioare aacoperișului lămpii într -o direcție, ceea ce vă permite să ne limitați la jgheaburi într -o singură pantă Înconformitate cu aceasta, partea care se ridică deasupra nivelului acoperișului este realizată doar din partea undeexistă un Jolob În partea opusă, în loc de un Jolob și două panouri surde adiacente acestuia, este introdus un panousurd larg între legăturile de deschidere Astfel prezentat în Fig Secțiunea transversală se face de -a lungul uneipărți înalte cu absența laterală Acoperișul izolat este acceptat sub formă de două pardoseli, cu un strat de pâslăstrâns între ele Detaliile rămase sunt clare din desen O direcție unică a acoperișului felinarului este permisă cu olățime a acestuia până la aproximativ m;Cu o lățime mai mare a pantei, aceasta este realizată în ambele direcții înfuncție de tipul anterior În Fig, un felinar longitudinal din lemn, de asemenea, proiectat de un proiect metalic, esteprezentat în Fig Conform schemei plasate la stânga în colțul figurii specificate, ■ este clar că rigel-ul cadruluifelinarului este susținut de rafturi de pe plăci de centimetri pereche Paiele de pe plăci cu plăci de x cm suntadiacente rafturilor laterale extreme, care sunt tăiate în rulări longitudinale de la bare de x cm la o adâncimede , cm Astfel, două lacune obținute în acest fel sunt umplute cu legături făcute făcute Conform figului anterior și Al treilea rând superior de legături este situat aproape vertical, formând un unghi mut cu planul legăturilor debază Restul dispozitivului de felinar este similar cu cele de mai sus În prezența zidurilor de capăt externe ușoare înclădiri, felinarele nu sunt de obicei finalizate, ci sunt întrerupte în fermele extreme În acest caz, capetele culorilorfig- Legături de deschidere din lemn ale monturii superioare, partea superioară a pardoselii de protecție de lascările Osinka Iron- x 'linia / deschiderea acoperișului, legăturile unei benzi de la scink Glanda tăiată de -alungul fațadei de la panoul de vânt x la scări / pervazul ferestrei x `` deschis Panoul Bingers Gpuhai Secțiuneorizontală ^Getra Panel Linia din partea frontală a deschiderii cadrului felinarului Sună x iiiv un orizont Impostosink Jelly - / a / / cadru tăiat de -a lungul panoului de vânt x x Rubes Gbuhai colț pentru conexiune Legături Fig Lanterna din lemn trapezoidal cu o zonă cu o singură parte a acoperișului este oincizie transversală Deschidere Pereplace de colaje de la Osink Glande Smochin Un felinar longitudinal dinlemn de tip mixt * Fig Aranjamentul peretelui de capăt al felinarelor trapezoidale - Detalii: - Axonometrie abazei lui Thorne, - aceeași parte a părții sale superioare Smochin O lampă de lemn triunghiulară cu geamuri dublecu un interval de , m de -a lungul acoperișului de beton armat Detaliile pereților de pe panoul de pe Oiiikov -lafel? Copaci, probe la! yi Recygol^-, lemn, o bară pentru apăsarea materialului pentru acoperișuri Detaliile glandeiale JL SDAS IQXțQ Vedeți contracțiile de luptă de pe panouri cu detalii de paie toalice ale patinei ) și pantaloniscurți între cocoașele x SL Skate Timber Scythe Dungi de fier Putoret scurte -power , x Sticlă de ton defier i ^tma în șuruburi prin \ cocoașe de sticlă de galerie Glanda cu o pantă , cuie prin cocoașa luminiiinferioare a tubului ^ 'cocoașul luminii inferioare [creasta din oiikov Fier - El este călărețul luminii superioare afigului „Lanterna triunghiulară din lemn cu geamuri duble pe distanță , m de -a lungul acoperișului de beton armat - incizia transversală și părțile :, - perete la bord, - corn, -nod inferior H - Dealuri ale luminii inferioare și superioare vii Iluminarea clădirilor cu lumină naturală șiaerarea lor de Narya trebuie protejată cu o înveliș special Dispozitivul unor astfel de capete în felinare esteprezentat în fig ;Pentru detaliile , axonometria bazei capătului și pe detaliile - axometria părții salesuperioare Zhob este aranjat de -a lungul marginii felinarului b Lanternele din lemn în acoperiri din beton armat pentrua reduce costurile construcției sunt uneori recomandabile să caute felinare din lemn cu acoperiri de beton armat, deobicei aranjate în acest caz cu geamuri înclinate Proiectarea unui felinar de lemn triunghiular cu un interval de , mde -a lungul acoperișului de beton armat este descris în Fig Puful din bară cu o secțiune transversală de x cmsunt atașate la sfârșit;La capetele acestor pufuri, picioarele de rafare din bare dreptunghiulare cu o secțiuneîncrucișată de x x cm sunt distruse Pentru fiecare pantă a felinarului, felinarul este perpendicular pepicioarele de plapter, trei mire cu o secțiune transversală de x cm sunt atinse, pe care sunt așezate diapozitivecu sferturi pentru ochelari orientați în sus;Alergările sunt susținute de segmente ale colțurilor Capetele superioareale acestor cocoașe sunt fierte în alergarea superioară, iar capetele lor inferioare se sprijină de capătul superior allateralei, cosit în interior Patinele sunt așezate în nuanțe de plăci de centimetri Al doilea glazură estearanjat Un felinar metalic pentru acoperirea din beton armat din rame prefabricate standard Secțiunea și detaliiletransversale: - cadre în plan, - Conexiunea cadrului în îmbinările de patinaj ale luminii superioare și -conexiunea cadrului în articulațiile de patinaj ale glazurării inferioare Potrivit cocoașelor, în partea inferioară,atașate cu fier de bandă sunt bare de x cm, așezate de -a lungul consolei interne din partea inferioară a laturilor,iar în partea superioară - la o alergare cu o secțiune transversală de x cm, Tăiat la pufuri Curățarea poate fiefectuată dintr -un cărucior care se deplasează de -a lungul canalului așezat deasupra pufului Un alt tip de felinartriunghiular din lemn (Fig ) are, de asemenea, pereți laterali din beton armat vertical care se termină cu o pantăexternă sub formă de cornișă deasupra Încălzirea pentru protecția înghețată este asumată de paie și o mulțime cu otencuială într -o grilă Rabitz În partea superioară a laturii (partea , Fig ), la betonare, a rămas un sfert în careeste așezat un bloc de lemn longitudinal de x cm, consolidat de unghii la benzi de fier din dantelă, realizat decapetele sale în beton armat armat zidărie Cocoașele din lemn se sprijină pe această bară cu capetele lor inferioare,iar între ele, după așezarea lor, segmentele lui Verks x cm, construcția fumurilor este identică cu dispozitivul lorîn lanterna prezentată în fig Pentru a proteja lemnul de sub bara longitudinală, se așază doar și pe margineaperetelui de bord - fier galvanizat, coborând spre exterior și formând scurgere;Partea superioară a acestui fier seridică la mm de la capetele lor de la capăt și se apleacă în interior și în jos sub forma unui picător pentruîndepărtarea condensului de la distanța superioară în holobe longitudinale Zhobul este aranjat după cum urmează: Dininterior, sub capetele fumurilor, a fost așezat fierul de foi galvanizat, aplecat pe suprafața interioară a lateraluluifelinarului și aplecat la sfârșit, formând astfel o condensare La capătul felinarului (partea , Fig ), a fostașezată un fascicul de ceartă, regizat de marginile superioare paralele cu panta vitrată;În părțile sale inferioare,canelurile longitudinale sunt îndepărtate cu o lățime de , cm și , cm adâncime, care includ capetele superioare aletocurilor Între capetele fumurilor din caneluri sunt așezate pietruite sub formă de distanțiere Coasta inferioară Bruusa prin două sau trei cocoașe sunt presărate pe șampon, iar cocoașele din aceste locuri sunt conectate între ele,precum și cu un fascicul folosind benzi de fier de x mm mm lungime, întărite de șuruburi Pe deasupra calului seaflă cu fier galvanizat, ale cărui margini formează o scurgere la geamuri În viitorul apropiat, fierul galvanizat poatefi înlocuit cu o cameră pentru acoperișuri În partea lor de mijloc, cocoașele se află pe alergări de la bare de x cm;Pentru o stabilitate mai mare, colțurile de la fier îndoit sunt plasate în locuri din articulații Prin trei cocoașepentru a patra runde sunt susținute de Struts, până la capăt din care sunt cusute cu unghii Struturile cu o secțiunetransversală de x cm se bazează pe capetele inferioare pe lemn (un fascicul așezat pe partea de sus a fascicululuide beton armat longitudinal (partea , Fig ); pentru stabilitatea transversală, părțile inferioare, acestea suntconectat între ele în două rânduri de contracții de scândură împerecheate Supertul superior De asemenea, contracțiile servesc la ștergerea felinarului, pentru care sunt așezate consilii detașabile Cocoașe degeamuri inferioare (partea , fig ) cu o rampă direcționată spre mijlocul felinarului, capetele superioare aleacestora se sprijină pe barele așezate de -a lungul proeminențelor peretelui de pe port Fierul maro, așezat după , mîn zidărie din beton Între cocoașele , felinarele din î întorc pantaloni scurți de bare izbucnite din bare (partea ) Capetele inferioare ale fumurilor sunt tăiate în scânduri de x cm, montate pe ambele părți pe fasciculullongitudinal din beton armat cu ajutorul șuruburilor făcute în ea în timpul betonului În apropierea capetelor fumurilorde pe părțile laterale ale fasciculului longitudinal întins pe fasciculul de beton armat, precum și la capetele lor de-a lungul plăcilor la care se odihnesc, trec de la fier galvanizat, având o pantă până la coloane;În aceste ultime, apadin funduri curge în tuburi din fier galvanizat cu un diametru de mm Pereții de capăt ale felinarului sunt aranjațiprin verticală și umplute cu legături surde ale elementelor standard cu o parte de mijloc de deschidere în Lanternemetalice în acoperiri din beton armat, dacă este imposibil din orice motive să se aranjeze cu acoperiri din beton armatde felinare din beton armat, acesta din urmă poate fi fabricat din metal O soluție foarte interesantă a unei lămpimetalice formate din rame standard standard este o lanternă de aproximativ , - m, proiectată de ING A N Grigoryev șiînfățișat în Fig Fiecare cadru este format din două colțuri - superioare și inferioare, la care patru cocoașe suntcreate cu nituri, cu o distanță de , m unul de celălalt pentru așezarea liberă de sticlă de , cm lățime Lungimeacolțurilor este luată la , x = , m, ca urmare a căreia sunt date din cocoașele extreme cu , m în fiecaredirecție Cocoașele sunt luate sub formă de tauricieni, dar în absența acestora din urmă, ele pot fi efectuate fie princriptă de un colț cu fier de bandă, fie prin cripta a două colțuri împreună Desigur, acest design va crește costuldispozitivului lanternei, deci ar trebui utilizat doar în cele mai extreme cazuri Cadre separate pregătite la curtea deconstrucție cu patru cocoașe Taur, după livrare, sunt colectate și instalate într -un loc într -un model de tablă cuîmbinări alternative după , m;Astfel, articulațiile colțurilor superioare ale unei pante a felinarului sunt adiacentela mijlocul colțurilor superioare ale celeilalte pante (partea ) Îmbinările în sine sunt efectuate folosind inserțiirotunde de mm cu două găuri în care sunt introduse șuruburile, iar acestea din urmă trag îmbinările spre întregulpătrat, ceea ce vă permite să obțineți o conexiune rigidă în nodul Ridge (partea ) Fortificarea inferioară a călcâielorse realizează folosind colțul inferior, la care tauricienii sunt lipiți, cu ancore, care au fost așezate în peretelelateral, care au firul corespunzător la capetele superioare și în capetele inferioare diluate de încăpăţânat Glazurainferioară se realizează în același mod cu ajutorul cadrelor, iar calul său constă, de asemenea, din două colțuri cuarticulații într -un model de tablă Compușii flip se fac folosind șuruburi și jgheaburi inferioare de căptușeli lungi de - cm, curbate într-un șablon de fier cu bandă paralel cu regimentele colțurilor (partea ) Șuruburile pentru caregăurile sunt găurite într -un colț întreg al unei pante și în două colțuri unite ale celuilalt sunt trase și strânsfixate între ele Smochin Lanterna triunghiulară metalică cu Span B și pe acoperirea din beton armat Podea ZHZO X L X X cu N GHOLES PLOT GLADE Zhzo x L x x cu N , L x x L ​​ x x L x x x Gravy -G - |Ancoră F mm L x x S benzi ZHZO x Shortyid x x Fig Lanterna triunghiulară metalică cu odurată de m pe acoperirea din beton armat - părți: - partea superioară a peretelui de bord, unitate de - creastă, - articulații de potcoavă cu rulare, - articulații ale părților inferioare ale șuvițelor cu SprijinireCha Osink Osinki Cap ZHO-L-Z- X X I X X L KOROTYSH L X X /- SHORTY L X X L X X - - FLOO Zhzo, x jgheab la condensator tuburi L x x L x x ln L x x Shorty L x x /= L' x x cu N , DVERLOT F L - x x Light L x x I x oi Q I /L x x lumini Edge of the Bore, Rum Condensatul este deviat folosinddouă tâmpenii - superioare și inferioare, iar prin golurile cunoscute zlobul superior este conectat la inferior cuajutorul tuburilor Proiectarea unui felinar triunghiular de metal cu un interval semnificativ - la m - este descris înFig și Peretele de bord al unei lămpi de , m înălțime este confecționat din beton armat și are o grosime de mm;La exterior, este izolat cu izolarea corespunzătoare, suprapusă cu o cornișă cu Revizuirea a mm (Partea , Fig ) Marginea superioară a peretelui este cosită sub formă de două fețe la un unghide ° până la orizont;Una dintre fețe formează o scurgere externă, iar cealaltă internă, și ambele sunt acoperite cufier de acoperiș galvanizat deasupra Marginea externă stângă a acesteia din urmă este îndoită sub forma unui picător,iar dreapta se termină pe interiorul lateralului felinarului cu un Zhob, având o pantă de % spre tuburilepurtate Coasta formată de marginile prunelor este acoperită de un fier unghiular de x x hu mm, care îlîmbrățișează deasupra unui fier galvanizat și întărit de beton armat cu aranjamente de fier de mm Până la unghiul defier de colț care acoperă scurgerea interioară, unghiul de fier x x mm sub formă de pantaloni scurți de mmlungime, de care la rândul său, sunt nituite cu capetele inferioare ale dealului, este lipit de dreapta Acestea dinurmă, în legătură cu deficiența de fier recent Taur, sunt atribuite din fier unghiular x x mm, la unul dintrerafturile fiind nituit de -a lungul fierului bandez x mm, astfel încât o margine să iasă mm în spatele marginiicolțului (Fig - secțiunea cocoașului) Desigur, o astfel de decizie care vă permite să obțineți un fel de taurică artrebui să fie considerată o ieșire temporară din situație, deoarece datorită complexității și a cantității suplimentarede metal va crește construcția Pentru a obține paturi glazurate în fiecare lumen la un orizont, fluturașii suntlocalizați alternativ în așa fel încât sticla într -un interval să se afle pe rafturile fierului de colț, iar în celevecine - pe marginile benzii de fier care iese în Forma rafturilor Fierul cu bandă din partea inferioară a fumuriloreste ceva mai scurt decât fierul de colț al fumurilor, iar atunci când se așează, acesta din urmă este odihnit în fierîn fier de colț, acoperind peretele lateral deasupra Fierul de colț al diapozitivului din partea inferioară este tăiatla mm de margine și ambii pereți sunt îndoite într -un unghi drept - orizontal în sus și vertical în lateral;Acestecoturi servesc pentru a opri ochelarii din ele Capetele superioare ale diapozitivelor sunt înclinate de sus pe raftulfierului de colț x x mm, care formează calul și unghiul orientat spre deschiderea unghiului În acest caz,fierul cu bandă de humpal nu ajunge, de asemenea, la capătul capătului său și se sprijină pe regimentul fierului de colțal patinajului (partea , Fig ) Îmbinarea de patinaj este acoperită cu un circ din fier galvanizat Sub cocoașe, înmijlocul lungimii lor, de -a lungul felinarului trece o alergare de la fierul canalului nr , cu fața spre gaură sprepatinaj;Consolidarea diapozitivelor la raftul său superior se realizează folosind nituri Alergarea prin șase goluri,adică, după , m, este susținută de prize de fier de colț x x mm, ale căror capete sunt nituite pe peretelecanalului Pentru o rigiditate mai mare a compușilor, pantaloni scurți cu putere scurtă din același fier de colț, egalecu înălțimea peretelui canalului, sunt în plus râuți;Aceste shorties ale unui raft sunt nituite pe peretele canalului,iar celălalt la raftul de la STRUT (Partea , Fig ) Capetele inferioare ale structurilor sunt consolidate la raftulvertical al părții de susținere, nituit din două segmente ale unui fier unghiular x x mm Regimenteleorizontale libere ale acestuia din urmă formează o suprafață plană largă, situată pe un fascicul de beton armat șiîntărite cu ancore de fier rotund de mm Pentru a obține nivelul tuturor suporturilor pe un orizont, în timpulinstalării colțurilor, acestea sunt adăugate la un mortar de ciment al grosimii corespunzătoare (partea , Fig ) Lao altitudine de , cm deasupra susținerii în jos, îndreptate în jos în fierul unghiului, șuruburile prizelor suntnituite într -o poziție orizontală, o secțiune a colțului de x x x mm, conectând fiecare pereche de structuri șiregizate de deschiderea deschiderii a unghiului în jos;Pentru o mai bună consolidare este o eșarfă Pe raftul orizontalsuperior al acestui fier de colț, colțurile crotch -ului x x mm cm lungime cu o gaură orientată spre exteriorsunt nituite la capete La rândul său, rafturile verticale ale scurtmetrajului sunt nituite cu smochinele lor Lanterna metalică rotundă (în plan) a formei conice în acoperire boltită din beton armat Tsvetaev vii Iluminareaclădirilor cu lumină naturală și aerarea lor cu pereți ai alergării de pe canalul nr , așezate de găuri unul cătrecelălalt Canalul se află cu rafturile lor inferioare de pe glanda de colț, conectând fiecare pereche de șuvițe și s -anituit la raftul orizontal superior Găurile sunt fabricate în pereții canalelor, prin care sunt ratate barele strânse dela un fier rotund de mm Pentru clemă, se servesc două piulițe, înșurubate pe veșminte de pe fiecare parte (partea ,Fig ) Planurile externe ale pereților canalului sunt la o distanță reciprocă de cm;Aceste canale sunt șine pentrucăruța cu care felinarul este șters Proiectarea rundei în ceea ce privește felinarul, dispozitivul din fig ROUND(în plan) Lanternă metalică în beton din beton armat Acoperiri - Detalii: - Partea superioară a peretelui de bord, - Nod de creastă, - Adjacența capetelor superioare afumurilor inferioare la nodul de suport și - conexiuni ale dealurilor inferioare, cuevaporatorul FIG Un felinar metalic Gable pentru căpriorimetalici sub forma unui arc cu trei în formă de trei, cu un interval de , m Lanterne Fig Vizualizarealanternei de tip atacate în timpul iernii Care este asumat în acoperirea din beton armat boltită, descrisă în fig și O gaură rotundă cu un diametru de m este mărginită deasupra peretelui de bord din beton armat, care are o cornișăîn partea superioară, sub care este aranjată epava Două fețe superioare din unghiurile drepte formează două drenuri: unaîn interiorul felinarelor și cealaltă Panta interioară este încadrată de fier de colț, întărită cu pini la zidărie dinbeton armat;Acest colț se confruntă cu gaura sa în interiorul felinarului, datorită căruia regimentul său liber esteregizat de suprafața exterioară de -a lungul conului de formare (partea , Fig ) Cocoșii de tauricieni de x x mm sunt fixate pe raft, convergând în sus și montate de capetele superioare până la marginea unui capac în formă decon, cu o glandă de foi de mm, orientată spre sus în sus De sus, conexiunea este acoperită cu capac ondulat în formăde con, format din fier galvanizat, învăluind peretele vertical al fiecărei cocoașe (partea , Fig ) • Sticlaașezată pe rafturile tauricienilor este ținută de capetele îndoite ale clomerului de la fier galvanizat de mm, purtatsub formă de șa pe pereții tauricienilor și fortificat cu șuruburi (partea , fig ) Partea lanternei este acoperităcu smochin Vederea plutitorilor de gheață care a căzut de pe acoperiș Fier galvanizat, formând scurgere atât în​​interior cât și în exterior Glazura inferioară este aranjată ca cea superioară și este un con răsturnat orientat spresus în jos Capetele superioare ale bulinei luminii inferioare sunt nituite pe raftul liber al fierului de colț,mărginind marginea inferioară a deschiderii felinarului și unghiul orientat spre deschiderea unghiului;Acest fier decolț formează un inel de susținere (partea , Fig ) Capetele inferioare ale cocoașelor, care se duc mai jos, suntlipite de marginea largă a unui capac în formă de con dintr-o foaie de mm, care arată ca un abajur răsturnat orientatspre o gaură îngustă în jos Condensatul care curge prin această gaură intră într -un palper rotund, urmat dintr -un fiergalvanizat gros și suspendat pe cârlige, nituit pe rafturile cocoașelor de jos (partea , fig ) Dispozitivul deacoperire boltită cu betonarea pereților acestor felinare este prezentat în Fig Proiectarea unui felinar metalicGable pe căpriori metalici cu un interval de , m este prezentat în Fig Partea sa de susținere este proiectatăsub forma unui arc cu trei în formă de trei secțiuni I -Beam, care oferă avantaje semnificative asupra proiectării subformă de ferme, din moment ce diminuează iluminarea, oferă un pasaj liber în interiorul lămpii și mult mai ușor îngreutate O alergare de la fasciculul dublu -barrel nr Urmărire- * Board L L LASK ml din consiliul deadministrație RCBERSID L L Party Galley Șurub de fier ml L - - țFP Bolt Lim (£ N Racks solid Derebyan Urmărirea golului Cărămidă solidă solidă -yul L - - LLOO- -OO-OO "Pași de cărămidă aicibbi ml de metale Legare , - - > Pavament metalic cu beret-\ este fixat cu o condensare cu N L - - Oferta Derebyannaya/ BayMetal Lich Liching Licking Fig Fig Lampa în formă de metal A pentru turnătorie cu acoperișuri de acoperișuri de-alungul plăcilor de ciment-transversale și incizia și incizia și incizia de ciment-transversală și Detalii: - Parteasuperioară a Lanternei, - Narthex -ul inferior, - Opțiunea părții superioare a lămpii, dacă este necesară scara defoc, vatere , - opțiunea părților cu Placi de ciment izolate, - Partea dispozitivului de legare cu dimensiunimedii și - - - - ■ Varianta părții cu plăci de ciment izolate Buclă solidă Kronykin Ciment galben galbengalben, plăci metalice L Q - - Buclă continuă Ilenty Tiles Ruberoid MTM găleți arzhiroban sticla l ± l ± l J -Bolt mm mm Bolti la o distanță de mm - „curele pentru întărirea panoului vântului Liante de buclă StroiinL/V GS cu o secțiune superioară de montare-orizontală și părți: parte superioară a legării, canal superior PRN-S șicolț inferior, -A pentru sticlă la colțul inferior, conectarea colț și părți de atașare la Taurul plăcii,contracarabilează înfundarea schwifferului dintr-o buclă continuă Britaje cu vii Iluminare a clădirilor cu luminănaturală și aerarea lor de galben, peretele ccink zh l l metal Peppaper dintr-o zgură lac-metalică metalică cu cimentFig Dispozitivul peretelui de capăt al lanternelor cu legături metalice și plăci Metal Metal fermat, rulați ,excitat cu cocoașe, au fost calculate doar pe o sarcină verticală, excluzând curbul oblicSunt în planul geamului Luminainferioară se realizează după cum urmează: de -a lungul centurii superioare a fermelor principale, se află Chereler nr , la care tauricienii sunt lipiți pentru a ține geamuri;Umiditatea condensării este colectată în fund și este deviatăfolosind conducte către canalizare În Fig , în care panourile extreme ale fermelor au fost glazurate pentru a luminainteriorul Acest design în condițiile climatice ale părții de mijloc a Uniunii Sovietice nu poate fi recunoscut ca fiindsatisfăcător, deoarece apa caldă, căzând pe geamuri răcite, congelă și formează cruste continue de gheață de -a lungulîntregii suprafețe de sticlă a felinarului;Înlăturarea gheții, desigur, este însoțită de deteriorarea pliurilor și dedefalcarea în masă a sticlei Supra, în ciuda Zhoba, aranjată de -a lungul cornișei, nu poate proteja suficient glazurade supărare din cauza localizării lor peste suprapunere peste cea mai răcoroasă parte a acoperișului, în afara acțiuniicăldurii interne Prin urmare, în timpul dezghețurilor și înghețurilor, acestea sunt umplute cu gheață, formând bolovanide gheață și icicule pe cornișă, care, atunci când sunt dezghețate, cad pe o suprafață vitrată și spargpaharul Dispozitivul unui astfel de felinar nu este fig Lanterna trapezoidală metalică - o secțiune transversală Înorice caz, nu poate fi recomandat, ceea ce se vede destul de clar din fig , care prezintă vederea felinarelor întimpul iernii și din fig , care arată flori de gheață care au căzut de pe acoperiș în perioada deconstrucție Luminile trapezoidale, așa cum am menționat mai sus, pot fi aranjate cu un aranjament relativ apropiat degeamuri înclinate sub formă de prăjire în formă de A și cu un aranjament larg de planuri de iluminat, care sunt de faptfelinare trapezoidale Părțile care purtau de încărcare a felinarelor trapezoidale metalice sunt rame transversaledispuse în ferme sub formă de suprastructuri independente;O astfel de diferențiere a structurii fermelor de la felinarevă permite să reduceți complexitatea operațiunilor pentru fabricarea lor și, în același timp, să accelerați proceseleindividuale de muncă și de muncă industrială Pentru a opri lămpile statice din căpriori, schema LAMP trebuie să fieselectată în conformitate cu detaliile Fig , în care sarcina care acționează asupra fermei are un efect foarte micasupra lampului Cadrele de lampă transversale sunt de obicei confecționate din colțuri;Fixarea lor la ferme serealizează cu ajutorul cătușelor ratate între colțurile centurii superioare (partea , Fig ) Picioarele înclinateale lampului transportă impuneri orizontale din colțuri;Distanțele dintre acestea din urmă sunt dictate de dimensiunilelegăturilor de deschidere Până la capetele superioare ale picioarelor sunt întărite în direcția longitudinală acanalului, conectând cadre individuale între ele Picioarele intermediare sunt, de asemenea, atașate la aceste canale,situate la o distanță de - metri între ferme din amiază Pentru iremediabilitatea sistemului, ar trebui să fieprevăzute conexiuni speciale în planurile acoperișului fermei și acoperișului felinarului, de obicei din fier rotund de - mm Lanterna în formă de metal A, proiectată de un proiect metalic și efectuată cu unele schimbări peste turnătorie Planta de tractor Kharkov, descrisă, în formă generală, în Fig și în detalii din fig Cadrul de rulment alfelinarului este format din două rafturi înclinate între ele, conectate deasupra de o bară încrucișată Bordura părțiiinferioare a gardei, care servește pentru a plasa legătura de deschidere a metalelor, poate fi făcută pentru a formaNarthex și scurgerea condensului într -un mod dublu Conform primei opțiuni înfățișate în Fig , Detalii , larafturile superioare ale fierului de colț al rafturilor laterale ale cadrului sunt întărite folosind șuruburi de mmrulate din fier unghiular x x hu mm, orientată spre deschiderea unghiului spre stânga și în jos Spre raftul săusuperior, la o distanță egală de margini, de partea superioară, aceleași șuruburi sunt atașate cu raftul său îngustinconsistent de fier unghiular x x mm cu deschiderea unghiului spre stânga și în sus Șuruburile care atașeazăcolțul superior apucă fasciculul de lemn investit în fier de jos de la colțul inferior de jos Pe partea inferioară, lamarginea stângă a acestui fascicul de lemn, este cusută o bară a unei secțiuni triunghiulare, care servește pentru otranziție lină către acoperiș Lumini de ciment plăci care se odihnesc cu marginile inferioare în schimbareaacoperișului, cu capetele superioare se află pe raftul inferior al unei alergări de fier de colț Acoperișul de acoperișcare acoperă plăcile de ciment este îndoit de marginea superioară și presat pe bara triunghiulară cu o șină de lemn Unfier de acoperiș galvanizat, învăluind fierul de colț al Narthexului, precum și un fascicul de lemn și cusut cu unghiiprin șine, apăsând materialul de acoperiș până la barele triunghiulare A doua opțiune pentru formarea Narthexului șidrenarea condensului (partea ) este aceea că, în loc de colțul superior de x x mm, o bară trapezoidală din lemncu un miting de x cm, acoperit deasupra cu o foaie de foaie de Fier galvanizat, se adaugă la colțul inferior Lacapetele superioare ale rafturilor înclinate ale lampului, alergările longitudinale din fierul canalului nr ,orientate spre deschiderea sa spre exterior, sunt întărite Au așezat barele de lemn așezate (inserții), întărite pepereții canalului folosind șuruburi de mm situate la o distanță a centrului de la centrul de mm (partea , Fig ) La raftul inferior al canalului de la exterior, unghiul de fier este atașat la unghiul cu unghiul de la colț x x mm Spre raftul liber al acestui fier din partea interioară inferioară, se toacă fierul cu bandă, a cărui margineinferioară este îndoită în interior Curbul în formă de cârlig este o buclă continuă pentru suspendarea legăturilormetalice de deschidere Un „talie superioară incompetentă a centurii de fermă, fier unghiular x x mm, care sealătură peretelui canalului, este consolidat în partea de sus a laterală a canalului lateral -Der Runrotary, așezat îndirecția axei felinarului în mijlocul barelor încrucișate Placile de ciment au o pantă mică de la patina lanternei pânăla marginile sale cusut deasupra și în partea de sus Marginile superioare ale acestor plăci sunt bătute cu plăci de mm, conduse de flush cu plăci de ciment Pe deasupra acestor Fig Trapezoidală metalică incizie transversală Oiikov Jurkhloroid Metalich Sângele de sânge -Icing Fig Lanterul trapezoidal metalic - Detalii: - Parteasuperioară a felinarului, - partea inferioară a felinarului, - ■ Skate -ul felinarului și -Scurgerea apei dedimineață Pâlnia plăcilor, de -a lungul marginilor acoperirii felinarului, este ambalată în plăci de mm cu marginităiate deasupra, formând părțile laterale Plăcile laterale pot fi continuate și până în vârf, fără a așeza de mmscânduri Linia de acoperiș, lipită peste plăci de ciment, acoperă, de asemenea, părțile laterale deasupra și dininterior Sub covorul de acoperiș, partea este acoperită cu fier galvanizat deasupra, iar acesta din urmă, aplecându -sespre exterior, acoperă partea superioară a peretelui lateral al felinarului, precum și un regiment al fierului de colț,la care este o buclă continuă consolidat pentru națiunea liantilor de deschidere În acest loc, fierul galvanizat estepotrivit sub capetele șuruburilor și este priceput folosind garnituri de pâslă și șaibe metalice Dacă este necesarăîntărirea scării de foc, partea prezentată în fig , se efectuează oarecum diferit în conformitate cu detaliile la raftul unghiului, în care o buclă continuă este întărită pentru deschiderea balamalelor S A G § Fig Lanternatrapezoidală metalică - Oferte: - Partea superioară a felinarului, - Narthex, - partea inferioară a laturii, -drenarea internă a apei de pe acoperișul felinarului și - Îndepărtarea internă a apei din acoperire În Gn A II și i,patinajul este de cl fig Lanternă din beton armat cu prefabricat standard Humpcaps Planifică conectarea dealurilor luminii inferioare cu fasciculul de prindere inferior în mijloculfelinarului, - o incizie a aceleiași conexiuni cu un -b, - Incizia aceleiași conexiuni cu b - g, Conexiuneadealului luminii inferioare cu fasciculul de bord și - planul de conectare a tijelor tras din fasciculul de la bord,cu tijele cocoașelor " /Kelobok din prejudecata fierului de boa, care servesc pentru a contracara decolarea din buclacontinuă a cordului superior suspendată la acesta (părțile și ) Între lianți de deschidere, sunt plasate panouriplictisitoare, ale căror lianți sunt nu este deschis (vezi secțiunea orizontală din Fig ); aceste legături suntrealizate pe toate părțile acelorași colțuri de x x mm, dintre care se efectuează legăturile laterale alelegăturilor de deschidere La fiecare raft exterior al lateralului lateral Șuvițele de legături surde sunt atașatefolosind șuruburi cu o bandă de mm lățime, m grosime și o lungime egală cu o lungime egală aproximativ înălțimealegării; acest fier este direcționat de -a lungul părții legate în interiorul felinarului, perpendicular pe Planul degeam La celălalt capăt al acestui fier de bandă, legarea unghiulară a fierului unei legături suplimentare plictisitoaresituate în interiorul lanternei la o anumită distanță de legătura de deschidere anterioară Panouri de protecție (vânt)benos, al căror scop constă în acoperirea de la marginile legăturilor de deschidere pentru a evita precipitațiileatmosferice în cameră Panourile de protecție de sus și dedesubt sunt întărite în plus folosind paranteze de fier curbatcu o grosime de mm și mm lățime (părți și ) Proeminența dintre panoul surd și legarea sfâșiată este acoperitădeasupra cu o foaie de fier de mm, curbată sub forma unei litere p înrugate și un colț tocat al colțului lateral allegării de deschidere;Lungimea acestei foi de -a lungul fațadei este de mm Deschiderea lianților de dimensiunisemnificative cu numărul de panouri de peste , așa cum este indicat mai sus, sunt compilate din mai multe părți;Acestcompus este realizat prin intermediul unor stoarse speciale sub forma unei cutii formate din două dungi dintr-un fier de mm cu bandă, înfășurând colțurile laterale ale legăturilor conectate pe ambele părți Fâșia exterioară superioară aremargini îndoite, regimente de plic ale fierului de colț al șuvițelor laterale, iar banda interioară este dreaptă, iarambele sunt trase împreună cu șuruburi de mm, care sunt așezate în înălțime la o distanță de mm centru dincentru Sub șaibe, purtate sub capetele șuruburilor, sunt garnituri plasate din pergamină și pâslă, impregnate cu bitum(vezi partea dreaptă a tăierii orizontale din Fig ) Distanța dintre unitățile conectate nu este cu siguranță fixatăși poate fi modificată în limitele cunoscute pentru o potrivire mai amănunțită a legării la deschidere Atunci cânddrenarea externă a apei din partea superioară a felinarului, suprapunerea individuală de deschidere este ruptă de zoneînclinate surde, scânduri învelite și fier galvanizat acoperit În locurile de alăturare a părții superioare a acestortâmpenii externe la acoperișul felinarului, pereții de pe tabloul din urmă sunt întrerupți la lățimeacerută Smochin Lanternă trapezoidală din beton armat cu cocoașe din beton armat * vii Iluminarea clădirilorcu lumină naturală și aerarea lor în clădiri în care pereții de capăt au ferestre, felinarele nu sunt de obiceicompletate până la capătul întinderilor;În acest caz, zidurile de capăt ale felinarelor pot fi aranjate conform Fig Un alt tip de felinar trapezoidal, descris în formă generală în Fig și în detalii din fig , este modificareacelei precedente Transportatorul de felinar constă, de asemenea, din două rafturi înclinate între ele, conectate de obară transversală, dar numai în acest caz, partea de mijloc a acestuia din urmă este susținută de o coloană suplimentarăinstalată de -a lungul axei felinarului Granița părții inferioare a gardării, în care este plasată legarea de deschiderea metalului, a fost efectuată după cum urmează: la raftul fierului de colț, care alcătuiește raftul înclinat alcadrului, două bare de lemn, formând runde longitudinale Blocul superior este oarecum mai jos, al cărui grație sedovedește sfertul, în care pardoseala de lucru și de protecție sunt așezate cu capetele superioare În partea superioară La rândul său, marginea acestor bare a fost întărită de o bară triunghiulară, acoperită cu o foaie galvanizată pentruscurgerea condensului, iar fierul în exterior în jos, acoperind astfel capătul superior al covorului de acoperiș (partea , Fig )O alergare din lemn este tăiată în partea superioară a rafturilor înclinate ale cadrului, pe fațainferioară a cărei colț cu o gaură orientată în jos O buclă solidă este nituită la raftul liber al acestui fier de colț,pe care sunt atârnate legăturile metalice de deschidere (partea ) Spre deosebire de structura anterioară, acoperișul nueste lipit de plăci de ciment care acoperă felinarul deasupra, ci este așezat pe o podea din lemn realizată cu dublă subforma unei protecții inferioare și a unui strat de protecție superioară, cu un strat de pâslă de pâslă Pardoseala dublăfără a schimba designul felinarului poate fi înlocuită cu o pardoseală continuă Smochin Dispozitivul pereteluicapătului de la felinarul de beton armat cu cocoașe de beton armat Pentru a evita scurgerea apei din partea superioară afelinarului direct la geamuri și pentru a o duce la fundurile corespunzătoare de -a lungul marginilor podelei, barele delemn, care formează părți laterale, sunt cusute spre interior De sus sunt acoperite cu fier galvanizat, aplecat dinexterior, pentru a se proteja împotriva precipitațiilor atmosferice pe rularea din lemn superior, precum și în goluldintre acesta și raftul superior al fierului de colț, care servește la atașarea unei bucle continue Covorul ruberoid cumarginea sa este lipit până la capătul superior al fierului galvanizat Luminile trapezoidale de patinaj cu planuriușoare plasate pe scară largă sunt, așa cum s -a indicat mai sus, un tip de lămpi gable îmbunătățit semnificativ, încare fețele înclinate sunt divorțate pe părțile laterale, iar partea superioară a acoperișului este introdusă Vedereagenerală a unui astfel de felinar în secțiunea transversală este prezentată în Fig , și detalii - în fig Proiectarea sa este o modificare a celor două tipuri anterioare de felinare și este atât de clar înfățișat pe detaliidespre , , , și , ceea ce nu are nevoie într -o descriere suplimentară Lanternele din beton armat pentruacoperișuri din beton armat pot fi fabricate din felinare din beton armat și folosesc profiluri speciale de fier de fierca humplins care aproape nu transpiră și nu deviază umiditatea condensării;Puteți face, de asemenea, întregul felinardin beton armat Un design destul de reușit al unei lămpi de beton armat triunghiular cu un interval de , - , m, cucocoașe standard prin , m, dezvoltat de ING A N Grigoryev, înfățișat în Fig constă în faptul că cocoașele debeton armate separate, pregătite în avans, sunt conectate la locul de lucru între ele în părțile superioare, formatefără pli, cu ajutorul șuruburilor, care erau și prin rafturile verticale de paranteze de fier cu bandă, care servescpentru consolidarea dură între ele la diapozitive individuale în pereche;Pentru a obține găuri pentru șuruburi înfumuri, sunt introduse în timpul țevii de betonare din fierul de acoperiș Humpling -urile sunt instalate pe părțile lorinferioare pe un sfert stânga în marginea superioară a peretelui de la bord și sunt conectate între ele cu ajutorulcrengurilor tijelor cu un diametru de mm, după care acest sfert este concretizat, fixând astfel cocoașeleîmpreună Calul este acoperit cu o capac de fier galvanizat, cu dungi tăiate binner deasupra fumurilor, cu care întăreșteacesta din urmă cu părul de păr Lumina inferioară este, de asemenea, formată folosind lamele de beton armat așezate într-un sfert stâng în partea inferioară a peretelui de bord și în axa longitudinală a felconului Proiectarea felinarului debeton armat descris mai sus este destul de adecvat atunci când îl utilizați în funcție de o acoperire de beton armatcontinuu ca fiind simplă în fabricarea și instalarea sa și destul de economică Cu toate acestea, atunci când searanjează acoperiri de beton armat doar în zonele incendiate, așa cum este adoptat recent în legătură cu o deficiență defier și ciment, un design este mai potrivit, care este realizat în întregime în beton armat și nu are piese metaliceneprotejate În fig și prezintă o lanternă, toate proiectate (ing A N grigoryev) din elemente de beton armatprefabricate și constând din diapozitiv separat pentru figurile superioare și inferioare Fondul trapezoidal dinbeton armat cu legături metalice - incizia transversală și părți: - partea superioară, - impost intermediar și -partea inferioară a lămpii VII Iluminarea clădirilor cu lumină naturală și aerarea lor de fig Producția delucrări la instalarea lămpilor de la ochelarii Keppler Smochin Priveliștea din interiorul trapei de lumină dinpaharul Keppler ușor și, în consecință, din cele două grinzi de prindere de tipuri diferite Cocoșele ambelor glazurăsunt aproximativ aceleași, diferind doar în detaliile compușilor Călărețul superior cu o lățime de aproximativ cm șiînălțimea B cm este întărită cu două tije de sârmă de - mm, în funcție de intervalul acceptat al felinarului (părțile și , Fig ) Pe margineasuperioară a gangsterului, este instalată o creastă de secțiune de pieptene, realizată din trei ori o bandă îndoită defier galvanizat și formând astfel un sfert pentru ochelarii de așezare Atașarea crestei la cârligul de beton armat serealizează folosind o placă de , li de , cm eliberată prin , li -fier Aceste timbre sub formă de două dungi carese lipesc sunt așezate în beton în timpul fabricării lamelelor și În suportul lor îndoit inferior, sunt tăiați în jurularmăturii superioare În crestele de fier, respectiv, distanța dintre canelurile făcute, unde s -au blocat capetelecovoarelor sunt atinse de instalație;După ce a așezat paharele pe primul strat de chit, cu toate acestea, chiar înaintede a acoperi cel de -al doilea strat de chit, capetele covoarelor s -au aplecat, fixând astfel piepteneul de fier cu unhinkle din beton armat și, în același timpCreșterea de creastă (părțile , , și , fig ) se face sub forma unuifascicul cu un contur curbat superior pentru scurgerea de apă liberă La o distanță de aproximativ , m unul decelălalt, cuiburile au fost lăsate în ea pentru a stabili o întărire care iese din corp, câteva aplecate laposibilitatea unei perechi de humplins Capetele tijelor legate cu sârmă sunt legate de tija care trece în parteasuperioară a prindere, după care cuibul este turnat cu o soluție Pentru o stabilitate mai mare a călcâielor în direcțiatransversală în ambele margini transversale ale cuiburilor, EBEL al conturului triunghiular trebuie să fie format înpartea inferioară a blocajului Detaliile rămase sunt clare din fig Părțile inferioare ale fumurilor sunt fixate înfuncție de cea anterioară, prin instalarea lor pe sfertul rămas în peretele de bord După ce le conectează între ele, cuajutorul lor, cartierele sfertului sunt concrete prin ele, ceea ce se realizează printr -o etanșare puternică afumurilor din de lanterne de smochine Un cărucior pentru curățarea paharului de tip american - vederelaterală și partea - role superioare care strecoară șina de ghidare din fasciculul de miting Pentru a reparapotcoavele inferioare, capetele de armare care se lipește din beton sunt îndoite oarecum în mod particular, și anume,după cum urmează: în jumătate din cocoașele tijei din partea lor inferioară sunt prin cârlige, iar în cealaltă jumătate,Fiecare capăt al tijei este îndoit independent sub formă de buclă ”, cu cotul în ultimul caz, un capăt în formă de buclăîntr-o direcție, iar celălalt în celălalt Acest lucru se face, așa cum se poate observa din detaliile de conectare abulinelor luminii inferioare din partea de mijloc a felinarului (părțile , și , Fig ), pentru a le conecta cufasciculul de legare inferior În cea din urmă, la aceeași distanță ca în raftul de patinaj, adică după , IE, cuiburicu o armare longitudinală goală în această parte au rămas, pe care sunt două inele sub formă de bucle făcute din acelașifir ca și întărirea sunt Pune -te de măcinare Semănarea călcâielor cu un fascicul de prindere este următoarea: capătulîn formă de cârlig al întăririi unei cocoașe așezate pe marginea cuibului este inclus în capetele fantei ale tijeloraltui cocoș extins prin ele Apoi, inelele, purtate pe zona goală a întăririi de armare, sunt puse pe capetele insemeiscurte introduse Astfel, fasciculul de prindere este suspendat folosind aceste cercei inelari la capetele inferioare alefumurilor După instalarea tuturor diapozitivelor, cuiburile sunt turnate cu o soluție Pe partea de sus a fasciculului deprindere de -a lungul marginii glazurii inferioare, se așază un holobok în formă de jgheab, unde apa condensă estedeviată atât de pe suprafața superioară a sticlei, cât și de la inferior, pentru care se face piepteneul cârliguluiinferior Mai larg decât cel al superiorului, cu îndoirea capetelor sub formă de două funduri longitudinale (Detaliu ,Fig ) Fixarea capetelor superioare ale cârligului inferior la fasciculul de bord (părți și , Fig ) serealizează în funcție de modul în care sunt procesate capetele de armare care se lipește din cocoașă: dacă întărireacapătului inferior are două bucle , și, prin urmare, la capătul superior, întărirea formează o buclă, o buclă dublă esteeliberată din fasciculul de bord;Dacă capătul inferior al cocoașului are VII Iluminarea clădirilor cu luminănaturală și aerarea acestora prin cârligul prin intermediul și, respectiv, superioară, apoi un cârlig sub forma uneisingure bucle este eliberat de pe peretele de la bord Conexiunea este realizată în funcție de cea precedentă folosindpantaloni scurți de sârmă, după care sunt turnate cartierele dintre cocoașe cu o soluție Dacă este necesar, fascicululinferior de prindere poate fi, de asemenea, realizat din cofraj cu o suspensie la capetele lamelelor inferioareasamblate Lanterna triunghiulară, așa cum s -a indicat mai sus, este în prezent mai potrivită pentru clădirileindustriale relativ minore;în Clădirile industriale mari folosesc în principal felinarul trapezoidal, efectuat în zonele incendiene din beton armat Unastfel de felinar trapezoidal din beton armat (proiect de construcție a metalelor) este prezentat în secțiuneatransversală din Fig ) Glazura este așezată în dealuri de beton armat;Lungimea acesteia din urmă depinde deiluminarea necesară, precum și de dimensiunea ochelarilor și este egală cu , , , și mm Cu o lățimestandard de mm, se ia înălțimea diapozitivului, respectiv , , , și mm Lățimea falzului este făcută de mm, iar adâncimea este de mm Fumpling -urile sunt întărite cu două tije de fier rotund cu un diametru de mmpentru cocoașe până la și și și la o lungime mai mare Pentru îndepărtarea condensului către impunereaintermediară și inferioară, acestea sunt întărite cu ajutorul unei bărci îndoite cu un unghi de , x cm cu un unghide secțiune încrucișată Aceste plăci, precum și impost, sunt acoperite cu galvanizat sau bine -Ulină de acoperișpictată Zonele ignifuge sunt aranjate nu numai în direcția transversală către clădire, ci și în longitudinal;În acelașitimp, felinarele nu sunt de obicei aduse la sfârșitul intervalului, ci se desprind în ultimul rând decoloane Dispozitivul peretelui de capăt al unor astfel de felinare este prezentat în fig În unele cazuri,felinarele trapezoidale din beton armat sunt efectuate cu legături metalice ale suportului superior Secțiuneatransversală a unui astfel de felinar este descrisă în Fig , iar pe părțile este prezentată partea superioară, pepărțile - imposturi intermediare și pe părțile - partea inferioară a lămpii În legătură cu designul comun binecunoscut al acestui felinar cu felinare metalice, nu este necesară o descriere suplimentară G Hatches de lumină Înunele cazuri de lămpi de tip normal pot complica dispozitivul de ventilație de evacuare, deoarece atunci când se așeazădeflectoare sub patinajul lanternei, munca lor se agravează;O creștere a înălțimii hotei necesită un design mai complexpentru ei În aceste cazuri, trape de lumină sunt uneori aranjate pentru lumina superioară, de asemenea, utilizate, dacăeste necesar, luminează camerele submarine Completarea trapelor de lumină se face prin pahare turnate de o formăspecială - keppler - sau premii de lux descrise mai sus Primul tip de ochelari este pus pe o cofraj de testare aranjatăîn cadrul deschiderilor și se începe o armare în canelurile dintre ochelari, întărite de capetele sale la acoperireaprincipală a rulmentului;În continuare, cusăturile sunt turnate cu mortar de ciment, iar partea superioară a acestuiadin urmă, pentru a evita aspectul fisurilor de temperatură, este cel mai bine efectuat de la Budon Lucrările lainstalarea lanternelor din ochelarii Keppler este prezentată în fig , iar vederea din interior pe o astfel de trapăde lumină este prezentată în fig Dacă este necesar să trimiteți raze de lumină într -o anumită direcție, prismelede lux au atras Cadre metalice cu cocoașe de o formă specială Aranjarea trapelor de lumină ar trebui să fie permisănumai cu condiția ca lumina naturală să nu fie posibilă obținută într -un alt mod Smochin Un cărucior pentrucurățarea ochelarilor de tip american - fațadă și detalii: și - role joase care se rostogolesc de -a lungul uneișine dintr -un fascicul de raliu Curățarea felinarelor datorită permeabilității aerului proiectării prafului dublu degeam atât extern cât și intern și funingine pătrund în spațiile lor interne și s -a așezat pe suprafața sticlei, ceea cereduce semnificativ cantitatea de lumină care trece Atunci când aranjați geamuri unice, aceste fenomene sunt și maiagravate și, în funcție de datele americane din unele plante, poluarea după luni După curățare, este egal cu % cuaranjarea verticală a planurilor ușoare și până la - % cu o înclinație de ° Conform datelor noastre obținute defiliala Kharkov a proiectului metalic, poluarea ochelarilor în turnărea instalației de tractoare Kharkov după luni După curățare, a fost și mai semnificativ Trecerea luminii cu modele de ochelari de lamock luate la vărsare a fostde %, , %în modelarea, în turnărea fontei - %, în depozitul felinarelor de de nisip - , %și în depozitare - % Sticla de la fereastra peretelui exterior al ciotului a fost permisă % Prin urmare, în mod firesc, pentruconsiderente economice, trebuie să luați în considerare necesitatea curățării periodice din praful suprafețelor externeși interne ale ochelarilor Curățarea planurilor de geamuri externe nu reprezintă de obicei mult și se realizează dinpași speciali mobili În ceea ce privește suprafețele interne ale ochelarilor, metoda de curățare a acestora depinde deproiectarea tipurilor individuale de lămpi, precum și de înălțimea la care se află Cu acoperiri magistrale, de obiceiaranjate la o înălțime relativ mică, este permisă curățarea internă a paharelor din pădurile mobile Curățareaîntinderilor mici poate fi curățată de la plăcile detașabile speciale deplasate de -a lungul lungimii felinarului,deoarece este curățat Așezarea plăcilor se realizează conform Puffs sau ON Lupte, așa cum este indicat în Fig De asemenea, este foarte recomandabil să se deplaseze căi ferate (Fig și ) de -a lungul pufului sau altfel, de -a lungul cărora se pot deplasa mici căruțe (Fig );O persoană care se aflăpe un astfel de cărucior, care se deplasează de -a lungul felinarului, curăță suprafața interioară a paharelor dingeamul superior și inferior Dacă este necesar să curățați suprafețele ușoare de dimensiuni semnificative, trebuie sărecurgeți la dispozitivul dispozitivelor speciale Poate fi utilizată o garnitură pentru curățarea tipului american,adaptată pentru o lanternă de iaz (Fig și ), cu o anumită prelucrare a designului său, pentru orice tip delumină cu geamuri mari Este format dintr -un pod mobil înclinat cu o scară pentru ridicarea pe site -urilecorespunzătoare;În partea inferioară, prin console eliberate, se sprijină pe două role (părțile și , Fig ), carese rostogolește de -a lungul șinei din fasciculul dublu -barrel, montat la centura superioară a fermei Partea superioarăa podului este menținută folosind două perechi de role, strângând pe ambele părți ghidul șinei, acceptate și sub formaunui fascicul de raliu (partea , Fig ) Pe măsură ce secțiunile individuale ale planurilor ușoare sunt curățate,acest pod se deplasează treptat de la un capăt al felinarului la celălalt De regulă, trebuie recunoscut faptul căcurățarea sticlei ar trebui efectuată periodic cel puțin de două ori pe an, iar una dintre aceste purificări estenecesară în perioada de toamnă - înainte de începerea perioadei de iarnă cel mai puțin iluminată Numărul final depurificare depinde de caracteristicile producției În același timp, trebuie să afirmăm că nu suntem capabili să exploatămtipuri individuale de lumină superioară, deoarece multe dintre fabricile nou construite nu au fost niciodată curățate cufelinare Drept urmare, la ceva timp după perioada de pornire, calitatea clădirii producției ca o coajă raționalăcorespunzătoare proceselor tehnologice și de muncă este redusă Ford, având în vedere importanța exploatării corecte afelinarelor, produce curățarea permanentă a ochelarilor în fabricile sale Uzina de tractoare Kharkov a luat, deasemenea, o instalație complet corectă în această chestiune: are o echipă specială de lucrători, care este constantăcurățarea ochelarilor Lamock din turnătorie Numărul de lucrători a fost preluat din calculul a aproximativ douăsăptămâni între curățarea individuală, ceea ce a îmbunătățit semnificativ condițiile regimului muncii Tsvetaev ѵsh CAPITOLUL STAIRS Primul comun în toate clădirile din fabrici cu mai multe etaje, precum și în multe etaj, trebuie săaranjeze scări care au o importanță deosebită atât pentru exploatarea corectă a clădirilor, cât și pentru salvareaoamenilor în caz de foc Pentru a înțelege mai bine natura instalării scărilor și proiectarea elementelor lorindividuale, este destul de potrivit să descriem cerințele pentru acestea din punctul de vedere al necesității desiguranță și producție a incendiilor, precum și să le clasificăm în funcție de o serie de o serie de Principalelecaracteristici care sunt caracteristice pentru ele Cerințele de bază pentru scări sunt cerințele de bază pentru scăripe baza „normelor unificate” sunt următoarele A În clădirile de rezistență la foc, scări mixte și mixte ar trebui săfie închise în scări rezistente la foc În clădirile care sunt combustibile și protejate de foc de la foc, scările pot fiaranjate în scări înconjurate de fir, de neatins sau pe ambele părți protejate de foc cu pereții de capital B scărileși scările ar trebui să fie aduse la mansardă dacă acestea din urmă sunt disponibile Clădirea, sau pe acoperiș, înclădiri cu o înălțime de peste , m, ieșirile pe acoperiș ar trebui să fie aranjate continuând cel puțin două scăriînchise în scări, desigur, cu condiția ca acestea din urmă să fie în clădire B Lățimea scărilor este determinată denumărul maxim de persoane care pot cobora pe scări, iar lățimea marșurilor ar trebui să fie de cel puțin , m Lățimeaminimă indicată a marșurilor corespunde numărului maxim de rulând simultan persoane în de persoane ;pentru deoameni Scara ar trebui să aibă o lățime de , m, pentru - , m Pentru intermediarul dintre limitele indicate alenumărului de oameni, lățimea marșilor este determinată de inter -sold Dispozitivul scărilor auxiliare interne care nusunt închise în scări și angajați pentru mesaje între camerele situate pe diferite etaje este permis doar în următoarelecazuri și cu condiția ca lățimea scărilor să fie de cel puțin , m: a) în două clădiri -în două ori Pentru mesajuldintre primul și al doilea etaje, dacă plafonul inter -story este ignifug și dacă camera conectată de scară nu includecamere de lucru;b) între cele două etaje adiacente ale unei părți multi -store din clădirile de foc și ignifug Pardoselile care înconjoară aceste două etaje sunt ignifuge și dacă camera conectată suprapusă nu include camere delucru;c) În clădirile de natură tehnică specială care nu conțin camere de lucru și pliante și au o înălțimesemnificativă (de exemplu, turnuri, turnuri etc ) D În fiecare marș al scărilor, cel puțin și nu mai mult de pașiar trebui să fie aranjați, iar raportul dintre depunerea marșului și creșterea ar trebui să fie de cel puțin , , iarînălțimea ridicatului nu trebuie să depășească , m Dispozitivul cursei pași și pași pe site -urile, esteinterzis Lățimea locurilor este cel puțin lățimea marșurilor E Orice scară în ansamblu și fiecare marș separat artrebui să fie destul de iluminată de lumina naturală directă, iar lumina ar trebui să cadă pe cât posibil de -a lungulmarșurilor Zh Fiecare marș al scărilor trebuie să fie îngrădit cu balustrade (cu o scară de foc sau rezistentă la foc-necombustibil) cu balustrade din metal sau din lemn Dacă marșul sau platformele scărilor se potrivesc suprafețelorglazurate, acestea din urmă ar trebui să fie împrejmuită cu aceeași balustradă ca scările Clasificarea scărilorClasificarea scărilor poate fi realizată pe baza următoarelor date: Pentru tipul de siguranță la incendiu, pentru scopulpropus, potrivit materialului, în locația sa în raport cu conturul clădirii deservite, software Configurații, prinnatura dispozitivului lor, prin natura lucrării pașilor A Conform tipului de siguranță a incendiilor, scările sedescompun în foc, rezistent la foc, protejat de foc și combustibil Scările de foc sunt numite scări din beton armat,precum și scări aranjate prin bolți de piatră;Același tip include scări cu beton, beton armat sau trepte de piatră șisite -uri așezate pe împletituri și grinzi metalice, protejate de un strat de beton de grosimea corespunzătoare Scăriledin fontă și fier sunt considerate scări necombustibile, iar scările din lemn, tencuite din partea de jos pe pâslă sautapițată cu fier de acoperiș sau carton de azbest sunt numite protejate de foc Scările arse din lemn, nu protejate deexterior cu un strat izolant B După cum s -a prevăzut, scările sunt împărțite în totalul principal, pompieriauxiliari și pompieri Scările principale sunt numite în scări separate și servesc principalele mijloace de comunicareîntre podele și producție;Scările locale sunt considerate auxiliare, de exemplu, în camere de cazane, camere deventilație, pentru mesaje între camere individuale sau cu mezzanine, adică scările care nu sunt închise în celuleindividuale și, prin urmare, nu pot servi în scopuri de foc În cele din urmă, pompierii includ de obicei scări externefolosite pentru a salva oamenii, dacă din anumite motive în timpul incendiului nu este posibil să se utilizeze scărileprincipale Astfel de scări servesc, de asemenea, la ridicarea pompierilor pe acoperișurile clădirilor B Conformmaterialului, scările sunt împărțite în lemn, piatră, beton armat și metal Scările din lemn sunt de obicei confecționatedin pin cu mai rare, utilizarea stejarului și a altor roci solide Utilizarea scărilor de acest tip fără protecție decătre tencuială datorită inflamabilității lor semnificative este foarte limitată în construcția industrială Scările depiatră sunt aranjate cu trepte și site -uri de piatră naturală, de exemplu, calcar, granit și piatră artificială saubeton, iar expediența și eficiența fabricării acestor elemente dintr -un tip sau alt tip de piatră este determinată pebaza condițiilor locale Scările din beton armat, aranjate în întregime din beton armat sau în împletituri metalice,sunt cel mai mult consum, în special primul, cu o serie de avantaje semnificative, în principal cu rezistența șirezistența la foc În cele din urmă, scările metalice, care sunt utilizate în principal în scopuri de foc, precum și cu onumire pur locală, sunt confecționate din fier sau fontă Ultimul gen de materiale în legătură cu succesele producțieimetalurgice a devenit fără utilizare;În ceea ce privește „fierul, utilizarea sa în următorii ani ar trebui să fielimitată la instalarea numai a departamentelor de pompieri externe din acesta G , în locația sa în raport cu conturulclădirii deservite, scările se descompun în intern și extern Primul tip poate fi utilizat pentru toate cele trei tipuride scări, adică pentru principalii, auxiliari și pompieri Al doilea tip este de obicei folosit pentru a aranja scărilede incendiu În plus, dispozitivul scărilor externe deschise recunoscut pentru ieșirea exterioară este permis în cazurileîn care nivelul podelei din primul etaj se ridică deasupra suprafeței Pământului nu mai mult de , m scările pot Pentru a aranja cu condiția ca acestea să nu conducă mai sus decât de la etajul doi în jos D Conform configurației,scările sunt împărțite în dreptunghiular, oblic și șurub Cea mai avantajoasă formă este, fără îndoială, dreptunghiulară,deoarece permite, într -un număr semnificativ de cazuri, să dea cea mai potrivită și economică soluție În funcție dezona alocată pentru scări, precum și de înălțimea podelelor, astfel de scări sunt aranjate în două, trei și uneori chiarpatru marșuri Locația ruptă a scării în plan ar trebui evitată, ca irațional și mai puțin folosind zona;Ar trebui să fiepermis doar în cele mai extreme cazuri dictate de „conturul curbat al sitului În cele din urmă, dispozitivul de scări cușurub este cauzat de necesitatea de a economisi zona, iar acest tip de scări sunt de obicei folosite pentru a se ridicala dispozitive de macara și site -uri de ventilație ale lucrătorilor singuri, precum și pentru ridicarea pe Antresoli,Balcoane, Turn, Turnuri E Prin natura dispozitivului lor, scările se despart în două tipuri: pe scări cu marșuri uniceși pe scări cu marcajele încrucișate Scările de tip sunt de obicei utilizate, cu toate acestea, dispozitivul celui de-al doilea tip de scări este destul de adecvat, deoarece vă permite să dublați randamentul cu aceeași lățime a celuleiprincipale J , prin natura lucrării treptelor scărilor, sunt aranjate fie cu pași pe baza întregului lor plan inferior,fie cu pași care lucrează la îndoire, iar în ultimul caz pot exista două soluții - ■, cu una Sau două scumuri, pașiifuncționează ca grinzi pe două suporturi, iar atunci când le sigilează în perete și un dispozitiv atârnat - cum ar figrinzile consolei Nomenclatura elementelor din pas și scară conform proiectului OST stabilește următoareanomenclatură ilustrată Fig A - Înălțimea treptelor sau o abordare cu o dimensiune maximă de cm;Conform soluțieitipice de scări rezistente la foc pentru construcția industrială propusă de suma innoră, înălțimea ridicatului esteluată egală cu M, adică , cm, care dă pași pentru fiecare , m Astfel, înălțimea pură a etapei pură estedeductibil la , mm pe , mm submarin este de , cm;B este lățimea pasului sau a benzii, determinată pe baza pasuluiscărilor;Mărimea acestui pas este condiția Planul și secțiunea scărilor și tăierea treptelor cu desemnările conformnomenclaturii elementelor adoptate în proiectul OST VIII Scări și este de obicei luată pe baza unei formule caredetermină dimensiunea pasului scărilor ca un pas normal echivalent pe avion, pe baza echivalentului eforturilor depusede o persoană care urcă scările și merge în avion;Datorită faptului că dimensiunea etapei normale a unui adult pe planeste de – linguriță, se presupune că a + b = de la la linguriță Lățimea de obicei făcută de obicei variază dela la lingurițe;Conform deciziei tipice a Innorilor B = St;C - lățimea alăturată a pasului suprapus către debază;De obicei, este de - , cm cu o creștere a treptelor atârnate până la lingurițe;E - rola în trepte cu prezențaunui role luat în lingurițe;În treptele fără role, acesta denotă o proiecție orizontală a feței din față a pasului șieste luat de la la lingurițe;Conform deciziei tipice a innorilor E = TBSP;D este lățimea totală a pasului egal cuB + C + E;BT este lățimea frizurilor;Fi - lungimea etapei frisky a marșului în creștere;F -lungimea pasului frisant estedescendentă F - Grosimea ipsosului luat în lingurițe;G - Distanța de la balustradă până la marginea pasului, măsuratăde -a lungul lungimii pasului, sau altfel - distanța de la axa balustradei până la marginea lumenului dintre marșuri,care este de obicei acceptată egală cu - TBSP;I - lățimea marșului, adică distanța de la tencuiala peretelui până laaxa balustradei egală cu , până la , tone;L este lungimea pasului, în funcție de metoda de styling: pe o placăcontinuă, cu două împletituri sau cu o împletitură și eliberarea de cărămidă l - i + + =: + tbsp;cu o kosoura șisigilare în peretele l - + + + + = + TB, unde cm este adâncimea sigiliului;cu pași de agățare l = i + + + = + cm, unde cm este adâncimea setului de etapă;B - Lățimea scării, adică distanța dintre suprafețeleinterne ale scării în așezare fără tencuire;Astfel, b = ( - + g + ) + = (/ + g) + tbsp, unde tb-dimensiuneagarniturii dintre marșuri;D este lățimea aterizării, măsurată de la zidărie la un pas fără role;Ar trebui să fie celpuțin lățimea marșului;C - Așezând un marș egal cu lățimea pasului pasului, înmulțit cu numărul de pași din martie minuso etapă La rândul său, lungimea marșurilor în plus față de înălțimea podelelor depinde de panta scărilor Conformdeciziei tipice a Innorilor, panta scărilor este recomandată să ia : , adică aproximativ °, la fel de convenabilși destul de economic Panti mai abrupte decât : sunt permise numai pentru scările unui mesaj intern și panteblânde : Acestea sunt excluse ca crescând construcția de construcții Capitolul al doilea dispozitiv de scări scările de piatrăscările de piatră sunt numite scări cu trepte și site -uri din piatră naturală sau artificială, iar treptele pot fisusținute folosind arcade sau kosour;În plus, treptele pot fi atârnate cu capetele făcute în perete Utilizarea arcadelorpentru a menține pașii este lăsată în prezent datorită costului ridicat și inadecvării dispozitivului lor;O lățimesemnificativă a marșurilor cu o sarcină relativ mare calculată în întreprinderile din fabrică nu permite, de asemenea,dispozitivul de a atârna scările de piatră Prin urmare, tipul obișnuit de scări de piatră sunt scări cu împletiturimetalice;Elementele lor constitutive sunt pași, împletituri, grinzi de platformă și platforme sau plăci Pentru o maimare o claritate, este necesar să se bazeze pe scurt asupra caracterizării principalelor proprietăți ale elementelorindividuale În același timp, trebuie indicat că utilizarea scărilor cu împletituri de fier în viitorul apropiat estelimitată la deficiența de metal Pașii sunt din piatră naturală - granit, calcar și piatră artificială - beton Primul tipde pași este utilizat relativ rar și numai în cazurile în care este rentabil din punct de vedere economic în condițiilocale Prin urmare, treptele celui de -al doilea tip sunt mai des făcute sub formă de trepte masive cu întărire cu tijede montare Pașii înșiși sunt aranjați în două tipuri - cu role și fără role, iar în ultimul caz, abordările sunt tăiateîn interior, iar linia superioară la locul alături de Riser și pasul este înconjurat În funcție de locația lor - ■ înmartie sau la intersecția către șantier - sunt numite marș sau frize Pașii de marș sunt de obicei la fel pentru scărileîntregi, pentru a nu schimba pasul;În același timp, este recomandat să aducem înălțimile treptelor la cele mai maridimensiuni admise pentru a se reduce la limita maximă a volumelor clădirilor de clădiri, dar nu în detrimentulcomodității de ridicare În ceea ce privește frizurile, tipul lor se schimbă în funcție de locația marșului ascendent saudescendent Pași de beton cu un role și fără role, precum și trepte de piatră ale ambelor tipuri - marș și frize -înfățișate (conform Standardului de proiect) din Fig Kosoura și grinzile site-ului din scările de piatră sunt deobicei confecționate din grinzi de raliu, iar în absența acestora din urmă, șinele vechi pot fi folosite în principal caSH-A Cu pereți ușori ai scării, precum și în prezența conductelor de fum și ventilație în ele, treptele sunt așezate pedouă împletituri fără a se ascunde în pereți;O soluție mai simplă în timpul zidurilor cu o grosime suficientă și olățime nesemnificativă a marșului este așezarea treptelor cu un capăt pe Kosour, iar celălalt pe rândurile eliberate decărămidă și este recomandat să utilizeze trei cărămizi care se ocupă pentru a efectua acest lucru problema În caz dedeficiență de fier și o lățime semnificativă a marșului, este posibil să se înlocuiască așezarea împletiturii pe perete,cu jenarea capetelor treptelor în perete Conjugarea unui coș cu o platformă ar trebui să fie făcută astfel încât să fieprevăzut decalajul dintre acesta și raftul inferior al fasciculului Sub rezerva acestei afecțiuni, regimentul inferiornu participă la lucrare, iar efortul de la Kosoura este transmis direct pe șantier cu ajutorul șuruburilor Combinația dekosuura cu platforma din fabricarea acestora din grinzile cu două barile, precum și de pe șinele SH-A este prezentată înfig Dispozitivul kosuorului îndoit este următorul: la locul pliului fasciculului, odată ce dispozitivul scărilor este tăiat la raftul superior cu o tăiere a unui triunghi care are o bază inferioară în funcție de unghiul deunghiul de înclinația împletiturii;După aceea, suportul este îndoit și după SA prin fierărie este îmbunătățit prinsuprapuneri dintr-o foaie de mm O astfel de ISO KOSOUR îndoită este descrisă de toate detaliile necesare din Fig Platformele dintre marșurile din scările de piatră sunt de obicei aranjate în conformitate cu veri de beton, cuutilizarea mai rară a plăcilor de piatră naturală În Fig Finalizarea acestei scurte descrieri a scărilor de piatră,efectuată într -o formă pură în arhitectură industrială, a fost relativ rar relativ rară, este necesar să se indice cămai des scările de piatră sunt utilizate în formă mixtă - cu pași de beton armat și platforme de beton de -a lungulîmpletiturile și grinzile În plus față de tipul obișnuit de scări, este foarte potrivit, în unele cazuri, instalareascărilor cu misiuni încrucișate (Fig ), principalul lor avantaj este că acestea dau un randament dublu și, prinurmare, reduc zona necesară pentru construcția lor;Utilizarea acestui tip de scări este limitată la cerința de a avea oînălțime de cel puțin m pentru a obține înălțimea necesară între site-uri Scările din beton armat Scările din beton armat pot fi aranjate sub formă de plăci de beton armat, operatepe grinzile platformei sau la Kosoura În acest caz, treptele la îndeplinirea acestora se suprapun din cauza contactuluiîntregului plan inferior cu suprafața plăcii sunt concrete Este foarte posibil cu acest tip de scări este fabricarea depași într -un mod umplut la locul de muncă, care, totuși, este mai puțin de dorit datorită faptului că recoltareatreptelor în atelier este mai amănunțită și vă permite pentru a industrializa construcția Scările din beton armat potfi, de asemenea, aranjate fără plăci cu scumuri bazate pe fundul lor pe grinzile pătrate sau sub formă de scări agățatecu capătul capetelor treptelor în perete Pașii, în funcție de natura muncii lor în scările din beton armat, suntutilizate atât din beton, cât și beton armat Pașii concreți sunt de obicei depuși, având sprijin pe întreaga lungime abazei sub forma unei sobe de marșuri, iar betonul armat sunt utilizate complet statice Ultimul tip poate fi făcut subformă de trepte masive sau goale Etapele goale sunt mai economice, mai ales atunci când le recoltați pe calea fabricii,ca urmare a căreia este întotdeauna necesar, dacă organizația este posibilă, să se străduiască să efectueze pași cugoluri În Fig ;Cu o lățime mare a marșului, este de preferat să aranjați trepte goale fără role, iar la una mai mică,până la aproximativ , - m, treptele goale cu un role sunt destul de potrivite Stone pas cu un pas de beton cu role,fără o rolă a marșului în creștere a marșului și a frizurilor, a treptelor din beton și din piatră În Fig este înfățișato scară de beton armată, cu marșuri drepte, care are o sobă care susține treptele, se află direct pe platforme Balki Momentul de îndoire al plăcii de marș este determinat din calculul doar componentei normale a sarcinii saleverticale;În ceea ce privește componenta care acționează în direcția marșului, nu poate fi luată în considerare atuncicând se calculează placa În acest caz, distanța dintre grinzile site -ului, măsurată de panta marșului, este preluată dezborul calculat Dacă sarcina este luată complet, atunci distanța dintre grinzile site -ului din plan este luată pentruzborul calculat Marșul inferior și scara alcătuiesc o placă nerezonabilă cu două ani, cu întinderi inegale;Din aceastăafecțiune, se determină amploarea momentelor de îndoire Dispozitivul unor astfel de scări poate fi permis doar cu olungime mică de marșuri, deoarece altfel grosimea plăcii crește semnificativ, ceea ce face ca acest design să fieneeconomic Prin urmare, în scări lungi, este necesar să transferați ponderea principală a marșurilor și sarcina utilă înkosuors și să puneți placa în direcția transversală O scară a unor astfel de smochine Conexiunea Kosuura cufasciculul de șantier în timpul fabricării lor din grinzi I și de la șinele de tip SH-A, precum și dispozitivulîmpletiturii îndoite la locul pliului Smochin O secțiune a aterizării de -a lungul bolții de beton Tip ilustrat înfig ;Calculul Kosuura este realizat ca un fascicul de taur Placa cu cel de -al doilea capăt se bazează pe așezareacărămidă a scării sau pe a doua împletitură cu o structură de cadru a clădirii cu o ușoară umplutură Pașii pot fi„făcuți deasupra capului sau, ca în acest caz, umplute în loc Nu sunt introduse în calcul, ci sunt luate în consideraredoar ca o încărcătură constantă În conformitate cu metoda de conjugare a plăcii cu o alergare, placa de martie a fostconsolidată perpendicular lui Kosouur, atunci când este adiacentă la grinzile zonei, ar trebui să fie furnizată cuarmarea superioară În legătură cu posibilitatea unor momente negative în plăcile site -ului, ar trebui să fie plasatădublă întărire Roz Rozos A -B Fig o scară cu mark -uri încrucișate Dispozitiv de scări MassIenar Ironbet Stepcu fig Pași de beton armat - masiv cu un role, gol, fără role și gol cu ​​o rolă Smochin O scară de betonarmată, cu o sobă și coajă și trepte umplute pe loc ■ Fig O scară de beton armată cu o sobă operată pe grinzi deșantier Pașii funcționează pe cot Pașii pot fi făcuți într -un mod monolitic simultan cu împletiturile sau aplicate maitârziu pe împletiturile finite Proiectarea unei scări de trei minute cu primul tip de pași dezvoltați de SteelstroyTrust este descris în Fig În această scară, o placă spartă de centimetri care formează treptele este împerechereacu viermi Armarea treptelor a fost făcută de tije cu diametre diferite, dar monotone Pentru cea mai bună conexiune aîntregului design, armarea de distribuție este stabilită mai des - după cm Când scările sunt aranjate în Kosutorii din beton armat alcătuiesc o clădiri cu mai multe stocuri alcătuiesc un sistem complex static nedeterminat, cunumărul de necunoscut, în funcție de numărul de etaje În cazul unei ajustări foarte strânse pe grinzile platformei dinKosoura, marșuri ascendente și descendente între ele, un astfel de sistem poate fi considerat ca un fascicul nerezonabilrupt Conform instrucțiunilor Prof E Meresh („Structuri de beton armat”, M , p ) Fig O scară de betonarmată cu kosouors, dar fără sobă În unele cazuri, pentru a simplifica lucrarea, scările sunt aranjate cu scumuri fărăfarfurii, adică, cu odihnă directă a treptelor pe kosuurs;Astfel poate fi aplicată unei metode simplificate de calcularea kosourului, oferind rezultate destul de precise datorită faptului că încărcarea constantă, care este de aproximativ VIII STAIRS FIG Scara de beton armată cu o sobă de consolă % din sarcina completă nu provoacă momenteunghiulare în sistem Uneori, scările sunt transportate prin agățarea shi fără kosour, cu sigilarea unui capăt înperetele treptelor de beton armat În acest caz, etapele sunt calculate ca o consolă, iar teoretic ar fi posibil să nelimităm la producerea unei armături superioare;Cu toate acestea, din motive constructive, este recomandabil să punem înplus întărire mai mică În legătură cu posibilitatea de a transfera presiunea de la marș pe site din cauza etanșăriiinsuficient de amănunțite a pașilor atunci când se calculează fasciculele site -ului, este necesar să se țină cont desarcina transmisă de la marșuri Valoarea acestei sarcini poate fi acceptată egală cu jumătate din încărcăturileconstante și temporare ale marșului ascendent din cauza faptului că a doua jumătate a sarcinii este percepută deperete Cu o ușoară îndepărtare a treptelor, până la aproximativ , - , m, treptele sunt închise în perete la o adâncimede cm;Cu o lungime mai mare a treptelor, adâncimea sigiliului crește de obicei la cm sau mai mult Putereasigiliului este verificată Pentru comoditatea efectuării lucrărilor la sigilare, capetele pașilor sunt recomandatepentru a da o formă dreptunghiulară;În același timp, este mai recomandabil să efectuați lucrări la stabilirea pașilorsimultan cu așezarea pereților, ceea ce nu este întotdeauna posibil În ultimul caz - atunci când setați pași în zidăriafinită - lucrarea trebuie efectuată mai ales cu atenție cu turnarea suficient cu un mortar de ciment gras În construcțiiindustriale, scările agățate pot găsi utilizarea într -o utilitate în clădiri Uneori, în conformitate cu condițiile purlocale, poate fi nevoie de o scară de beton armată cu o sobă de consolă O astfel de scară, proiectată pentru mesajuldintre primul etaj al carcasei industriale și camerele auxiliare situate la etajul doi al coridorului rezistent la foc,este prezentată în Fig Proiectarea principală a rulmentului în acest caz este o paranteză;Calculul său poate fifăcut ca grinzi ale secțiunii Taur cu ciuperci parțiale pe suporturi Datorită asimetriei secțiunii Taur, precum și aposibilităților unei sarcini temporare unilaterale, Kosour ar trebui să fie verificat în plus pentru cuplu Site -ul estecalculat ca o placă de consolă Pentru a proteja personalul care trece sub scări de posibilitatea de a cădea deasupraoricăror obiecte ale balustradei sunt aranjate sub forma unei bariere de beton armat continuu Pașii sunt mai convenabilipentru a produce într -un mod umplut în loc;Nu sunt introduse de precedentul Alegerea celui mai potrivit tip de scăridin beton armat monolitic ar trebui să fie efectuată pe baza unui complex comun de condiții locale, cu o instalațieobligatorie pentru industrializarea maximă a construcției Scările de beton armat colectate Dispozitivul scărilor debeton armat prefabricat, deoarece accelerarea construcției și care permite producerea la o recoltare în timp util aelementelor individuale pe calea fabricii, trebuie recunoscută ca fiind destul de rațională și supusă deosebit derăspândită Pentru o mai bună înțelegere a metodelor de proiectare și metode de execuție a acestora, dispozitivulscărilor este o serie de opțiuni separate pentru scările dezvoltate de MOS-Project Echipa a armat scara de beton înfățișată în Fig , constă din următoarele elemente: plăci și pași desite Desemnarea literelor aici este următoarea: /, g, f, l, a, b, d, c, d, a, h - indică valori în funcție denomenclatura de mai sus;L - Lungimea pasului este + + g + f, unde cm este adâncimea împiedicării înperete;Astfel, l = + + + - = ~ i ~ cm În cazul depunerii pentru eliberarea unei cărămizi, lungimea etapeieste / + + = + cm;„ - Unghiul compilat de direcția marșului cu verticalul, Tg a = -„ Normele unificate ”artrebui să fie cel puțin , ;C - lungimea sau așezarea unui marș egal cu , (h - a) tg a;G - lățimea raftului orizontalîntr -o împletitură egală cu - cm;K -lungimea kosuura, egală cu c-g- , cm : , unde , cm-na-sin și ozori între capătul vertical al Kosuura și peretele lateral al fasciculului platformei, lăsat pentru comoditatea kosourului în loc;+ - Înălțimea fascicululuiplatformei este de și - Tg TG ( - A) + + cm, unde cm este înălțimea rolei;I - înălțimea kosuura;Și-înălțimeacapcanei verticale, -t • cos și tsa kosuura, egală cu păcat-poziția planului inferior al fascicululuipătrat până la fundul colțurilor consolei care susțin capătul inferior al cocoșului din marșul ascendent;Este egal - și- - = yx - și - cm, unde cm este înălțimea rolei, o grosime de cm;P - Distanța de la planul inferior alfasciculului de șantier până la fundul cercelului, care servește pentru a sprijini capătul superior al kosuuruluimarșului descendent;Este egal cu + + cm, unde este diametrul tijei de mătase, - ■ Diametrele pinilorcare iese de la capătul superior, un cm- golul dintre planul inferior al pătratului fascicul și pinii, lăsați pentrucomoditatea unității în cerceiul ace;Ti - lățimea fasciculului site -ului;T este lățimea Kosoura;O - lățimea măsurăriiexterioare a colțurilor consolei făcute în platformă pentru a ține capătul inferior al cocoșului marșului ascendent;Esteegal cu T + cm, unde cm este grosimea rafturilor verticale a două colțuri;P este distanța de suprafața tencuieliisau de zona fasciculului de smochin Echipa Scara de beton armată: fascicul transversal, Kosour, o unitate desprijin, o incizie, locul cercelului și o parte a pinului Pereți, dacă nu există tencuială, pe axa kosuura egală cu / + -u- = / -u + cm;S - • o consolă în fasciculul pătrat care servește la ținerea plăcilor platformei;Este preluat înfuncție de intervalul de - cm;I - Grosimea platformei, determinată prin calcul și egală cu aproximativ cm;T -Distanța de la marginea inferioară a capătului superior al kosuorului marșului descendent până la știft este de x • Tg( - a) – - cm;T - Lățimea cerceiului în măsurarea externă este + , care se face pentru a pune pini pepartea orizontală a cerceiului, ocolind rotunjirea laterală Astfel, metoda de calcul și de determinare a dimensiunilornecesare ale tuturor elementelor devine destul de inteligibilă: pe baza lățimii date a marșului și a înălțimilorTsvetaev USH STAIRS FIG Echipa a armat scara de beton;Vedere generală, tăiată de -a lungul A - B de -alungul marșului, Kosour și fasciculul pătrat Pardoselile sunt calculate principalele dimensiuni ale treptelor, după careeste calculată suportul;În continuare, sunt calculate fasciculul de site și plăcile site -ului, de obicei luate cu olățime de legătură de până la cm Mărimile necesare sunt obținute pe baza datelor de mai sus Asamblarea unorastfel de scări nu este dificilă și constă în așezarea grinzilor platformei cu sigilarea lor în perete;Apoi, capătulinferior al împletiturii este instalat în consolele de colț, iar capătul superior cu ace proeminenți este filetat printr-un fier rotund, gătit în partea superioară eliberată în jos Capetele ace și cercei sunt turnate cu o soluție Plăcilepătrate sunt așezate cu sigilarea unei părți în perete, iar cealaltă parte se sprijină pe consola eliberată dinfascicul La etajul inferior, capătul kosoura se sprijină pe un mic pantof de beton Proiectarea acestei scări a fostdezvoltată prin ING A N Dorokhov Scara de beton armată din echipă este un tip ușor diferit înfățișat în fig și ;Este, de asemenea, o varietate de patru elemente separate: grinzi de site, kosour, plăci de platformă șipași Scrisorile au următoarele denumiri: A, B, D, C, D, A, N, TH ,, Y rămân aceleași; , - lățimea coastei fascicululuide site;T este lățimea raftului superior al fasciculului site -ului; / - în raport cu valul consolei de la fascicululplatformei pentru a ține capătul superior al kosouorului sau altfel - adâncimea cuibului; / poate fi acceptat b - cm;TS- Chirina coastelor din Kosuura; - Lățimea raftului superior al Kosourului; - Lățimea capătului Kosoura, formată lacapăt sub forma unei cozi de înghițire, pentru a forma o conectare a unei împletituri cu o platformă în loculconsolei;TK - Lățimea cuibului pe măsurarea externă în valul consolei fasciculului de site egală cu Tz + , cm pentrucomoditatea capătului împletiturii; / ■ -La lățimea aceluiași cuib în măsurarea internă egală cu Tz + , cm Beam-ulplatformei este adoptat de Mr în formă de Mr cu lățimea coastei i și a raftului superior ;Pe suport, are oîngroșare, ca urmare a cărei secțiune de susținere se dovedește a fi o formă dreptunghiulară cu aceeași lățime egală cuT Kosour pentru cea mai bună utilizare a betonului și a fierului este fabricat sub forma unui tavre, cu o lățime acoastei și lățimea Tavre Sfârșitul acesteia, la lungimea de /egală cu adâncimea din adâncimea Cuib în grabafasciculului de platformă, este turnat sub forma unei cozi de înghițire cu lățimea capătului capătului), astfel încâtacesta poate fi văzut din secțiunea // - // la Kosuura din fig Etapele pentru acest caz sunt acceptate de betonarmat gol, dar pot fi dintr -un alt material Plăcile pătrate, cu o lățime de aproximativ - cm B , sunt descrise îndetaliu și ilustrate de desenele din următorul tip al echipei de scări agățate Asamblare Astfel de scări constau în așezarea unor fascicule de șantier pre -fabricate și în instituția din cuiburile bucăților decozi de înghițire ale Kosour, pentru care cuiburile sunt făcute cu un decalaj de aproximativ , cm, după care pașii șiplăcile de sit sunt LAID Un tip complet diferit de scară din beton armat este o scară descrisă în Fig , , și În timp ce tipurile descrise anterior includ așezarea pașilor de -a lungul kosuramelor, în acest caz, setareapașilor în sine în zidăria zidurilor este acceptată;Astfel, designul este un spânzurat, aranjarea scărilor ca urmarea cărei lățimea marșurilor, în special cu un profil ușor selectat al pașilor, nu poate fi semnificativă - aproximativ , - , m Acest tip de scări este, prin urmare, mai mult Potrivit pentru plante, puncte medicale, spații de puncteauxiliare, etc Denumirile literelor sunt următoarele:], G, F, A, B și BG rămân aceleași;L este lungimea pasului egalăcu / + + g + f = + + + = + cm;D este lățimea totală a etapei, egală cu + + = b + cm, unde cmeste îndepărtarea rolei, iar cm este grosimea ridicatului;Th, - înălțimea fasciculului de zonă, determinată princalcul;I - Înălțimea fasciculului platformei, împreună cu coastei blocate de sus, iar înălțimea acestei coaste este ■yi ==: yo s/ y - grosimea zonei, determinată prin calcul și egală cu aproximativ , - cm;H'o - grosimea înecării latrepte, egală cu aproximativ - cm; \ - lățimea coastei fasciculului de site;determinat de calcul;Aceasta este lățimeaTavra a fasciculului site-ului, luată aproximativ - cm Scara este formată din următoarele elemente prefabricate:fascicule de site, plăci de site și frise simple Fasciculul pătrat (Fig ) a fost adoptat printr -o formă de taur cuun flux deasupra coastei, care este folosit pentru a forma un sfert pentru așezarea unei frize, realizată la marșuldescendent sub forma unui sobă cu o grosime de y 'O, egal cu aproximativ - cm, cu o îngroșare în față pentru formareaunei înălțimi ale rolei Y'O + , cm (Fig ) Pe suport, fasciculul pătrat are o îngroșare egală cu lățimea raftuluiTaur, adică T ;Adâncimea sigiliului este făcută în cm Pașii sunt făcuți dintr-o formă în formă de M și, datorităfaptului că funcționează ca o consolă, adâncimea sigiliului ar trebui să fie de cel puțin cm Armare de lucru, deobicei Luată sub formă de două tije, este așezat în partea superioară a coastei (Fig ) Plăcile de veveriță suntformate de aproximativ - cm lățime, iar în fețele verticale longitudinale, canelurile rotunde se lasă, turnate dupăașezarea plăcilor cu un mortar de ciment Pentru a facilita greutatea plăcilor din partea de mijloc, excesul de betoneste îndepărtat, ca urmare a căreia linia lor inferioară are o suprafață concavă (Fig și ) Asamblarea uneiastfel de scări de beton armat suspendat este următoarea: Simultan cu zidăria pereților, grinzile platformei aliniate cupene sunt așezate în cuiburile rămase;Prin aceste grinzi, se instalează împletituri temporare din lemn deasupra acestorgrinzi, formate din trei plăci puse pe coastă: mediu cu decupaje pentru pași de așezare și două extreme, iar placa dinmijloc se ridică ușor deasupra extremei și se fixează cu ele cu șuruburi cu șuruburi cu un diametru de mm Un astfelde dispozitiv este cauzat de necesitatea eliminării ulterioare a acestor sclipire temporară după încheierea ceremonieide marșuri pe schele luate egale cu zile Într -adevăr, după răzuirea Kosoura, placa din mijloc se scufundă liber, caurmare a căreia întregul Kosour poate fi scos cu ușurință de sub marșul final și este instalat pentru a pune următoareleetaje Înainte de a pune treptele, este instalată fasciculul de platformă inferioară, iar plăcile de zonă sunt căptușitede -a lungul acesteia Având etape de smochine Echipa a întărit scara de beton - partea de etanșare a Kosoura înplatformă: axonometrie, plan și secțiune Smochin Scara națională de beton armat este o vedere generală În peretetrebuie efectuat pe o soluție de ciment : simultan cu zidăria peretelui în sine Scările metalice scările metalicesunt de obicei utilizate în scopul lor pur local, precum și în scopuri de incendiu În primul caz, acestea sunt efectuatedacă este necesar să se conecteze podelele individuale între ele pentru trecerea la mezanin și la camerele deventilație, în camerele cazanului, etc un foc;De asemenea, dau echipe de pompieri să se ridice pe acoperiș În aniiurmători, în legătură cu * J ѵѵ -lane, un mijloc de colțuri până la peretele canalului, încadrarea găurii în podeauaetajului superior și tipul general de atașare a arborelui superior este descris în FIG , partea a -a și detaliilemonturii - în fig , partea Pașii sunt aranjați după cum urmează: până la interiorul arborelui sunt nituite într -opoziție orizontală, deschiderea unghiului în jos, segmentele fierului de fier x x mm Pe rafturile orizontale aleacestor colțuri sunt plasate Cu capetele sale, treptele etapei de , cm din fier ondulat cu o grosime de mm și nituite deasupra vârfului A cmheight is made of a -mm iron high and is riveted to the drama by means of an angular iron of x x mm, and in theconnection with the upper impression, the angular iron enters the corner of the conexiune, formând impactul impulsuluiși în combinație cu incendiul inferior al fierului unghiular îmbrățișează unghiul de conectare Pe partea exterioară aarborelui, acestea sunt întărite vertical față de capătul fiecărui al doilea ridicare a suportului pentru balustradădintr -un pătrat de x mm fier, tăiat în grosimea arborelui în locul nitului Pe deasupra raftului sunt conectate lafier, pe care se află o balustradă din lemn Pentru a forma un suport de balustradă, retras oarecum de jos și de sus,ciupit între două dungi de fier Aceeași perdea protejează gaura de deasupra scărilor din podeaua etajului superior Pelângă scări cu marșuri drepte, uneori trebuie să proiectați cu o locație insuficientă a vinurilor, mărginind margineastângă a site -ului;De la marginea dreaptă a site -ului, același fier este atașat doar de la capetele site -ului lacanalele consolei, ceea ce dă lungimea lor de , și , cm (partea - Conexiunea dreaptă superioară și inferioară aarborelui cu o tranziție Sit din Fig ) La această glandă cu bandă, o platformă limitată, sunt atașate până la capătcu ajutorul căptușelilor (eșarfe) pe de o parte capetele superioare ale arborelui marșului inferior, pe de altă parte -capetele inferioare ale arborelui marșului superior Site-ul în sine este o foaie de fier de fier de mm, situată lamijloc pe o consolă de canal și cu capetele-colțurile răsturnărilor, la care este nituit de sus Arcul sunt confecționatedin fier de fier x /il și consolidate pe podea cu ajutorul unui fier unghiular x x mm cu un diametru de mm, umplut într -o bază de beton, îngroșat în aceste locuri, sub formă de procese (partea - întărirea stângăinferioară a unui arc Fig ) În partea de sus a superiorului, mătușile sunt nituite cu deficiență de fier cuutilizarea scărilor metalice ar trebui să fie limitată în principal prin utilizarea la foc a acestora Scările auxiliaremetalice pot fi cu marșuri drepte sau șuruburi Primul tip, la fel de convenabil, permite nu numai să treacă lapersonalul muncitor, dar și liber să poarte severitate, este mai frecvent decât al doilea;Cu toate acestea, cuinsuficiența zonei desemnate sau, dacă este necesar, economisirea acesteia este acceptabilă și pentru scările cușuruburi În Fig este prezentată o scară pentru comunicarea internă între podele cu marșuri drepte și o platformăintermediară și Înălțimea totală a scărilor este adoptată în acest caz , ​​m, care la înălțimea treptelor de cm dă de ascensoare Platforma intermediară este menținută în partea de mijloc de către consolă, aranjată după cumurmează: din mijlocul coloanei făcute din canal, care se află la o distanță reciprocă de mm, două canale s -auîntors între ele și se nimeteau vertical de pereții lor până la pereții canalului coloanei La rândul lor, aceste canalesunt susținute de jos cu șuvițe, colorate din două segmente de fier de colț și întărite în partea de sus până la canalulconsolei și în partea de jos până la canalul coloanei (partea , Fig );La capetele canalelor consolei, perpendicularpentru ele, nituit cu ajutorul colțurilor de fier x m, , cm lungime, scări ld '+ , - = ■ scărisubțiri;Când le efectuați din metal, sunt foarte ușoare Calculul lor este următorul Să presupunem că diametrul dorit alscărilor este de , m Cu grosimea coloanei cu un distanțier al unei conducte de gaz pe ea, obținem o lățime de martie/ = , m Astfel, raza cercului reprezentând linia de intrare este , egal cu , -ț -~ -= , m Si dincentrul o descrie această rază a cercului și împărțiți -o într -o anumită cantitate de părți egale -We asisim și prinintermediul obținut Punctele pe care le tragem din centru pe liniile drepte până la intersecție cu un cerc de , egal cu , egale cu m Aceste linii drepte trase radial determină tipul de trepte Pentru a verifica suficiența lățimiitreptelor de -a lungul liniei de trecere, este necesară lungimea de proiecție a liniei de intrare, egală cu ~ , == , m, împărțiți în părți, ceea ce dă , cm;Această valoare pentru scările cu șuruburi este suficientă, deoarecebanda de rulare este adăugată pe dispozitivul unei mari suprapuneri în trepte, făcute de la , la cm Înălțimeatreptelor este obținută din următoarele motive Creșterea maximă normală a unei persoane este de , m Înălțimeapasului ar trebui adăugată la această valoare, deoarece atunci când coboară de pe scări, o persoană se apleacăinvoluntar înainte, iar capul său, deviat de la verticală, nu va fi sub cea Pasul superior al pasului corespunzător, lacare se află și sub următorul pas de bază Grosimea pasului trebuie adăugată la valoarea rezultată, Cu toate acestea, pentru acest caz, din cauza nesemnificației dimensiunii sale, poate fi neglijată Astfel, înălțimeaetapelor A = - , cm și excesul pasului suprapus deasupra etapei de coborâre care răspunde la acesta este de , + , = – m Exemplul dispozitivului scării spirale este prezentat în fig și Axa în jurul căreiascara este împletită, reprezintă o coloană formată dintr -o conductă de gaz de mm și pusă pe o căptușeală de fier,montată pe podea cu șuruburi lungi făcute în beton;Coloana este atașată la căptușeală cu ajutorul unei flanșe Curteatreptelor este făcută dintr -o cameră de cazan de , mm și au forma unui sector trunchiat lângă unghiul acutperpendicular pe bisector;În această parte trunchiată, este nituită o ureche a unei camere de cazan cu un fier de fierde mm cu un gaură rotundă cu un diametru de mm (partea , Fig ) Pe marginea rectiliniană a pasului, pe care vadeveni nota, fierul unghiular de x x mm, deschiderea colțului spre exterior (partea , Fig ) este nituatăpentru rigiditate de jos Arcul în formă de șurub a scărilor este confecționat din fier de cazan cu o lățime de mm șio grosime de mm;Etapa orizontală frisky este nituită pentru a menține treptele pentru a menține treptele treptelor ~||țV G & Ilekhzhav/zh’zh th |BSecțiunea |I i ^yzh%l 'shzzhhshhhu pe incizia ardeiului din fig Scara agățată din beton armat: detaliile aterizării- tăieturi longitudinale și transversale;Fascicul pătrat și secțiune / - / și II - Smochin Scara agățată dinbeton armat: FRIZA STEP este un plan, o secțiune A -B și o secțiune / - / /;Pătrat Placă - Tăieri în conformitate cu A-B și B - G și Secțiunea transversală / - / și - II Smochin O scară metalică pentru mesajul intern dintre podele- vederea laterală, fațada , tipul general de elemente de fixare a platformei de tranziție și fixarea arcului vegetal Fig Scara metalică pentru comunicații interne între podele - partea de fixare a arborelui superior pe podeaua -suport , partea de atașare a stângă inferioară a unui arc Cu platforma de tranziție SP I> - ■* Pe dispozitivulStairilor Corner Corner x x Lim Adunarea scărilor este următoarea În primul rând, se pune un segment de oțeavă de mm metru pe coloana axială cu o lungime egală cu înălțimea ridicatului, redusă de grosimea urechilor, adică mm, apoi pusă pe urechea benzii de rulare ( Partea , Fig ) Această ultimă parte se bazează pe urechea de pesegmentul conductei de mm, iar cealaltă cu partea arcuită este nituită pe raftul orizontal al fierului unghiular alfierului unghiular atașat mătușii pe partea interioară Apoi, o altă perioadă a conductei de mm este pusă pe coloanaaxială, iar pe deasupra, a doua etapă, etc Încântătorii nu sunt făcuți în toate etapele, iar în acest caz suntfurnizate pentru fiecare a noua etapă, numără de jos și chiar în partea superioară Etapa superioară are o notă a etapeisuperioare, nu a sectorului, ci a patrulei neregulate, a cărei față se află pe ridicare (partea , Fig ) Este nituitîn partea stângă a acesteia, purtată pe coloana axială, iar partea dreaptă este atașată la raftul superior al canalului,care este paralel cu marginea site -ului, la care se află scara și la care este, de asemenea Atașat de capătul săusuperior al arborelui scărilor A patra parte a droop -ului superior este întărită de o bucată de fier de colț, nituităcu un capăt al canalului cu o suprapunere curbă Coloana axială este întărită în partea de sus cu două segmente alefierului de colț, lipit de stilurile de mm grosime (partea B, Fig ), care este mai târziu convergentă cu o flanșăcare acoperă coloana din partea superioară Capetele acestui fier de colț sunt încorporate în zidăria peretelui cuîntărirea lor cu ajutorul unor segmente scurte ale fierului de colț nituit în direcția perpendiculară Ralea scărilorconstau din rafturi din fier urât x x mm și nituite la exterior și două rânduri de fier de bandă, nituite larafturi Pentru a proteja tranziția de la scara spirală la locul din partea stângă a pasului superior, balustrada dinfier de colț x x mm, întărită pe o parte la balustrada șantierului, iar pe de altă parte, cu Se adaugă ajutorulunei cleme din fier de bandă, care acoperă coloana axială a scărilor;Această clemă este lipită de raftul vertical alcolțului În cele din urmă, ultimul tip de scări metalice sunt scările externe de incendiu, de obicei din fier din cauzaușurinței proiectării lor și a ieftinității relative;Rezistența lor mică la foc este în acest caz o valoare mai mică,deoarece, fiind în afara clădirii, sunt mai puțin încălzite Conform „normelor unificate” din clădirile necombustibile șiincendiate care au Trei sau mai multe etaje (cu excepția subsolului sau semi -semi -basementului) sau, în general, o înălțime mai mare de m și care conține camere de lucru și pliante, ar trebui să fie aranjate de pe suprafața pământului până la incendiiexterne de foc, situate într -un astfel de Modul în care distanța în plan de oriunde în perimetrul clădirilor deproiecție orizontală până la scara de incendiu nu a depășit m în nicio direcție În orice caz, fiecare clădire,indiferent de lungimea și conturul perimetrului său, ar trebui să fie prevăzută cu cel puțin o stație depompieri Scările de incendiu ar trebui să aibă o lățime de cel puțin , m, raportul dintre depunerea marșului șicreșterea marșului de cel puțin , și numărul de pași într -un martie nu mai mult de , cu o distanță între treptelede Nu mai mult de , m Lățimea site -urilor FIG O scară metalică cu șurub este o vedere generală Trebuie săcorespundă cu lățimea ușii sau a panourilor ferestre De la spațiile fiecărui etaj, o ieșire la scara de foc trebuie săfie aranjată printr -o fereastră sau o ușă cu o lățime de cel puțin , m, care se deschide și aranjată astfel încât, ladeschiderea ușii, nu există nicio mișcare timidă pe scări Atât site -urile, cât și marșurile de scări de incendiu artrebui să fie îngrădite cu balustrade fără foc ѵPI STAIRS * X G^G I * * Consolidarea vârfului scărilor laperete ( , tip de scări laterale „ mm l * * Clamp r = ° n ushka L * * - Fig Șlefuirea scăriimetalice - gaz Etapa din gaz Țeavă mm ^ , mm trepte> \ ѵ Bowstring I Îl * mm ^ Plan de tranziție de la oscară în spirală la site -ul MKSH Planul de pași * * Q ipsos cm fier rău cm Plintis de Reika American ^ Leen] £/ Felt sau Matting Panks de x cm bare x cm rafturi se realizează folosind jumătate din lungimea unghiilor marcate cu jumătate din lungimeasa Diferitele este întărit cu ajutorul unor bare de lemn ale unei secțiuni transversale triunghiulare cusute perafturi Suprafețele exterioare ale umpluturilor sunt tencuite, iar cu beton de cărămidă și zgură, rafturile sunttencuite cu umplutură, iar cu difantle -ul din urmă, acesta din urmă iese din planul Pilastrosa În același timp, estenecesar să stipulați că utilizarea cărămizii ca umplutură a unui cadru din lemn nu poate fi recomandată Pentru o maibună compresie și consolidare a partiției de susținere la locul adiacentului peretelui longitudinal al clădirii dintreperete și persistent extrem la nivelul rulărilor, sunt conduse panele distanțate Un alt tip de partiție de purtător subforma unui cadru pietruit, dezvoltat de rezumatul construcției din Moscova și înfățișat în Fig Podeaua este formatădin două bare dreptunghiulare, aproximativ x cm, cu excepția rafturilor extreme de excepție adiacente perețilorexteriori, acceptate de single din barele aceleiași secțiuni încrucișate Pe vârfurile tăiate în partea superioară arafturilor, se plantează o secțiune transversală de aproximativ x cm;Capetele acestei alergări sunt conectate lapereții longitudinali ai clădirii cu ajutorul ancorelor acoperite în cărămidă În cuiburile scobite în alergare suntinstalate deasupra cu vârfuri ale rafturilor de la etajul doi situați deasupra rafturilor primului;Fiecare stand este,de asemenea, format din două bare, dar dintr -o secțiune mai mică, aproximativ x cm, cu excepția extremei,acceptate sub forma unor bare unice din aceeași secțiune încrucișată Pe deasupra acestor rafturi, se plantează din nou oalergare de x cm, iar deasupra acestuia - rafturile de la etajul al treilea, luate de single cu o secțiuneîncrucișată a rafturilor din mijloc de aproximativ x cm și extrem x cm La etajul al patrulea, secțiuneaîncrucișată a rafturilor poate fi în funcție de calculul în consecință redus Grinzile aruncate sunt așezate pe ruineleinter-etaje, podeaua este așezată deasupra lor, iar placi de , - , centimetri pentru a ține tencuiala ■ numai pentrucărămida polului de cm sunt umplute cu mai jos Pentru kanta, grinzile inter -bord ale tencuielii de fier rău de fierpe dealerul unghiular de rețea Rabitia Fig Duză j fier tamponat x Lezen x cm CAMPA pe o coastă pe pâslă saucovorașă Umpleând o cărămidă pe marginea prinderii, colțurile sunt încălzite în beton din cărămidă, - Același nămolizolat de pietre artificiale, -jeleu -Staging strat izolant și tencuială Unul dintre materialele menționate mai suspoate fi umplerea dintre rafturi Dimensiunile indicate aici sunt aproximative și ar trebui să fie verificate în fiecarecaz în parte, pe baza datelor locale Cu o mică înălțime a spațiului, partițiile pot fi aranjate la patru etaje și cu maimulte aproximativ trei etaje În orice caz, ar trebui să se acorde o atenție specială puterii și fiabilitățiidispozitivului pentru acestea Dintre cele două tipuri descrise mai sus, primul este primul, ca necesitând o pădurerotundă cu un diametru mai mic și, prin urmare, mai puțin rare;În plus, rafturile cu transferul de încărcături princapete funcționează mai corect în el, fără introducerea de fascicule orizontale cu funcționarea arborelui între ele,care poate provoca asediu În plus față de tipul de cadru, partițiile de susținere pentru clădiri mici pot fi aranjate dela stâlpii rigidizați Pe coloanele de cărămidă din etajul inferior sau grinzile de la etajul superior sunt așezate cu osecțiune încrucișată în primul caz de x cm, iar în al doilea x cm;În partea superioară, în ele este selectată ocanelură de cm adâncime, unde se instalează stâlpi de centimetri la rând, tăiat de doi kanta până la cm În parteade sus a stâlpilor, este plasată o duză de x cm pe stâlpi, pe partea inferioară a căreia este selectată canelura,unde se află canelura, unde și intră în capetele superioare ale poli (Fig , partea ) Pentru ușile, o parte astâlpilor este îndepărtată, iar peste deschiderea în stâlpii laterali ai loviturilor, un segment al polului este tăiatorizontal, care servește la menținerea stâlpilor care umplu deschiderea deasupra ușii Minciunile primului etaj din ușăsunt specificate în detaliu de peletă pe întreaga lățime a deschiderii, în conformitate cu pardoseala sexuală, iarrăsturnările cutiei ușii sunt tăiate în acest cap La etajul superior, minciuna inferioară este tăiată în întregime peîntreaga lățime a ușii, iar răsturnările cutiei, ocolind -o, sunt consolidate în duza podelei de bază Barele de x cmcu o secțiune a acestora cu o tehnologie de sferturi sunt bătute în cutii de cutii;Pe aceste bare este așezată o placăde viteze, introdusă între rafturile cutiei Pentru a menține capetele tăieturilor dintre ele și duză Podeaua de bază, distanțiere verticale sunt întărite cu unghii cu o secțiune transversală de x cm Partițiile depoli sunt tencuite pe ambele părți de -a lungul covorașelor cu o temniță preliminară Partițiile de cărămidă și fier-kirpic ale partițiilor din cărămidă sunt de obicei fabricate în cel puțin cărămidă, deoarece altfel, cu înălțimea lorsemnificativă, nu sunt suficient de stabile Când utilizați cărămidă roșie obișnuită sau silicat, partițiile sunt foartegrele, ca urmare a căreia dispozitivul unor astfel de partiții este de obicei limitat la limitele primului etaj Pentru afacilita greutatea partițiilor, acestea din urmă sunt uneori goale Dispozitivul lor este realizat după cum urmează:perpendicular pe direcția axei partiției este plasată cu o cărămidă pusă pe coastă;El este adiacent ambelor capete careerau adiacente lingurilor coastei și, la rândul său, poke -ul din nou se alătură În același mod, câteva cărămizialternează mai departe de -a lungul axei cu o cărămidă peste ea În partea de sus a primului rând al partiției, celeulterioare sunt plasate cu pansamentul corespunzător, adică urlând cu suturi verticale (Fig , partea ) O astfel dezidărie goală, fiind destul de stabilă și rezistentă la foc, în același timp de aproximativ două ori mai ușoară decâtzidăria din cărămidă continuă Dacă este necesar, dispozitivele izolației de gol în interiorul zidăriei sunt umplute cuzgură (Fig , partea ) De asemenea, este destul de potrivit să faceți busturi de cărămizi cu greutate volumetricămică, cum ar fi poroasă, goală și, în special, trepel-argilă, trepid și subțire poroasă Astfel de partiții au o serie deavantaje semnificative - eficiență comparativă, non -vehicul, inutil, ușurință și simplitate a dispozitivului, ceea cele permite să fie recomandate pentru distribuție Permitele de cărămidă de fier sunt efectuate cu o grosime de legăturide cărămidă pe un ciment sau soluție mixtă și sunt armate cu o secțiune aleasă cu o secțiune transversală de x , mm În funcție de grosime, sistemul de zidărie din cărămidă și de armare se schimbă Odată cu grosimea partiției înjumătate de cărămidă, zidăria este realizată în mod obișnuit, iar întărirea este așezată în direcția orizontală de patrupână la șase rânduri Dacă grosimea peretelui este luată în cărămizi U , atunci mai întâi, fierul de cerc este tras cuplanul benzilor de perpendicular pe suprafața aeriană ca în orizontală și așa și direcție verticală ■ În celulele uneiforme pătrate sau dreptunghiulare formate în acest mod , cu laturile laturilor, măsurarea multiplă a cărămizii șigrosimea soluției soluției, cărămida este așezată pe coastă (partea , fig ) Uneori se folosește o întărireorizontală Când este necesară o rezistență relativ mai mică, septumele sunt aplicate sistemului simplificat de Pruss Înacest caz, întărirea cărămidei puse pe coaste este realizată prin trei rânduri de fier de cerc așezat orizontal Nuexistă o întărire verticală La instalare, astfel de partiții între pereții de cărămidă din acesta din urmă, canelurilepot fi lăsate pentru etanșarea partițiilor Partițiile fixate în caneluri de perete atunci când sunt aranjate însubsoluri sau primele etaje nu necesită aplicarea fundațiilor pentru acestea În loc de acestea din urmă, două rânduri decărămizi sunt așezate într -un apartament cu o întărire între ele Unul dintre avantajele partițiilor din cărămidă defier, pe lângă stabilitatea lor semnificativă și capacitatea lor de a percepe lovituri laterale, este o aderențăputernică la stratul de tencuială Pentru o mai mare ușurare a greutății, astfel de pereți de pereți pot fi prevăzute deorice tip de cărămidă eficientă, care actualizează vechea partiție pryussiană în direcția îmbunătățirii calitățilorsale Partițiile concrete ale partițiilor concrete conform metodei de lucru în timpul fabricării lor pot fi împărțiteîn trei tipuri: în partiții umplute în loc, în partiții așezate din pietre de beton din piesă și pe partiții realizatedin plăci individuale În prezent, umpluturile de beton sunt aranjate foarte rar datorită severității lor semnificative,precum și a unei grosimi mari care forțează Tsvetaev IX Partițiile sunt neprovate pentru a pierde suprafațautilă Prin urmare, de obicei, utilizarea lor este limitată doar de primul etaj Partițiile prevăzute din pietre de beton,în special atunci când consumă materiale ușoare ca umpluturi, sunt destul de potrivite, deoarece, cu conductivitatea lornesemnificativă a sunetului ■ și o rezistență suficientă la foc, sunt destul de puternice și, în același timp,economice Prin genul componentelor inerte, aceste pereți de pereți pot fi beton de zgură, beton de zgură, ponce, diatonsau trepidare, etc Dispozitivul partițiilor din materiale de acest fel, cu excepția primului tip de pietre, este destulPereții și umpluturile exterioare descrise în detaliu în „pereții” departamentului II, ca urmare Nu are nevoie de o descriere suplimentară Prin urmare, vă puteți limita la prezentarea dispozitivului pentru partițiiadecvate de beton de zgură de la pietre artificiale într-o formă ușor particulară propusă de ING Ternavsky Pentru aceștiPerenkers, se folosesc pietre ale următoarei compoziții: linguriță ciment Portland, U h Aluat de var, linguriță denisip, zgură b Pietrele sunt făcute în gol, constând din două jumătăți de x , x , cm și având o formă în funcțiede fig Masoneria partițiilor cu o lungime mai mică de m se realizează pe o soluție complexă de : : ;Cu o lungimemai mare, zidăria trebuie să fie efectuată pe mortarul de ciment al compoziției de : Golurile dintre jumătățilepietrelor de drift de zgură sunt umplute cu aceeași soluție pe care se realizează zidăria Cutiile ușilor sunt atașate defierul de mireasă, ale căror segmente sunt la un capăt sunt închise în cusăturile zidăriei și se apleacă și se aplecă cuunghii spre cutia de la celălalt capăt Lumenul dintre zidărie și cutie este turnat cu o soluție Terenurile de deasupraușilor sunt efectuate pe loc, pentru care zidăria de pe ambele părți ale găurii ușii este afișată pe un rând deasuprabarei superioare a cutiei;Pentru acestea din urmă, plăcile sunt cusute pe lateral, iar accesoriile sunt așezate subforma formată în acest fel, apoi umplându -l cu beton În clădirile industriale supuse confuziilor, cu o lungime și oînălțime semnificativă a spațiului, partițiile sunt consolidate cu fier de mireasă, localizate sau în cusăturiorizontale sau în goluri verticale între jumătățile umplute cu soluție În ambele cazuri, bandajul corect de pietre poatefi păstrat Suprafața exterioară a partițiilor adecvate din beton de zgură este tencuită de soluție, iar stratul detencuială este luat minim Dispozitivul unor astfel de partiții poate fi permis atunci când separați atelierelezgomotoase de mai calm și necesitând lucrări atente și concentrate, cum ar fi pentru alocarea stațiilor de testare dinatelierele de asamblare mecanică În general, trebuie spus că partițiile prevăzute din pietrele de mai sus, în specialatunci când își măresc dimensiunile, au avantaje cunoscute care fac ca utilizarea lor să fie destul de rațională înmulte cazuri de practică de construcție din fabrică Ultimul tip este partițiile concrete realizate din plăciindividuale Betonul pentru acest tip de plăci poate fi utilizat cu ciment, soluție mixtă sau de var și cu aditivi inerțisub formă de zgură, rumeguș, pumse și diagramă strivită din piatră și alte agregate În funcție de puterea soluțieiplăcii, după fabricarea acesteia, ar trebui menținute aproximativ - săptămâni Dimensiunea plăcilor luate de obiceivariază de aproximativ , x , x , m și este determinată, ținând cont de comoditatea fabricării, transportului șiinstalării lor Un exemplu de astfel de partiții poate fi partiții din plăci care funcționează din beton de zgură Acesteplăci sunt confecționate din ciment, aluat de var, nisip, zgură și rumeguș într -o proporție de : : : b: Pentru orezistență mai mare, sunt întărite cu sârmă de fier cu un diametru de mm, așezate patru tije în Direcții orizontale șiverticale În marginile laterale ale plăcilor, canelurile semicirculare sunt fabricate cu un diametru de mm, iarmarginile orizontale sunt lăsate netede La instalarea partițiilor sunt întărite cu fier de tocător x , mm într -odirecție orizontală sau verticală În prima metodă, fierul este așezat în cusături orizontale și capetele îndoite estebătută pe pereți sau cutii de ușă;În acest caz, plăcile sunt așezate în fața lor, ceea ce necesită tăierea unora dintreele Canelurile verticale sunt turnate cu o soluție de ciment de : , mergând și la cusături orizontale Sobele care seintersectează în colțuri sunt situate în față, iar colțurile din exterior sunt lipsite de bande de plat de la plăci de mm În direcția verticală a întăririi, aceasta din urmă este așezată în caneluri verticale ale plăcilor situate înacest caz, fără a se îmbrăca Pentru a fixa partițiile cu barele de sonori sau cu pereții de capital în cusăturiorizontale, se așează segmentele de fier cu șarpele de fier maro, capetele îndoite ale căror capete sunt bătute în cutiisau pereți Avantajul întăririi verticale este absența tăierii plăcilor Suprafața partițiilor este ștersă cu soluție devar Partiții din beton armat Partiții de beton armat sunt aranjate pentru a separa spațiile care necesită gardurirezistente la foc și puternice În ciuda grosimii sale nesemnificative, greutatea unor astfel de busturi este foartemare De obicei, grosimea partițiilor din beton armat este luată de la la cm;Armarea lor constă dintr-un fir de - mm grosime, situat la o distanță de - cm unul de celălalt Tijele armăturii sunt așezate în direcții orizontale șiverticale, formându -se ca ar fi o grilă Atunci când așezați deasupra capului atârnat de transferul propriului greutate pe pereți sau coloane înarmăturile principale, se adaugă tije diagonale În acest caz, ar trebui să se acorde o atenție specială fixării corectea tijelor orizontale și diagonale, care sunt principalele armături de lucru Atunci când transmite gravitatea partițieide-a lungul întregii sale lungimi, baza pe care se află, tijele verticale ale armăturii în partea de sus și dedesubtsunt agățate cu capetele lor îndoite dincolo de tije orizontale de fier de - mm, montate la un fir, care a fostfăcut, respectiv, într-o bază de beton sau o suprapunere inter-etaje În funcție de cetatea necesară, pereții din betonarmat sunt efectuate cu o armătură unică sau dublă În unele cazuri, pentru a atenua greutatea partițiilor din betonarmat, acestea sunt fabricate dintr-o placă de zgură, de , x , litri, un scut pe o parte de , x cm placă neagrăDeliba dniegated, un vehicul de măcinare de , x cm x SL Plaster mm unghii cu plăci de fibrilite, bâlbâie dezgură și construire de leu -p, placă tare x x pardoseală sexuală, plăci de armare / humped x cm urs / cmtencuială și mm bar \ x cm urcare pe , cm Tencuiala pe grămada de turbă cu siguranțe de turbă g orbeci cu șaibede bara x cm După m, iu cm de fig Partiții: ■ -Alebast-aterizând monolitic, plăci din -din DePifent, plăcidin -din Alabast-maro, plăci din -din fibrolite, -din turbă cu un singur strat, din ciuperci de turbă cu douăstraturi ix Partiții ale tonului și pentru a proteja fierul de efectele sulfului, de obicei conținute în zgurăproaspătă, acestea din urmă ar trebui să fie utilizată după intemperii prelungite în aer liber Costul semnificativ alpereților din beton armat dictează necesitatea de a le folosi în cerința rezistenței reale a incendiilor a suprafețelorînchise și dacă trebuie evitată posibilitatea de a înlocui materialele rezistente la foc și neincompetente, ar trebuievitată fabricarea lor Cu toate acestea, pentru eficiența mai mare a dispozitivului de astfel de pereți, datorităscăderii calității acestora, uneori se folosește aspectul partițiilor din beton armat numite Rabitz Spre deosebire detipul descris anterior, acestea sunt aranjate trăgând nu pe un lemn, ci în conformitate cu cadrul de fier al uneiochiuri de sârmă cu găuri de x cm cu un mortar de ciment pe el (în unele cazuri, o zgură-alabast de zgură Soluțiaeste utilizată din motive economice) Pentru a menține soluția și a o proteja de toamnă, se instalează o cofraj cu osingură parte Plasa este tricotată de la mm sârmă și un cadru de fier rotund de - mm, întărit la colțurileverticale Grosimea unui astfel de pereți de pereche nu depășește de obicei - cm (Fig , partea ) Partiții dealabaster Alabast Partiții au o serie de avantaje foarte semnificative și pot fi aranjate atât în ​​clădirile deproducție cât și în utilități, cu toate acestea, sub rezerva unei „anumite condiții - lipsa de umezeală Aceste pereți depereți se despart în trei tipuri principale-alabast-dash, numite gipsolit, alabast-rectic, care sunt numite difer șialabast-accidentul respectiv Partițiile de gipsolit pot fi făcute monolitice sau din plăci individuale Partițiilemonolitice de alabast-dash sunt întărite cu lemn și sunt efectuate după cum urmează: rafturi de cai de , centimetri lao distanță de m de unul de la altul sunt instalate pe un bug de plăci de centimetri Armarea sub formă de scânduricu o secțiune transversală de , x cm obținută din resturi de plăci este bătută pe partea plană a acesteia din urmăîn direcția orizontală Un scut de cofraj pentru scândură este plasat pe partea opusă, după care tencuielile sunt umplutecu un program dintr-o soluție de lump de alabaster Falcon de : : C chit ulterior din scut din aceeași soluție (Fig , partea ) Când plasați partiții de gipsolit de pe plăci, acestea din urmă sunt turnate în forme speciale dealabaster cu un amestec de compresoare sub formă de zgură Astfel de farfurii sunt foarte puternice, dar oarecum grele,ca urmare a cărei rumeguș sau sphagnum sunt uneori adăugate la zgură Adăugarea de rumeguș din lemn facilitează foartemult greutatea lor volumetrică și, în plus, le face cu caractere bine;În același timp, plăcile cu rumeguș se usucă multtimp, deoarece lemnul umed dă cu greu umiditate Plăcile sunt de obicei confecționate dintr -o soluție formată din orăde alabastru și de la la ore Frontiere, în funcție de cetatea Alabaster în sine;Uneori, fabricarea lor estefabricată dintr -un alabaster fără a adăuga renovatorii, iar în acest caz, o serie de goluri rămân pentru a reducegreutatea în ele Mărimile plăcilor sunt determinate de portabilitatea lor și depind de greutatea renovatorilor;În medie,lungimea lor variază aproximativ cm la o înălțime de cm și grosime și cm Forma plăcilor este de obicei dreptunghiular Pentru a conecta plăcile între ele cu capetele de pe acesta din urmă pe una dintre părțile lungi aleperimetrului, și anume cel inferior, se formează creasta, iar canelurile sunt din celelalte trei părți Atunci cândasamblați partiții, creasta unei plăci este inclusă în canalul altuia, iar stilul este realizat pe o soluție dealabaster în apa adezivă Semnele verticale sunt turnate cu aceeași soluție După întărire, soluția formează blocaje detrafic care completează fundul a două plăci adiacente, formând astfel o conexiune densă pentru bobină Uneori nu se faceun pieptene la farfurii și doar tâmpenii sunt bărbierit din toate părțile;Un astfel de compus în sine este, de asemenea,destul de ferm, dar umplerea tâmpitului orizontal este foarte dificilă În loc de soluție A-Alabaster, un mortar deciment poate fi utilizat pentru a conecta plăcile între ele, • Desigur, în absența unei deficiențe în acest material volum timp de - zile, izbucnind cusăturile aeriene și lăsând bombele spre exterior În viitor, aceste nereguli suntinjectate cu cicluri, după care partițiile obțin din nou un aspect complet neted Întărirea pereților prin așezarea încusături: fierul este folosit doar „la o înălțime semnificativă a acesteia din urmă, precum și cu grosimea lor mică Cu oînălțime a unui membru mai mic de , - , , nu este necesară consolidarea partițiilor;În acest caz, grosimea lor nutrebuie să fie mai mică de cm În fabricarea plăcilor subțiri, întărirea acestora poate fi făcută cu un „DRAN obișnuitși;Această metodă le protejează proaspăt atunci când sunt eliberate de forme, precum și atunci când sunt transportate Nuuitați că grosimea plăcilor este funcția acelor manipulări care se efectuează cu ele în timpul fabricării, transportuluiși instalării lor, deoarece partiția terminată după fabricarea sa primește rigiditate suplimentară Prin urmare, atuncicând alegeți grosimea și dimensiunea plăcilor din fiecare caz individual, trebuie luat în considerare întregul complexde condiții care însoțesc dispozitivul acestor busturi Partițiile în clădiri cu prezența încărcărilor dinamice suntcolectate cu consolidarea tuturor cusăturilor orizontale cu fier de cerc;În plus, aceeași întărire este pusă în cusăturiverticale la o distanță reciprocă de aproximativ m, în funcție de lungimea plăcilor individuale Ansamblul în sine esterealizat fără pansament și, în acest caz, utilizarea mortarului de ciment este destul de acceptabilă Când traversațidouă partiții de gipsolit, una dintre plăci sunt așezate în fața celuilalt și fixate cu o soluție umplută în canalulformat de tâmpitul celor două plăci conectate În absența fundurilor În locurile de contact ale plăcilor care merg sprearticulațiile de colț, plăcile sunt construite cu o dalta semicirculară Părțile exterioare ale colțurilor pentruînchiderea suprafețelor de capăt sunt acoperite cu bandă de plat Conexiunea cu tavanul cu rulouri de lemn se realizeazăprin intermediul unor fâșii de fier pentru acoperiș Aceste benzi sunt bătute în tavan cu părțile lor de mijloc și dupăce au adus partiția în partea de sus Pentru o rezistență mai mare, unghiile sunt înfundate în marginile verticale aledungi, care sunt fixate în surditate cu acesta din urmă cu peretul în sine Conexiunea poate fi, de asemenea, făcutăfolosind unghii înfundate într -un rulment de lemn de -a lungul axei peretelui de perete;În acest caz, plăcile nu suntaduse la tavan cu - dispozitivul partițiilor este de cm și, în acest fel, golul este turnat cu o soluție groasăde alabaster Conexiunea cu pereții de capital se realizează folosind confiscarea canelurii din ele, în care suntinstalate plăci extreme;Acest compus poate fi realizat prin așezarea de la capăt în cusăturile de peripele capetelorfierului de benzi curbate cu un șarpe, ale cărui capete sunt atașate la perete Pentru a vă conecta cu cutii de ușă,parantezele din fier de cerc sunt cusute către acesta din urmă cu o lățime de cm, a căror capete acoperă peretul de peambele părți În plus, unghiile largi cu o suprafață largă sunt umplute în cutie, astfel încât, atunci când turnațisutura prin alabastru între cutie și partiție, pălăriile unghiilor sunt acoperite într -o soluție întărită Pentru aevita slăbirea pereților, atunci când ușile aplaudă barele laterale ale cutiilor, acestea sunt aduse la tavan cuîntărire către acestea din urmă;Pentru a ascunde copacul, barele din partea sa superioară, situată deasupra închisorii,sunt făcute subțire de cm bust pe fiecare parte O grilă de fier este umplută deasupra lor, de -a lungul căreia ospălare este tencuită cu suprafața principală a peretelui Absența elasticității partițiilor de zgură necesită o bazăsuficient de puternică atunci când le aplică, deoarece chiar și un mic precipitat al legării inferioare provoacăapariția fisurilor Odată cu suprapunerea de beton armat, peretele sunt instalate direct pe suprafața sa superioară;Cu opodea din lemn, instalarea acestora depinde de locația grinzilor Dacă partiția se desfășoară de -a lungul grinzilor,atunci bretele este plasat pe traverse așezate din grinzi la fascicul;Dacă Paul Nastlan este drept pentru grinzi de lemn, fără întârzieri, iardirecția pereților pereți este perpendiculară pe aranjarea fasciculelor, atunci legarea inferioară este compozită dinpărți individuale care sunt făcute între fascicule Partițiile de la diferența (Fig , partea ) sunt în mare partelegate de pereții de gipsolit, dar sunt în mare parte diferite, prin faptul că sunt turnate din alabaster cu umpluturăîn plăcile de stuf, care servește ca o întărire ușoară În Moscova, s -a adoptat dimensiunea de , x , x , mpentru construcția de locuințe, ceea ce nu este obligatoriu pentru construcția industrială, deoarece înălțimea plăcilorde , m a fost obținută pe baza frecvenței înălțimii sale de spații rezidențiale Prin urmare, mai potrivite pentruclădirile din fabrică sunt plăcile cu dimensiuni de x , cm la fel de portabile și mai puțin intensiv în forță demuncă atunci când le stabilesc Aceste plăci aruncau, de asemenea, cu tâmpenii din trei laturi și un pieptene pe a patralatură inferioară lungă pentru a conecta plăcile împreună În celelalte detalii ale detaliilor lor, pereții de pe plăcilede depozitare nu diferă de busturile de gipsolit Suprafețele gata făcute ale partițiilor sunt șterse cu un strat subțirede soluție de alabastru de var Partițiile de alabastro-maro sunt efectuate în diverse moduri Suficient de reușit artrebui recunoscut dispozitivul lor din plăcile „utilizare” Aceste plăci sunt confecționate dintr -un tip special decircuit de lemn format din soluție de alabaster amestecat cu rumeguș din lemn într -o proporție de : : (apă,alabaster și rumeguș) și din agregate sub formă de chipsuri și bărbierit Fabricarea plăcilor poate fi fabricată la loculde construcție din deșeuri de lemn Plăcile sunt turnate în forme din lemn sau metalice cu presare ulterioară Formularelesunt instalate direct pe scuturi de scândură sau cu gunoi preliminar de burlap sau matring Pereții formei suntlubrifiați cu kerosen;În absența gunoiului, paleții sunt, de asemenea, lubrifiați cu kerosen Apoi, o găleată dintr -osoluție de alabaster cu rumeguș în proporția de mai sus este turnată în formă și trei jetoane sunt așezate în soluțiaformei de cm, care sunt o armare de distribuție Pe acesta din urmă, la rândul său, la rândul său, un cip lung (sau osuprapunere scurtă) și tăierea plăcilor și a lemnului de foc cu o grosime de cel mult cm sunt plasate de -a lungulformei Această armare longitudinală este așezată în lățimea formei Cu goluri de până la cm Partea superioară esteumplută cu un exces de % Cu bărbierit, după care se toarnă se toarnă cu soluție de alabaster și rumeguș Ulterior,fondatorul face jetoane astfel încât să fie complet capturate de presa presei După ce au zdrobit și fixat acesta dinurmă, ei lasă forma în repaus timp de minute, după care este eliberată și placa finisată este plasată într -o stivăsub un baldachin pentru uscare Mărimea aproximativă a acestor plăci este de x cm cu o grosime de până la cm Pentru comunicare reciprocă, fundurile sunt aranjate de -a lungul a trei margini și un pieptene pe a patra Instalareapartițiilor de pe plăcile „utilizare” se realizează conform celei precedente, ca și din sobele de dispecare În unelecazuri, partițiile din plăcile Alabastrust sunt efectuate într -un alt mod Conform unui lieut de plăci de centimetri,acestea sunt instalate la o distanță reciprocă de cm rafturi de la bare , x cm, pe care se realizează un TES de , centimetru pe o parte, iar pe de altă parte, stovele alebast sunt Cuie cu dimensiuni de x x cm Gapul dintreTE și plăci este acoperit cu zgură În partea de sus a TE -urilor, farse și covorașe sunt tencuite, iar plăcile suntrânjite cu o soluție de var de : (Fig , partea ) Partițiile fibrilite ale partițiilor cu fibrilite, care semai numește Heraclit, kostrolit etc , sunt dispuse din plăci individuale constând din umpluturi fibroase și substanțe detricotat Aceste materiale organice fibroase, așa cum este indicat în secțiunea II a „pereților”, sunt: ​​chipsuri delemn, sub formă de deșeuri din mașini stricte și sub formă de lână din lemn special recoltată, foc Kenafa, paie, etc Rezistența este obținută în plăci fabricarea acestora doar dintr -o lână din lemn, deoarece fibrele individuale aleacesteia din urmă, dens împletite între ele, ca și cum ar înlocui armarea obișnuită Cu toate acestea, din cauza costuluiridicat al lânii din lemn, chipsurile obișnuite de lemn ar trebui considerate materialul principal Acest tip demateriale de construcție cu filme lemnoase a primit numele de fibrolit, iar în străinătate sunt mai bine cunoscute subnumele de Heraclit În fabricarea plăcilor din focul lui Kenaf, materialul rezultat se numește kostrolit În ceea ceprivește lianții, cimenturile magneziale sunt de obicei utilizate pe clorul de magneziu cu o fabricare mai rară de plăcipe bază de sulfat Datorită higroscopicității semnificative a clorurii de magneziu, utilizarea plăcilor făcute din acestaîn locuri brute nu este permisă Recent, fibrilitul obținut pentru a reduce costul construcției, fabricat Pe o soluție legată de limită prin fermentație, care îmbunătățește semnificativ calitatea unor astfel de pereți depereți datorită celui mai mic exemplu de IX din septul materialelor rare (desigur, cu fabricarea corespunzătoare aplăcilor care își asumă puterea) Fibrilitul este ușor de tăiat, datorită utilizării sale în timpul dimensiunii camerei,nu multiplă de dimensiunea plăcilor, nu reprezintă niciun inconvenient Pentru instalarea partițiilor, plăcile cufibrolite gata pregătite sunt instalate pe rânduri separate una deasupra celuilalt, în conformitate cu pansamentulcusăturilor verticale și cu o verificare amănunțită strict pe linia de plumb Preoții plăcilor unul față de celălalt șipereții de capital sunt efectuați folosind aceleași cimenturi magnetice sau soluție de alabaste Între rândul superior deplăci și tavan, se lasă un gol de aproximativ cm, umplut în viitor cu o soluție;Nu sunt necesare alte elemente defixare În cazul traversării partițiilor între ele, rândurile care se intersectează de plăci trebuie să fie înainte, iarpartea exterioară a colțului este acoperită cu bandă de plat Cutiile ușilor sunt atașate la partiție folosind mm-ginging, marcate într -o cutie din partea sferturilor două pe sobă sau cu ajutorul parantezelor de suport Cu lungimeapartițiilor mai mult de m, fiecare ridicare a cutiilor ușilor este fixată cu tavanul fierului întins de x mm;Capătul superior al fierului este îndoit și bătut în cuie spre tavan, iar partea inferioară ■ - spre ridicareacutiei Suprafețele exterioare ale partițiilor sunt acoperite cu un strat subțire de ipsos (Fig , partea ) Utilizarea partițiilor fibrolitice este destul de rațională, deoarece acestea sunt necombustibile, destul deputernice și economice Partițiile cu partiții de fibre de turbă cu fibră de turbă sunt realizate două tipuri: cuplăci într -un strat sau în două straturi Primul tip reprezintă o partiție constantă a cocoașelor cu o grosime de cm,luată în canelura cutei inferioare a plăcilor de centimetri Breierea superioară este confecționată din bare de x cm Cusăturile plăcilor sunt, de asemenea, acoperite cu budron, iar suprafața exterioară este ștersă cu soluție de var Pede altă parte, partiția este tencuită în mod obișnuit prin Punny și Matting (Fig , partea ) Partițiile cu un stratdublu de siguranțe de turbă sunt aranjate diferit Pe un rând de plăci de centimetri, sunt instalate rafturi de barede x b cm După ce mucoasa lor pe de o parte, cu un TE-uri de , centimetri, acestea sunt tencuite pe aceeași partecu un mortar de var de-a lungul pumnului și mat Pe partea inversă a Tesu, două straturi de pufuri de turbă cu cusăturilesunt lipite de Tesu și sunt bătute cu unghii cu o căptușeală de șaibe din jgheaburi de fier de acoperiș Suprafațaplăcilor este rânjită cu o soluție de var (Fig , partea B) Partițiile cu explozii de turbă sunt rareori utilizate Concluzii generale care rezumă toate partițiile de mai sus, trebuie menționat că nu este posibil să se prefere unuianumit tip specific pentru toate cazurile de practică din fabrică-Zavodsk, deoarece alegerea peretelui adecvat depindede aceste cerințe care sunt prezentate pentru în fiecare caz individual Atunci când alegeți o partiție, poate fiimportantă, pe de o parte, proprietățile sale tehnice: rezistență la foc, rezistență, cuișor, abilități de izolaresonoră și termică și greutate;Pe de altă parte, partea economică a problemei poate avea o influență semnificativă asupraselecției celui mai potrivit tip de perete De asemenea, este necesar să luați în considerare prezența unui material saualtul pe piața construcțiilor și în special la originea locală, precum și cu viteza și ușurința de fabricație Partițiiși cu gradul de posibilitate, dacă este necesar să -l reorganizeze sau să se modifice, ținând cont de procentul deadecvare a materialului rămas după dezasamblarea materialului Viteza uscării din perete, ca afectând rata de muncă șicare ne permite să procedăm cu decorarea interioară a spațiului, joacă un rol important Un studiu comparativ alcalităților partițiilor din diverse materiale a fost făcut E V Kostyko (GIS, mesaj și pentru );Conform unorsemne de pereți de pereți, acestea pot fi conform datelor primite de acesta, precum și considerente generale suntdescrise după cum urmează Cele mai incendiate sunt cărămidă, cărămidă de fier, beton și partiții din beton armat;Aceastaeste urmată de fibrolit și alabaster și în ultimul loc din lemn În ceea ce privește puterea testării Taran, s-a doveditcă partițiile colectate din elemente mici-Jeeline-Brick, Gypsolite, Fibrilite etc , sunt distruse doar la loculloviturii În acest caz, fisurile sunt limitate la suturi, mai mult sau mai puțin apropiate de locul „impactului direct,deoarece vibrația” materialului partiției este slăbită brusc după pauze, din cauza granițelor Acestea din urmă rămân doar fisuri scurte O imagine complet diferită este obținută la testarea forței în pereți depereți constând din elemente lungi conectate între ele - daunele se răspândește într -o suprafață mare din cauzatransferului de vibrații la o distanță considerabilă cu atenuarea lor treptată Astfel, o defalcare de la un RAM nu poateurma, dar partiția, pierzând conexiunea dintre componentele sale individuale, este dezlegată;În același timp, tencuialaîn spațiu mare s -a crăpat Testul a stabilit că, în ceea ce privește puterea peretelui, acestea merg în următoareaordine descendentă: cărămidă, axabast, aliaj aliaj și lemn În ceea ce privește partițiile din beton armat, precum șipartițiile din pietre de beton, ambele aceste categorii nu sunt inferioare în ceea ce privește cărămida În sensul căței,cele din lemn depășesc toate celelalte tipuri de partiții;Cărămida în această privință este în ultimul loc Înconstrucția fabricii, absența cuișoarelor nu contează prea mult În ceea ce privește izolarea sonoră, partițiile dincărămidă și beton sunt cele mai puțin conduse de sunet, apoi alabaster, turbă și fibrolitic, iar în cele din urmă sunturmate beton și lemn armat În ceea ce privește greutatea, partițiile din cărămidă, dacă nu sunt confecționate dintr -ocărămidă eficientă, precum și betonul armat, sunt cele mai severe Permitele de beton armate subtile sunt semnificativmai ușoare decât iepurile;Următoarele sunt urmate de der -ul tensat Dispozitivul partițiilor s -au învestit,apoi gloanțele din Alabaster și cele mai ușoare partiții din plăci de alabast și fibrolite și fibre de turbă Din punctulde vedere al cerințelor sanitare pentru tipul optim, cărămida și partițiile din beton armat pot fi clasificate;A urmatapoi de partiții de alabaster și fibrilite și în cele din urmă din lemn Revenind la partea economică a problemei,trebuie menționat că, în ceea ce privește costul partițiilor, aceasta din urmă poate fi localizată în cele ceurmează;Rândul descendent: beton armat, lemn cu tencuială bilaterală, agabast și fibrolit, cărămidă și Nakonets,turnând din Alabaster În ceea ce privește viteza de fabricație, cei mai profitabili sunt pereții colectați din elementefinite-slab-alabast, fibrolit și beton Perioade mai lungi pentru fabricație sunt necesare de partiții de aliaj datoritănecesității de instalare a cofrajului, precum și a lemnului datorită complexității dispozitivului și complexității lorsemnificative În ceea ce privește posibilitatea modificărilor și rearanjărilor pereților, cele mai puțin profitabilesunt lemnul tensat, deoarece, deși atunci când sunt dezasamblate, % din copac adecvat din nou în cauza rămășițeicopacului, stucul, strigătele și unghiile dispar complet Drept urmare, partițiile din lemn dezasamblate fac posibilăutilizarea nu peste % din numărul total de materiale necesare pentru dispozitivul lor Atunci când dezasamblândpartiții de alabaster, până la %sunt potrivite în caz, cu cărămidă - până la %și cu pereți de placă - până la % Datorită varietății de cerințe prezentate partițiilor în legătură cu condițiile pur locale și natura proceselor delucru, alegerea finală a unui tip sau altul ar trebui să fie făcută pe baza totalității tuturor factorilorfavorabili Capitolul parte generală a structurii raționale a pardoselilor din clădirile din fabrică este foarteimportantă pentru exploatarea corectă și neîntreruptă a întreprinderilor industriale și pentru utilizarea adecvată aspațiilor individuale Într -adevăr, pardoselile selectate și finalizate eronat vor avea în mod constant efectul lordăunător asupra proceselor de producție, agravând indicatorii de calitate în raport cu costul și calitatea produselorfinite, ca urmare a faptului că modificarea acestora cu timpul de oprire inevitabil al întreprinderii din fabrică arputea necesita În același timp, costul pardoselii este un consum semnificativ pentru costul principal al contorului cubal clădirii, în special clădirea One -STORY, în care elementele principale sunt podele și acoperiri Toate acestecondiții subliniază din nou importanța pură a rezoluției raționale a problemei de a alege cel mai potrivit material șitip pentru podele Cerințele de bază pentru podele sunt cerințele pentru podelele din clădirile din fabrică nu sunt încomun cu cerințele legalizate pentru podelele din arhitectura civilă În timp ce podelele din locuințe sau construcțiipublice ar trebui să fie în primul rând non -rezistente și non -show, etajele din spațiile industriale nu pot aveaaceste calități și pot fi considerate destul de raționale în unele cazuri Practic, cerințele pentru podele sunturmătoarele A Tipul de sex ar trebui să fie legat de natura procesului tehnologic în fiecare cameră individuală, precumși de cerințele vindecării condițiilor muncă Astfel, în clădirile în care oamenii sunt în permanență și aproape într -un singur loc, cum ar fi în țesut,învârtirea și tricotarea fabricilor, podelele ar trebui să fie neveteric și non -shy pentru a evita frigul personaluluide lucru, precum și obosit de picioarele În camerele în care se efectuează lucrările cu acizi, podelele sunt realizatede ceramică, adică rezistent la acid În atelierele instrumentale, precum și în lăcătuș, podelele nu ar trebui să fieprea grele, deoarece atunci când uneltele din oțel cad pe ele, acestea din urmă se pot deteriora și chiar se potrupe După cum se poate observa din această listă, tipul de sex ar trebui să fie selectat în conformitate cu întregulcomplex de cerințe pentru instalațiile de producție individuale B Pardoselile ar trebui să fie suficient de puternicepentru rezistența lor la spălare, precum și pentru grevele percepute de la căderea obiectelor sau materialelor Acestecondiții ar trebui observate nu numai din punctul de vedere al siguranței podelelor, ci și pentru a reduce cantitatea depraf, reflectată extrem de dăunător în regimul de igienă al spațiului, precum și a afecta reducerea duratei dedepreciere a duratei de timp Echipament principal B Gradul de rezistență la acțiunea focului la sexe ar trebui să fielegat de gradul de pericol în atitudinea de foc a anumitor tipuri de producție;De exemplu, în Forges and Foundry,podelele ar trebui să fie neinflamabile și incendiate, în producția de carton sau din carton, podelele pot finecombustibile, iar în atelierele instrumentale, pardoselile combustibile sunt admise G Preoții ar trebui să fienetezi, dar nu alunecoase, deoarece accidentele sunt destul de posibile atunci când se deplasează de -a lungul ultimuluifel D Paul, sub rezerva tuturor celorlalte calități pozitive, ar trebui să difere în funcție de ieftinitate, deoarece aafirmat anterior că costul sexelor stabilește o cheltuială semnificativă pentru costul inițial al construcției E Podelele după fabricarea lor ar trebui, dacă este posibil, să fie introduse în lucrare cât mai curând posibil pentru areduce perioada inutilă de investiții în construcții Zh Podelele trebuie să permită posibilitatea reparației lor rapideși nestingherite, pentru a nu prelungi o oprire foarte scurtă a uzinei pentru reparații Clasificarea sexelorClasificarea sexelor poate fi făcută pe baza mai multor caracteristici ale caracteristicilor și datelor: prin gradul derezistență la acțiunea focului, prin natura activității lor, de genul de materiale, prin Tip, prin metodadispozitivului A În ceea ce privește gradul de rezistență la acțiunea focului, podelele se despart în podele rezistentela foc, necombustibile și arse sunt recunoscute ca argilă, cărămidă, ciment, țiglă, mozaic Categoria de sexnecombustibil include: asfalt și lemn, dacă acesta din urmă este strâns așezat pe o bază instabilă, fără un strat deaer, de exemplu, etajul de la etaj de pe beton sau de nisip, parchetul pe asfalt, etc Pardoseala este recunoscută ca opodea din lemn așezată pe bușteni de lemn, dacă există un strat de aer între podea și baza pe care sunt așezateîntârzierea Dispozitivul sexelor B , prin natura muncii lor, podelele sunt împărțite în trei tipuri Primul tipinclude pardoselile care se află în ștergerea de la trecerea oamenilor pe ele și, cu o ușoară mers, desigur, orice tipde sex poate fi utilizat;Cu toate acestea, cu o trecere constantă, neîncetată a personalului muncitor, ar trebui să fiefurnizate în special etajele Al doilea tip poate include podele concepute pentru a călători de -a lungul lor dispozitivede transport manuale sau automate, sub formă de cărucioare, mașini electrice etc , de asemenea, pentru echipamente grelecopleșitoare, cum ar fi Deja pe brutărie Astfel de podele, în special în ultimul caz, ar trebui protejate din exteriorulîmbrăcămintei care înconjoară rezistența corespunzătoare În cele din urmă, al treilea tip este podelele care ar trebuisă reziste la acțiunea de a cădea obiecte sau materiale, de exemplu, în depozite, instrumentale și lăcătuși, etc Celemai bune etaje ale acestei specii sunt podelele elastice (din lemn) B În genul de materiale, podelele sunt împărțite înpământul, cărămidă, sân, ciment, magnolit, asfalt și podele mozaic, pe podelele de la Metlah sau plăci de xilolit, pepodele turnate și din lemn Utilizarea unuia sau alt tip de materiale depinde de natura proceselor de producție și degradul de pericol de incendiu, precum și de cerințele de salubritate și recuperare a forței de muncă G În tipul lor,podelele sunt împărțite în dure, elastice sau elastice și podele care ocupă poziția de mijloc Pardoselile dure, caresunt atât în ​​același timp, cu condiții termice, includ piatră, cărămidă, ciment, mozaic și podele de plăci Pardoseliledin lemn sunt considerate elastice, care au, de asemenea, mai puțină conductivitate termică;În cele din urmă, podeleledin mijloc în ceea ce privește rigiditatea și conductivitatea termică sunt podelele de pământ, asfalt și magnolit D Prin metoda dispozitivului lor, podelele sunt împărțite Pe perfect, așezat imediat cu zone semnificative și pe podele din plăci sau componente individuale Pardoselile fărăsudură includ podele de pământ, ciment, magnolit, asfalt și mozaic Al doilea podele de tip sunt cărămidă, bream, placă-de la metlah, xilolit sau gresie turnată, precum și podele din lemn Capitolul doi dintre sexe Un dispozitiv pentrubazele podelelor pentru podele poate servi drept podele de interferență și baze speciale aranjate pe pământ În primulcaz, tipul de podea, în special cu beton armat, de obicei nu afectează structura plafonului În cel de -al doilea caz,natura bazelor se schimbă în funcție de gen, de scopul spațiului, de proprietățile solului și de o serie de alțifactori În legătură cu această poziție, subiectul acestei secțiuni este acceptabil pentru descrierea celui de -al doileatip de motive care indică doar condițiile suplimentare necesare pentru executarea corectă a podelelor interstorii Ceamai gravă atenție ar trebui acordată aranjamentului de terenuri pentru podelele situate pe pământ, deoarece, odată cudesignul și munca lor nesatisfăcătoare, podelele sunt defecte În același timp, costul terenului depășește foarte adeseacostul podelei curate, ceea ce dictează nevoia de a le îndeplini, dacă este posibil, cea mai mică grosime și dinmaterialele care îndeplinesc calitățile locale ale solului și condițiile de producție viitoare procese Atunci cândalegeți proiectarea bazei, ar trebui să se țină seama și de utilizarea maximă a materialelor inconsistente de originelocală Baza pentru podele este de obicei aranjată sub forma unui strat de beton;În unele cazuri, se folosește și ocăptușeală de cărămidă pe coastă sau adăugarea unui singur strat de nisip În clădirile cu răspuns scăzut, acestea suntuneori limitate la brodarea pietrei zdrobite în stratul superior al solului, eliberați de grosimea culturală Pe lângăaceste tipuri de fundații ale prof K N Kupreyanov a propus recent trei noi tipuri de terenuri ușoare pentru metoda deconstrucție a drumurilor: o bază neagră conform metodei de impregnare și semi-perching, o bază neagră conform metodei deamestecare de pe loc și baza de ciment-zeloasă în conformitate Metoda de impregnare uscată Materialele pentru impregnaresunt bitum și gudron Prelucrarea preliminară a suprafeței solului trebuie recunoscută ca fiind foarte rațională nu numaipentru cel mai simplu tip de bază, dar și pentru structuri mai complexe, cu prezența preparatului concret Densitateapânzei solului, punând piatră zdrobită în ea sau într -un caz extrem de resturi de construcție, curățate cu atenție deimpurități de lemn, reduce grosimea stratului de beton și, în niciun fel, în funcție de înlocuirea fundațiilor obișnuitede ciment cu ciment fără ciment fără ciment baze, pentru a obține aceeași rezistență temporară la compresie Aceastăprevedere a fost confirmată de o serie de experimente făcute de „constructor” de încredere de stat, în care preparatelestabilite în mod obișnuit, în funcție de o pânză de sol slab compactă și preparatele făcute pe solul fabricat cu atențieau fost testate Prin urmare, de regulă, trebuie să respectați următoarea metodă de lucru Cu solul, o calitate fiabilă,fără a fi nevoie de adăugare după îndepărtarea stratului de sol vegetal, este încorporată piatră zdrobită în stratulsuperior al solului, cu compactarea sa la rezistența temporară de cel puțin , - kg/cm Această situație se găsește rarîn practică, deoarece de obicei nivelul etajului la primul etaj depășește nivelul de teren adiacent cu - cm, înlegătură cu care este necesar să se facă un spift Pentru a evita precipitațiile solului în vrac, acesta trebuie săconțină impurități care nu sunt mai mari de cel mult - %;În repausul său, ar trebui să fie format din nisip, nisip,de nisip, construcții de resturi și alte materiale în vrac Așezarea de paturi individuale cu o grosime de fiecare cmgrosime trebuie să fie efectuată cu udare și tampare completă Conform testului Trud de către testul Trud, rezistențatemporară a solurilor în vrac pentru compresie egală cu tsvetaev X Pardoselile sunt de kgizm , pot fi obținuteprin etanșare cu o tabără care cântărește kg cu un vârf, tapițat cu fier, atunci când se ridică o tabără cu cm șicu o serie de bătăi de aproximativ cu m Timp necesar pentru decupare Odată fiecare dintre cele trei straturi alespray -ului cu o grosime de ■ cm și cu numărul de șocuri de cu m , a fost determinat (luând în considerarerestul) în minute Tiparea manuală este permisă numai cu zone minore;Cu un număr mare de lucrări, ar trebui să trecețila rulouri cu role grele care cântăresc tone, la care este necesar să acordați cea mai gravă atenție, deoarecerespectarea acestei afecțiuni depinde complet de rezultatele corecte din punct de vedere economic și din punct de vederetehnic pentru a crește rulmentul Capacitatea solului de bază În legătură cu o calitate diferită a solurilor din fiecarecaz în parte, este necesar să vă asigurați că este necesară metoda de execuție adoptată muncă;În acest scop, testele ar trebui efectuate pe secțiunea experimentală a pânzei la sol preparate Testul poate fiefectuat prin încărcarea site -ului cu dimensiuni de x sau x cm Cu această metodă de abordare, este oferităo alegere conștientă a aditivilor solului pentru a obține calitățile adecvate ale solului de bază În ceea ce priveștebaza concretă, până de curând, când podelele bazate pe sol, determinarea grosimii și compoziției sale depindea deabordarea individuală a constructorului sau a designerului care nu a bazat o bază teoretică sau empirică Această pozițiea dus la un număr semnificativ de diverse rețete pentru dispozitivul bazelor {preparate) și doar autoritatea mai maresau mai mică a sursei lor a vorbit pentru raționalitatea lor, fără consolidarea prin considerente de afaceri Prinurmare, este propriu Curba de distribuție a tensiunii în sol de -a lungul axei locului de sprijin -g = cm curbă dezdrobire, încărcare pe axa locului de susținere, presiunea permisă pe solul , kug l = , g , cm -o g , cm p = g Fig Un exemplu de calculare a grosimii de preparare necesare , kg „constructor” de încredere temporar(ing A K Govva) a dezvoltat o modalitate de a determina grosimea terenurilor pentru podele pe baza utilizăriiformulelor de busin Adevărat, ar trebui să se prevadă că această metodă ar trebui considerată doar prima încercare de aaduce baza teoretică la o problemă foarte importantă din partea economică despre alegerea corectă a grosimii terenurilorpentru podele În viitor, ar trebui specificat, ținând cont de toți factorii de influență Formula Busin este următoarea:unde PZ este presiunea la adâncimea z;RO - presiune pe unitatea de suprafață a locului de sprijin;Z - adâncime de -alungul axei site -ului de suport;z p - atitudine -;G - RADIUS OF SISTERULUI DE SPORT Prin urmare, pentru a determinagrosimea dorită a bazei, este necesar să avem date despre valoarea presiunii permise asupra solului, valoareaîncărcăturii curente și valoarea site -ului de susținere pe care este distribuită această sarcină În fig prezintă odiagramă reprezentând curba de distribuție a tensiunii în sol de -a lungul axei locului de sprijin calculat conformacestei formule În conformitate cu axa Ordinate, sunt stabilite diviziuni egale cu privire la instalarea etajelor ,care înseamnă că se lasă secvențial adânc în straturile de sol, fiecare grosime de , rază a sitului pe care aceastăîncărcare este în cont Adâncimile straturilor de straturi sunt indicate de literele z , z ;Z , Z , etc Pe axa abscisei,valoarea RO este amânată pe o anumită scară, exprimând presiune, care este pe suprafața unității a locului de susținere(în kg/cm ) De la fiecare diviziune a axei ordonate, s -au efectuat segmente de axe drepte și paralele ale abscisei, acărei lungime exprimă pe scara tensiunea din sol de -a lungul axei locului de susținere la adâncimeacorespunzătoare Aceste valori scad pe măsură ce stratul de sol este îndepărtat de pe suprafața pe care se aflăsarcina Linia care conectează capetele segmentelor reprezintă curba de distribuție a tensiunii din sol de -a lungul axeilocului de sprijin La capătul drept al fiecărui segment, a fost aplicată o expresie digitală a tensiunii în acțiunileRO Pentru o mai mare claritate în fig arată rezultatul unui calcul aproximativ Să presupunem că un obiect carereprezintă o anumită severitate se află pe căptușeală cu cea mai mică lățime a acesteia din urmă, egală cu cm Pentrucalcul, luăm o platformă cu un diametru de cm Să presupunem că sarcina de pe acest sit este de kg Presiuneapermisă asupra solului va dura , kg/cm Grosimea dorită a stratului z este determinată din condiție, astfel încât PZsă fie egală cu presiunea permisă pe sol, adică , kg/cm Când luăm în considerare dinamismul de , obținem acel p - o P ° = ~ - * = , K^cm • Prin urmare, Pz = , kg!CM , r Conform Fig Vedem că valoareaobținută a PZ este pe curba de distribuție a tensiunii între valorile de , RO și , RO, adică stratul dorit ggros cu o tensiune dată Pz este cuprins între , g și g Pz = , Ro'so este adâncimea z - , g, adică x x , = , cm Astfel, o tensiune de , kg/cm permisă solului va fi la o adâncime la o adâncime de , cm, iar întregulstrat de suprapus suprapus Ar trebui să fie fabricate din materiale care rezistă la eforturi mai mari Pe lângădeterminarea grosimii necesare a preparatului pe baza legii adoptate a distribuției tensiunilor în grosimea betonului,este posibilă proiectarea pregătirii straturilor cu o rezistență care îndeplinește tensiunile care apar la adâncurilecorespunzătoare , care ar trebui recunoscut drept foarte adecvat Într -adevăr, dispozitivul de pregătire pentru întreagagrosime de , cm (minus grosimea podelei curate în cazul ultimei Seamless) dintr-un material care permite tensiunea maximă în acest caz, , kg/cm nu poate fi recunoscută după caz Prinurmare, prepararea trebuie împărțită în straturi separate cu acest calcul, de exemplu, astfel încât raportul dintreadâncimea straturilor și g este secvențial egal cu , ; ; , ; și , ceea ce dă adâncimi de , ; ; ; și , cm de fig arată că stratul superior de , cm grosime trebuie să fie confecționat dintr -un material care permite otensiune de , kg/cm ', următorul strat până la o adâncime de cm - dintr -un material cu o tensiune admisă de , kg/cm , Apoi, până la o adâncime de , cm - din material cu o tensiune permisă de , kg/cm , etc Din punct de vedereal producției, este imposibil să se ia prea multe straturi de beton din diverși compuși, prin urmare, în acest caz, înacest caz, în acest caz Grosimea întreagă a preparatului este împărțită în două straturi: partea superioară, inclusivsexul - aproximativ cm adâncime - reprezintă o crustă de material cu o tensiune de , kg/cm și sunteți umplut cufundul sub formă de strat de strat de Pregătirea cu o tensiune admisibilă de aproximativ kg/cm O astfel de tehnică depreparare din două straturi de calitate diferită a materialelor oferă economii mai mari, în special cu grosimea și zonasa semnificativă Grosimea pregătirii betonului variază în funcție de scopul spațiului de la la și chiar de cm Grosime mare este utilizată pentru sarcini grele, precum și în ateliere cu mașini sau echipamente, care vă permite săfaceți fără fundații speciale pentru acestea ;Grosimea mai mică este acceptabilă în motive de bună calitate și sarcinimici În camerele în care toate preparatele de la economii sunt efectuate în întregime din materiale cu o tensiune decompresie ușor permisă, grosimea acesteia nu trebuie luată mai puțin de cm În unele cazuri, cu toate acestea, foarterară, cu o sarcină statică semnificativă și, în special, dinamică, când Așezând podelele la primul etaj, prepararea dinbeton este înarmată cu o plasă de sârmă ușoară Această tehnică a fost utilizată la construcția unui atelier de asamblaremecanică a instalației de tractoare Chelyabinsk, în care vor fi mutate tractoare grele Uneori, betonul a fost consolidatanterior chiar și în condiții normale de producție, dar în prezența unui sol în vrac și de puțin fiabil În acestecazuri, este mai recomandabil să mergeți în avans la un risc de producție bine cunoscut pentru a închide în continuarelocuri individuale, de obicei foarte nesemnificative În general, ar trebui să se indice că întărirea antrenamentuluiconcret ar trebui de obicei interzisă Compoziția betonului pentru preparare depinde de scopul spațiului, de severitateaechipamentelor și a materialelor situate pe podea, precum și de metoda adoptată de organizare a transportului intra-compunere;Cu toate acestea, uneori depinde suplimentar de tipul de podea În cadrul acțiunii eforturilor semnificative,betonul de ciment este utilizat pe o cărămidă sau o sticlă de piatră zdrobită a compoziției : : sau : : ;Înunele cazuri, care vor fi discutate mai jos (cu podele de magnolit), compoziția trebuie utilizată mai multă grăsime : : În legătură cu instalarea obligatorie a utilizării maxime a materialelor care nu sunt deficiente, preparareacimentului este permisă numai în stratul superior În ceea ce privește stratul inferior de antrenament în sarcini mari șitoate preparatele cu o valoare relativ nesemnificativă a eforturilor care acționează pe podea, acestea ar trebui să fieefectuate doar din beton de ciment (în absența apei subterane înalte) Acestea din urmă pot fi de patru tipuri: a) betoncu miez de var, b) beton de var, c) pietriș de cărămidă împreună cu o făină de cărămidă și cărămidă, vărsată cu soluțiede var și d) beton-bonasic din lut Betonul de ruund-diatomic se fac următoarele compoziții: aluat de var, aluatdiatomic, nisip și cărămidă zdrobită piatră zdrobită într-o proporție de : : : : : : sau : : : obișnuitNisipul este util pentru a înlocui parțial zgură;În acest caz, compoziția este obținută: aluat de var, aluat diatomic,nisip obișnuit, nisip de zgură și piatră zdrobită de cărămidă într-o proporție de : : : : : : aluat calcarat,nisip și cărămidă zdrobită piatră zdrobită în proporții în proporția : : sau aluat de var, nisip obișnuit, nisip dezgură și piatră zdrobită într -o proporție de : : : : Piatră zdrobită beton cu beton cu beton cu O pastilă cu osoluție de var este fabricată din pietriș de cărămidă fără Wems * x Podelele de fleacuri și făină de cărămidă șifăină de cărămidă și făină de cărămidă și făină de cărămidă și făină de cărămidă și făină de cărămidă și făină decărămidă și făină de cărămidă dintr -o soluție de var în compoziția de : (var și nisip) În cele din urmă, compozițiabetonului adeziv din argilă depinde de conținutul de grăsime de argilă Pentru a obține preparate puternice, este necesarca argila să fie cu un conținut de grăsimi medii, aproximativ cu un amestec de % din nisip Din astfel de lut, betonuleste preparat cu piatră zdrobită din cărămidă ca parte din : Argila îndrăzneață este comprimată prin adăugarea denisip pe baza unui volum de , - volum de nisip Determinarea conținutului de grăsime a argilei se realizează prinsăpături simple într -un pahar cu apă Acest test Se efectuează după cum urmează Argila este turnată într -un pahar în înălțimea sa incompletă, după care este turnată apaîn ea, dacă este posibil, într -o stare caldă După o agitație lungă a masei blocate, aceasta este dată de așezată, caurmare a căreia se formează două straturi în partea de jos - partea inferioară a nisipului și a particulelor superioarede argilă Grosimea relativă a acestor straturi determină conținutul de grăsime de argilă Aceste instruiri de ciment suntaplicate de Builder State Trust pe clădirile sale cu rezultate foarte pozitive Metoda de pregătire a betonului depindede compozițiile lor Cimentul, diatomul de var și betonul de gluten de var sunt obținute în mod obișnuit prin amestecareacomponentelor în volum în proporțiile de mai sus Pregătirea trebuie făcută în beton Pietrișul de cărămidă cu o vărsarecu o soluție de var necesită doar prepararea acestuia din urmă de var și nisip într -o proporție de : Gătirea dinbeton de argilă este puțin mai complex Argila și pregătirea unei mase de lut Argila extrasă din carieră este prevăzutăîntr -un loc pre -nivelat, cu un strat de până la - cm înălțime și udat în cantități suficiente de apă, în acelașitimp defalcarea comentariilor După un astfel de preliminar Pregătirea argilei este lăsată pentru o zi, ceea cecontribuie la impregnarea sa mai uniformă a umidității Dacă argila este prea grasă și necesită etichetare aditivi, i seadaugă nisip;Acesta din urmă uniform se împrăștie uniform deasupra argilei până când bulgărele sunt rupte Cu aceastăsecvență de lucru, amestecarea argilei cu nisip este mai bine asigurată Argila argilă trebuie făcută într -un mod demașină, pentru care argila înmuiată și saturată cu apă a doua zi după ce prepararea sa este aruncată în argilă culopeți Suficiența acarianului de lut este determinată de ușurința declanșării sale în spatele zidurilor argilei Ultimaoperație este pregătirea masei de argilă prin amestecarea în beton o parte a menii de lut cu două părți de piatrăzdrobită Încărcarea argilei este recomandată direct în tamburul de beton, ceea ce va împiedica lipirea argilei depereții găleții de cizme Conform practicii încrederii constructorului, durata amestecării nu trebuie să fie mai mică de minute;După această perioadă, masa Adobe primește o omogenitate suficientă Cu toate acestea, trebuie avut în vederefaptul că calitatea betonului de argilă se îmbunătățește cu o cantitate mai mică de apă Așezarea de ciment și beton deciment trebuie efectuată în funcție de pânza de sol preparată corespunzător, cu straturi cu o grosime de - cm cucalculul, astfel încât stratul superior să fie așezat imediat la întreaga grosime cu o pagină de apă simultană Aliniereabetonului cu straturi suplimentare nu este permisă, astfel încât nu există exfoliere a filmelor sale În ceea ce priveștebetonul de piatră zdrobită, straturile sale individuale, așezate fără eliminarea fleacurilor și făinii de cărămidă, sevărsă deasupra până când o soluție de var este complet saturată Pentru o rezistență mai mare, fiecare strat de prepararea betonului trebuie să fie neapărat compactat cu tamponuri manuale sau patinoare Suprafața preparatului uniform va fiștersă cu o soluție de var din compoziția de : (var și nisip) sau soluție de var-diatom a compoziției de : : (var, diata și nisip) Este foarte recomandabil să înlocuiți parțial nisipul obișnuit cu zgură într -o cantitate deaproximativ % Pentru podele fără probleme, cum ar fi cimentul, asfaltul, etc Chitul nu ar trebui să fie prea netedpentru a nu agrava ambreiajul podelei curate cu prepararea Pentru a identifica metoda corectă de organizare alucrărilor, precum și pentru a determina puterea diverșilor compuși de preparate de ciment și ciment, Builder Trust aefectuat o serie de experimente Seria separată a acestor experimente prevăzute pentru testarea preparatelor din betonale diferiților compuși stabiliți în condiții convenționale pentru instalarea preparatelor de ciment, adică, cu otampare slabă a solului și cu o tampare intensă, în care rezistența solului a fost adusă la KTSM Preparatele debeton obținute în acest fel au fost testate pentru compresie folosind un dispozitiv special format dintr -o platformă delemn cu o foaie de fier gros sub el, cu laturi de x x cm Site -ul a fost încărcat cu pachete de fier de armareagățat și în timpul S -au numărat sedimentele de încărcare, de beton Distructivul a fost considerat o sarcină la care s-a obținut imediat un sediment mare, cu fisuri în beton în jurul sitului sau a avut loc o defecțiuneinstantanee Rezultatele testelor au fost foarte interesante și s -a constatat că puterea preparatului depinde înprincipal de compoziția betonului, ci de metoda de lucru De exemplu, prepararea cimentului compoziției este : : ,așezată cu tunderea mai puțin intensă a solului și a betonului în sine, s -a dovedit mai puțin durabil decât toate preparatele incerte, cu tampare îmbunătățită În același timp, aceeași preparare a betonului deciment, așezată în funcție de pânza de sol preparată, a dat o rezistență temporară, aproape de două ori rezistențatemporară a preparatelor incerte stabilite în condiții identice cu aceasta Aceste rezultate confirmă încă o dată toatăexpediția metodei de lucru de mai sus, care permite, într -un număr semnificativ de cazuri să ne limiteze ladispozitivul de preparate de ciment Mai jos este tabelul Cu o caracteristică a rezistenței cimentului și a betonuluide ciment la vârsta de - de zile, așezată într-un strat de cm în trei doze, cu tunderea intensă a scurgeriisolului și a betonului în sine Cu o suprafață mare de podea pentru a evita deformările de temperatură la bază, precum șiîn podea, cusăturile de temperatură trebuie lăsate la fiecare - m cu așezarea parchaminei, iută rumenită, etc Dacă,în cazul general, Dispozitivul corect al bazelor pentru podele este o problemă foarte dificilă, rezoluțiacorespunzătoare este și mai dificil de aranjat podelele de de tabele Nu În ordine, numele de rezistențătemporară concretă la arici în kg/cm tensiune admisă Pentru compresia în KGIZM Ciment, betonul compoziției este : : (ciment Portland, nisip și piatră zdrobită din cărămidă) CONCORTUL ROM CHAMBER al compoziției : : (pietriș de nisip, nisip și cărămidă) Piatră zdrobită tamponată cu straturi de centimetri vărsate lasaturație cu soluție de nisip de var din compoziția : , Compoziție din beton de argilă : , : (argilăgrasă, nisip și piatră zdrobită de cărămidă) Compoziție de beton din argilă : , : (argilă grasă, nisipși piatră zdrobită) , VII CONCRETUL DE COMPOZIȚIE : : (aluat de var, nisip și pietriș de cărămidă) Lime-Diatom Beton al compoziției : : :: (aluat de var, aluat diatomic, nisip și cărămidă strivită) Lime-diatom Concret of compoziția : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : (aluat de var, aluat diatomic, nisip și piatrăzdrobită) Dacă este necesar să se efectueze bazele de sub Pardoseli pe bază de Magnolia Cerințele tehnicegenerale pentru stratul de susținere pentru astfel de etaje sunt următoarele: Datorită faptului că masa podeleimagolitice, atunci când se solidifică, dezvoltă eforturi interne, baza ar trebui să aibă o cetate suficientă șidistribuită uniform în toată zona sa, de când s -a întâmplat că stratul de magnOgit, deformare, s -a rupt bucăți debeton destul de mari de la bază Devierea și nesigură nu trebuie permisă în motive;În plus, suprafața lor ar trebui săfie uniformă și aspră pentru o mai bună aderență a podelei Motivele ar trebui să fie protejate de umiditate, iarmaterialul lor nu ar trebui să cedeze la efectul alternativ al clorurii de magneziu și nu ar trebui să aibă impuritățicare distrug magnolita Problema instalării unuia sau alt tip de rațiune este rezolvată în fiecare caz individual, înfuncție de condițiile locale, iar bazele în sine pot fi efectuate prin beton, beton armat, cărămidă, capăt de lemn șiscânduri din lemn Când instalați baze de beton, grosimea lor În funcție de scopul spațiului cuprins între și cm Betonul trebuie compactat complet, deoarece cu porozitate va fi absorbită din soluția de magnolit a magneziuluiclorurii Cetatea concretă ar trebui să fie suficientă, iar duritatea acesteia ar trebui să fie astfel încât să nu fiedeteriorată de resturi Cea mai potrivită compoziție a betonului de ciment este : : , deoarece magnetita rămâne dinbeton mai slab, rupând un strat al acestei baze Betonul pentru bază (cu grosimea sa semnificativă - numai pentru stratulsuperior cu partea inferioară a inferioară de betonul de ciment) trebuie să fie preparat din cimentul lui Portland,nisip pur cartilaj și pietriș spălat sau piatră zdrobită fără impurități de soluție de var Piatra zdrobită obținută dindezasamblarea zidăriei de var, ponce, diatomită, bucăți de tencuială, în special zgură de cazan nu trebuie să fie lăsatăla umpluturi Cert este că compușii de sulf de zgură, care reacționează cu magneziu clorură, contribuie la decalajul demagnolit, deoarece rezistența conexiunii sale la beton slăbește, ca urmare a cărei umflarea și fisurile apar în podea Deasemenea, un mortar cu limită de var, soluție de var, var-diatom, cimenturi romanice și zgură, gips și alabaster nu suntpermise ca astringente În caz de frică de penetrarea apei subterane, baza de beton este realizată de cel puțin douăstraturi, fiecare groasă cu - cm grosime, cu o cameră între ele un strat de cerezit izolator, în funcție de abundențaapelor subterane de la la la cm Baza de beton ar trebui să fie menținută în așezarea acesteia Cursul esteaproximativ Patru săptămâni, fără a permite pardoseala de Magnolitic pe beton scăzut în niciun caz Înainte de podeaua podelei,betonul este examinat prin atingere și dacă sunt detectate goluri, acesta din urmă trebuie să fie curățat și acoperitîntr -o bază densă Dacă podelele sunt așezate pe vechea bază de beton, atunci toate fisurile sunt de asemenea curățateîn ea și umplute cu magnolit, iar pardoseala poate fi efectuată numai după rezolvarea tuturor ARUS Bazele de beton armatar trebui să aibă o suprafață aspră, care se realizează sau zgârie suprafața începutului de a apuca betonul cu un greblăsau stropirea deasupra pietrișului mic spălat În plus, în niciun caz nu ar trebui să fie poroase O bază de cărămidăpoate fi o podea de cărămidă într -un brad de Crăciun cu cusături, mortar de ciment inundat O astfel de zi de bazăînainte de așezare, precum și imediat înainte de așezare, este umezită cu apă, deoarece altfel cărămida, datorităhigroscopicității sale, îndepărtează soluția clormagnetică de la magnolit Pardoselile de pe o bază de cărămidă ar trebuisă fie făcute pentru o rezistență mai mare cu două -alunecare Bazele de capăt din lemn ar trebui să fie efectuate cu oconsolidare puternică a verificatorilor individuali;Pardoselile de pe ele sunt, de asemenea, recomandate să fie făcutecu două -placi pe unghiile groase galvanizate Bazele de capăt, precum cărămida, sunt foarte mici Fundațiile din lemndonate ar trebui să aibă o fortăreață suficientă în raport cu devierea și să nu conțină piese infectate Resti Plăcile,în cazul așezării lor într -un singur strat, ar trebui să fie de cel puțin cm grosime Lățimea plăcilor nu este deobicei mai mult de cm Dacă se consumă plăci mai largi, ar trebui să fie pentru a evita deformarea despărțirii lamijloc cu clipirea fisurilor penei;În același scop, plăcile sunt puse la intervale de - mm Pentru o mai bună aderențăla podea pe suprafața superioară a plăcilor, se fac crestături de aproximativ mm adâncime X Pardoselile sunttotuși pardoseala monotă din cauza deformării plăcilor atunci când se usucă nu asigură întotdeauna funcționarea corectăa pardoselilor de magnolit, din cauza căreia este recomandat să efectueze baza celor două straturi ■- ■ inferioarePardoseala de și plăci superioare de mm așezate într-un unghi oblic pentru a scădea Plăcile pardoselilorsuperioare cu o lățime de cel mult cm sunt plasate cu golurile dintre ele - mm, iar cu o lățime mai mare se împartși se învinovățesc În plus, unghiile groase galvanizate pentru / din lungimea lor sunt conduse de sus (Fig ) Dacăbaza este vechile pardoseli din lemn așezate pe grinzi de lemn, atunci dacă există vibrații din mașini și echipamenteamplasate pe ele, Magnolithic este, de asemenea, plasat în secțiuni cu utilizarea unghiilor galvanizate groase,înfundate cu multe, și Cu o sarcină dinamică semnificativă, acestea din urmă sunt adăugate cu un fir galvanizat În acelelocuri în care este necesară o rezistență specială, uneori chiar întăpind o plasă de sârmă galvanizată cu o grosime de - , mm cu celule de , - cm Aceste plase sunt plasate în raport cu cusăturile plăcilor, cu panglici pe fiecarealtele unul pe celălalt - cm Desigur, atunci când așezați magnolit pe podele vechi, colorarea lor de colorat saulinoleum trebuie îndepărtate;O altă ieșire poate fi transformarea plăcilor în spate Pardoselile de magnolit nu pot ficăptușite de -a lungul plăcilor Metlakh, asfaltului, pietrelor, care includ gips sau var, precum și podele de argilădatorită materialelor inerente inerente acestor materiale: suprafață netedă, răspuns chimic cu clorură sau rezistențăinsuficientă Dacă baza pentru podelele de magnolit este sub influența unei clătite crescute de izhykalilelkil vagilantcu pietriș ilino-concret vast și pietriș Beton upt^nt & asphalt g tsd beton ■ ■■ Imperial BET £ ■) SĂRĂTURIDE PROGRAM SOLUL SOLULUI DE ÎNCĂRCARE DE MAGNOLITE NSHKN CLEEMAGN CLEEMAGN CLEEMAGN PZ'B Excelent Sigiliu debeton Piatră zdrobită Hș !Aspectul de van al stratului de magnolit ț-g Ţintă Turba GZ-B din beton, sobe intacte Paul dinfier Beton cu un demon Sigiliu de beton Solul de piatră zdrobit al magnetitei este intact Beton-Zi este în exces Sigiliude beton Piatra zdrobită este veritabilă strat de l-on nigbn L-tse strat cem Beton ; - zgură, zgură semănată dinbeton armat cu zgură de lut cu lut, solul vertical este slăbit de L-tshkn L-T strat Fibrilit cu proeminență, IbbobLagnez Cement-Zelez Concret Beton Fig Diferite tipuri de pardoseli: -adob cu pietriș de cărămidă, -adob cu zgură, -ciment cu preparare din beton de var sau var-diatom, -ciment cu preparare: strat superior de beton de ciment șiinferior de var sau Concret de var, beton datomic, -asfalt, -strat magolitic, magolit -two-strat, -magnolit cu zgurăizolatoare, -magnolit cu izolație cu plăci de turbă și -magnolit cu izolare de fibolită tururi datorită locației salepeste sobe sau uscătoare, podele Acestea pot fi așezate numai după utilizarea stratului de izolare termică, deoarece altfel magolitul va fi închis și varămâne în urmă Izolația termică este, de asemenea, utilizată pentru a proteja împotriva frigului Atunci când se izoleazăsub formă de depozite de zgură sau din turbă, plută și plăci de paie, o crustă de ciment din beton grosime de - cmgrosime peste ele și o podea de magnolit este deja așezată pe ea;Pentru o rezistență mai mare, crusta este uneoriîntărită cu o plasă de fier (părți și , Fig ) Fibrilitul poate fi, de asemenea, utilizat ca izolație termică cupresarea sa densă și dacă are marginile potrivite Fibrilitul este plasat pe baza de pe cimentul stoop, iar cusăturiledintre plăci sunt umplute cu aceeași soluție După îmbinările articulațiilor, suprafața fibrilitei este umezită și primulstrat de magnolit este aplicat de-a lungul acesteia cu o grosime de , - , cm;După - zile, al doilea strat esteacoperit (partea , Fig ) Pardoselile de pământ din podelele de pământ sunt aranjate în principal în ateliere,în care, prin natura procesului efectuat de acestea, utilizarea podelelor mai scumpe cu prezența antrenamentelorconcrete, cum ar fi în turnătorie, fierărie sau ateliere de rulare, Nu este necesar Dispozitivul podelelor esteurmătorul: Conform unei suprafețe de pământ nivelate cu atenție, decojită dintr-un strat de sol vegetal sau humus,argila este aplicată în două sau trei straturi cu o grosime de - cm cu o tamponare separată sau oferind fiecarefiecare strat cu role Pregătirea argilei se face în funcție de cea anterioară Stratul superior este realizat cu unamestec la argila de zgură, scară și chipsuri metalice și rumeguș, într -un cuvânt al materialelor care sunt disponibileîn cantități suficiente la locul de muncă După aceea, timp de - zile, podeaua este udată cu apă din grabă cu scaune,pentru a nu eroda suprafața;Uneori se adaugă sare la apă Podeaua îndeplinită în acest fel,În prezența pietrei zdrobitedin cărămidă, podelele de argilă pot fi, de asemenea, aranjate din beton de lut cu umpluturi de cărămidă, respectivmenționate în paragraful anterior Unul dintre tipurile de astfel de sexe este prezentat pentru detalii despre fig În plus, podelele pot fi realizate și din zgură cu lut conform părții a aceleiași cifre Cărămidă și podelezburătoare ale podelelor din cărămidă sunt făcute prin așezarea cărămidă obișnuită sau clinker pe o coastă într-un copacde Crăciun într-un pat nisipos compactat într-un strat de - cm Cusăturile sunt turnate cu un mortar de ciment saucă instalarea de podele de fig podea de cărămidă Cu adevărat mai mult, cu un amestec de rășină de cărbune cu unheuton Pregătirea betonului pentru podelele din cărămidă nu este de obicei utilizată, ca urmare a cărei în multe cazuridau extrageri locale, iar suprafața lor devine tuberculoasă Pardoselile zburătoare sunt dispuse de la calcar sau pietrede nisip cu o grosime de , - cm și o lungime și o lățime de până la cm Cusăturile plăcilor sunt aproximativ saupur, recuperate într-un cadru și turnate cu un var sau ciment mortar Căptușeala bream -urilor este produsă atât în​​față, cât și fără a o observa Pardoselile din plăcile zburătoare nu sunt suficient de puternice, deoarece Bream poatefi injectat din lovituri atunci când greutățile scad și, în plus, vopsesc în colțuri;De asemenea, sunt reci și suntfăcute alunecoase în timp Din încărcături mari, podelele de bream oferă precipitații inegale, deoarece sunt căptușite înfuncție de baza nisipoasă sau de gunoi În general, cercul de aplicare a acestor etaje este foarte limitat În ceea ceprivește podelele din cărămidă, acestea sunt aranjate în camere unde nu este necesară curățenia specială sauconductivitatea termică a podelei mici Podelele de cărămidă clinker, precum și de la obișnuit, sunt prezentate înfig Pardoselile de ciment sunt aranjate pe o bază de beton din beton sau armată, iar dacă baza este situatădirect pe sol, atunci se efectuează în felul de mai sus O podea de ciment curat este aplicată pe partea de sus a bazeipregătite dintr-o soluție de ciment Portland a compoziției : sau : , un strat de - cm grosime (părți și , Fig ), cu grâu la grâu suprafața suprafeței metalice (cu fier) Pentru ca podeaua să nu fie alunecoasă, suprafața ei esteuneori frecată cu gratuite, învelită în pâslă, în loc să călcăm O altă metodă este următoarea: Când particuleleindividuale ale soluției au reușit să înțeleagă atât de mult încât suprafața deformată nu se întoarce la pozițiaanterioară, podeaua este rulată cu role de metal cu o suprafață de relief sub formă de cicatrici, plase sau cercuri, dincare stratul superior al podelei primește o imprimare cu un model adecvat Prima metodă este o paliativă, deoarecerugozitatea obținută din chit al pâslei este foarte curând ștersă din mers, dând doar praf excesiv Al doilea mod esteîndoielnic în sensul puterii, de când încalcă structura stratului de ciment în procesul de setare;În plus, podelele de ciment în relief sunt incomode pentrucurățare din cauza blocării murdăriei în adâncuri Calitatea materialelor, în special nisipul și la fel de minuțiozitatea muncii sunt cruciale pentru rezistența podelelor de ciment în același mod ca și perioada reală a expunerii lor Deobicei, metoda noastră de lucru este efectuată în instalarea primei pregătiri a betonului și apoi, înainte de sfârșitulconstrucției, în aplicarea stratului superior În același timp, atenția este foarte rară la doza corectă a componentelordin beton, precum și pentru a obține o suprafață aspră la prepararea betonului pentru o mai bună aderență la podeauacurată Mai mult decât atât, înainte de a pune podeaua de ciment, suprafața preparatului, care este complet saturată cuvopsele sau substanțe de gudron, nu este curățată corespunzător și nu este umezită, ca urmare a căreia podelele suntexecutate nesatisfăcute Prin urmare, trebuie amintit că podelele bune cu o metodă separată de lucru - mai întâidispozitivele de pregătire și după o anumită perioadă de timp, așezarea podelei de ciment - se pot dovedi numai dacă seobservă următoarele condiții elementare: compoziția betonului, și mai ales cantitatea de apă ar trebui să fie selectatăîn fiecare caz în parte Suprafața superioară a preparatului de beton așezat trebuie nivelată cu dispozitivuldur Suprafața preparatului în termen de - zile de la așezarea acesteia trebuie protejată de intrarea vopselelor și aaltor lichide uleioase sau de gudron, deoarece betonul în timpul apucării sale, precum și la prima întărire, absoarbe cunerăbdare substanțele lichide străine Înainte de a aplica un strat de ciment pur, preparatul trebuie eliminat odată cuîndepărtarea tuturor substanțelor străine, cel puțin prin lipire, precum și hidratată la limitele necesare Pardoseliledispuse în acest fel sunt mult mai durabile decât podelele de ciment de obicei efectuate O altă metodă de lucru,„Monoliticul atât de numit, este destul de răspândit în străinătate Este format în faptul că după aplicarea preparatuluiconcret după - de minute După încheierea dispozitivului său, este așezat o podea curată de ciment Astfel de podelesunt de obicei aranjate cu un factor relativ redus de apă, iar excesul de apă în preparat, care iese pe suprafața sa,este reglementat în funcție de cantitatea mai mică de apă luată pentru podeaua curată Pardoselile de ciment datorităieftinității și simplității lor de execuție sunt foarte frecvente, dar mai au o serie de dezavantajesemnificative Datorită conductivității lor termice semnificative, acestea nu pot fi aranjate în camerele în carelucrătorii stau într -un singur loc mult timp O ieșire bine cunoscută din această poziție este dispozitivul în locurilenecesare de covoare de remediere din lemn;Partea negativă a acestor covoare ar trebui să fie atribuită deteriorăriistării sanitare-igienice a spațiului, deoarece murdăria este ambalată sub rev Această poziție poate fi observată laplantă X Podelele de -a lungul timpului devin podele alunecoase, ceea ce este foarte incomod atunci când mergețiși, în plus, dau o cantitate semnificativă de praf Datorită fragilității podelei de ciment din ea, găurile și găurile seobțin cu ușurință din lovituri atunci când instrumentele sau echipamentele scad La jocul de temperatură al fundațiilorși pereților externi, aceste podele sunt ușor deformate și fisuri, deoarece în absența elasticității, comprimării sauexpansiunii perimetrului extern adiacent pereților externi provoacă fisuri nu numai în părți apropiate de margini, ci șiîn Pe zona de mijloc, care nu este supusă fluctuațiilor de temperatură Prin urmare, pentru a reduce aceste fenomene,podelele de ciment la fiecare - - m ar trebui tăiate de cusături de temperatură Dezavantajele acestor sexe artrebui să includă și complexitatea reparației lor, deoarece atunci când găurile individuale și Shcherbin își pun un nouciment, este slab păstrat;Reducerea zonelor semnificative și sigilarea acestora sunt din nou relativ costisitoare, caurmare a cărei, cu o calitate scăzută a muncii, ieftinitatea inițială nu plătește cheltuielile ulterioare dereparație Datorită faptului că podelele de ciment sunt foarte economice și, de asemenea, puternice, datorită rezistențeimortarului de ciment la influențe externe, dar nu suficient de greu, într -o serie de țări, inventatorii au încercat îndiverse moduri să compenseze acest defect Practic, toate metodele se referă la două metode Conform primului stratuluisuperior al podelei curate, se adaugă pulberi speciale brevetate sau metal, în principal rumeguș de fier, curățatanterior de ulei, grăsime și murdărie Astfel de componente inerte solide, care se conectează la soluția astringentă,oferă suprafețelor podelelor de ciment lipsa de duritate pentru ele Conform celei de -a doua metode, podelele suntacoperite cu special Soluții sub formă de zinc sau sulfat de zinc sau aluminiu, etc Aceste fluxuri sunt de obicei un fluid incolor careservește pentru a acoperi suprafața podelei de ciment, care a capturat doar astfel încât lichidul fluturat să poatăabsorbi în ea Continuând părțile componente ale cimentului, Fluat formează compuși foarte solizi, ceea ce îmbunătățeștesemnificativ calitatea podelelor de ciment Pardoselile asfaltice ale podelelor asfaltice sunt de obicei aceleași cucimentul, acestea sunt aranjate în prepararea betonului preparată și așezată conform metodei de mai sus (partea , Fig ) Grosimea pregătirii este luată în funcție de sarcina viitoare de la aproximativ la cm, iar uneori acestpreparat se bazează pe un pat nisipos într -un strat de aproximativ cm Pentru dispozitivul podelelor asfaltice, seprepară o masă de la un Amestec de asfalt mastic cu burghez și cu adăugarea de nisip și pietriș fin Asphalt Mastic esteun calcar bituminos natural, iar un budron este un produs obținut prin topirea pietrelor de nisip bituminoase Un astfelde zgomot natural este un material prea scump- ca urmare, în ultimii ani, pardoselile asfaltice sunt făcute pe un terende ulei artificial, mult mai puțin durabil, ceea ce reduce calitatea sexelor în sine Prin urmare, este mai rațional săfolosiți un amestec atât de Gudron în jumătate sau în unele proporții De obicei, asfaltul este compilat ca procent dingreutate după cum urmează: asfalt MASTIC- , %, natural și ulei la sol- %și pietriș și nisip- , % Masa asfaltului estepreparată în cazane în care mastic asfalt este încălzit la o temperatură de - ° și amestecat cu nisip;În plus, seadaugă Goodron Raportul corect dintre numărul de materiale individuale afectează calitatea podelelor asfaltice decisiv,deoarece cu ADD -ul excesiv -în aditivul, podelele devin moi și se înmoaie de căldură;Cu lipsa de cauciuc, podelele suntfăcute fragile și fisură din îngheț Masa pregătită într-o stare fierbinte este așezată într-un strat de , - cm, iarpentru comoditatea lucrărilor, așezarea se realizează în funcție de șinele cu călcat de suprafață cu fier de călcat dinlemn (role) În cazul prezentării condițiilor de rezistență specială și peripență, podelele sunt efectuate în douăstraturi, cu o grosime totală de până la - , cm Uneori, pardoselile asfaltului nu sunt făcute din turnare, ci asfalttamponat, așezat sub formă de pulbere de asfalt cu tampare și netezire ulterioară cu fier fierbinte Astfel de podelesunt mult mai durabile, cu toate acestea, necesită echipamente speciale pentru dispozitivul lor, ca urmare, aproape cănu suntem folosiți Pardoselile din asfalt au o serie de avantaje semnificative: sunt destul de durabile, iar non-nonsensul lor plat și non -nonsens este convenabil pentru mers Sunt elastice, ușor termice și impermeabile pentruapă;În plus, asfaltul este bine rezistat de acțiunea reactivilor chimici sub formă de acizi și alcali În favoareasexelor asfaltice, ei spun, de asemenea, că nu produc zgomot din mers;Simplitatea dispozitivului și ușurința reparațieisunt, de asemenea, avantaje ale acestor sexe Cu toate calitățile pozitive, pardoselile asfaltice au dezavantajele lor:moliciune, în special la temperaturi ridicate și culoarea întunecată neatractivă Cu toate acestea, rezultatul total alcalităților pozitive și negative ale podelelor asfaltice le pune totuși în categoria în raport cu cele mai bunesexe Pentru a reduce costul costului pardoselii și pentru a -și îmbunătăți calitățile prof K N Kupyanov a propus săefectueze podele de asfalt conform metodei de construcție a drumurilor Astfel de noi tipuri de haine pot fi: betonasfalt, asfalt rece și plăci și scânduri de asfalt Betonul de asfalt, utilizat în condiții fierbinți, constă dintr -unamestec realizat pe baza principiului celui mai mic număr de goluri din material mineral cu o materie de asfaltastringent Acest amestec este încălzit la o temperatură de - ° și după ce așezați este rulat cu un role Asfaltulrece este un material cu aproximativ aceeași compoziție ca betonul de asfalt, dar folosind bitum subțire Pregătireaasfaltului se efectuează la o temperatură mai scăzută, iar stilul se realizează în stare rece, urmată de un mâner ușorcu un role manual ușor Solidificarea îmbrăcămintei de asfalt are loc în legătură cu evaporarea mai subțire Plăcile șiplăcile de asfalt sunt presate la fabricile din amestecul de asfalt-concret în prese cu o presiune de - la Așezarea plăcilor și plăcilor se face într -o stare rece, conform bazei pregătite corespunzătoare, cu un bitum topitlipsă și cu cusături de turnare Aranjamentul Sexului Avantajele semnificative ale acestor tipuri de etaje fac caproblema testării lor experimentale Toleb Osink GBOZDI Pardoseli de magnolit Magnolit straturi ale fasciculului dela rulmentul din fig Izolation atunci Blaturile, podeaua de , cm plăci nodl ° pcs Rolletina podelei de magnolit RCA pe o bază cu două plante Pardoselilede magnolit (Detalii , , , și , Fig și ) sunt un tip de beton compus din ciment Sorel astfel -numit șiaditivi compresivi sub formă de rumeguș din lemn și fibre de azbest Cimentul Sorel este preparat din magnezit caustic șiclorură de magneziu Aceste etaje sub diverse nume- ■ Eveolitic, xilolit, papirolitic, doar opilolit, asbolit, mi-cornal-încep să fie mai frecvent, ceea ce este facilitat de simplitatea și viteza fabricării lor, precum și de calitățile lorinerente care combină pozitivul pozitiv virtuțile pietrei și lemnului din lipsa proprietăților negative ale acestormateriale Procesarea cu ușurință, ca un copac, unelte de tăiere în primele șapte zile de la fabricarea lor, fiindelastice și elastice, diferind în sunet slab și conductivitate termică, aceste podele în același timp sunt ferm ca opiatră și non-cornix Ele iau cu ușurință măcinarea și atunci când pictează masa în sine are un aspect destul defrumos;În același timp, aceste etaje sunt destul de igienice, deoarece curățarea și conținutul lor nu sunt curățate denicio dificultate O anumită reținere în utilizarea acestor sexe a avut loc la un moment dat din cauza eșecurilor care auavut loc în aranjarea lor Aceste rezultate negative au provenit în principal de la o cunoaștere insuficientă cuproprietățile materialelor compozite, ale secretelor de dozare și producție, care au fost păstrate inventatorisecreți Studiul proprietăților materialelor și al condițiilor pentru utilizarea podelelor magnolitice în iluminatulștiințific, precum și acumularea de date experimentale, face posibilă trecerea de eșecuri în prezent Materialele careservesc pentru fabricarea podelelor magnetice, conform instrucțiunilor pentru fabricarea acestor etaje dezvoltate deartistul din Moscova, precum și alte date, trebuie să aibă următoarele proprietăți A Magnezitul caustic este obținutsub forma unei pulberi roz-gălbui cu o măcinare de piatră de magnezit, ars uniform la o temperatură de - ° Piatrade magnezit, reprezentând dioxidul de carbon, se distinge prin dioxid de carbon, după care oxidul de magneziu areproprietățile alcalinei și, prin urmare, se numește magnezit caustic Acesta din urmă are de obicei unele impurități:var, oxid de fier, silice etc , deoarece nu se găsește în natură pură Aceste impurități afectează proprietățilemagnezitului caustic, cum ar fi oxidul de fier, informându -l colorarea galbenă sau maro, agravând calitatea podelelorcolorate Cel mai dăunător este amestecul de var Magnezitul caustic trebuie să aibă o astfel de măcinare de măcinare,astfel încât o sită care are de găuri pentru Si trece prin % din pulbere prin sine;Când s -a aruncat printr -osită de la de găuri la cm pe acesta din urmă, mai mult de % din porturile grosiere nu ar trebui să rămână peacesta din urmă Datorită faptului că magnezitul se deteriorează sub influența umidității, absorbind un dioxid de carbondin aer și, astfel, transformându -se în starea inițială, adică pierzând proprietățile de cimentare comunicate acestuia,ar trebui să fie depozitată în camere acoperite uscate cu tobe instrumentale din lemn instrumentale cu brimm menstruitdin lemn Aceste tobe, ambalate în fabrici, ar trebui să fie discontinate înainte de utilizare în caz B Magneziulclorurii are un aspect cristalin și este obținut din saramura lacului ca produs rezidual atunci când se produce sare demasă De asemenea, are proprietatea de absorbție a apei, ca urmare a căreia spun că din fabricile ambalate în fier dinurmă ar trebui să fie păstrată într -un loc uscat și reno Înainte de utilizare, clormatismul este apă până la cetateanecesară din butoaie de lemn B în loc de clorură de magneziu, poate fi utilizat acid clorhidric, neutralizat anteriorprin magnezit Acidul marinar cu o fortăreață de ° într -un boom nu trebuie să conțină impurități străine, iar la otemperatură de ° ar trebui să fie transparentă, ușor gălbui Acidul este depozitat în sticle de sticlă cu o capacitatede aproximativ kg, acoperită cu paie și plasată în coșuri de răchită Rumeguș G din lemn, care servește ca depunereaditivi pentru a produce beton magne, de obicei, conifere, ca fiind mai frecvente și în principal fibra de brad ca maipuțină tarry și cu fibre lungi Rumegușul de stejar, mai durabil, dar, în același timp, mai scump, este utilizat mai alesdoar pentru stratul superior Gaterii dau elasticității pardoselilor și comunică masa de non -profesie și non-putere Rumegușul umed nu este potrivit;Trebuie să fie uscate Înainte de utilizare în caz, rumegușul trebuie să fiecernut -pentru stratul superior printr -o sită cu găuri de până la mm, și pentru nivelul inferior până la mm D ASBEST sub formă de fibre mici este, de asemenea, destul de adecvat ca umplutură, care comunică podeaua cu oconductivitate non -vetericulară semnificativă E vopsele adăugate la masă Pentru o densitate mai mare și pentru nuanțarea stratului superior, utilizați ieșirea;În achiziții-dizolvarea-tsvetaev X Sunt purtate lapte mineral fin, uscat și durabil în raport cu decolorarea J Talk este adăugat lamasa stratului superior pentru a obține o suprafață mai netedă Apa trebuie să fie proaspătă, non -turbină și recepentru întărire mai lentă a magnolitului I Unghiile și firele utilizate pentru a repara podelele de magnolit atuncicând le aranjați pe bazele de lemn trebuie să fie galvanizate Unele proprietăți ale principalelor materiale componentedictează condiții în care nu este recomandată aranjarea podelelor de magnolit Datorită faptului că apa, în contact cumasa proaspătă de magnolit, îndepărtează clorura de magneziu din ea, utilizarea unor astfel de podele în subsoluri, undeapele subterane pot pătrunde;De asemenea, aceste etaje nu ar trebui să fie aranjate în dușuri sau spații în care esteposibilă condensarea constantă a vaporilor În plus, podelele de magnolit nu sunt permise în ateliere, unde se efectueazălucrări cu acizi și alcali, deoarece în acest caz se descompune cimentul de magnezit Dispozitivul corect pentru bazapentru podelele de magnolită este crucial pentru puterea lor, deoarece majoritatea!Eșecurile au apărut din cauzaerorilor făcute de constructori cu privire la puterea și calitatea terenului Prin urmare, motivele ar trebui să fieefectuate în conformitate cu indicațiile de mai sus Tipul de pardoseli magnolitice în ceea ce privește masa și numărulși grosimea straturilor se schimbă în funcție de tipul de bază și de scopul spațiului În clădirile industriale, precumși în clădirile de utilități, podelele pot fi aranjate cu un singur strat, grosime de , - , cm (partea , Fig )sau două -placi -din stratul inferior de mm și superior mm (partea , fig ) Dispozitivul cu două pardoselieste cauzat de cerința de la podeaua de căldură specială, de rigiditatea insuficientă a bazei, precum și de prezențaunei mișcări îmbunătățite a oamenilor sau a unui transport intra -factor Compoziția amestecului pentru podelele demagnolit poate fi variată;În legătură cu variabilitatea semnificativă a greutății materialelor, compilarea amesteculuitrebuie efectuată în volum Pentru podele obișnuite cu un singur strat și pentru stratul superior al pardoselilor cu douăstraturi, așezat pe baza de beton, se folosește un amestec de volum de magnezit și , volume de rumeguș într -osoluție de clorură de magneziu - ° Cu podelele supuse unei uzuri semnificative din mișcarea oamenilor sau atransportului, compoziția amestecului ar trebui luată mai multă grăsime, adică volume de rumeguș sunt luate la volumde rumeguș Pentru stratul inferior al compusului cu două straturi, amestecul ar trebui să fie făcut mai multe volumeskinny- de rumeguș într-o soluție de clorură de - ° într-o axă se adaugă la volum de magnezit Stratul superior alpodelei cu două straturi, așezat pe o bază de lemn, se efectuează conform stratului superior al podelei la baza debeton, adică compoziția este : , Pentru a reduce porozitatea podelelor, la stratul superior se adaugă făină de lemnla rumeguș în cantitatea de % din volumul de rumeguș Rata aproximativă de consum de materiale la m de podea esteurmătoarea: pe stratul inferior de mm al podelei cu două straturi: magnezit- kg, clorură de magneziu- kg șirumeguș- kg;Pe stratul superior de mm: magnezit- , kg, clorură de magneziu- kg, rumeguș- , kg, vopsele- , kgși talc- , kg Astfel, sunt necesare următoarele materiale pentru m din podeaua cu două straturi: magnezit - , kg,clorură de magneziu - , kg, rumeguș - , kg, vopsele - , kg și talc - , kg Pentru o podea cu un singur strat de , mm, rata aproximativă a materialelor este următoarea: magnezit- , kg, clorură de magneziu- kg, rumeguș- , kg, picturi- , kg și talc- , kg Procesul de fabricație al podelelor de magnolit este următorul: În primul rând, osoluție apoasă de clorură de magneziu a unei anumite cetăți este preparată în butoaie de lemn, după care încep sălucreze după câteva ore Într -o cutie de lemn, lopetele sunt amestecate cu formă uscată, prăjite în cantități strictdefinite de magnezită și rumeguș pentru stratul inferior Atunci când amestecarea se realizează o uniformitate completă aamestecului, se adaugă o soluție de clorură de magneziu și se amestecă din nou la starea de masă omogenă de terci, careeste imediat așezată pe bază, spălată anterior și ratată de laptele de magnezit Apelat de grebla dintre șinele faruluieste ușor zdrobită După - zile, se pune al doilea strat În primul rând, magnezitul, culorile uscate și talcul seridică printr -o sită sunt amestecate, iar apoi sunt amestecate în al doilea rând cu rumeguș După aceea, se adaugă osoluție de clorură de magneziu și totul este din nou amestecat la starea testului, omogenă cu aspect și având o astfelde densitate, astfel încât masa fixată într -un pumn să fie atât de plastică încât păstrează forma după mâinile de mâinimana Înainte de a pune al doilea strat, stratul inferior este pulverizat soluţie Masa superioară stivuită este nivelată și netezită de călcarea oțelului În a treia zi după așezarea stratuluisuperior, ei încep să vindece podelele în cicluri, care ar trebui să fie efectuate înainte de întărirea finală amagnolitului, deoarece masa întărită este cu bicicleta În același timp, când ciclurile prea timpurii, rumegușul șizgârieturile pe suprafața podelei pot fi șterse cu cicluri prea timpurii După ciclu, podelele sunt lustruite decarborond cu udare simultană o soluție de clorură de magneziu sub ea Suprafața podelei după ciclu și chit se înmoaie dinnou și nu permite să meargă de -a lungul ei mai devreme de de ore Până la zile, magnetitul are duritatea copaculuiși este ușor tăiat, iar toate deficiențele aspectului realizat și nu sunt corectate în această perioadă sunt ulteriorinutilizabile, deoarece podeaua începe să dobândească duritatea pietrei La - săptămâni după ciclist, suprafața podeleieste ștersă cu o soluție de clorură de magneziu cu zdrențe moi cu adăugarea de rumeguș subțire din metal, apoi frecat cuceară pentru strălucire După - săptămâni, podeaua se usucă în cele din urmă și este petrificată, după care poate fislabă pentru a da o strălucire, precum și pentru a închide toate neregulile microscopice din magnolit În timpullucrărilor la instalarea pardoselilor de magnolit, temperatura din spații nu trebuie să fie sub ° C și trebuie luatemăsuri pentru adolescența sa mai mare Pardoselile mozaice ale podelelor mozaice sunt aceleași podele de ciment, darcu intercalate în stratul superior al unei soluții de firimituri de marmură situate sub formă de model sau împrăștieresimplă Dispozitivul podelei Dispozitivul acestor etaje este următorul: în stratul superior al mortarului de cimentcu o grosime de - , cm, împiedicându-l să se prindă, să planteze firimituri de marmură, după care este ușorpresat Pentru a obține o suprafață de podea modelată, marmura este turnată prin modelele de carton de trafic de cartontăiat de modelele selectate După - zile, când mortarul de ciment se întărește, suprafața podelei este măcinată cupietre de nisip cu o formă plană, chimes -numite Când măcinați, turnați nisip sub chime și umeziți suprafața podelei cuapă Pardoseala spălată și uscată după măcinare este frecată cu mastic sau ceară sau acoperită suprafața olifa safierbinte Pardoselile mozaice sunt mult mai scumpe decât podelele obișnuite de ciment, dar sunt mai frumoase înaparență, mai convenabile pentru mersul pe jos, mult mai puternic și mai bine rezistente la eforturi de ștergere Înacelași timp, dezavantajul lor este să picteze din accidente vasculare cerebrale, iar atunci când reparați locurizdrobite, este dificil să alegeți locația crizei de marmură, astfel încât modelul din plasture să fie același cu restulpodelei Pentru o fortăreață mai mare, precum și pentru a preveni fisurile de temperatură, podelele mozaice sunt uneorifăcute cu foi de lipit de cupru Astfel de podele sunt mult mai frumoase și mai puternice, dar dispozitivul lor estefoarte scump Pardoselile din plăcile Metlah Tiles Metla sunt utilizate pentru a pune podele pe o bază de beton cu ogrosime de până la cm, din ciment sau beton de var (Fig ) În partea de sus se aplică un strat de mortar deciment cu o grosime de - , cm cu beton de ciment și - , cm cu beton de var Soluția este luată de compoziția de : Placile metlah au dimensiuni transversale de la la cm cu o grosime de până la , cm Sunt confecționate dinceramică, cu grijă de masă pregătită și dens comprimată, în care sunt introduse substanțe de colorat Există patrutipuri în formă de plăci: dreptunghiulară pentru frize, pătrate, hexagonale și octogonale cu inserții Suprafața lor estede obicei netedă, dar pentru duș și, în general, camere umede, plăcile sunt preparate cu suprafață ondulată Lucrărileprivind depunerea plăcilor metlah se desfășoară după cum urmează: pe un mortar de ciment, mai întâi smochine Pauldin Metlah Tiles Turnați plăci de lumină la o anumită distanță predeterminată unul de celălalt pentru a indica nivelulpodelei;În continuare, căptușeala plăcilor rămase se realizează cu o verificare a poziției lor pe plăcile de far Dupăașezarea întregului etaj, acesta este udat cu lapte de ciment pentru o mai bună umplere a tuturor cusăturilor, iar laînceputul apucării cimentului, soluția superioară este spălată de pe suprafața podelei Pardoselile din plăcile Metlah sedisting prin frumusețe externă și forță extremă, precum și datorită densității lor, sunt rezistente la apă și gaz;Înplus, sub rezerva utilizării soluției de ciment corespunzătoare, acestea sunt destul de rezistente la acid În acelașitimp, aceste etaje sunt cele mai igienice, deoarece suprafața netedă le permite să fie ușor de curățat Frolls dinplăci de xilolit cu plăci de xilolit sunt preparate din același material din care se fac podele de magnolit, t e din magnezit caustic, clorură de magneziu și umpluturi de lemn Placile sunt obținute cu o presare puternică a maseimagnetice cu rezistența lor ulterioară Baza de beton ar trebui să fie de bună calitate, iar stratul său superior artrebui să fie făcut pe mortarul de ciment Portland Forma plăcilor de xilolit este pătrată cu laturi aproximative alelaturilor de x cm cu o grosime de , - , cm cu o suprafață plană de culoare galbenă și roșu Pardoselile plăcilorde xilolit sunt tăcute, elastice, joase -thoroughbred și nu dau praf;Dezavantajele pot include rezistența lor slabă deacid și rezistența la apă, ca urmare a căreia utilizarea lor nu este permisă cu apă constantă Pardoselile din plăciturnate și foi de oțel din plăci turnate sunt de obicei făcute dimensiuni destul de semnificative de la x până la x cm Baza și metoda de așezare a acestora pot fi duble În prima metodă, placa este așezată direct pe podeaua depământ aranjată corespunzător, iar coastele inferioare, prăbușindu -se pe suprafața podelei, protejează plăcile deschimbare Acest tip de podele pot fi aranjate în ateliere de rulare, iar în cazul căderilor de semifabricate grele,plăcile de tip turnat sunt înlocuite cu oțel A doua metodă constă în așezarea plăcilor de tip turnat pentru preparareabetonului sau baza de beton armat;În acest caz, plăcile sunt răspândite conform unui mortar de ciment dens lipit Pentruo mai bună penetrare a acesteia din urmă, este recomandat să lăsați cele mici pe suprafața plăcilor din fontă în spațiulintercostal, găurile pentru ieșirea de sub ele, deoarece altfel golurile rămase slăbesc conexiunea plăcilor cu baza Acest tip de sex este utilizat în camerele cu mișcarea constantă a echipamentelor foarte grele, de exemplu, îndepartamentele de testare ale brutării Instalarea pardoselilor din plăci din turn este destul de scumpă, în special înfabricarea acestora în a doua metodă, astfel încât utilizarea lor este limitată la cazuri de necesitate extremă aproducției * X Podelele din unele camere angajate în ateliere cu o natură specifică a muncii, de exemplu, înatelierele structurilor metalice, uneori trebuie să aranjeze podelele din foile de oțel Astfel de podele pot fi, deasemenea, efectuate sudate cu o notă prin suduri individuale de foi de oțel așezate de -a lungul ochiului inter -stoc defascicule și rulaje Pardoselile din foi de oțel conectate prin sudare au fost făcute pe Uralmashstroy pe tavan, conformFig Pardoselile din lemn de podele din lemn, care sunt predominante în arhitectura civilă, joacă în acelașitimp un rol semnificativ în construcția industrială Fără a intra în descrierea proiectelor cunoscute ale podelelor dinlemn în construcția locuințelor, este necesar să luăm în considerare doar acele tipuri care au fost utilizate înclădirile clădirilor din fabrică, precum și structurile apărute recent Cele mai potrivite podele din lemn sunt podelelede capăt și scândură, acoperite direct pe baza betonului și din beton armat Aceste etaje sunt cele mai puțin periculoaseîn sensul aprinderii, deoarece datorită locației lor directe pe o bază rezistentă la foc, nu au acces la oxigen dejos Pardoseala din lemn de capăt este de obicei aranjată de la verificatoare de lemn , - cm înălțime, , - cmgrosime și - - cm lățime, tăiată din plăci de pin cu formă curată;Uneori, plăcile din pădurile solide suntutilizate și în acest scop În legătură cu o viță de vie diferită de diverse specii de lemn, este necesar să se facă osortare adecvată a verificatorilor terminați înainte de așezare;În caz contrar, atunci când așezați verificatoare dinlemn diferit pe o secțiune de lemn, neregulile sunt obținute inevitabil la suprafața superioară a podelelor Damerelesunt așezate pe baza de beton cu capetele lor, adică fibre, perpendiculare pe planul podelei Depunerea se realizeazăîntr -un brad de Crăciun (partea , în stânga din Fig ) sau în rânduri paralele (partea ), iar atunci când seașează conform celei mai recente metode dintre verificători, șinele sau bărcile sunt începute să formeze îmbinăriumplute cu rășină sau mortar de ciment al compoziției : În primul caz al grosimii articulațiilor este luat de la la mm, iar în al doilea - de la la mm;Grosimea șinelor trebuie să corespundă grosimii necesare aarticulațiilor Cea de -a doua metodă cu cusături de turnare cu un mortar de ciment este mai puțin satisfăcătoare decâtprima, deoarece oferă mai rău pentru verificatorii de la uluitor după academia lor Este recomandabil să se impregnezeprealabili cu un carbolineu încălzit În America, această metodă este obișnuită;Este rar folosit în țara noastră În fațapodelei podelei, o bază de beton aranjată de Turnul este de la la cm cu o suprafață aliniată sub șină, înfundatăcu un bud, iar verificatorii înainte de așezare sunt scufundate jumătate din înălțime într -un fierbinte fierbinteAmestec de rășină cu canelură și ton Acest lucru se face în Conexiunile cu faptul că, în timpul osmolka -ului de la etajul încorporat, doar deasupra rășinii, aceasta va pătrundeinegal în „cusăturile, ca urmare a cărei părți ale capetelor nu vor fi complet osmonice Uneori se efectuează înmuiereacompletă a capetelor din rășină;În alte cazuri, dimpotrivă, acestea sunt limitate din motive economice prin umplerearășinii doar de sus și în loc să alinieze preparatul cu un strat de ciment, se folosește un strat de strat de nisip Fărăîndoială, prima cale este cea mai bună și mai mare garantarea durabilității etajului de la capăt Conexiunea dintrerândurile de verificare a fost următoarea: După ce au așezat primul rând de verificare, au condus pe lateral în fiecarepăr de fier de fier de - cm lungime pentru jumătate din lungimea sa Apoi au așezat verificatorii rândului următor cucusăturile unui domeniu de aplicare în ceea ce privește rândul anterior, iar fiecare chock a lovit partea cu un ciocan-astfel încât capătul liber al stiletway-ului care se lipește din veritatorul vecin a fost condus în Checker lad Uneori,a fost folosită o metodă de înfundare nu știfturi, ci prin cuie, care adesea au dus să nu remedieze chicotirea, ci lasmochinele lor Dispozitiv (podele din lemn: la stânga - Paul Podea: - așezat într -un copac de Crăciun și -așezând în rânduri paralele și pe dreapta - podeaua scândurii din lemn cu o șină înclinată Dispozitivul podelelor se desparte În prezent, știfturile și unghiile nu sunt utilizate După finalizarea capătului punții Podeaua sa esteușor tamponată și stoarsă cu o compoziție fierbinte cu adăugarea de nisip; în viitor, jumătatea este meta cu scopul de aînlocui nisipul amestecat cu rășină, into the seams between the rows of checkers Sand penetrated into the seams,cemented with resin, will interfere with the loosening of the ends Subsequently, production waste, trampling into 'Theends of the checkers will finally score the seams However, if Producția nu are deșeurile corespunzătoare sub formă derumeguș din metal sau lemn, se recomandă repetarea osmolisului și umplerea cu o notificare minuțioasă în cusături dupăașezarea etajului de la capăt Această tehnică de umplere a cusăturilor este mai recomandabilă pentru alții În acestcaz În acest caz, se efectuează software -ul cu softwareRelicvele unei udări speciale pot și numai cantitatea demateriale necesare efectiv pentru umplerea acesteia este turnată în cusătură Astfel, pierderea materialelor esteevitată, iar suprafața etajului este facilitată de la restul și dificil de separat după întărirea afluxului De asemenea,este foarte rațional să depuneți capătul podelelor de capăt ale verificărilor speciale preparate prin metoda mașinii cuprezența proeminențelor triunghiulare în două părți adiacente Astfel de podele, care sunt utilizate pe scară largă înAmerica, ne permit să realizăm intervalele necesare între dame, fără a utiliza rafturi incomode în lucrare Pardoselilede capăt sunt uneori căptușite din tăieturi -cățea de tăiere sau pădure rotundă subțire După un strat dens de verificăricilindrice, cu umpluturi de găuri mari cu cioturi de pădure și umplând golurile cu rășină, așa cum a arătat practicanoastră de construcție, deși destul de nepoliticoase, dar podele puternice Pentru a îmbunătăți aspectul, stilulterifelor ar trebui să fie efectuat în conformitate cu modelul corect Recent, la Moscova, verificatorii hexagonali de lapin, molid și chiar lemne de foc aspen, care au rămas întotdeauna în cantități mari în fiecare mare lucrări deconstrucție după dezasamblarea schelei și pădurilor Utilizarea deșeurilor utilizate de „constructorul” de încredere lauzina sa de construcții trebuie recunoscută ca fiind foarte adecvată, deoarece acordând o scădere semnificativă acostului aranjamentului etajelor de la capăt În același timp, podelele De la aceeași dimensiune a verificatorilorhexagonali, munca mașinii vă permit să obțineți o suprafață foarte netedă și curată Fabricarea acestor verificatoareeste realizată de Builder Trust foarte simplă - prin două tipuri de mașini Pe un prim tip de mașină de mașină de mașină,axa cu o serie de ferăstrău circular plantat pe ea (cum ar fi ferăstrău pendul), deșeurile de pădure sub formă derotundă cu un diametru de - cm sunt tăiați în șocuri cilindrice separate egale în lungimea înălțimiiverificatorilor, adică aproximativ - cm;În același timp, pot fi produse până la tăieturi, desigur, dacă existămotoare suficient de puternice Mai departe, cocoșii intră în a doua mașină pentru fabricarea de verificări hexagonale dela ele Această mașină este o masă rotativă peste care două ferăstrău circular pendul sunt așezate pe o axă și așezate lao distanță egală cu măsurarea transversală a verificatorilor Prin coborârea acestor ferăstrău, tăieturile sunt făcute îndouă fețe ale chicotii, după care ferăstrăul se ridică, iar masa se rotește automat fig Dispozitivul unei podeledin lemn de la deșeuri de la • producție la unghiul corespunzător;Astfel, după o triplă coborâre a ferăstrăului, seobține un verificator hexagonal gata pregătit Acesta din urmă este centrat pe masă cu ajutorul unui mic anti-centruspecial aranjat Performanța unei astfel de mașini este de până la CP în Ziua de lucru de ore Stabilirea veritorilor hexagonali se realizează fără rafturi cu scufundarea preliminară acapetelor inferioare în rășină fierbinte Cu o stabilire densă obligatorie a verificatorilor unul față de celălalt,cusăturile sunt aproape complet evitate Pentru finisajul final, podelele de capăt uscate sunt șterse cugresie Pardoselile de capăt ar trebui, prin distanțele cunoscute- - m-tăiate prin sampurile de temperatură • - Fig Stabilirea șinelor cu o podea de scândură X Paul Mi O astfel de tăiere nu este întotdeaunafolosită, ceea ce agravează calitatea sexelor De -a lungul timpului, etajul de la capăt dobândește o suprafață netedă,aproape strălucitoare, destul de convenabilă pentru mers;În plus, este suficient de cald, nu fără niciunul și este ușorreparat prin înlocuirea verificatorilor răsfățați de către alții Podeaua scândurii cu o șină înclinată (în dreapta Fig ), așezată direct pe o bază rezistentă la foc, este aranjată după cum urmează: într -o bază de beton de - cm,trapezoidale din lemn de aproximativ , m unul de celălalt sunt afișate în paralel la o distanță reciprocă aproximativ , m cm, iar lățimea patului inferior este de aproximativ cm, iar partea superioară este de - cm O podeaplanificată de plăci este cusută de pe plăci cu o grosime de aproximativ cm și o lățime de cel mult cm pentru aevita avertismentul lor În ambele margini ale plăcilor, canelurile sunt selectate în cazul în care șinele oblice astfelnumite cm lățime, obținute prin scânduri cu o grosime de mm la un unghi de ° Acest tip de șine oblice sunt mairezistate de războiul scândurilor fixate de ele decât de șiptele tăiate de -a lungul fibrelor, deoarece acestea din urmăpot fi etichetate după războiul scândurilor și, în plus, poate apărea o pauză longitudinală Utilizarea deșeurilor deproducție pentru fabricarea podelelor de scut din lemn este foarte potrivită din partea economică Fabricarea scuturilorde deșeuri la șantierul de construcție este prezentată în Fig Domeniul de aplicare al unor astfel de podele de scuteste limitat la clădirile industriale de natură utilitară Dacă este necesar, cu podelele de scândură a căilor ferate,acestea din urmă ar trebui să fie pusă pe traverse longitudinale speciale, cu bruis și aprofundarea pregătirii betonuluiîn acest loc Dispozitivul unui astfel de sex este prezentat în contextul Fig Pardoseli din linoleum Linoleum,propus de englezul Valton în , este o țesătură de iută acoperită cu o masă întărită formată din ulei de in oxidatartificial oxidat și astfel ingrediente numite;Acestea din urmă sunt: ​​făina de plută- %, vopsele minerale- %,Harpius- %și Kauri-Kopal- % Amestecul mecanic al acestor substanțe este aplicat cu o mașină de calendar pe țesătura deiută, iar partea inversă a acestei țesături este acoperită cu o vopsea care o protejează de umezeală Linoleul preparatîn acest fel este uscat la o temperatură de ° pentru o perioadă foarte lungă de timp, fluctuând de la săptămâni la , luni O țesătură de iută pentru a obține un linoleum de cea mai bună calitate ar trebui să fie confecționată din firerăsucite de iută de cea mai mare calitate Proiectul standardului este următoarea lățime de linoleum- , m pentru osingură culoare și , m-pentru modelată, cu o lungime de rulare de m Grosimea linoleumului a fost selectată la , , și m;Pentru a acoperi podelele din lemn, se folosește linoleum cu o grosime de - mm, iar pentru beton - mm Atunci când testează calitățile linoleumului, indicatorii caracteristici sunt elasticitatea, fragilitatea, cenușa,higroscopicitatea, omogenitatea masei și uscăciunea normală Linoleul neterminat în uscător este flexibil și fragil, iarsupravegherea este făcută fragilă Datorită rezistenței excepționale a spălării - de , ori mai puțin granit -utilizarea linoleumului trebuie recunoscută ca fiind foarte rațională Autocolantul linoleum este produs de compuși detarry sau soluție shellac, iar atunci când autocolantul de pe podelele de ciment sub linoleum, trebuie aplicat un gips,ceea ce este deosebit de important atunci când se efectuează beton proaspăt, deoarece altfel var este corodat de țesutuljarsal În general, înainte de autocolant, este necesar să verificați starea suprafețelor lipite și, dacă par umede, estemai recomandabil să se abțină de la lipirea la uscarea completă a bazei Alegerea tipului de sexe, așa cum esteindicat în clasificare, podelele din tipul lor sunt împărțite în dure, elastice sau elastice, iar în podelele care ocupăpoziția de mijloc Primul tip include podele din cărămidă, cărămidă, ciment și mozaic, precum și pardoseli din plăcimetlah și plăci de tip turnat și foi de oțel Podelele de tip al doilea tip sunt podele din lemn;Al treilea tip ar trebuisă fie atribuit de pământ, asfalt și mușchi magnolici Pardoselile dure sunt aranjate în camere care nu necesită o șederelungă de personal de lucru în același loc Astfel de podele sunt reci, provoacă oboseala picioarelor și, în general,provoacă lucrătorilor o mulțime de inconveniente, ca urmare, pentru unii Îmbunătățirea calităților lor în locurile de poziție permanentă a oamenilor aranjează uneori pardoseli din lemn, care nueste suficient de igienic În același timp, multe tipuri de etaje dure oferă o cantitate mare de praf care agraveazăstarea sanitară a spațiului și accelerează uzura părților de frecare ale mecanismelor În ceea ce privește anumite tipuride etaje dure, cercul aplicației lor depinde de calitățile lor individuale inerente Datorită fragilității și alunecăriilor, podelele de bream sunt rareori aranjate Alegerea lor este de obicei determinată de prezența la locul construcțieide pietre de var sau gresie adecvate, în timp ce nu există alte materiale În acest caz, acestea sunt utilizate pentrupliere și camere de cazane Pardoselile din cărămidă, care sunt cele mai bune în comparație cu tijele zburătoare, nupermit să conțină camerele cu o curățenie suficientă, care își limitează și dispozitivul cu camere de pliere șicazane;Uneori, acestea sunt efectuate în ateliere de producție, de exemplu, fierari Pardoselile de ciment sunt foartefrecvente datorită ieftinității și ușurinței lor de fabricație Acestea sunt utilizate în turnătorie, rotire, mecanică,lăcașuri, asamblare, pictură, sudură și alte ateliere, în case de cazane, în depozite, pe coridoare, subsoluri Încamerele mai puțin critice, podelele de ciment sunt înlocuite prin turnarea unui mortar de ciment de antrenament dinbeton mai mic În același timp, este necesar să se indice că dispozitivul de podele de ciment nu este recomandat încamerele cu prezența unor mecanisme de frecare, cum ar fi în mecanici și lăcătuși, deoarece acest tip de sex oferă ocantitate mare de praf Utilizarea podelelor mozaice în construcții industriale este limitată de limite foartenesemnificative, de exemplu, vestibule sau scări în biroul principal, etc Pardoselile din plăcile Metlah datorităfrumuseților lor ale podelelor Acestea, rezistență, rezistență la apă și acid - Rezistența sunt aranjate în camerelede motoare ale centralelor electrice, în sediul Roslice la fabricile de apă minerală și fabricile de bere, în sălile debrutărie ale brutăriei, în ateliere de producție și expediții ale fabricilor de produse alimentare, în dușuri, toalete,etc Datorită costurilor ridicate și consumului de materiale rare sunt căptușite doar în spații, în care necesită orezistență specială a suprafeței podelei, de exemplu, în kilometri de brutării cu mișcarea dejelor, în depozite cumișcarea încărcăturilor grele pe Căruțe cu roți, etc Pardoselile din foi de oțel utilizate chiar mai rar se efectueazăîn atelierele structurilor metalice, în rulare și ateliere, ateliere etc Podelele elastice, care includ podelele dinlemn de capăt și planificate, sunt, deși costisitoare, dar totuși una dintre cele mai bune datorită elasticității, non-dimensiunilor și ușurinței conținutului în puritate Aceste etaje, în special primele, au fost foarte răspândite înasamblare mecanică, instrumentale, lăcătuși, întoarcere, fierărie, lemn și alte ateliere, care necesită o perioadă lungăde lucrători ocupați în același loc Pardoselile de capăt sunt, de asemenea, utilizate în camere de pliere pentru uneltesau obiecte grele și voluminoase, deoarece atunci când podeaua cade pe o astfel de podea, instrumentele sau materialeleîndeplinesc rezistența elastică și nu se rup În cele din urmă, podelele care ocupă poziția de mijloc - pământ, asfalt șimagnolit - sunt în mare parte diferite unele de altele și au zone de aplicare complet diferite Datorită ieftinitățiilor, pardoselile de pământ sunt aranjate în forfețe, săli de turnătorie, ateliere termice și de închiriere, îndepozitele Pământului și Shikhta Pardoselile asfaltice sunt destul de potrivite pentru utilizarea lor în industriilebrute, în atelierele de pictură (în absența consumului de benzină), la plante chimice, expediții, depozite, pecoridoare, toalete, subsoluri, etc , în esență vorbind, ele stau pe punctul de vedere care le abordează la pardosealaelastică, ceea ce le face destul de potrivite pentru filarea, țesutul și tricotatul, în industria alimentară și pentruclădirile de utilități industriale În același timp, trebuie avut în vedere faptul că umiditatea temporară nu dăuneazăpodelei magiolitice Cu toate acestea, în locurile în care umezeala poate fi pe termen lung - Subvolchy ț'^ x x /; tg ~ - -i' i ~ - – - = ■ - Fig Porțile feroviare tipice - detalii K> -—f-e> legarea între ele și pe ambele părți ale suprapunerii în forma unui unghi drept sau a tuturor intersecțiilorbarelor cu medii sunt întărite cu kami de fier x mm, în formă de T cu mijloace de șuruburi prin principalele(părțile și , Fig ) Buclele de fișiere sunt realizate din fier x mm Buclele superioare sunt consolidate pemediul mijlociu superior și au un aspect în formă de încrucișare, iar cele trei capete ale crucii sunt coapte până laprindere și mijloc, iar al patrulea este îndoit de inel, formând un mânecă pentru știftul ( Partea );Pe cealaltă partea porții către bucle, suprapunerea în conformitate cu partea Bucla inferioară a aceluiași fier are o formă de zigzago(partea );La mijloc, este înfipt în partea laterală a borului, procesul inferior până la borusul inferior al cutei, iarprocesul superior este îndoit și formează un mânecă pentru știft Pe bucla inferioară opusă laturile porții, plăcuțelesunt întărite în funcție de partea Părțile de vineri ale buclelor se află pe plăcile de piatră Wrigstung x x cm, umplute în perete;Aceste părți sunt două pintenii de fier pătrat care diverge dintr -un punct într -un unghi acut de x mm, una de mm lungime, iar cealaltă - mm În capetele rotunjite ale acestora există găuri cu un diametrude mm, pentru instalarea pinilor în ele, luate cm lungime Astfel, cu ajutorul pinilor, capetele proceselor părțiispotse ale buclei sunt ferm blocat în zidărie (partea ) Mijlocul părții de vineri a fost procesat sub forma uneirotunjire cu un diametru de cm și iese un știft vertical, care este axa VE- XI Uși, vestibule și porți;Acestadin urmă este pus pe buclă cu mâneca Porțile feroviare americane de tip (Fig , și ) au o lățime de , mlățime și într -o înălțime de , m Ele constau din patru aripi conectate în perechi cu balamale Acestea sunt făcutepliante, deoarece atunci când le aranjați întregi, ar ocupa prea mult spațiu atunci când le deschideți Fiecare ticălosare o lățime de , m la o înălțime de , m;Acesta este împărțit la trei medii în patru gardă, umplut, ca la poartaprecedentă, dacă se dorește - ■ Philina sau legături glazurate Curea în funcție de cea anterioară este lipită de douăplăci de mm, pliate plat și întărite cu șuruburi Lățimea părții superioare a blocajului este luată la mm, medii - mm și partea inferioară a blocajului - mm Fiecare două coase sunt interconectate de cinci bucle din fier debandă, iar buclele aripilor din mijloc sunt făcute ca porțile descrise mai sus, dar numai de pe o bandă din secțiuneainferioară, și anume x mm În partea extremă a buclei de fier, x mm la sfârșit sunt stângace și îndoite subformă de cârlige pentru formarea bucșelor !/ Detaliu de ancoră - ' -' x Fig Porțile feroviare detip american - detalii Ujmanuk Bolt I H ~ G I - -I I I I cu GG | I 'M L ^Fier x • Ancor x mm după mm, bumbac Boom Belt FF) Dispozitiv de poartă , ; ■ în i y -; It e e I pentruștift Astfel, o mânecă a buclelor aripilor din mijloc include în golul dopului de aripi extreme, iar toate cele treibucșe sunt conectate cu ajutorul unui știft (Fig ) Buclele sunt întărite pe interiorul tablourilor conectate, iardin exterior, segmente de fier de benzi sunt trase spre ele cu șuruburi Diferența dintre fish este închisă cu sferturireciproce ale Verterevului (Detaliu , Fig ) Porțile sunt consolidate pe versanții porții cu ajutorul bucleloraranjate în funcție de precedent, dar diferă doar ca mărime - prima parte a buclei este realizată din bandă chz de x mm, iar a doua din fier de fier este de x mm (Fig ) Aceasta ultimă, având forma unei lame, esteîntărită de niturile niturilor la benzile de fier x x mm, conectând încadrarea coastei exterioare a pantei cuîncadrarea fierului de colț, umplută cu una raft în zidărie;Ultimul fier de colț este luat cu o secțiune transversală de x hbmm, iar primul x x mm Consolidarea cadrului de încadrare pentru zidărie este prevăzută cu ajutorulancorelor din fier de fâșie x mm, situat pe fiecare dintre cele cinci bucle, precum și în mijlocul distanței dintreele Un fier de fâșie x mm este sudat la glanda unghiulară a cadrului, care formează un sfert (partea și parteade fixare a buclei și ancora în fig ) Momeala de la poartă este aranjată după cum urmează: La o singură bord, marginea plăcilor lipite intern estetăiată, iar în coșul adiacent ■ - la placa exterioară La prima margine teșită, o centură de bumbac saturată cu ocompoziție rășinoasă este presată cu o bară de fier Această centură adiacentă primei borduri doar jumătate din lățimeasa;A doua repriză, este apăsată pe marginea teșită a celei de -a doua geamuri (partea , Fig ) Aceeași sau curea depiele este întărită cu ajutorul unei bare de fier până la marginea inferioară a pânzei;Această centură formează un șorțcare acoperă golul dintre podea și marginea inferioară a porții Pentru a salva, centura poate fi înlocuită cu un mânecăde foc vechi umplut într -o formă aplatizată (vezi incizia verticală din Fig ) Când instalați o poartă pentru mesajeîntre ateliere, nu este întotdeauna convenabil să aranjați porțile deschise, deoarece pânzele de deschidere necesită unspațiu liber semnificativ În astfel de cazuri, este mai potrivit să aranjați o poartă glisantă Gatele glisante )Dimensiunea de , x a pânzelor în mișcare sunt proiectate E - - - I - FIG Porțileferoviare din SUA sunt părțile buclelor de bază cu o grosime de mm Șuvițele laterale sunt luate într -un sfert de mm, iar șuvițele superioare și inferioare de mm Mijloacele au o lățime de mm Mediul orizontal împarte pânzagulerului în două părți - cea superioară, egală cu / din înălțime, iar cea mai mică în înălțimea */s, pânza Mediulvertical, partea superioară, la rândul său, este împărțită în două goluri, fiecare fiind împărțită în jumătate cu unmediu secret care servește pentru a da rigiditate cu o poartă de scândură Pentru formarea Narthexului, unul dintreșuvițele din mijloc are un tâmpit, iar celălalt este o creastă rotunjită care intră în ea și închide golul Colțurileinferioare ale pânzelor sunt consolidate prin suprapuneri de fier de bandă, care amintește de software, specificate cotla cot, cu o ușoară scurtată pe o parte de transversala superioară Acest capăt al căptușelii este orientat în jos și,trecând dincolo de marginea pânzei, atunci când mișcați poarta, acesta alunecă de -a lungul canelurii dinpodea Plăcuțele din colțurile superioare ale tablourilor seamănă cu aspectul , iar capetele superioare depășescmarginea pânzei în sus și, aplenându -se în jos, se află în jos, formează o clip Ambele capete atât pe partea externă,cât și pe partea interioară îndoită sunt interconectate de două segmente orizontale ale unui dispozitiv mai simplu (Fig Pentru o deschidere de x m și au m; ele constau din două legături realizate din plăci, * xi Uși, vestibuleși porți de fier x mm, situate una pe cealaltă Prin găurile din mijlocul acestor benzi, o axă trece cu o roatăholoby turnată montată pe ea, cu care este pânza suspendat pe șina de ghidare Acesta din urmă este format dintr -unfier unghiular cu o gaură, direcționat în sus și spre perete, iar raftul inferior este nituit pe un canal, montat peperete Dacă este necesar, o structură mai solidă poate fi folosită de Porțile glisante de tip american (Fig , și ) Deschiderea de către aceste porți are dimensiunea x m, dar dimensiunile tablourilor sunt furnizate în ușormari - , x , m Acest lucru se face astfel încât să se facă astfel încât Pânzele se suprapun marginilordeschiderii, deoarece la porțile glisante nLuptând pentru a aranja sferturi Detaliile acestor porți cu privire lalegarea, mijloacele, filanerii și legăturile pentru geamuri atât în ​​ordine, cât și în dimensiune în partea principalăsunt identice cu porțile anterioare de tip american, astfel încât să vă putem limita la descrierea doar a unor detaliinoi Partea inferioară a prindere este acoperită pe ambele părți (partea , Fig ) cu benzi de fier cu o secțiune de x mm și o lungime de mm, conectată prin două rânduri de șuruburi Partea superioară a blocajului și a Fig porți glisante din lemn ale unui dispozitiv simplu Mediile ryisontale sunt, de asemenea, suprapuse pe ambele părți cufier de bandă, ridicate între ele, iar pe partea pe care șuruburile sunt incluse în găurile deșurubate, fierul este luatcu o grosime de mm și cu opusul de mm Într -o pânză, legarea laterală, care formează momeala, este acoperită peîntreaga înălțime de pe ambele părți de benzi de fier de x mm, iar acestea din urmă sunt atașate astfel încâtpărțile de mm să fie adiacente cu bretele , iar părțile rămase ale benzilor de mm lățime iese afară, formând ocanelură;Această canelură include marginea altei pânze, iar pentru trecerea sa liberă, capetele plăcilor sunt oarecumîndoite (partea , fig ) Balama pentru suspensia porcinilor și despărțirea acestora (Fig ) este efectuată dupăcum urmează: Două segmente ale unui fier banded x mm sunt atașate pe fiecare parte a legării pânzei în partea desus, îndoită peste margine a pânzei, astfel încât sfârșitul unuia să fie turnat în capătul îndoit al celuilalt Pringăurile găurite la capetele îndoite, șurubul care le conectează trece cu un diametru de mm Pe ambele părți, adică deasupra conexiunii și sub ea, piulițele sunt înșurubate pe șurub Parteasuperioară a șurubului trece prin gaura din raftul orizontal al fierului unghiular de x x mm;Lungimeasegmentului este, de asemenea, de mm Spre raftul vertical al colțului din interior, lipit cu două nituri dininterior, în sfârșit, un segment al unui fier de fier x mm, aplecat în partea de sus este agățat - mai întâiorizontal mm, apoi în jos, formând astfel Un clip pentru un role Rotația videoclipului ■ are loc pe axa realizată subforma unui șurub care trece prin găurile din părțile verticale ale clipului Capătul inferior al fierului de benzi alclemei este îndoit sub raftul orizontal al fierului unghiular al fierului de colț și, trecând sub capul șurubului,îndoiți -vă ușor în sus Această îndoire împiedică derapajul rolei de pe șina de ghidare, în timp ce se sprijină peregimentul fierului de colț Ruloul de tâmpit rulat de -a lungul unei șine dintr -o bandă de fier x mm, rulatădeasupra pe un regiment îngust orizontal al unui fier unghiular inegal x x mm, montat cu ajutorul unoraranjamente de x mm într -un orizontal orizontal poziție deasupra deschiderii porții Înșurubarea piulițelor de peșuruburile care susțin porțile din limbo este reglată de înălțimea suspensiei Într -un copac, a fost aleasă o adânciturăpentru acest lucru în care poate merge capătul șurubului În partea de jos a deschiderii de bază, un canal al porții FIG a fost prezentat pe podea Porțile glisante de tip x m - fațadă, plan și incizie Lezo nr cu un peretesituat la nivelul podelei și rafturile orientate în jos;Acest canal este întărit pe podea la fiecare mm ancore dinfier de fâșie x mm În mijlocul peretelui canalului, plăcuțele de fier din fier de bandă sunt rulate pe x mm,lungime de mm Plăcuțele cu cosite la capete sunt situate la o distanță de mm din centru Plăcuțele suntdirecționate de -a lungul canalului cu măsurarea lor lungă și astfel servesc ghidurile pentru marginea inferioară apânzei, a cărei legare de lemn nu ajunge la podea cu mm;Acoperirea șuvițelor din părțile laterale ale benzilor defier atârnă cu mm și formează o canelură care include plăcuțe de ghidare Poarta de la poartă este atârnată pe bucleobișnuite de tranzacționare;Momeala sa are un sfert din Nakerev (Detaliu , Fig ) Porțile de lemn dintr -un cadrumetalic, în unele cazuri, trebuie să deschidă poarta atât de des încât fabricarea acestora în mod obișnuit nu garanteazăcorectitudinea muncii lor, în special cu cerințele de producție pentru a avea deschideri semnificative Acest tip depoartă poate fi aranjat într -un cadru metalic;Cu toate acestea, utilizarea Datorită costului ridicat al dispozitivuluiși deficienței, metalul în prezent ar trebui să fie justificat de necesitatea extremă reală de fiecare dată Deschidereaporților de ieșire, constând din două aripi, fiecare dintre ele fiind un cadru de fier umplut cu lemn, sunt descrise înfig , , și Două segmente verticale și două orizontale ale fierului de la raliul nr Forma unui triunghidreptunghiular de izoscel, ale căror unghiuri acute sunt tăiate astfel încât lungimea picioarelor să aibă mm, iartăieturile tăieturilor au o lungime de mm Există opt pe fiecare pânză astfel de eșarfe;Patru sunt localizate peexterior și patru pe interiorul pânzei porții Eșarfele sunt confecționate din fier de cazan cu o grosime de și(părțile , și , Fig ) Dimensiunile cadrului pânzei, numără în axele cutei, sunt egale cu x mm La odistanță de , mm de marginea inferioară (numărarea axelor), cadrul de prindere are, de asemenea, un mediu de lafirul de pornire -și de pornire, conectat la părțile verticale ale cadrului cu ajutorul eșarfelor situate atât peexterior și în interior;Acest mediu împarte cadrul fiecărei pânze în două celule (Fig ) Cușca inferioară a cadruluipânzei din stânga la o distanță de mm de marginea dreaptă, numără în axa cutei, este împărțită în două părți inegalecu un mediu vertical al fierăriei impbreate nr , riveted xi Uși, vestibule și porți cu o eșarfă din laturileexterioare și interioare cu un capăt la media orizontală, iar cealaltă în partea inferioară a cadrului cadrului Dreptuleste mai plat pe mustață (Fig , detaliul cadrului) Între aceste două cadre, o umplutură din lemn a golului porțiieste fixată, iar pentru strângerea șuruburilor în ambele, o parte îngustă servește ca o gaură pentru poartă Cadrulpânzei uriașe este un cadru din fier unghiular x x mm, sigilat cu ajutorul a patru eșarfe la exterior Mărimeapânzei de poartă este de x , mm în curățenie Un altul, din fier de bandă, x mm și gătit în colțurile -N' ! - > G- ^, fier, fier, fier, fier Iohbu' '* ^ ") Fig Porțile glisante ale tipului american x m sunt părți Șuruburi prin ^ niveluri alepodelei cadrelor sunt făcute găuri Pentru a evita maneta și copleșitor unghiurile cadrului, acesta din urmă în fiecaredintre celulele sale are un șir în formă de încrucișare în fiecare celulă Dintr -un fier de fier x mm, două bucățiîn fiecare cușcă pe laturile exterioare și interioare Aceste ecrane sunt nituite cu câte o parte se termină la eșarfade colț, iar cealaltă la eșarfă care leagă mediul cu părțile laterale ale perimetrului de prindere; astfel de șireturisunt întărite Ca și în medii, sunt așezate bare de lemn cu o secțiune transversală de x mm între rafturilefierului I -Beam (Fig , secțiunea este ) Aceste bare sunt învelite pe ambele părți, într -o direcție diagonală, cuo coajă de jos, cu un vagon de forfecare de mm grosime, și pentru izolație sub căptușeala din interior, două straturide pâslă și un strat de Tolya sunt așezate de la mijloc Partea exterioară a perimetrului dintre rafturile fieruluipalatry, sunt puse și bare de lemn Petrecile la Narthex aceste bare au o secțiune transversală de x mm, cu unsfert pentru formarea Narthex în sine; Alte trei laturi ale pânzei, barele externe au o secțiune transversală de x mm Atât barele interne, cât și cele externe pentru a evita deformarea cadrului atunci când lemnul se usca constadin bucăți separate de mm lungime Cusăturile sunt situate într -un domeniu de aplicare Barele interne sunt fixatecu exteriorul cu ajutorul șuruburilor cu un diametru de mm (Fig , părți și ), trecând la fiecare mm prinperetele fieului dublu -barrel de fier de fier de barrel dublu de fier Strapping, care se datorează cărora pentrufiecare bucată de cherestea Există două șuruburi Umplerea din lemn a cadrului porții a fost efectuată după cumurmează Vogo Iron a fost așezat în direcția diagonală, o vagon -no -placi cu formă de mm grosime, un șters spreexterior într -un necinstit;Apoi, un pâslă și sunt așezate doar pe o grosime de mm, iar pe ele din nou un zgomot decăruță coezivă, un șters Pe lângă toate acestea se află un cadru din fier de bandă și atras de șuruburi către un cadrudin fier de colț, prinzând capetele plăcilor (Fig , o secțiune în - g din părțile și ) Buclele de bază auurmătorul dispozitiv Două segmente ale fierului unghiular sunt x x mm sunt împrăștiate între ele regimente(Fig , partea ) astfel încât restul celor două rafturi să se afle în același plan, iar pe de o parte sunt acesteasunt Tăiați de la capătul de mm într -un unghi drept, iar pe de altă parte, configurația colțului superior al porțiiporții este tăiată oblic - respectiv Rafturile s -au nituit unul cu celălalt formează o grabă cu un dispozitiv de poartă o placă umbrelă de mm grosime, care este remarcabilă în partea în care rafturile verticale sunt tăiate, mm cuo lățime de mm Această parte remarcabilă este rotunjită de -a lungul razei egale cu mm, iar în ea se găuri ogaură rotundă, care are de sub - mm ■ - • diametru IV mm și deasupra - cu o grosime de mm - a diametrul de mm Cu această adâncime strâns, fără posibilitatea de rotație, un rulment extern în formă de inel în formă de inel esteînfundat, pe interiorul căruia există un hars pentru bile rulante Acest clip are o înălțime de mm, ca urmare a căreiaiese la mm deasupra suprafeței formate de rafturile orizontale rulate ale buclei, în gaura căreia este înfundată Acestlucru Zborul împiedică trecerea unui inel special din segmentul conductei de gaz care se așează deasupra rulmentului cubile și având o înălțime de mm, cu grosimea pereților de mm Din lateral, în peretele acestui inel, există o gaurărotundă cu un diametru de mm pentru a -l umple cu ulei de lubrifiere (partea , Fig , gaura din peretele stâng alinelului) Acest compus este acea parte a buclei de poartă, care este atașată la rafturile hempingului cu parteaverticală a legării lamei de poartă deasupra eșarfei conjunctive;În acest scop, direcția părții tăiate a pătratelorcorespunde direcției hipotenuză a eșarfei Aceste părți ale buclei care nituiește până la postul de guler sunt, deasemenea, două segmente ale fierului unghiular x x x mm, ale căror regimente verticale sunt tăiate de la omargine timp de mm;Capetele rafturilor orizontale sunt rotunjite de -a lungul razei egale cu mm, iar prin găurilerotunde cu un diametru de mm în colțul inferior și mm în partea superioară sunt găurite în ele Celălalt unghi alraftului orizontal este, de asemenea, rotunjit de -a lungul razei de mm (Fig , partea ) Un colț este nituit pânăla gulerul de sus, la înălțimea marginii superioare a pânzei și are un raft orizontal de mai jos;Partea proeminentă cu ogaură rotundă, se confruntă cu pânza Celălalt colț inferior este nituit pe postul de guler cu un raft orizontal în sus,adică simetric colțul superior, cu Distanța dintre regimentele orizontale ale colțurilor de mm (Fig , partea ) Regimentul orizontal al acelei părția buclei care este nituit pe pânza gulerului este plasat între rafturile orizontale ale colțurilor, nituite pe stâlpiiporții și toate cele trei prin găuri sunt centrate pe o axă De jos, prin toate cele trei găuri RTI trec știftul, cu fațaspre capul în jos;Este întărit pe raftul orizontal al colțului inferior cu un păr de păr, iar deasupra, deasupraraftului colțului superior, are un fir pe care se înșurubează o piuliță scorbită În partea de mijloc, știftul nu estesuprapus pe știft, dar astfel încât să se obțină o rotație strânsă, inelul interior al clemei rulmentului cu bile, pesuprafața exterioară a cărei există și un holobok pentru bile rulante Între smochine Porțile glisante ale tipuluiamerican x m - întărirea balamalei pentru suspensie Inelele exterioare și interioare ale clipurilor sunt plasate debile de oțel care se plimbă de -a lungul tâmpeniei, iar deasupra, în proeminența dintre inelele exterioare și interneale clipului, trece un lubrifiant sub forma unui tavot Bucla din forma asamblată este prezentată pentru detalii de figuri Bucla inferioară are un dispozitiv ușor diferit Iată partea în care este prezentată pânza mingii rulmentuluinu este nituită pe pânza gulerului, ci la postul de guler Reprezintă două colțuri de zdrobire, fier x x ym mm,ale căror rafturi verticale sunt tăiate la o distanță de mm de la un capăt Protruziunea rezultată a rafturilororizontale excitate este rotunjită de -a lungul razei de mm, iar în ea se găuri o gaură, care are un diametru de mm de jos și pe partea de sus cu o grosime de mm diametru mm Această gaură în același mod ca în bucla superioară,ambreiajul exterior al rulmentului cu bilă a fost strâns strâns (Fig , părțile și ) În colțul inferior al lameiporții, deasupra eșarfei conjunctive, jumătățile sunt nituite pe rafturile fierului de fier afectat și două segmente alefierului unghiular sunt x mm și x x mm până la eșarfe Colțul inferior, mai mic, are un orizontal de xi Uși, vestibule și porți de același raft deasupra, iar cea superioară este dedesubt, iar distanța dintre rafturilelor orizontale este de mm De la un capăt, ambele colțuri sunt tăiate în unghiuri drepte rafturi verticale timp de mm de margine Părțile proeminente ale rafturilor orizontale sunt rotunjite de -a lungul razei de mm, formând ochi cugăuri rotunde egale cu mm în ochiul superior și mm în partea inferioară Colțul superior are o lungime de mm,iar partea inferioară - mm Rafturile lor orizontale de la celălalt capăt se laudă într -un unghi de °, iarcapătul raftului vertical este de asemenea cosit în colțul superior, în conformitate cu configurația eșarfei pe care seînclină (Fig , părți, piese și ) În forma colectată, bucla are forma prezentată în fig , partea Colțurileîn care este încorporată pânza rulmentului cu bile, sunt așezate între ochii colțurilor care se lipesc de pânzagulerului, iar deschiderile clipurilor și ochilor sunt localizați pe aceeași axă De mai jos, un știft este introdus cu oformă în formă de pas, cu o secțiune transversală variabilă de , , și, respectiv, mm, găurile din ochi șiclema internă a rulmentului cu bile (Fig , partea )Capătul inferior al știftului este emisferic și formează uncălcâi care este plasat în mâner Acesta din urmă are forma unui pahar cu o emisferă Din interior, sticla este realizatăcu un diametru de mm în partea de jos și mm în partea de sus, formând astfel un clopot Diferența dintre perețiipaharului și știftul servește la tavot Un segment de conductă de gaz lungime de mm, sudat pe știftul în locul undeare cel mai mare diametru, servește ca un capac care protejează polizorul de înfundare Din lateral, în partea superioarăa capacului capacului, există o ■ gaură rotundă pentru un ulei cu un diametru de mm Un segment similar al uneiconducte de gaz de mm lungime, sudat de partea inferioară a glandei unghiulare a buclei, formează protecția cârpei dela rulment de bilă și servește, de asemenea, pentru a o umple cu TAVOT Partea inferioară a „Bloodstore este eliberatăsub forma unui știft filetat Prin acest știft și o piuliță plinată, mânerul este întărit pe un segment al fierului decolț, nituit la încadrarea metalică a poartă Aceasta din urmă este aranjată după cum urmează: pe partea exterioară,deschiderea porții are dimensiuni de x mm în lumină, este mărginită de un cadru din fier unghiular x x mm, așezat într -un sfert format din zidărie ( Fig ) Coastele laterale ale zidăriei din interiorul deschideriisunt acoperite cu segmente verticale ale fierului de colț al Fig Porții deschise externe într -un cadru metalic -fațadă, plan și tăiat tsvetaev fig Porții deschise externe într -un cadru metalic - piese xi Uși, vestibuleși porți x x mm până la întreaga înălțime, iar aceste colțuri sunt consolidate pe peretele de deasupra șidedesubt cu ace Cu un cadru care formează un sfert, acest lucru Fierul de colț este conectat printr -o bandă de x mm, curbată sub formă de paranteze sau cleme, numărul nouă pefiecare parte Distanța dintre paranteze, care contează în axe, este aproximativ egală cu mm, cu excepția Extreme,situată la o distanță de și mm Aceste cleme sunt curbate în așa fel încât mijlocul fiecărui adiacent marginiifinale a deschiderii;Un capăt, legat de unghiul interior, acoperit cu un capăt curbat în zidărie de pe fața interioară aperetelui, iar celălalt capăt, care înconjoară o fețe ale sfertului, este acoperit în mijlocul zidăriei, în care esteacesta ținut de îndoirea mm cu o lungime de mm (Fig , partea ) Cadrul care formează un sfert în partea sainferioară este consolidat de raftul orizontal la zidărie cu ajutorul și pinii situați la o distanță egală unul decelălalt;Acești pini sunt încorporați în capetele îndoite de zidărie În partea superioară, cadrul este consolidat cuaceiași ace, dar măcelăriți în jumper, iar pinii înșiși sunt trecuți, alternând, apoi prin verticală, apoi prinregimentele orizontale ale cadrului (Fig , partea ) În partea de sus și de jos spre glanda unghiulară a cadrului,pătratele sunt nituite, care fac parte din buclele descrise mai sus În partea de jos, în plus, la raftul orizontal alpărții inferioare a cadrului cu ajutorul unor segmente ale unui fier unghiular inconștient x x mm, segmentelefierului unghiular sunt consolidate x mm, ochelarii de susținere din The Bloodsters (părți și , Fig șidetalii și , Fig ) Dacă este necesar să economisiți spațiu și, în același timp, să vă asigurați porțile de ladeformare, uneori, alunecând porți de lemn într -un cadru metalic (Fig ) Pânza este un cadru din fier este egalunghiular în șase celule Barele de lemn cu sferturi sunt atașate de glanda unghiulară pe care s -a făcut un sfert înscânduri, logodite pe partea din față și umplută cu partea netedă cu o spălare cu corpul de bare de lemn;Pe interiorulușii, pătura de Obito cu un fier de acoperiș de kilograme Intersecția fierului de colț al cadrelor este închisă dinpartea frontală cu suprapuneri octogonale din fier de fier Unul dintre colțurile cu două vârfuri ale pânzei este atașatde-a lungul unui mecanism de canal cu agrafe în formă de cârlig în care este închis un videoclip cu o janteHoloby Pentru funcționarea corectă a acestui mecanism, este necesar să observăm condiția ca raportul dintre lățimeaporții și lungimea slotului de -a lungul căreia axa se deplasează este egală cu raportul dintre diametrul rolei șidiametrul axa Prin role, frunza ușii este suspendată în ghiduri, aranjate după cum urmează: Două secțiuni ale fieruluide colț sunt confiscate cu regimente;Cu un raft liber, această conexiune în formă de zeto este atașată de șuruburi lacăptușelile de fier a cazanului făcute în perete, iar la capătul celorlalte rafturi este atârnat cu fundul său porți externe deschise într -un cadru metalic - o parte a buclei superioare Dispozitiv de poartă HARDEN Pentru ulei ?pentru^(^asugku Tavota $ Loc pentru fnabiv^și f tavota Fig Porții deschise externe într -un cadrumetalic - o parte a mânerului inferior Sub ghiduri, în întreaga lățime a găurii ușii, o an Fierul unghiular este atașatla decalajul dintre ușă și perete și, în același timp, avertizează rola să sară de pe șină, în cazul unei ridicăriaccidentale a panoului în sus (părți și ) În fața ușii, acesta a fost fabricat într -o jumătate -pilat, acoperit cuo șlefuire de tip turnat sau fier de bare paralele și un praf și un noroi care servește pentru a proteja părțileinferioare ale porților de blocare (părțile și ) Dispozitivul unor astfel de gropi este foarte rațional cagarantează funcționarea corectă a porții Self -enslaving porți de incendiu în conformitate cu „normele unificate”ale ușilor, care servesc la comunicarea între spații împărțite la firewall -uri, ar trebui să fie echipate cu auto-ciupire rezistentă la foc cârpe Aceleași pânze trebuie echipate cu deschideri pentru trecerea produselor UnaOh, înciuda necesității urgente, nu le-am dezvoltat încă tipul final, prin urmare, mai jos sunt porțile de auto-blocarerelativ raționale, permițând, atunci când un incendiu are loc în orice cameră, să localizeze focul în limitelesale Porțile de autoensare în fațadă și secțiunile orizontale și verticale sunt descrise în Fig Pânza gulerului cudimensiuni de x mm este o legare a grinzilor de lemn, o secțiune transversală de x mm, cu două mediitransversale x mm Pe perimetrul interior al golurilor de prindere, o canelură este îndepărtată cu o adâncime de mm În această canelură, crestele de plăci de mm umplu golurile în această canelură Pe toate părțile, pânza estetapițată cu fier de acoperiș în funcție de carton de pâslă sau de azbest, ceea ce oferă o grosime totală de mm Conectarea foilor de fier de acoperiș unul cu celălalt este produsă în castel În partea superioară a pânzei, înambele colțuri superioare, Este atașat un cadru special din fier de bandă Partea inferioară a fiecărui cadru, care are forma unui pătrat, serveștepentru a se atașa la frunza ușii, iar partea superioară este două procese de fier de bandă, aplecată agățată (Fig ,partea );Acestea din urmă sunt interconectate în direcția transversală cu două segmente de fier de bandă, de * xi Ușile, vestibulele și porțile cărora sunt una lipită afară, iar cealaltă de la interior până la capetele îndoite Prinaceste două dungi transversale situate una față de cealaltă, axa trece pe care se rotește fundul Astfel, fiecare cadrueste un clip pentru acest role de canelură Cadrul stâng este făcut mai scurt decât dreapta, ca urmare a cărei în colțuldin dreapta axa rolei se află de la marginea superioară a frunzei ușii la o distanță de mm, iar axa rolei din stângaeste de mm Această decizie este foarte simplă, dar datorită primitivității sale suferă de deficiențe cunoscute;Estemai recomandabil să efectuați suspendarea conform Fig Deschiderea porții are dimensiuni de x mm;Deasupraacestuia, precum și la dreapta, ghidul său înclinat din fierul de colț este întărit, având o lățime dublă ușor mai marea pânzei Fierul de colț se confruntă cu deschiderea spre perete, iar un raft are o direcție verticală, iar celălalt - încurs - este consolidat la console din fier de colț, acoperite în perete Pânza gulerului este suspendată în ghidulînclinat prin plantarea tâmpitului rolei pe raftul vertical al fierului de colț Prin urmare Dacă, prin agățarea porțiiîn partea dreaptă, pentru a le lăsa liber să meargă, panoul de -a lungul ghidului înclinat va aluneca în jos și în jos,iar porțile se vor închide automat Pentru a lăsa deschiderea deschisă în timpul obișnuit, iar pânzele porții sunt înstare suspendată în partea dreaptă a deschiderii, se folosește o contraponderală specială (părțile și ) Este o specieprismatică de o greutate care cântărește aproximativ kg, plasată într -o cutie verticală, care este acoperită într-un perete la jumătate din secțiunea sa încrucișată și are două găuri: mai jos - pentru confiscarea greutăților șiadăugarea unei sarcini Pentru o echilibrare precisă a contragreunării și în partea de sus - în partea de sus - pentrutrecerea unui cablu de oțel, la care este suspendat un contragreutate Acest cablu, care trece prin două blocuri, situatdeasupra stânga și la dreapta de la poartă, schimbă direcția de gravitație a contragreunării și, fiind un alt capăt,este atașat la marginea stângă a părții superioare a porții, trage porțile la Dreapta, adică, cu alte cuvinte, ținepoarta panoului să se rostogolească la stânga și în jos Deasupra unghiului drept al deschiderii porții, cablul estetăiat pentru o inserție a unei plăci cu un tip de opt, la cercurile de contact ale cărora e lo l * * * * * * - * * * * * * D I * * ^- * , * * * ' L * * Fig Un cadru metalic pentru porțile deschise externe într -un cadru metalic Oo* oo* o dispozitiv de poartă ) - fig Gate de lemn glisante într -un cadru metalic - fațadă, plan, incizie și detalii Capetele tăiate alecablului sunt legate În cazul unui incendiu, un castel fuzibil se topește de la temperaturi ridicate, ca urmare a căreiacablul se rupe, și astfel panoul insuportabil alunecă spre stânga și în jos, închizând deschiderea porții Pentru a formaun narthex pe partea stângă a deschiderii, un segment al fierului de fier nr este plasat într -o poziție verticală,atașat la perete cu ajutorul consolei din fier unghiular x x mm, 'încorporat la un Distanța reciprocă de mm În loc de un canal, o canelură de poartă poate fi, de asemenea, formată din două segmente ale unui fier unghiular x x mm (părțile și , Fig J ) Pentru a închide decalajul dintre canal sau colțuri și peretele firewalluluipână la peretele canalului sau rafturile de fier pentru acoperiș, fierul de acoperiș este atașat În partea de sus,deasupra afluentului deschiderii de frunte, o bucată de unghi de fier x x mm este întărită pe perete, lungimeafrunzei ușii este lungă și, în consecință, un segment al fierului unghiular x X este atașat la panoul superior lao distanță de mm de marginea superioară de marginea superioară mm Colțul de perete are direcția deschiderii însus, iar poarta în jos, ca urmare a căreia, cu poziția coborâtă a porții, regimentul orizontal al unui colț se află peraftul orizontal al celuilalt, închizând astfel golul În același mod, decalajul dintre perete și lama de poartă dinpartea dreaptă este închisă - un segment al fierului de colț este întărit pe peretele de lângă afluentul drept aldeschiderii, iar celălalt, respectiv, la primul la Canvasul gulerului - o spălare cu marginea dreaptă Pentru a facilitaalunecarea porții sunt două videoclipuri care au axe verticale Videoclipul superior (Detalii și Fig ) esteconsolidat la colțul superior al panoului cu ajutorul unei secțiuni a canalului nr , prin rafturile cărora se treceaxa sa Suprafața rolei alunecă pe suprafața unui fier de fier de mm lățimea corespunzătoare întărită la bara făcută în perete Un alt videoclip (detalii și plasat mai jos și este plasatchiar de pe poarta de poartă; axa este întărită la consola din fier de colț, acoperită în perete Un fier de benzi de mm lipit pe guler din interior și având o înclinație care corespunde înclinației de pe suprafața acestui relief Ghidulsuperior În partea inferioară a lamei porții, un fier unghiular este atașat la întreaga lățime din interior,îmbrățișând rola și un raft vertical în jos și deschiderea Unghiul față de coaja de poartă; întărirea acestui colț lapânză se realizează cu ajutorul secțiunilor scurte - mm lungime - ale fierului unghiului partea dezvoltat relativrațional, totuși, auDezavantajul vizual, care constă în faptul că închid gaura pe care o servesc doar cu condiția cafocul să apară lângă ei sau focul în sine s -a răspândit atât de mult încât căldura care se dezvolta a ajuns lapoartă Prin urmare, în ultimii ani, porțile cu termostate, care închid automat gaura cu temperatura crescândă în oricemoment al camerei, au fost în străinătate xi Uși, vestibule și porți Dispozitivul de constipație alcircumscripției constitutive utilizate pentru închiderea ușilor și porților este bine cunoscut și nu are nevoie de odescriere suplimentară Prin urmare, vă puteți limita la mai multe exemple de dispozitive destul de raționale, dar înacelași timp, mai multe dispozitive complexe pentru blocarea porții Constipația-Shkold (Fig ) se efectuează după cumurmează: la glanda canalului de legare a gulerului clipului pe exterior și în interior, la o altitudine de aproximativ , - , m de la podea, obrazul realizat de fier de cazan este nituit Partea dreaptă a obrazului are aspectul unuidreptunghi cu o lățime egală cu lățimea raftului canalului, pe care este nituit, iar stânga iese sub forma unui triunghiizoscel cu un unghi mut În această parte, în fiecare obraz, găurile sunt găurite, situate una împotriva celuilalt, iarîn fasciculul de lemn al Narthexului, în consecință, există o gaură O tijă trece prin aceste găuri, la capetele căroracapetele sub formă de paralelepped;În acesta din urmă, găuri rotunde sunt găurite, unde intră capetele mânerelor înformă de inel îndoit Rotatând în cuiburile capului, inelele pot fi într -o poziție agățată și în planul porții porțiiridicate perpendicular pe direcție Tija și inelele sunt confecționate din fier rotund de mm Salariile sunt puse subcapetele tijei;În plus, pe partea exterioară a porții, este bine plantată pe ea la un capăt al sacoului din fier defâșie x mm Celălalt capăt al obrazului se va apleca înainte în unghi drept, apoi îl va îndoi din nou - paralel cuprima curbă Înainte de îndoire, un segment al fierului unghiular x x li și Un alt segment al aceluiași fier decolț este lipit deasupra unei plăci de fier cu benzi de x mm până la raftul canalului celei de -a douapânze;Această garnitură este plasată sub capătul inferior al glandei de colț, datorită căreia între suprafața interioarăa capătului superior al colțului și a suprafeței lamei porții, se obține o proeminență, unde se așază Jerkold Pentru amenține jumătatea în picioare la poartă, ax Unul dintre acești spinger, înfățișat în fig , este o tijă din fierrotund cu un diametru de mm și o lungime de mm, al cărui capăt superior este îndoit în unghi drept față delateral, iar marginea chiar a părții îndoite este ușor trasă în sus în Forma piciorului Două segmente scurte alefierului de colț sunt întărite cu șuruburi de două până la mm până la legarea porții Primul colț de x x mmeste situat mai jos la o distanță de mm de marginea inferioară a pânzei de poartă, cu gaura unghiului orientat însus, iar a doua x x mm este întărită mai sus - la o distanță de mm În rafturile orizontale proeminente aleacestor colțuri, figurile de smochine sunt găurite de -a lungul rotundului Brigadele de incendiu auto-amenajareVoroya-Fasad, Plan și Incizie Dispozitivul porții este , unul împotriva celuilalt prin care trece tija Un segmentscurt al fierului rotund cu un diametru de mm, curbat cu un genunchi dublu cu dimensiuni de + + mm, are lacapătul său mai lung un gât cu un diametru de mm, ascuțit la mm de margine;Gâtul este introdus în gauracorespunzătoare din raftul proeminent al colțului superior și risipit de jos Această bucată de fier rotund în formă degenunchi servește ca un accent care susține hilt -ul spingului atunci când este în stare mare Mai jos, în raftulvertical al fierului de colț, Fostul sfert pentru Narthex este realizat un decolteu de mm lățime, în care o bucată de fier este așezată la un capătcu o bucată de fier de x mm, mm lungime, sudată sau nituit la colț La celălalt capăt al acestui fier, există ogaură rotundă verticală, care include mai jos și se ridică într-un știft alb de mm cu o lungime de mmlungime;Celălalt capăt al știftului este îndoit în unghi drept față de lateral Pinul este încorporat în zidărie dinbeton și servește ca o ancoră, fixând poziția piesei de fier descrisă mai sus Pentru capătul inferior al spilului din ■ultimul este cuibul;De sus până la o adâncime de mm este dreptunghiular și sub oval Peretele interior al părțiidreptunghiulare este înclinat departe de poartă Pentru a bloca poarta din interior, pot fi utilizate mecanisme specialecare permit o mișcare a manetei să blocheze ferm sau, în schimb, este ușor să deschideți poarta Astfel de dispozitivesunt într -o anumită măsură dificilă în implementarea lor și ca urmare a acestei complexități și, prin urmare, costulridicat poate fi permis în prezent să efectueze doar pentru intrarea principală sau de ieșire, cu condiția să fie foartefrecvente Unul dintre aceste mecanisme este prezentat în fig ;Dispozitivul său este efectuat după cum urmează Înjumătate din poartă, care deschide prima, spre fasciculul vertical care formează momeala, din interior, cu șuruburi de mm ale clemei, al cărui mijloc este la aproximativ m de caiajul inferior al porcului Acest clip este două segmenteale unui fier de fier x mm, dintre care unul este drept - are o lungime de mm, iar celălalt este îndoit subforma unei paranteze cu capete îndoite adiacente capetelor primului segment, deci că lungimea suportului este, deasemenea, de mm Curburile de capete ale parantezelor au o lungime de lpi, iar mijlocul, curbată, partea formează oproeminență cu o lățime de mm și o înălțime de mm În coturile suportului și în capetele primului segment, o axăeste găurită de -a lungul unei axe, la o distanță de mm de margini, găuri cu un diametru de mm, prin careșuruburile care duc clipul până la trecerea fasciculului;În plus, în mijlocul clipului în ambele segmente ale fieruluide fier, unul împotriva celorlalte două găuri sunt găurite Smochin Self -enslaving Gates Fire - Detalii Prin ele,un șurub cu un diametru de mm este picurat prin ele, al cărui cap este înecat într -un segment drept al rolei debandă, iar capătul trece prin partea curbă a suportului și este fixat în exterior cu un acoperit cu o nucă Acest șurubservește axa de rotație pentru pârghia-chuckle, pus pe ea cu gaura sa între partea curbată a clemei și un puck de mmgrosime, pus în partea directă a clemei de la capul șurubului Maneta este confecționată dintr -un fier de benzi x mm și are o lungime de mm La o distanță de mm de capăt, o gaură a fost găurită în ea, care este pusă pe axă, iarcelălalt capăt este îndoit de un genunchi dublu într -un unghi drept sub formă de mâner Partea de mijloc a extensiei,adică distanța dintre suprafața interioară a pârghiei și planul interior al mânerului, este de mm Un suport esteatașat la această parte de mijloc a cotului sub forma literei P, de la un fier de fier x mm, iar nitul în sine seface folosind două nituri din interior Mormântul parantezelor este de mm, iar lungimea fiecăruia dintre capătul săuîndoit este adoptată la de lilt În aceste capete, unul împotriva celorlalte două găuri cu un diametru și mm suntgăurite, prin care trece o tijă rotundă de mm de mm lungime Două piulițe sunt înșurubate pe tijă, care are un firlung, plasat în interiorul suportului, astfel încât o piuliță să fie de la capătul rotunjit al tijei la o distanță de mm, iar cealaltă este de mm În spatele primei nuci se află o mașină de spălat, iar între ea și a doua- XI Uși,vestibule Și porțile din fig Constipation-Shkold pentru Vorog Roiul este plasat cu un segment de conductă de gaz cuo lungime de mm Celălalt capăt al tijei este ascuțit sub formă de gât, răcit după ce a doua șaibă de mm grosimeeste purtată pe ea;A doua mașină de spălat servește ca stilou pentru tijă Un arc în formă de vierme dintr -un fir deoțel cu un diametru de mm este plasat în interiorul suportului, prin care tija descrisă cu un tub de gaz și a douapiuliță trece Primăvara se sprijină la un capăt de capătul îndoit al suportului, iar celălalt în puck a fost plasat înspatele primei piulițe Sub influența acestui primăvară, capătul rotunjit al tijei intră în gaura din bara superioară aarcului de ghidare Arcul de ghidare este format din două segmente dintr -un fier de fier de x mm mm lungime,aplicat unul pe celălalt, plat și interconectat la capete cu ajutorul garniturilor cu o grosime de mm, astfel încât oproeminență să se formeze sub formă a unei fante prin care trece fierul cu bandă a pârghiei Arcul de ghidare esteîntărit pe pânza de sus cu ajutorul prin șuruburile care trec la capetele arcului prin ambele benzi cu garnituri fixateîntre ele, precum și prin intermediul de mai jos Căptușeală suplimentară lungimi cu grosime Arcul de ghidare este situat în așa fel încât marginea interioară ascândurilor să aibă forma unui cerc descris din centrul axei pe care se rotește maneta mânerului La o distanță de mmde centrul acestei axe, o gaură este găurită în manetă, prin care un șurub cu un diametru de mm trece cu o piuliță degunoi la capăt Nucleul acestui șurub este, de asemenea, ratat prin găurile din doi obraji, strângându -se pe ambelepărți;Acestea din urmă sunt confecționate dintr-o cameră de cazan de mm Spinge pentru constipația porții Glandași au forma unui triunghi izoscel cu colțuri rotunjite Găurile din obrajii prin care șurubul care leagă obrajii cutrecerile manetei sunt realizate într -o formă alungită sub formă de două fețe de jumătate brimmerice cu un diametru de mm cu centre, apărând reciproc mm, iar aceste semicirluri sunt interconectat de două linii paralele;Centrulsemicercului stâng extrem este situat de la baza triunghiului cu mm Când ridicați pârghia, șurubul alunecă marginiledeschiderii, trecând de la una dintre marginile sale la alta Obrajii care strâng maneta sunt localizate astfel încâtpartea să servească ca bază a figurii triunghiului să fie direcționată vertical De sus și dedesubt, între obraji,capetele aplatizate ale segmentelor unui fier rotund de mm au fost fixate și întărite de nituri Segmentul inferior alacestui fier este un spinger care trece prin găurile din rafturile celor două segmente ale fierului de colț (a se vedeao parte a spilului inferior), nituit cu deschiderea unghiului până la raftul înălțimii porților a porții La capătulinferior al spilului, a fost falsificată o îngroșare, care este cea din urmă inclusă într -un cuib format dintr -oparanteză de fier de x mm cu bandă, nituit cu margini îndoite spre glanda unghiulară a părții inferioare adeschiderii de bază Dispozitivul porții este altul, segmentul superior al fierului rotund, de asemenea, nituit întreobraji, este o tracțiune, al cărei capăt superior este aplatizat și așezat între doi obraji din fier de bandă x mm;Conexiunea de tracțiune cu acesta din urmă a fost făcută de un nit al utilizării unui segment al conductei de gaz penit, care formează o conexiune cu balamale Acești doi obraji sunt o tijă de conectare, care împinge zăvorul superior,care are aspectul unui balansoar curbat, tăiat dintr -un fier de cazan de mm Capătul inferior al tijei este plasatîntre obrajii tijei de conectare și conectat cu ei articulat folosind rola, iar partea superioară la coborâreatracțiunii este apăsată pe glanda unghiulară a părții superioare a porții, împiedicând astfel deschiderea de lama depoartă Tsvetaev XI Uși, vestibule și porți din fig Mecanismul de blocare a porții unui dispozitiv simplu Tijelebalansoare care se balansează pe o axă, care este un șurub cu un diametru de mm, trecând prin doi pereți careformează un clip pentru a întări axa balansoarului (vezi detaliul balansoarului) Acest clip este confecționat din douăbucăți de fier de mm fier de mm lungime și lățime (numărare în înălțime) mm;Capetele lor aplecate în unghiuridrepte sunt nituite pe raftul fierului dublu -barrel, poarta pânzei porții peste eșarfe și garnituri de fixare Axamâinii balansoare este preluată de pe fața eșarfelor cu mm Când ridicați mânerul manetei în sus, Spinger se ridicăsimultan și marginea superioară a zăvorului picături, permițând astfel să deschidă poarta Pentru a ține maneta într -oanumită poziție, tija descrisă mai sus este cea de mai sus, care include în deschiderea barei superioare a arcului deghidare și apăsarea arcului Utilizarea constipației unui tip complex ar trebui să fie limitată de clădirile de capitalcu o perioadă destul de lungă de depreciere În clădirile obișnuite de natură industrială, precum și în clădirile deutilități, este destul de adecvat este dispozitivul constipației simple dezvoltate de hiprotrassul NKPS pentru poartaferoviară Mecanismul de blocare a porții dispozitivelor simple (Fig ) se face după cum urmează: către foaia depoartă, care deschide primul exterior, din interior, în partea superioară a legării nithe, un segment al inegalului Fierunghiular x x mm este întărit, curbat din fierul cazanului (detalii , și ) Regimentul său îngust de oformă dreptunghiulară este apucat de două șuruburi la prindere, iar un raft larg arată ca un trapez orientat spre ununghi oblic în jos Acest raft acoperă pe ambele părți capătul vârtej al balansoarului, rotindu -se în jurul șurubului,îl atașează pe raftul unghiului Celălalt capăt al canotajului cu o secțiune transversală de x mm este îndoit într-un unghi contondent în sus și are o îngroșare la margine sub formă de cub x x mm La capetele părții în formăde forță a tijei, capătul în formă de bici a gradului dintr-un fier rotund de mm este întărit Capătul inferior alacestei grade are, de asemenea, o formă forțată La o altitudine de aproximativ m - confortabil să acționezi cu mâiniletale - un alt segment al unui fier unghiular inegal este atașat la legarea pânzei (părți și ) și, în același mod, capătul vârtej al mânerului este întărit, care are lungimea dintre axele găurilor de mm Celălalt capăt al mânerului este mai întâi îndoit într -un unghi drept de mm într -un unghi drept, și apoi dinnou într -un unghi contondent de ° cu o lungime de mm Ultima curbă reprezintă de fapt mânerul Șurubul de atașareeste plasat în partea de sus a unghiului drept, iar capătul în formă de furculiță, care acoperă regimentul fierului decolț, la rândul său, este acoperit de capătul inferior al în formă de Vilo, cu care este conectat, cu care este conectatarticulat Atunci când ridică mânerul în sus, capătul în formă de Wil se deplasează în jos, purtând gunoiul în spateleei, iar el, la rândul său, trage în jos capătul valabil al balansoarului superior, al cărui capăt al cărui capăt, caurmare a acestui lucru la afluentul poartei căptușite cu fier unghiular Pentru a proteja tăierea de la abatere înlateral în prindere, un inel care se îmbrățișează este înfundat Xii Luke -urile dispozitivului Hatch sunt de obicei peproiectarea trapelor pentru instalațiile de depozitare a carbonului extrem de puțină atenție, ca urmare a căreia sejoacă rapid și se rup, iar apa începe să pătrundă în camere Prin urmare, două tipuri de trape sunt prezentate mai jos,unul este mai complex, iar celălalt este mai simplu, conceput destul de rațional din partea constructivă În fig prezintă trapa unui sistem mai complex, care are o gaură dreptunghiulară, cu dimensiuni de , x m, este acoperită cuun cadru, nituit la așezarea concretă a chestionarelor În plus, marginea exterioară a acestui fier de fier este nituităcu un fier de unghi cu o gaură în jos, protejând marginea părții îngroșate a betonului din pictură Din partea axei derotație a capacului, această cameră de cazan are o potrivire peste gaura trapei, iar din celelalte trei părți nu ajungela marginea găurii, formând un sfert pentru capacul trapei Capacul în sine este un cadru de unghi-fig Luca de tipcomplex De la fierul canalului nr , orientat spre perete în interiorul deschiderii trapei și rafturile din afară -pentru etanșarea în beton Datorită îngroșării suprapunerii betonului armat în jurul trapei de până la cm, perețiicadrului canalului, care au o înălțime de cm, se nasc de sub cm cu fier de cazan cu mm grosime, nituit laRafturile inferioare ale canalului prin fier unghiular Pe marginea inferioară a fierului cazanului, fierul de colț este,de asemenea, nituit, încadrând marginea inferioară a corpului de beton și protejându -l de pictură Aceste fier de colțde -a lungul laturilor longitudinale ale perimetrului deschiderii trapei sunt consolidate la zidărie din beton așezatăîn ea cu ancore Îngroșarea de beton de peste nivelul asfaltului este Zaii'i este deasupra distrugerii de un fier decazan de mm în jurul întregii orificii a trapei Marginea interioară a acestui fier este lipită de rafturile superioareale canalelor canalului, iar marginea exterioară a fierului, cu găurile colțurilor în jos și în interior și cuintersecții paralele din partea inferioară de la următoarele: fierul, regizat la un unghi de ° până la laturilestratului de capac al capacului O frunză de fier de cazan cu o grosime de mm este lipită deasupra cadrului Din parteaaxei de rotație a capacului, această foaie nu atinge marginea cadrului, formând un sfert direcționat, iar din celelaltetrei părți are o potrivire deasupra cadrului, formând un sfert regizat în jos Pentru fiecare dintre părțiletransversale, cadrul este nituit pe pereții fierului de colț de -a lungul urechilor, unul împotriva celuilalt;Găurileacestor urechi coincid cu aceleași găuri în pereții fierului de colț Prin aceste găuri există o tijă din fier rotund de mm, acoperită cu capete în pereții canalului și este axa de rotație a capacului trapei Pentru ridicarea capacului,sunt atașate două mânere de fier sub formă de inele și pentru a -l ține la * xii Trapa din poziția ridicată suntdouă standuri, situate din partea axei de rotație la o anumită distanță de capetele acoperișului Aceste manete sunt tijede fier, ale căror axe sunt întărite în agrafele asemănătoare clemei din fier de bandă, prezentate într-o pozițieverticală într-o jeleu cu o structură mai simplă prezentată în fig Gaura dimensiunii sale de x litru a fostînfășurată în grinzi duble, colțurile sunt încântate de rafturile superioare pentru a proteja acoperirea betonului șiasfaltului din curte Capacul format din trei părți este confecționat din camera cazanului Luca unui dispozitivsimplu Masoneria de capraton este părțile lor inferioare La unele capete ale balansoarului, există dinți în formă decârlig, orientați în sus și la alte capete ale contragrederilor Pe fiecare pârghie până la capac, ochii de fier aplecațiîntr -un unghi sunt nituite Când ridicați capacul, marginea ochiului, alunecând de -a lungul părții rotunjite a dinteluibalansoarului, o respinge în jos Când dintele cade în gaura ochiului, atunci datorită contraponderalei, maneta se ridicăși, prinzând ochiul, ține capacul în poziția ridicată Leza grosime de mm, încadrat de un cadru de colț Glanda x x mm Pentru a proteja împotriva ploii și a apei topite, camera cazanului este admisă la colț, iar acestatac, în urma îngroșării locale a acoperirii de beton armat în jurul trapei, a fost, de asemenea, oarecumînclinat Capacul se rotește aici nu pe axă, ci pe copertinele care se lipesc de raftul vertical al încadrării unghiularea deschiderii trapei;Acesta este ținut într -o stare ridicată, cu ajutorul instrucțiunilor care se lipesc de ea, precumși cârlige făcute în perete Literatura este o listă a celor mai importante manuale și surse utilizate în pregătireacărții Arhitectura modernă a fabricii Arhiva de construcție a Trustului Mosproekt Arhiva de construcții aTrustului Mokh Moskostroy Arhiva de construcții a Trustului MetalstroyProekt (acum PromstroyProekt) O serie deproiecte, proiecte și lucrări ale magazinului central, constructor, Mosstroy, Proiecte de stat ale THELEGPROM, StateProject, GIP-Rostroya, Zavodstroy (acum PromstroyProekt), Lenin-Gradstroy, Fire Stage, Armat Forces of the the the thethe the the the the the the the the the the the the the the Armata Roșie, Forțele Armate ale Armatei Roșii,Dneprostroia, Chelyabtrakroy, Svark Office of Organ, Steel Mast, American Corporation Albert Kan, etc Standardegenerale -union, precum și proiecte de standarde , Instrucțiuni temporare pentru structuri de beton armat prefabricat,M Institutul de Norme și Standarde ale industriei construcțiilor, structuri și structuri metalice, condițiitehnice și standarde de proiectare și construcție, M Institutul de norme și standarde a industrieiconstrucțiilor, structuri metalice sudate, instrucțiuni pentru utilizarea sudării electrice cu arc în construcții, M I I All -union Comitet pentru standardizare în conformitate cu Comisia de Planificare a Statului URSS, Welding,M Institutul de norme și standarde a industriei construcțiilor, a structurilor și structurilor din lemn, acondițiilor tehnice și a normelor de proiectare și construcție , M Rosstroy of the VSNH RSFSR, SECThorce deraționalizare și reconstrucție, modalități de reconstrucție tehnică a construcției, M Prof V L Hoffmann,Arhitectură din fabrică, vol I, L Prof V L Hoffmann, Arhitectură din fabrică, Vol II, L Prof L Ser K, Arhitectura clădirilor industriale, M Prof M Ferster, Cartea de ajutor pentru IngineriiConstructorilor, M Manual pentru ingineri ai construcțiilor Speciality, M Prof E M E R SH,Structuri de beton armat, M Prof R a l și g e r, beton armat, calculul și proiectarea acestuia, M ing A D Glukhov Kiy, pardoseli nebune din beton armat, –M Uniunea concretă germană, Proiectarea șicalculul structurilor din beton armat, M S S F și L E V și S, Structuri de beton armat prefabricat, M P Yu Savitsky, Calculul lui Vaultul de beton armat subțire, M K Kerten, Structuri de beton armat, L ING D Leva, Copertine de odihnă, M S S Da, beton armat, M K V C și OV, Structuri debeton armat, L Ing P Yu Savitsky, Construcția elementelor de beton armat, M Ing I YA RAPOPORT,L I A R și, A S M A L și E, Plafonul sistemului Ceiss -Dreag, L Sunc of the URSS, Opere aleInstitutelor de Cercetare a Industriei, Lucrări All -Union Conference on Beton și beton armat, M Innorii,indicele de card al structurilor, construcție prefabricată din beton armat, M Ing A Gregor, Iron,Structures, vol I, M ING A Gregor, Iron Structures, vol II, M E O Paton și B N Gorbunov,Steel Bridges, Kyiv Prof M Ferster, Structuri metalice ale structurilor civile F V D E R și R M și T TOR T, American Metal Structures, M N N Aistov, Flat Rafter Iron Farms, L K Kertst, Structuri de fierale structurilor civile, M A Rivosh, Metal Rafter Farms, L Prof I S Podolsky, Spațial Farms, M A P Kuznetsov, Sudarea electrică prin Rezistență, Tomsk A S G și EV, Sudarea electrică ametalelor în chestiuni și răspunsuri, M Prof P Shimpka și ING G Gorn, Electric Welding, M Proceedings of the All -Ununion Committee on Autogen Case, Autogen Business, L Un set Smit Nijmegen (Olanda),anual V Smith, v ing A S O G și E TS K K și Y, Sudarea structurilor metalice de construcție, M A Herken, Structuri sudate, M Onti, sudareautogenică, problemă III, M ING B x l a m ov, Utilizarea sudurii în structuri metalice, L T GET,STRUCTURI DE LEMN M, ing Bazin, Structuri din lemn, M G G Karlsen, Structuri din lemn, M Școala de construcții și construcții superioare din Moscova, dim Kochetkov, structuri din lemn, nr I, II și III, M State Projectiv, ing A Kri r Fermele segmentate de rafturi din lemn, calcularea lor a ansamblului M ; A Kuznetsov, Interfețe nodale ale fermelor din lemn M Innori, o fermă de lemn cu span „Peneted Ring Woves, M Innori, Wooden Rafter Feooma„ Foarfece ”, M K Kerste, moderne de ingineriede lemn designuri din lemn , M Ing G A TS V și N G MA ȘI, STRUCTURI DE LEMN ÎN CONSTRUCȚIA CAPITALĂ A URSS,M LITERATURA E L Shr M M, Construcție industrială modernă în America, M Industriaconstrucțiilor, Vol VI, Parts Parts de clădiri, editate de Ingo N S Düarnbauma, M Comitetul de planificarede stat al URSS, Comitetul de organizare pentru convocarea Conferinței All -Union privind reconstrucția construcției îna doua a cincea aniversare, Prefabricated Construction, M Centrul central Biblioteca de desene și literaturăpentru construcția NCC a URSS, catalogul consolidat de proiecte, catalog consolidat construcție industrială, problemă I,M Consiliul științific și tehnic al industriei textile, construcția de capital a industriei textile, ed NTUSCNH din URSS, M ing K P Vigand, tipuri raționale și standarde ale clădirilor din fabrică și clădiriauxiliare, M Forțele armate ale Armatei Roșii, detalii constructive ale clădirilor, problemă I, II, III șiIV, M Tsekombank, părți și detalii despre structurile structurilor civile și sanitare, problema , II și III,L Giprogor, Albo M Detalii, M Institutul de Stat al Structurilor, Mesajul , E V Kostyko Instrucțiuni tehnice pentru producția și aplicarea în construcția pietrelor de beton de căldură, M Institutul de Stat al Structurilor, Mesajul , E V Kostyko, GIPS și aplicarea sa în construcții, M Institutul de Stat din Structuri, Mesajul , E V Kosobroko, Lucrări curente privind materialele de construcție noi, M Institutul de Stat al Structurilor, Mesajul , O A Într -o rață, Slag Concrete Walls externe, M Institutul de Stat din Structuri Mesaj , ing N S du rnbaum, așezând pereții sistemului Gerard, M Institutul de Stat al Structurilor Mesajul , P A Vorontsov-Velyaminov, Caracteristici tehnice, rețete și metode depregătire a principalelor materiale de construcție noi, M Institutul de Norme și Standarde ale industrieiconstrucțiilor, proiecte tipice ale pereților de la Hollow Concrete Stones, M Innorii, zidărie din cărămidăcu o grosime de % și cărămizi pe o soluție caldă, M Innori, Index de carduri a structurilor, pereți, M M Schukin, așezarea pietrelor de beton de zgură de beton , M Prof D N Alekseev, clădiri de pietrede beton, M ing V P Nekrasov, Materiale pentru pereți și umpluturi, M ING V P Nekrasov,Materiale și structuri noi, M ING S L Prokhorov, Construcția modernă a pietrelor de beton gol cu ​​un cadrude beton armat, M Ing R M Mikhailov, Concret Warm, M ING R M Mikhailov, Materiale deconstrucție a pensiilor, M A A Bryushkov, concret de gaze și spumă, M cărămidă eficientă,condiții tehnice temporare pentru fabricare și, aplicare în construcția de cărămidă eficientă, editură ConsiliulEconomic Suprem oficial al URSS, M Institutul de Norme și Standarde ale Industriei Construcțiilor, PorousBrick, M Ingo R M Mikhailov, Hollow Red Brick, M D G Ch și S L și E IN, Tuf Construction TufLavas and Structures from ei, M Departamentul de construcții al Comitetului Executiv Mosolovod, Instrucțiuni: pentru depunerea pereților externi rafinați pe soluții calde;Ii pentru așezarea și calcularea jumperilor obișnuiți;IIIpentru producția de zidărie și tencuială pe soluții de var-diatom, M Prof V V EVALD, Materiale deconstrucție, Pregătirea lor, Proprietăți și Teste, L Direcția regională a clădirilor din Moscova, Condițiitehnice și Manual pentru Materiale de construcție, M Proiecte tipice și construcții de locuințe, construcțiiRSFSR, M Mosstroy Notă explicativă și tehnică Instrucțiuni, M B F, Vologda, Noi materiale de construcție și aplicația lor, M Societateasovietică-germană „Cultură și tehnică”, Lucrări ale Conferinței All-Union privind standardizarea și producerea de NoiMateriale de construcție, M N A Rynin, Daylift, Institutul Optic de Stat și Institutul de Stat alOpticii Aplicate, Conferința All -Union privind iluminatul natural, Tezele rapoartelor, L La fel, lucrărileconferinței All -Union privind iluminarea naturală, nr I, date generale despre conferință și rezoluție, L All -union Association of Laborator of Lighting Technology sub nis pteu nktp din URSS, lucrează conferință de toateunirea privind iluminatul natural, problema II, Rapoarte, M ing P P Zhdanov, Construcții în Germania, M Institutul de Norme și Standarde de Construcții Pro-, gândire, Partiții pentru clădiri rezidențiale, M Innori, scări rezistente la incendiu pentru construcții industriale, M ING A B Bru of the Day K,Înlăturarea apei de furtună și topire din acoperișurile clădirilor, L ing V V Isidorov, legături deferestre din beton armat, M Construcția RSFSR, Ghidul de utilizare a materialelor de acoperiș cu role,compilate de Oficiul de Stat al Cro -street, M Tsemtrest, Terofazerite ing V A VOROBYOV, ROOF TOL șiRUBEROID, M ING V A VOROBYOV, Materiale pentru acoperișuri bituminoase, M ing M O Zhukovsky,Tola și Material pentru acoperișuri în construcții, M Ing G G Golovin, dispozitiv de acoperișuri groase șide lenjerie, M de la Ing V A Vorobyov, Ruberoid, M Pile, Asbest 'și aplicarea sa în construcții, M ing I S Perelman, Asbout Cement in Construction, M Arch S I Vorobyov, Tiled, ardezie șiEthernite Roofs, M V V Ushakov, ardezie ondulată și moduri de a -și acoperi acoperișurile, M Prof D N Alekseev, Placaj pentru acoperișuri-teroxil, M P V Lapshin, Magnolithic Floors, M Rși T-B-B R AB B E, Central încălzire și ventilație, T I și II, Prof V D TSVETAEV și ING V V Kuch Eru K,Clădiri din fabrică din punctul de vedere al vindecării precauțiilor forței de muncă și siguranță, M V D,Tsvetaev, Auto Garage Construction, M V D Tsvetaev, Construcția de brutării, ed Tsekombank, M O Bondy, Stahlbau Ausgewăhlte schweisskstructio-nen, i bând V D I Berlin Hanbduch ftir die ausfihrunggeschweister stahlbau-ten Arcos-Ausgaben Aachen Alfred Gregor, der Praktische Eisenhochbau Eu Bify Berlin, Alfred Gregor, der Praktische Eisenhochbau III BÂND Berlin Alfred Gregor, der PraktischeStahlhochbau II BÂND TEII, Berlin Beton-Kalender Taschenbuch Fur BETON- U Eisenbe-Tonbau ITEII Berlin Beton-Kalender Taschenbuch fiir beton-u Eisenbe-Tonbau II TEII Berlin Kommerell,ErlĂuterungen Zu den Vorschrlften fiir geschweisste Stahlbauten mit beisplelen fiir die berechrung und baulichedurchbildung Berlin Friedrich Huth, Schallsichere Decken und SchalldĂM-Pfende Fussboden Berlin Reviste „Industria construcțiilor”, M „Builder”, M „Construcția Moscovei”, M „Stroyindustry”, M „Materiale de construcție”, M Literatură „VIS”, M „NOIS”, M „Proiectare și standardizare înconstrucții” (acum „Proiect și Standard”), M „Orformation”, M „Autogen cel Caz ”, M Industriebau BETON U Eisen, Berlin Der Bauingenieur Berlin Die Bautechnik Berlin der Stahlbau Beilage Zur Zeitschrift Die Bautechnik ", Berlin Zeitschrift ftir Schweisstechnik, Basel Bauwelt Die Schmelzschweissung Zeitschrift der Verbendes FIIR AUKTROSCHWEISSUM Anwendung, Biaun-Schweig Autogene Metallbearbeitung Halle a S Sudarea Pittsburgh P A Journal of the American Welding Society New York Inginer mecanic și desudare Organul oficial al Institutului Australian de Sudare, Melbourne The Engineer Welding, Chicago TheWelding Journal, Londra Revue de la Soudure Autogene, Paris Soudure et Oxy-Cupage Suppldment â La Revue dela Soudure Autogene, Paris La La La Technique des Travaux, Paris Cataloage străine TRUSCON PIVOTED OțelWindows Truscon Steel Company Joungstown Ohio , O-T "Deschis Truss Steel se îmbină un produs al lui Truscon Truscon Steel Company Joungstown Ohio TRUSCON / „„ Hy-rib ”pentruacoperișuri, podele și pereți ai clădirilor industriale Truscon Steel Company Joungstown Ohio Allen-DrewCompany Specialiste în operarea motorului de uși, ferestre, pereți Cambridge MasăWindows cu oțel dublu-alungat Truscon Steel Company Iluminatul zilei industriale de Metoda Fenestra Detroit Steel Products Company Luminide trolă cu căi American -Way Luxfer Company Company Schenectady New York Hardware pentru uși moderne Ri hards-wilcox Mfg Company Aurora, Lllinois U S а и др Предметный указатель пformă-карни—: ; кладка— — | к арматура пoродольная - , ; сиральная — ; вертикаль сная и горизонтальная в с Comрабочая и монarti , ;ваалках • - ;в Iоодах - ' ;в стыках - армирование стен - ;башшшаков - — , — ;колонн - — , — ;плит— — ;балок - , — Рочные ферpare деревянные - , , , , — Артикский ту т— Асбофанерные кровли - асбоцементные кровли - асфальтовая мастика— Аустин - стандарт здания - аACфаау - систея камней - эрация - с естественная вентиляция Аэродина§ческая тень - , балки деревянные сцельной стенкой— , , ;коробчатые - , ;тавровые - — , ;двутавровые с перекрестной дощатой слошной илис фанерной стенкой - , , , , , , , , , , , - ;двутавровые разреженной перекрестной стенкой - , ;в перекрытиях - , — ;металические - , , - ' ;железобетонные 'перекрытиях - , — ; - -сборные железобетонные систея грубера— - ;Стафилевского - ;коробчатые - , , ;раsitии - ;двутавровые- , ;рельсы - ;сборные разрезного типа ;сборные консольные - — ;сборные неразрезные - — ;анализтипов балок - — ;подкрановые- , , , — ■ , , , , , , , , , , балочные фер sepдеревянные с с , , д ;с шооночныыи соединения Interv , , , , — ;с наельныыи соединенияInterv , , башшааки—-колонн- , , — , — , , , , — , — ;ферpare — , , , , - , беззалочные перекрытия - , бетонные камни - — ;колонны— , блоки — , , , , брода (шухова) сод - , , , , , — Брусчатые прогоны - буало - ■ фонарь - , , , , , , , , буи — ц искусственная - , , ;естественая (эрация) - , , , — , , , — , , — , , , , , , , , , — Вкладыши - , , вла§ екость туфа - Водонеctor нцаемый слой — Воздухонеctor ницаемый слой — Войлок соломенный - воронки - — Ворота— — , — Врубки — , , - Ыбор материалов и конструкций - , , ысота зданий — , , , , газобетоны Газовая сварка - галереи - — Гальке-кесонные перекрыыия- гаа ферыы- , , , , , герарда стены— , — Глинобетон- , глиио-калцинированные ка§ - , голццементные кровли- — Горбыли - , , , , — , — , — Грубера балки - - Двери - , - Двvor вровые балкидеревянные гоздевые-„с; -балки Двcursistru - , , , Дефлектора - , , диаame рабочаnat - , ;частная - диатомовые камни — Ендовы — , , , , железные кровли - железобетоннные колонны— — ;погоны - ;перекрыprezea - — ;покрытия - — ;сборные железобетонные конструкции - — Жолоба— , , , , , , заделка концов балок и прогонов - заполнения - з, , , , , заniu п- - Застройка- метод— - затяжки— , , , , , , , защелка- , звкоизцционнexempleклассификация — — ;одноэтажные поизводственные здания - ;общая метод dispozițiaевропейские методыпoроектирования - ;американские - ;здания малой ысоты: ) unul -i-rod- ; ) tipuri de patinaj multi -span - a) cu lumină laterală - , b) cu combinate - ; ) multi -span curepetarea întinderilor - , a) cu întinderi mici cu lumină laterală, anti -aircraft și dublu -lateral superior - , cuun singur superior - ;b) întindere cu lumină laterală - , cu combinat - ;Clădiri de producție de o înălțime mare - : ) Single -span, a) pentru producție fără eliberarea de căldură și reptile dăunătoare - , b) cu secreție - ; )tipuri de patinaj multi -span - , a) cu o pantă totală a acoperișului - , b) cu creșterea întinderilor individuale - , c) cu galerie - ; ) multi -span cu repetarea întinderilor - , a) pentru producție fără eliberarea de căldură șigaze dăunătoare - , b) cu eliberarea de – ;Multi-etatoy- Gozard-Ring, cheie- Producție de pietre – ;Gaz șibeton de spumă- - Stratul de izolare este , , Izolare - - , – Imposts -■ , ​​ Substanțe impregnante - Acoperișuri insotice - , Kabrol - Sistemul arcadelor - , , Kalevka - GURTS - , , Stâlpi de piatră - , , , Kamyshit – , Capiture - , - Pietre de lutextinse – Cărămidă roșie - ;silicat - , ;poros eficient - , gol - ;Larried - - Masonry din cărămidă- , Ziduri de cărămidă - - Rezistența acidului TUFA - Zidărie din cărămidă - , ;Conform sistemuluiGerard - - ;din pietre de beton de căldură , - ;pereți de la Tuf Artian - , ;partiții - , ;Cusăturile din zidărie - , Coloane - , , , – , , , – , , , , , , , , , , , , , - , – , – Kolba - SVOD - , , - Console Farms- -Conforme- , , , Coridors- , , , , Indicele subiectului Rocker- ;În trapa - Kosoura - , – Sleanings- Kosyaki - , Coetrosy (Universal) Transfer de căldură - , , , , , , ;conductivitateatermică a pietrelor - , , ;absorbția sonoră a TUF - ;Iluminare - „Țăran” - un sistem de pietre - Acoperiș - , , , , , , , , , , ' , – ;izolat - - ;Pe acoperișul lanternei- , ■ Combatere cu legătură circulară- , - Acoperișuri - , , , - ;Mile - - , , Forge - – COUNE - SĂRĂRI - , - Scări - Podele zburătoare - Ateliere de turnătorie - – Trape- - ;SVETA - Magnezit caucastic - Magnet de clorură - Pardoseli de magnolit - – Podeauamansardei – Timbre de pietre- , , , tavane intersective- , - Beamuri metalice , , , - Atelier mecanic - – Millekin - Standardul elementelor de oțel - Muldy -Year -Brick -Brick – Clădirimultiple de înălțime mică: ) tip a) cu lumină laterală - ;b) cu combinat - ; ) cu repetarea întinderilor - ■ , a)cu întinderi mici cu lumină laterală, anti -aircraft și dublu -lateral superior - , cu un singur superior - ;b)întindeți cu lumină laterală - ;cu combinat - ;Înălțime mare: ) tip de patinaj - , a) cu panta totală aacoperișului - ;b) odată cu creșterea întinderilor individuale - ;c) cu galerie - ; ) odată cu repetareaîntinderilor - , a) pentru producție fără eliberarea de căldură și gaze dăunătoare - , b) cu eliberarea - Clădiri multi -store - - ;coloane - - ; - , - Compuși Nagel - - Pardoseală – , , , , , , , , , – , , Legare - , , , , , , , , FAC cuplăci – , Învelișul coloanelor (oțel) - Greutatea volumetrică a cărămizii - ;Masoneria din pietre debeton de căldură - , și ;Sphagnum - ;Cărămidă continuă - - ;beton cald - ;Tuf artistic - One-Span clădiri - - ; - Windows - – ;cu legături de lemn - ■ ;cu beton armat - ;Cu metal - Cofraj- , , , Pietre de organizare - - Clădiri de clădiri — , , , , , , - , , , , , , , , , , , , – Axa (s) a coloanelor - , , , , , , , , , , , , , , , , , Fundațiile oamenilor din Etaj - – Îndepărtarea apei - , , , , , , , , , , , , , – Clădiri de pavilion – Pietre pumisice – Beton de spumă- , , , Pergamin- Bulking (partiții)- , , - Pardoseli furioase - ;Cerințe pentru tavane - , clasificare - ;pe grinzi de lemn - - ;pe grinzi metalice - - ;Conform betonului armat - , - ;izolație) ”l - ■ , British - , , , , , , – , , , , , Rasigns - Bucle de fișiere - , – Plan Clădiri -decizia planului - ;Formele planului - , , Plăcile- , , - , , , , , , , , , , – , , , - , , Sisteme de plante de acoperiri din lemn - – ;Ferme deconstrucții metalice - , Brack - Subsolul - - Coloane de macara - - , – , – , fascicule– , , , – , , , , , , , , , , Podvoik - Rulment - - , , , Acoperiri - Clasificarea clădirilor sub formă de acoperiri - ;Alegerea tipului - ;Lemn - , , , , , , , , : ) Sisteme plane - ; ) sisteme spațiale - ;beton armat ) Structuri de cadru- , ) acopeririboltite- , ) Arcade de beton armat cu pereți subțiri, cum ar fi Kolba- , ) Vault cilindric conform sistemuluiZeiss-SDDAG- , ) pliat- ;pentru structuri metalice - ; ) Sistemele structurilor de rafturi - , ) Structurinituite ale fermelor de rafturi - ; „ ) Structuri sudate - Pardoseli - – Polman-'System Balkov- , Pond – , , , , , – , , , – , - , cărămidă poroasă - Drive - , , , - , , , Proiectare - ;Metodologie generală de proiectare – ;condiții - ;Caracteristici alemetodelor europene – –! ;American - - Fluxuri de producție - Ateliere de rulare – - -checks- , , , , , , , , , , – , – , , , Gender Voroal- , Nuci – Pietre goale (beton de căldură) - cărămidă goală - Încuietori - , , Rame de beton armat - , , , , , , , – ;Plank - ;LAMPPOST - , , ;Poarta - , Rapid - un sistem de fascicule - Soluție caldă - - , , , , - Vault cu nervuri- - Remi-Stones- Ruberroid Roof- - Ruberid- Structuri de beton armatcolectiv- – Sudarea - - Structuri sudate - - Vault din lemn- , , – ;beton armat- , , , , Double Bent Shukhov-Brona Vanity- , , , , , - ;Kolba subțire - , , - Fermele de segment- – Sickid în două etape AOKS- Mesh Dome- Silicat-Organics - Silicat-Organic Slabs- , , Silicatic Brick- , Slantsy Roofs- , Lubrifierea-Insulație-Termică- , Straw , , Solid Stones- - Coloane de oțel – - Stafilevsky Balka – , Sticlă - – Pereți - rezistență la foc- ;Cerințe - ;Clasificare - ;de la cărămidă roșie pe o soluție caldă - ;de la cărămidă de silicat pe osoluție de căldură - ;Sistemul Gerard - ;fabricat din cărămidă roșie sau silicat cu izolație de cutii termice șilubrifianți - ;din cărămidă roșie cu o piesă internă izolație termică - ;Cărămidă eficientă (ușoară) - - ;pereți monolitici din beton cald – ;din pietre de beton de căldură - - ;De la TUF -ul artianului - - Stâlpi - , , , ; Pași - – Sopaganum – , , , , , Tamburs - Placi debeton de căldură - ;Pietre - - Beton cald – Atelier termic - , Pietre de termosită Materiale izolate termice – ;Plăci - , , blocuri de izolare termo - Izolație termică - ' ;Piesainternă - Acoperișuri terroxilice - Acoperișuri terofazaritice - – Bowstring - , , Indicatoritehnici ai soluțiilor - ;pereți – ;datele tehnice ale pietrelor de beton de căldură ale mărcii A - , mărcile B - , Branduri B - ■ ;Articol Tufa - Acoperișuri de sus - , - Tola – Toronto este un sistem dezidărie - Peatleum - - , Podea din lemn Patfly - Lanterne trapezoidale - - , – , , , – , , , , – , – , – , , Pietre de trepid - - Troskan - Standardul elementelor de oțel - TUF – Pietre de tuf – Tukhsherovsky neted - scufundări - , , – Tsvetaev Indicatorul subiectuluiFIBROLYTE - J ■ Dispozitiv de poveste - - Acoperișuri izolate - – Cusături nespuse de îngrijire - Placaj i -beams - , , , , , , Gocks (eșarfe) - , , Feppep - Acoperire – , , fibrolit- , , , , , Filenki - , Lumini – , – , – , – , – , – , , – , , , , - Lorders- , , ​​ Valori fotometrice- Fundațiile coloanelor- - Zeiss-dancing-cilindricVaulted Cright (Vaults) - , , , , încărcat central Coloane- , - Structuri metalice - ;fierar - - ;Încălzire de încălzire, Martenovsky - – ;ansamblu mecanic - - ;turnătorie - – ;Ateliere de închiriere - - ;termic - ^) – ;Electrolyte- , , , Basol- , , Subsol- ■ Acoperiri cu grilă-rotundăTsolbau- , – Frecvențe - Podele mansardă - , Podeaua mansardei - - Tumora - , , Acoperișuri de gresie - – Miezul turnat al coloanelor - - Suport pentru pas - vezi axa coloanelor DeflectorShanar-Etual-See Checkers - , Cusăturile de zidărie - ;Vertical - , ;Înfricoșat nesfârșit - ;extensii- - ;în structuri sudate - , ;Temperatură - , , , Lucrări - Lanterne - - , , , - Clădiri Moed - - , Schlak - - , , Pietre de zgură - Deschis - – Compușicavaleri - – SPARENGELOUS RUN - Tencuiala internă și exterioară- , , , , , , , Shukhov-BRONA BENT BENT Arches-See Broda (Shukhov) Sudarea electrică - - Amy - Arks - Floors - Clasificare - Numărul de etaje ale clădirii de producție este de ;Selecția podelei - , Ethernite - , Acoperișeternit - , - Etual Shanar-DeflectoareMănâncă as În ° l ° Jo h 'Counting llerovo Gr/ky/^ pg * lo Second "n -nooef District Tulpina Mzyatell orbylarii sau , / ^ Contele nr a iluminării plății Ch ”q despre h> h> \ o lu l *с v ** •• * b> с n s h) £ <b h K K K H ^ fcîl •" H to "?S "\ g " v £ <s (pentru p/ dndnd, vehicul і (*odie-tfh 